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U T I L I D A D

a favor de don Amadeo Marti Carbonell, de nacionalidad espa

fiola, residente en Nules (Castellén), Carretera de Villavie

Jja, 29 y 31

por

ABRAZADERA
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Le construccion de abrazaderas para tubos que com
prende una variedad muy extenss de kodelos, con haber llegg
do a alcanzar numeroses previsiones, deja sin duda a la ob-
servacién y a la experiencie un vasto campo de perfecciona=-
mientos que gradualmente se va conquistando para lograr un
mayor rigor técnico en la industriae

La simple abrazadera constituida por un cerco con
dos aletas teladradas que se presionan por la accidn de un
tornillo pera lograr el deseado apriete, ha tenido numero—-
sas variantes, ya en orden a la progresién de su cierre por
medio de husillo y cremallera, ya en ocuanto al cerco envol-
vente que ha hallado diversas soluciones tendentes todas —-
ellas a evitar que los extremos del cerco al aproximarse pa
rpe 8u cierre, pudieran pellizcer el tubo deterioréndolo;

Une de las soluciones dada, consiste en doblar so
bre si hacia dentro uno de los extremos de las aletas, vol-
viéndose a doblar hacia lghlete contraris siguiendo una por
cidn de arco la linea curva del mismo cerco, con lo cual se
obtine la seguridad de que el tubo no puede ser pellizcedo.

Un simple enalisis de dicho tipo de abrezadera, =
permite calcular que la longitud de la aleta complmentaria,
formada como prolongacién del propio cerco, y por doblamien
to del propio fleje en la forma que anteriormente se ha di-
cho,, viene & representar una cuerte parte mas de la longi-
tud el del cerco de la asbrazadera; de suerte gue en la fa
bricacion de un nimero determineado de abrazaderas que ven—-
gen s cercar mil vedes el perimetro de un tubo, se precise~

ran doscientaes cincuenta veces mas ese misma longitud, 10 =

que representa practicamente el empleovde un veintiecinco —-
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por ciento mas de material, con un costo inicial de fabrica-
cidén de tal veinticinco por ciento mas sobre el costo estric
to, del cerco que se utilizs.

La cifra en un cdlculo de fabricacidén de gran nuime
ro de unidades, represeﬁta una inversidn de material sumemen
te considerable al extremo que su ahorro, puede representar
y de hecho representa pgre el producto en el mercado un sen-
sible abaratamiento.

Por estas consideraciones, el solicitante de este

‘Modelo de Utilidad ha hecho los estudios y enssayos precisos,

hasta haber hallado la solucidn ideal, creendo un nuevo tipo
de abrazaderas de resultado Optimo, y de tal suerte que los -
anotados incomvenientes de orden técnico y econdmico, los ha
traducido inversamente en sensibles ventajas.

Asl es como el presente liodelo de Utilidad, como -
se vera por la demcripeion que va a seguir, se hace acreedor
a los beneficios de proteccidn y explotacion exclusivos que
conceden los correspondientes articulos del vigente Estatuto
de la Propiedad Indusirisl de 26 de Julio de 1929, publicado
por Real Orden de 30 de Abril de 1930, y modificado por De--
creto de 26 de Diciembre de 1947.

Formando perte de esta mei:oria y para hacer ma in-
teligible la explicacidn que va a seguir, se acompafia ung =-
hoja de dibujos, en la que en diferentes figuras se represen
ta la abrazadera cuya prbteccién se solicita.

Representa la figura AR una vista de lado de la —-
abrazadera (1), en la que la lengueta (2) esta formeda por -
el taladro practicado ené brazo (3), de la forma que puede
verse en la figura B), de manera que el hueco (4) formado, -
se utilize a la vez como ojal para el paso del tornillo que

atraviesa el orificio (5) -véase figura C)- de la aleta (6)
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Constpuida de este modo la abrazadera, el material

opuesta.

utilizado para la formecion del cerco y sus brazos, es el —-
estricto y necesario, sin necesidad de adicionar mayor longi
tud al fleje. La Seguridad del deslizamiento de la abrazade-
ra como argolla alrededor del tubo, se logra mediante la len
gueta (2), cuya formacion no puede parangonerse con ninguna
clase de abrazadera de las que hasta ahora existen en el —--
mercadoe.

Para dar una idea mas acabada de la configuracién
de la abrazadera, en la figura D) se ofrece de la misma una
vista en perspectiva de la misma, pudiéndose apreciar en ———
ella el hueco o0 ojal (4) del que se deja formada la lenguete
(2).

Expresades las caracteristicas de estructura y fun
cionamiento, asi como las ventajas de todo orden que compor=-

ta este Modelo de Utilided, concretamos en la siguiente

N OT A

las

Reivindicaciones

18, Abrazaders caracterizade esencialmente por el
hecho de que de una de las dos aletas que sirven para presio
narla, se halle desprendida una lengueta que sigue la 1linea
en arco de la abrazaedera, y estéd formeda del material de la
propia aleta, en la que deje un hueco u ojal que sirve a la
vez para el paso del tornillo que se ha de utilizar para su
apriete, significando dicha estructura la economia de ung —-
cuarta parte de la longitud del flje necesario para formar -
dicha aleta por doblamiento. '

28, ABRAZADERA.
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dicado en la presénte memoria descriptiva que consta de cin-

co hojas de texto, mecanografiadas por una =®ola cara, y una

hoja de dibujos.
Madrid, a de Diciembre de mil novecien

tos sesenta y cinco.
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