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PAPENCTE DE INVENOIORN

a favor de

POLYPHONWERKE Akxtiengesellaschaft- domiciliada en BERLIN
(Alemenia) |
por:
”"Perfecci-onamientos en los moldes o platinas de prensa para
las prensas autométioah destinadas a fabricay disocos pafa mé-
quinas parlantes”. |

b 323 3.

Memoria Descri Pptiva.

En la fadbricacidén de discos para méquinas Ra;lantes
con 1o§ moldes o platinas de prensa ya oonocidos se presenta ,.
el inconveniente de que el cambio de las conchas(Shells o ma- ,
5 trices) es engorroso Y requiere mucho tiempo. El espe Jo(por~-
cién de la platina o molde oorrespondiente a la parte central
no impresionada del diseo) que est4 provisto de una espiga
éosoada que sirve para sostener la concha o matriz, se rosos
4 mano en el molde o platina provisto de una tueroca correspon-
4 10 diente y se aprieta 1o mas fuertemehte posible haciendo girar

la matriz. En esta operacién puede suceder facilmente que se
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indispensable retirar de la prensa todo el molde o platina y
desltornillar incluso los tubos de entrada de vapor y de agua,
lo que requiere mucho tiempo ¥ resulta dificil especialmente

en las prensas de gran tamafio ya que cada molde o platina su-
perior o inferior pesa aproximadamente 150 kg. Finalmente el es-
pejJo se aprieta fuertemente golpedndolo ocon un martilloe y un
taco de oobre.

Cuando debe procederse a l1a estampacidén de gran nimero

‘de discos iguales o de un mismo n¥mere el inconveniente del

cambio de matrices, no resulta tan grave pero lo es, en cam-
blo,cuando deben estamparse prequenias cantidades de un mismo nd-
mero lo que sucede especialmente en los discos grandes y rela-
tivamente de precio elevado. El objeto de esta‘invencion oonsig~-
te en facilitar el cambio de las matrices.

La caraotristica de esta invenoidn consiste en que la
tuerga que sirve para atornillar la espiga roscada del espe jo
est4 dispuesta en unbanguito giratorio que no‘puede{deSplazarse
longitudinalmente y que pueda hacerse girar por medio de una
transmision desde la parte externa.

En el plano adjunto se representa un ejemplo de ejecu-
0oién del objeto de esta patente. “

La figura 1 es una seccién vertical por la parte media
de la mitad inferior o platina inferior del molde.

La figura 2 es una seccidén horizontal segun la linea
A-B de la figura 1.

El espejo -b- que sirve para sujetar la matrig -a- es-
td provisto en la forma acostumbrada de una espiga roscada -o-,
mientras que en el molde o platina est4 montado un manguito
giratorio. Eete manguito est4 sujeto contra un desplazamiento
longitudinal por medio dePn anillo;partido -e—, Cerca del extre-—
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mo inferior el manguito -3- estd prcyisto de dientes de engra-
najow~£- en los cuales en rana el tcrnillqwg;n fin -g=-. El
ejq éh- del torgillo gin fin, pasa por unamanguito'-i- del
molde o platina'y en su extremo externo estd provisto de una
poreidén rectangular -k- en ia cual puede montarse una manivela.
El funcionamiento es el siguiente:

Despues de colocada la m§tris -8- 80bre el molde o
platina se atornilla a mano tanto oomo sea posible el perno
—-o- en la tuerca del manguito -d-,a continuacién se hace girar
el tormillo win fin =g—- por medio de la manivela,con lo oual
el manguito -d- con la tuerca gira tambien y se aprieta la es-
piga roscada. Para impedir con seguridad que el espejo'gire al
apretar el manguito tueroca -d- puede proveerse el espejo por su
parte inferior de una comta espiga o de un nervio que encaje
en una entall adura correspondiente del molde o platina cuando
el espejo se aceroa a gu posicién extrema.
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Sé reivindica como ohjeto de esta patente:

1) Molde o platina para prensas automdticas destinadas
a fabricar discos para miquinas parlantes, en el cual el espe-
jo gque sirve para sujetar la matriz estd atornillado por medio
de una espiga roscada, caracterizado porque la tuerca que sirve
para atornillar la espiga roscada estd dispuesta en un man-
guito giratorio qhg no puede desplazarse longitudinalmente y qus
pﬁede hacerse giraxr por medio de una transmisién desde la
pérte externa’

. 2) Peifeccionamientos en los moldes o platinas de ren-—

sa para las prensas automdticas destinadas a fabricar discos
para mdquinas parlantes.

Bar-
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