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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar

PATENTE DE INVENCION
en
EsPAXNA

por VZINTE afios
a nombre de John BEckextt G REENAWALT, de nacionali~-
dad norteamericana y residente en 110 East 42nd Street,
Yueva York, Estado de Nueva York, ESTADOS UNIDOS DE AMERI-
CA, por WUN PROCZDILMIENTO DE ZESCORIFICAR MATERIAL ARCILLO-
SO"..
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Mi-invencidn se refiere a un procedimiento me jorado
de escorificar material arcilloso para producir un material
de mortero o concreto artificial en lugar de pledra molida,
gravilla y arena.

Hasta ahora la arcilla, pizarra, esquisto y otros
materiales arcillosos han sido calcinados en hornos calentados
de la manera usual para producir un agregado de poco peso. Se
he propuesto también tratar por el calor una carga molida fina-
mente de arcilla y‘combustible mezclados en un aparato escori-
ficador de la misma manera que son escorificados los minerales.

Sin embargo, debido & la plasticidad de la arcilla
Y & la tendencia de sus partfculas a adherirse, queda obstrufdo
el paso libre del aire a través de la carga, haciendo as{
imposible sostener la accidn de escorificar en toda la car-
gae, a menos que se tomen pfecauciones especiales para conser-
var los espacios huecos de la carga. He hallado que estos
espacios huecos, tan esenciales para escorificar con insuflacién
por abajo o por arriba, pueden serfconservados tratando el
material con vista a mejorar su estado f{sico como sigue:

Se muele primeramente la arcilia o material andlogo
por medio de un aparato conveniente hasta un grado de finura
tal que si se mezcla el material con agua se forme un fangoe.

No deseo limitarme a un procedimiento en el cual se agregue
agua al material después de molido, pues mi invencidn puede
practicarse con igual facilidad agregando el agua aﬁtes de

la operacidén de moler o durante la misma. E1 fango se somete
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entonces al calor mientras en agitado mecénicamente de modo

que se deseque en el estado de pequefios cﬁerpos aproximada-
ﬁfnte del tamafio de un guisante. Estos pequefios cuerpos pueden
ser entonces almacenados (si se desea) hasta que sea con-
veniente cargarlos en un aparato de escorificar. Esta op-
eracién de desecar no requiere ser continuada hasta que quede
elimiﬁada toda la humedad, sino meramente hasta el punto

en que las bolas no se peguen entre si.

Al tratar ciertas arcillas puede que no sea con-
veniente producir un fango, sino que puede efectuarse la forma-
¢idn de los pequeflos cuerpos o bolas forzando la arcilla en el
esiado de barro blando a través de un aparato tamizador con-
veniente. Sin embargo las bolés deben ser desecadas, preferible-
mente mediante la aplicacidén de calor antes de ser almacena-
dai Si la escorificacidn de la arcilla debe efectuarse in-
mediatamente como parte‘de una operacidén continua, las bolas
himedas deben ser espolvoreadas con combustible pulverizado,
ei cual formara una capa alrededor de las mismas. Las bolas
de arcilla rev;stidas de combustible, en un estado humeda,
pueden cargarse ahora en un horno escorificador y efectuarse
la operacidn de escorificar de la manera ordinaria; esto es,
haciendo pésar una corriente de aire a traves de la carga y
Quemando en su superificie el constituyente combustible de
la misma.

En el dibujo muestro un aparato Greenawalt que com=
prende un horno de escorificar 1 conectado por sus muifiones hue-
cos 2,2 y conductos 4,4 con una cémara de polvo 3, a trav%s
de la cual el aire es aspirado por medio de un abanico 5,‘que
tiene su abertura de salida 6 conectada con una chimenea 7.

El carro usual de carga 8 es provisto para alimentar el ma-

terial que constituye la carga a la rejilla 9 del horno es-
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corificador 1,después de lo cual es puesto el quemador 10
en posicién encima &e la carga para efectuar la ignicién

eF su superficie, y despues de encendida la carga, se
retira el quemador o se extingue la llama a medida que la
combustién continua por el interior de la carga bajo la in-
fluencia’del tiro de aire. Los pequefios cuerpos o bolas que se
formen mediante la operacidn anteriormente descrita no seran
evidentemente de un tamafio uniforme y pueden separarse, si

se desea, en dos o mas componentes m y m'; siendo alimentadas
directamente las bolas mayores m a la rejilla 9, y cargéandose
las bolas mas pequefias sobre la parte superior de las mayorese.
Sin embargo, se puede elegir la manera de disponer la carga
por el operador que lleve a cabo la operacidén como la expe-
riencia se lo indique, con el fin de obtenef los resultados
mas satisfactorios.

El estado f{sico de la darga, como formada de una
masa de pequefios cuerpos, asegura la presencia de espacios
huecos en toda ella, de modo que el aire, pueda pasar libre-
mente a través de los mismos para mantener la combustidén del
combustible.’ A medida que la combustidén se propaga por si
misma & través de la carga, los pequefios cuerpos de arcilla
son sometidos a un calor intenso y se queman bien. El escape
de los gases encerrados en los cuerpos se obtiene fécilmente
en virtud de su pequefia masa, de modo que los cuerpos de ar?
cilla quemada se hacen porosos en alto grado. Al mismo tiem-
po tiene lugar la fusién en las superficies de los cuerpos
haciendo que los mismos se peguen entre si formando una masa
porosa dura de poco peso de escoria de arcilla. Esta masa o
torta de escoria de arcilla puede molerse entonces hasta el

tamafio requerido por el uso final que deba hacerse de la

mismas.. Para hacer bloque_a_i_ge concreto, se mezclan las parti-
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culas finas y gruesas molidas de escoria con la cantidad dese-
ada de cemento Portland y agua, y se moldea en la forma dese-
ada. Si la escoria de arcilla tiene que ser usada meramente
c@mo material de mortero, puede mezclarse la misma Qon cemento
o cal en cualquier proporcidn escogida por el constructor, se-
gin el fin que persiga.

’ Al escorificar ciertas arcillas puede ser conveniente
mezclar combustible pulverizado con la arcilla antes de que
sea convertida en bolas. Ademds ciertas condiciones pueden
requerir que las bolas de arcilla y el combustible sean canga-
dos independientemente en el horno escorificador de tal modo
que los espacios huecos entre las bolas sean llenados con
combustible. De hecho, no deseo limitarme de ninguna manera
en lo que se refiere al combthible, porque la esencia de esta
invencidn es el tratamiento de la arcilla para producir pe-
queiios éuerpos o bolas que son c;rgadas en una tolva para
constituir una carga para escorificar, produciendo un produc-
to para usar en morteros o concretos.

Puede modificarse la invencidén hasta el grado de

que solo se use arcilla suficiente en ia carga para hacerla
pléastica. El resto de la carga (aparte del combustible) puede
sef una materia arcillosa no plastica, tal como la pizarra o
esquisto, o ain otras substanciés como las cenizas, ladrillo
molido o cualéuier mezcla de substancias con tal de que se
halle presente la arcilla plédstica en cantidad suficiente para
hacer la mezcla ausceptible de la operacién de formar las
bolas. Para este objeto es suficiente de 10%4 a 15% de arcilla
pléstice.

‘ Aparte de le excelencia del producto de arcilla es-
corificada, existen otras dos ventajas muy importantes en es-

corificar material arcilloso, Una de ellas es la rapidez de la
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operacién (pues se requieren peoos minutos para escorificar
una caréa que pese varias toneladas), y la otra es la economf{a
del uso del combustible, cuya cantidad puede ser pronto deter-
minada con exactitud para obtener los mejores resultados. Ten-
iendo lugar la combustién dentro de la carga se pierde muy

poco calor.




le Un procedimiento de hacer un agregado para more
teros o concretos, que comprende las operaciones de reducir
material arcilloso a un estado finamente dividido, convertir

130 el material en una masa homogénea de pequeiios cuerpos, efectuar
una distribucidn de combustibie a través de la masa formada
por dichos cuerpos, encender el combustible en una superficie
de la carga y quemar el combustible en toda la carga para
producir un producto quemado duro y poroso.

135 2. Un procedimiento de hacer un agregado para mor-
teros o concretos, segin se sefiala en la reivindicacidn 1,
que comprende la operaéién de forzar un gas sostenedor de
la combustidén a través dé la mezcla de la carga de material
arcilloso y combustiﬁle haciendo pasar este gas a través

140 de la carga separdndose de la superficie de ignicidn.

3. Un brocedimiento de hacer un agregado para mor-
teros o concretos, segin se seflala en la reivindicacidn 1,
que comprende la operaéiéh de agregar agua al material ar-
cilloso para facilitar lé formacidn del mismo en una masa

145 de cuerpos pequefios. ‘

4. Un procedimiento de hacer un agregado para mor-
teros o concretos, segin se seflala en la reivindicacidn 5,
que comprende la operacién de agregar agua suficiente al
material arcilloso para formar un barro mientras este ma-

150 terial es agitado, y evaporar luegé la humedad del mismo,
por cuyo medio la masa entera de material es convertida
en un gran nimero de pequefios cuerpos esféricos de tamafio
uniforme. |

5¢ Un procedimiento de hacer un agregado para
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155 morteros o concretos, substancialmente como se ha descrito
Yy con los fines especificados.
~ 6¢= Un procedimiento de escorificar material ar-
d&lloso.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
160 cede representado en el dibujo que se acompalia ¥ con los fie-
nes que se han especificado,
”Esta Memoria consta de ocho hojas escritas por una

sola cara,

Madrid 13 de Junio de 1930,
P,A,



John Zokert GRTARAJALT, 1/1.
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PorFdi, /i
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