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MFMORIA DESCRIPTIVA
para solici%ar
PATENTE DE INVENCION
en
BESPAXNA

por VEINTE afios
a nombre de John Eckert G REENAWALT, de nacionali=-
dad norteamericana y residente en 110 East 42nd Street,
Nueva York, Estado de Nueve York, ESTADOS UNIDOS DE AME-
RICA, por "UN PROCEDIMIZNTO D& HACER UN AGRHGADO ARTIFI=-
CIAL PARA BLOQUZS DE CONCRETO (BORMIGON) O PaRA CONSTRUC-
CIOX DE EDIFICIOS"
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- La presente invencidn se refiere a un procedimiento
me jorado de hacer un agregado artificial para bloques de con-
creto o para construccidn de edificios y consiste en los car-
acteres de novedad espedificados de un modo mas completo en
la descripcidén y sefialados en las reivindicaciones.

La’presente invencién se refiere mas particularmente
al tratamiento por calor de lé arcilla, preferiblemente por
escorificacién, para convertir la arcilla en un producto duro,
poroso ¥y homégéneo que es particularmente conveniente cuando se
muele, para usar como agregado para concreto, bien en masa o
en bloques.

Sé que la arcilla ha sido tratada por el calor en hor-
nos y en apilamiento con el fin de formar una substancia dura e
inerte que tiene las propiedades deseables como agregado; pero
tal tratamiento es extremadamente costoso por la cantidad de
combustible requerida. Me son conocidos también los esfuerzos
realizados para escorificar arcilla para produéir un producto
conveniente para la construccidn de edificios. Sin embargo,
por lo que conozco, la operacién de escorificar, como se ha
hecho hasta ahora, consistia eﬁ mezclar arcilla molida fina-
mente y combustible y humedecar con agua, en cuyo estado lea
mezcla se cargaba en un aparato escorificador con insufla-
cién por abajo para el tratamiento. He hallado que no pueden
obienerse buenos resultados con una mere mezcla de combustible
(tal como cok reducido a polvo) y arcilla molida, debido a
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la tendencia de la arcilla a formar una masa enteriza y a
adherirse las partfculas humedas de la misma, lo cual cierra
los espacios huecos de la carga e impide el paso libre del
aire a través de la misma. Si se usa combustible suficiente
paravevitarlla formacién de una masa enteriza la temperatura
durante el tratamiento'se eleva demasiado y da por resultado
una. fusién excesiva, asi como un costo prohibitivo para la
operaciéﬁ.

' Mi invencién tiene por objeto la escorificacidn
de una carga formada.de arcilla finamente molida y escoria
ordinaria de horno de carbon en la proporcion de 25% a 50%
de escoria. La escoria usada contiene toda la substancia
original tal como viene de la rejilla, esto es cenizas, es-
corias, carbén sin quemar y cok, estando presentes el carbén
y el cok en éantidad suficiente para proporcionar el com- '
bustible necesario para la escorificacién. Se muele fina-
mente esta escoria y se mezcla con la afcilla molida en las
proporciones mencionadas, y se humedece ligeramente con agua
la carga asi formada. Si se desea, puede hacerse el hume-
decimiento mientras se mezclan la escoriea y la arcilla. Esta
carga se coloca entonces en un aparato escorificador del tipo
de Greenawalt o de Dwight & Lloyd, teniendo cuidado de que la
carga no forme una masa compacta porque es de importancia con-
servar los espacios huecos en la misma.

En los dibujos, se muestra un aparato escorificador

del tipo Greenawalt, el cual comprende un horno giratorio 1l a
cuyos mufiones 2,2 estd conectada una cédmara de polvo 3 por
medio de conductos 4,4. Un abanico coﬁveniente 5 sirve para
originar una succidén en la cdmara 3 y por consiguiente a tra-

vés del horno, y tiene su abertura de salida 6 conectada a
i s
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una chimenea 7. Puede usarse un carro de carga 8 para alimen-
tar el material m,m' a la rejilla 9 del horno escorificador,
siendo alimentado preferiblemente dicho material con el com-
ponente m de partfculas mas gruesas directamente sobre la
rejilla y el compénente m' de las partfculas mas finas di-
rectamente encima de laspartfculas mas'gruesas. De este modo,
los dos componentes constituyen la carga que ha de ser escori-
ficada después que es colocada en el horno giratoriao 1.
Se‘hace movef entonces un quemador 10 hasta una
posicién encima de la carga C Y se pone en funcionamiento el

abanico 5 después de lo cual se enciende el combustible del

quemador 10 haséa llenar inmediatamente de llamas el quemador,

las cuales son aspiradas hacia la carga por la accidén del abanico

y hacen quemar el combustible de la misma.

Después de la ignicidn la combustidn del combustible
contenido en la escoria continﬁa hacia abajo‘a través de la car-
ga bajo la influencia del abanico el cual produce una circu-
lacion de aire hacia abajo a traves de los espacios huecos
de la cargsa.

Las partfculas de escoria y de ceniza de la carga no
solamente conservaﬁ sus huecos y permiten el paso del aire a
través de los mismos, sino que también proporcionan silice que
se funde féacilmente Yy se une a las partfculas de arcilla ex-
pansionadas Yy parcialmente fundidas. De este modo, al ter-
minarse la operacidn de escorificar se ha obtenido unatorta
o placa de arcilla‘quemada substancialmente uniforme y porosa,
cuyas partfculas expansionadas estan completamente fundidas
Juntas por‘los elementos fusibles de la carga. Este producto
no solo es extremadamente ligero en peso, (en virtud de su
porosidad) sino que también es de una estructrua notablemen-

te resistente. La placa de arcilla escorificada, después
-4-
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que se ha enfriado, se muele en el tamafio apropiado para el
uso que ha de hacerse de la misma. Si tienen que hacerse
bloques de concreto, se usan las part{culas finas y las
partfculas gruesas formando una mezcla con cemento en cual-
quief proporcidén que se desee, Yy se moldea en la forma
deseada. ’

Los términos "escorificacidn' y "escoria™ tal como
Se emplean aquf'tienen substanoialmeﬁte el mismo significado
que tienen en el arte de la metalurgf{a; = saber, que "esco-
rificacidn" es el procedimiento de tratar materiales (gene~
ralmente'metalfferos) sometiendo una carge de material fina-
mente molido qﬁe contisne~un combustible, al calor generado
por una insuflacién de aire que pase a través de la carga.

La ignicidn se efectia mediante la accidén momentdnea de una
llama en ﬁna superfiéie de la cargs, siéndo conducida la com-
bustidén a través de la carga bajo la influencia del tiro de
aire.’ Una "escoria™ es el producto duro, celular o poroso de
un peso relativamente pequefio producido por esta accidén de
escorificar.

La naturaleza granulada del mineral molido, y su
carencia de plasticidad cuando se humedece lo hacen adaptable
para el procedimiento de escorificacién, mientras que la fa-
cilidad con que se pulveriza la arcilla seca y su plasticidad
cuando se humedece hace la arcilla dificil de manipular. El
presente método de tratamiento vence estas dificultades.

ﬁabiendo descrito ahorea de un modo particular y de-
terminado la naturaleza de mi invencién citada y la manera de

reaglizar le misma, declaro que lp que reivindico es:
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le Un procedimiento de hacer un agregado para con-
¢reto con arcilla finamente molida Yy escoria de carbdn, que
comprende la operacidén de hacer pasar un gas manteneaor de la
combustidn a traveés &e toda la mezcla hasta que la mezcla se
haya con%ertido eﬁ escoriae.

2« Un procedimiento de hacer un agregado para cone
creto, segiln se sefiala en la reivindicacién 1, en el cual la
mezcla aanéiene no menos de un 25% de escéria de carbdn.

3. Un procedimiento de hacer un agregado péra con-
creto, segiin se sefiala en la reivindicacidn 1, que comprende
la operacién de cargar la mezcla de arcilla finamente molida Yy
escoria deAcarbSn en un horno conveniente sin presidn para con=-
servar los espaéios huecos de la misma y producir finalmente
de ese modo uﬁa torta de gran porosidad con espacios huecos
distribuidos en toda la masa de la tortae.

4. Un procedimiento de hacer un agregado para con-
creto, segin se seflala en la reivindicacidn 1, que comprende 1la
operacidn ae humedecer la mezcla antes de que sea escorificada
para faéilitar la escorificacidn en forma de torta.

Se Un~procedimiento'de hacer un agregado para con-
creto, substancialmente, como se ha descrito Y para los fines
especificados. -

€.~ Un procedimiento de hacer un agregado artificial
pars bloques de concreto (hormigdn) o para construceidén de edie
ficlos,

Tal y como se ha descrito en la Memoris que antecede
representado en el gibujo gque se aéompaﬁa Yy con los fines que

se han especificado,

Esta Maw-



moria consta de siete hojas escritas por una sola cara,

Madrid 13 de Junio de 1930.
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