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Usté invento se re fie re  a libros 

de hojas sueltas, y particularmente aquellos 
en que las hojas se disponen escalonadas, de 

modo que al abrir el l ib r o  pueden verse varias 
5 hojas de un modo parcial simultáneamente.

di objeto del. invento es dispo­

ner medios perfeccionados para ordenar las ho-
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jas y poderlas sujetar juntas correlativamente 

de una manera adecuada y sencilla*
in los cinco di tu j os adjuntos

representan:
La figura 1, una elevación la t e ­

ra l de un d ispositivo  construido de conformidad 
con este invento, para unir en el orden conve­

niente varias hojas sueltas, superpuestas y per- 

f  oradas,
La f igu ra  2, una planta del mismo.

La figura 3, una sección trans­

versal.
Las figuras 4, 5 y 6, vistas aná­

logas a lae anteriores, de una variante de e je ­

cución de nuestro invento.

La figura  7, una sección trans­

versal de otra variante.
La figura  8, una elevación la t e ­

ral de la  anterior.
La figura 9, una planta de la  mis­

ma.
La figura 10, una seeció-n transver­

sal de otra modificación.
Las figuras 11, 12 y 13, una plan­

ta , una elevación la tera l  y una elevación por el 

extremo de un grupo de hojas reunidas en combina-* 

ción  con un par de hojas separadas que forman 
parte de nuestro invento , siendo las proyeccio­

nes en estas vistas iguales a las expuestas a 

mayor escala en las figuras 7 a 9.

La figura 14, una perspectiva de
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una forma conveniente de l ib ro  de hojas sueltas 
comprendido en este invento.

Las figuras 15 y 16, una eleva­

ción del borde posterior del l ib r o ;  y una se c ­

ción transversal del mismo,
Al poner en práctica el invento, 

como se expone en las figuras 1 a 3, se prepara 
una t i r a  de metal -a - curvándolas i>ara formar sar 

lien tes  -b -  de forma ahusada. Puede superponer 
se cualquier número de estas t ir a s ,  de modo que 

los salientes de una penetren o se traben con 

los lados cóncavos de los salientes de las tiras 

contiguas. Cada t i r a  se combina con el borde 

posterior de una hoja de separación o soporte -c - 
sobre la  cual pueden reunirse un grupo de hojas 

sueltas. 31 modo de f i j a r  la  t i r a  a la  hoja 

puede ser e l que mas convenga. 3n el ejemplo 

representado, la  t i r a  se aplaca cnn «yuda. d»

^tra t i r a  de sujeción -d - ,  que tiene agujeros 
dispuestos por encima de lop salientes -b -,  y 
lengüetas -e -  que se doblan por debajo d  ̂ la  ho­
ja  de separación y a l o  largo d* un borde, me­

ciéndose por o r i f i c io s  de la  hoja, 31 
modo de usar la  hoja de separación o soporte y 

los salientes en combinación con grupos de ho­
jas sueltas se describirá mas adelante en r e la ­
ción con la  variante de las figuras 7 a 9.

3n la  variante de t i r a  que se 

expone en las figuras 4 a 6, la  t i r a  -a-' tiene 

unos salientes ahusados -b -  que avanzan a l t e r ­

nativamente por ambos lados de la  t ir a .  3n
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otros respectos, la  descripción de las figuras 
1 a 3 conviene igualmente a las figuras 4 a 6.

3n las figuras 7 a 9, los s a l ie n ­

tes -5 -  se componen de tubos delgados de metal 
de forma ahusada, susceptibles de alo jarse unos 

en otros. üs conveniente hacerlos en forma 
de piezas separadas, y cada uno l le v a  en su ex­

tremidad mas ancha un reborde - i - .  Los sa lie n ­
tes se sujetan a una hoj^a de separación - c -  por 

medio de una t i r a  de sujeción -u -, como antes 
se ha dicho, o bien pueden sujetarse los  sa lie n ­

tes a las tiras -d - enganchando un extremo de 
cada saliente en un o r i f i c i o  de la  t ir a .  Si 

se quiere, les salientes pueden hacerse en una 
pieza con la  t i r a  -d -, Los salientes represen­
tados en las figuras 7 a 9 se distinguen de los 

de las figuras 1 a 6 en que cada uno de e llos  
presenta una su perfic ie  externa continua y l is a ,  

menos expuesta a deteriorar las hojas sueltas 
reunidas que la  construcción de las figuras 1 a 
7 , en que los  salientes presentan bordes a las 
hojas. Por consiguiente, se prefieren los sa ­
lien tes  de las figuras 6 a 9, u otra forma aná­
loga, aún cuando los indicados en las figuras 1 

a 6 pueden considerarse sa tis factoria s  para a l ­

gunos fines. Por otra parte, los  salientes
de las figuras 6 a 9 tienen extremos abiertos 

que permiten sujetar correas o cuerdas u otros 

elementos de f i ja c ió n  a través de e l lo s ,  s i  se 

quiere»
la  modificación ilustraba en 

la  figura  10, los salientes -b -  tienen cerrados
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sus extremos mas pequeños, íSstos se sitúan

ventajosamente donde no haga fa l t a  pasar por los 

salientes un elemento de sujeción, pues son mas 

ríg idos que los salientes abiertos Por los  extre­

mos que se exponen en las figuras 3 a 9, Tam­
bién los  rebordes - i -  llevan lengüetas - j - que 

pueden meterse en la  cartulina o papel grueso 
que forma la  hoja de separación, y cerrarse s o ­

bre e l la ,  con l o  que se consigue sujetar mejor 
dichos sa lientes. Unas lengüetas análogas 

pudieran usarse en los  rebordes de los sa lien ­

tes de extremidad cerrada representados en las 

figuras 6 a 9,
Se comprenderá que aún cuando en 

las figuras 6 a 10 los salientes se exponen a l ­

ternados por lados opuestos de la  t ir a ,  pueden 

colocarse también a un solo  lado de la  t i r a  -a -, 

s i s e  quiere.
Sea cual fuere la  construcción 

empleada, el modo de usarla es esencialmente el 

mismo en todos los casos. 3n las figuras 11 a 

13, cada grupo de hojas sueltas -g -  se dispone 
escalonado sobre una feoja de separación o sopor­

te - c -  (-figura 11), enganchándose los agujeros 
de los bordes posteriores ue las hojas en los  
salientes -b-. De ordinario se superponen 

■varios grupos, jd&da uno situado entre un par de 
hojas - c - ,y  los  salientes de cada hoja entrar­

en los  de las hojas contiguas. De este modo 
las hojas sueltas se suceden debidamente, y los 

grupos se mantienen de igual modo para que no se
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muevan relativamente. Un conjunto de tales 

grupos puede sujetarse entre las tapas de un 

l ib ro  de hojas sueltas.
Guando se quiere manipular el 

l i t r o  para sacar, meter o alterar la  colocación 

de las hojas, los grupos combinados ce sacan 

primero del l i t r o  para separarlas con comodidad. 

Para sacar una hoja, por ejemplo, la  -h- de la  
figura 14, el operador coloca una mano de tajo 

de la  hoja superior inmediata, y levanta y r e ­
t i r a  todas las hojas de arrita , en unión de la  
hoja de separación o soportar situada inmediata­
mente encima de ellas y las partes que queden 

encima, ISstas hojas conservan, su orden por 
estar enganchadas con los salientes de las hojas 

de separación superior inmediata. Luego se 

extrae la  hoja que interesa, y al reponerlas, 
las hojas antes retiradas vuelven a colocarse 

juntas. Por su conexión con la  hoja separa­

dora, pueden volver a colocarse fácilmente sin 

alterar su orden. Le este modo, las hojas 
del l i t r o  pueden d ivid irse  por cualquier s i t i o ,  

sin desordenar las anteriores o siguientes.
Resulta evidente que sin sa lien ­

tes a amtoe lados de la  hoja de separación o s o ­
porte, las hojas retirabas no tendrán unión a l ­
guna con e l la ,  y a menos de tener gran cuidado 
y habilidad al manejarlas, se desordenarán y 
tendrán que volverse a colocar una a una. Por 
medio de la  construcción expuesta en las figuras 

4 a 10, esta, d if icu lta d  desaparece, y se f a c i l i ­

ta  mucho e l  manejo de las hojas. ¿¡n conse-
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cuencia, se prefiera para muc hos fines emplear 

la  forma de nuestro invento en que hay sa llan ­
tes -b - a ambos lados ele la  t ir a  -a -. Sin em­

bargo, para algunos f in e s ,  se expone una cons­

trucción, por ejemplo, en las figuras 1 a 3, 

con salientes en un so lo  lado de la  t i r a  -a- 

que resulta ú t i l  y constituye una parte in te ­

grante de nuestro invento.
HJ1 invento no se lim ita  a deta£ 

l i e  alguno subordinado de construcción o d is ­

posición, que pueden variarse para adaptarlos 
a diversos requerimientos. Tampoco se lim ita  
el invento a ser usado con hojas dispuestas en 
escalera, pues puede también emplearse con ven­

ta ja  con hojas superpuestas del modo mas corr ien ­

te .
Ademas, e l invento no se lim ita  a 

ninguna forma particular de l ib ro  en que las 

hojas se sujeten en forma de l ib ro .  Sin em­

bargo, hemos proyectado una forma se n c i l la  de 

l ib r o ,  como la  indicada en las figurad 14 a 16, 
que sirve para mantener unidos pequeños grupos 

de hojas, en forma ta l que las hojas puedan 
separarse o unirse fácilmente. £¡1 l ib r o  com­
prende un par de barras de sujeción -p-, entre 

las cuales puede retenerse un grupo de hojas, c o ­

mo se indica en las figuras 11 a 13* Los bor­
dee posteriores de las hojas se retienen entre 

las dos barras de presión, y las barras se unen 
3>or medio de t iras  e lásticas -q - u otros elemen­
tos convenientes, combinados con los  extremos de
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las "barras. Si lado in terior  de una de las 

"barras, o de las dos, se ahueca para acomodar 

los extremos salientes de los apéndices -b - ,  y 
también a cada barra se sujetan dos o mas apén - 

2( ô dices -r - ,  que pasan por agujeros de las hojas, y

en las barras opuestas, para sujetar juntas las 

barras y las hojas. Las hojas pueden cubrirse 

con tanas f le x ib le s  u otras - s - ,  que se sujetan 
entre las barras o se aplican a e llas de modo per-
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mar,ente. Se observará, con referencia  a la  f i ­

gura 12, el espesor del grupo de hojas conten i­
das entre cada par de cartulinas -c - es mayor 

por el centro, y que se dejan intervalos junto 

a los bordes superior e in fer ior  de los grupos. 

Cuando los grupos de hojas se sujetan dentro de 
un l ib ro ,  la  presión e jercida  por el l ib r o  t ie n ­

de a cerrar dichas rendijas, de modo que las 

hojas - c -  no conservan su paralelismo, sino 
que se oponen en inmediato contacto por sus ex­
tremos superior e in fer ior .  Para compensar e s ­

ta  desigualdad de espesor de cada grupo de hojas 
y mantener así las cartulinas - c -  lo  mas parale­
las posible, aplicamos a los bordes posteriores 
de dichas cartulinas - c -  unas piezas de compen­
sación - t - .  Resulta c laro  que por este ar ­

b i t r io  las cartulinas - c -  pueden mantenerse apar­
tadas lo  que llaga fa lta  por sus bordes superior 
e in fer ior ,  y por detras, donde se sujetan entre 
las barras de presión, conservarse substancial - 

mente paralelas entre s í .
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Los puntos de invención propia y 

nueva que se presentan para que sean objeto de 

esta PatentQ de V3I1TT3 años, son los siguientes: 
I o . -  ¿ín los  l i t r o s  de hojas su e l­

tas, la  combinación de una t ir a  de metal u otra 
con lengüetas o ^péndices que pueden pasarse por 

agujeros de las hojas y recogerse de modo que 

los apéndices de cada t i r a  u hoja puedan entrar 

en los lados huecos de los  apéndices de otra t i ­

ra u hoja contigua, en lo  esencial como queda 

descrito .
2o . -  ü]n lib ros  de hojas sueltas, 

de las característ icas  reivindicadas en el pun­

to I o , la  combinación de una t i r a  de metal u 
o£ra con aléndices dispuestos alternativamente 

a lados opuestos de la  t i r a  u hoja, en lo  esen­

c ia l  como queda descrito ,
3o . -  iSn l i t r o s  de hojas sueltas 

de las características  reivindicadas en el pun­
to  I o, la  combinación de una t i r a  de metal u 
otra con apéndices cónicos o análogos de super­
f i c i e s  continuas, en lo  esencial como queda des - 

cr it  o.
4o . -  üJn l ib ros  de hojas sueltas 

de las característ icas  reivindicadas en el pun­

to  1°, la  combinación de una t i r a  de metal u 

otra con apéndices cónicos huecos con rebordes 
en sus extremidades mas anchas, y medios para 

sujetar dichos extremos de reborde a la  t i r a  u 

hoja* en lo  esencial como queda descrito .
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5o . -  iín l i t r o s  de to jas sueltas 
de las característ leas reivindicadas en el pun­

to I o , la  combinación de una hoja de soporte con 

apéndices cónicos huecos con reborde en sus ex­
tremos mas anchos, una t i r a  perforada de reten­

ción colocada encima de los rebordes de los a- 
péndices, y medios para aplicar la  t i r a  de r e ­

tención a la  hoja de soporte, en lo  esencial 

como queda descrito .
6o . - xGn l ib ros  de hojas sueltas 

de las características  reivindicadas en el pun­

to I o , una t i r a  de metal curvada para formar 
apéndices ahusados huecos que se enganc han en 

agujeros de las hojas, en lo  esencial como que­

da descrito.
7 -  3n l ib ros  de hojas su e l­

tas de las característ icas  reivindicadas en el 

punto I o , la  combinación de una hoja o c a r tu l i ­

na de suporte, una t i r a  de metal curvada para 
formar apéndices ahusados huecos, una t i r a  per­

forada de retención colocada encima de los a- 
péndices y la  t i r a  en que se hacen los apéndi­

ces, y medios para enganchar la  t i r a  de reten­
ción a la  hoja de soporte, en lo  esencial como

queda descrito .
8°. - 3n l ib ros  de hojas sueltas 

de las características  reivindicadas en el punto 

I o, la  combinación que comprende varias hojas 
285 de soporte entre las cuales pueden colocarse grur-

Pos de hojas sueltas, apéndices en las hojas de 
soporte que entran en agujeros de las hojas, y
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medios para sujetar las hojas y las cartulinas 

de soporte juntas en forna de l i t r o ,  en lo  esen­

c ia l  como queda descrito.
9°. - fin l i t r o s  de hojas sueltas 

conforme se reiv indica  en el punto 8o , la  com­
binación de las partes superior e in fer ior  de los 

bordes posteriores de las láminas de soporte con 
piezas de compensac ion. o separación, en lo  esen­

c ia l  como queda descrito .
10. - fin lib ros  de hojas sueltas 

de las características  reivindicadas en el pun­

to  I o , la combinación de varias laminas de sopor­

te , varios grupos de hojas sueltas colocadas en­

tre  dichas láminas, apéndices en las láminas,

que entran en agujeros de las hojas, un par de 

barras de presión que pueden aplicarse a los  bor­

des. posteriores de las hojas y láminas,, • y anillas 
de goma u otros medios en los extremos de las ba­

rras de presión, para su jetarlas unidas, en lo  

esencial como queda descrito .
1 1 .  - f in  l ib ros  de hojas sueltas 

conforme se reiv indica  en el punto 8o , la  adap­

tación de una le  las barras o de ambas para r e ­
c ib ir  los  extremos de los  apéndices que sujetan 
las hojas, y apéndices en las barras para man­

tener unidas lfee hojas y las barras, en lo  esen­

c ia l  como queda descrito .

12* - Mejoras en los d ispositivos pa­
ra archivar o encuadernar hoj aE sueltas.

Tal y como se ha descrito en la  Me­
moria que antecede, representado en los dibujos
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que ee acompañan y con los fines que se han e s ­

pecificado,
ÜBta Memoria consta de doce hojas 

escritas Por una sola  cara*
Madrid, 12 de junio de 1930,

P. A.
AJbertv. Ge ii.-1/j'AÍ

Por
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