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MEMORIA DESCRIPTIVA
que Se acoupsra a la
solicitud de pstente de introduccidn
por diez afios en Espafis
por:
»PROCEDILIENTO PARA FABRICAR CON POROSIDAD FIEDEAS AR-
TIFICIALES, BLOQUES Y LATCRILLOS REFRACTARIOS,PIEDRAS DE
CELENTC AISLANTES, HOR.IGONES SILFLES Y ARLADOS Y N
GENERAIL LASAS LUY POROSAS CON BLELENTOS #INLRALES CAPA-
CE3 DE FRAGUARSLE, O FOR iiDIO D CALCILGACION, EwPLEANDO
LATERIAS (UE DEOARROLLAL GASES EN PRESENCIA DE AGUA»,
a favor de
Don Carlos Wagner, residente en Ladrid, cslle de Lozsno
ne 30.
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La presente solicitud de patente de introduc-
cién se refiere & un procedimiento para 1ls fabricacién
con porosidad de pledres artificisles y hormigones, por
la mezcla de cemento 4 concreto y cal i otras materias
minerales cspaces de frasguerse, y, si fuese preciso, de
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un medio hidrsulizante coui0 la cal y andlogo con un pol-
vo de metal finsmente dividido que, 8l estar combinsdo
con agus, provocs un desarrollo de gas de meanera que la
mase se infla quedando porosg al endurecerse.

Por otra partie se relaciona con un procedl-
miento paré la fabricacidn de piezss moldeadas porosas
y refractarias. Consiste el procedimiento en que la masa
es removida Juntamente con immsterias refractarias finamegf
te triturauss, tsles como arcilla refractaria, chamota,
caolina, cusrzo, cuaerzita, flint, wagnesitse, dolomita,
nierro créwico, éxldo de sluminio y similaeres, bajo sdi-
cidén de wuterias que en presencia de agus desarrollan ga
ses, por eJeuplo, polvo de sluwinio, calcio, cinz, car-
buro, etc, después dge 1o cusl la wmezecla es moldeada en
forma de blogues, secanao y calclnandola después. Se tra
te puds de elaborar las wmaterias refractarias en estado
finawente dividido bajo adicidn de materlas especisales.
Se recomiends eviter el eunipleo de wmaterlial demaslado
grueso. Ly mase que contiene las materias productorsas de
ges y que hs sido prepsrada con sgue puede ser vertlda
por ejenplo en nmoldes o anélogos. Una vez que se haya de
sarrollauo el ges, se procede & separar, de cualquler mo
do apropiado, las desiguasldades con objeto de obtener
una superficie llana y uniforme; & continuacidn la wasa
obtenide es dividida, segun las necesidades, forméndose
trozos correspondientes a las pledras del tameno genersl
mente en uso.

El desarrollo de gas procuce una gran canti
dad de poros en la masa que sustaenclaluwente son conserva
dos en esta dltima. Después del secedo, las plezas mol-
deadas pueden ser apiladas para luego soueterlas a la
calcinacién como de costumubre.

con objeto de fomentar el desarrollo de gss
en ls uasa, en el caso de emplearse polvo metékico para
su formacidén, se recurre preferentemente a uns adicidn
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de alcali, cal U otra materia bésics que acelera le resc

cién entre el metal y el agua. La calcinscidn definitivs
que produce una aglutinscidn de los distintos granitos
coiunicu a 1ss plezes moldeasdas una resistencia mecénics
relativawente elevada. La estructura del cuerpo calcina-
do se parece mucho a la pledra poi.ez sungue 8l prouucto
obtenido supers notablemente las piedras poroses natura-
les por 1o gue a su resistencias al fuego se reflere debl
do a ls susencls de grandes cantidades de silicatos fa®
c¢iluwente fuslbles.

Las usterias auicionales que son precisas psa-
ra el dessrrollo del gas practicamente no impiden en na-
da la resistencia gl fuego. El peso especifico puede ser
reducido s 1ls mitad y eln 2 wmenos Gel peso de ladrillos
macizos obtenidos del misiuo wsterial pero faoricados del
modo corriente. Le conauctancia de los productos fsbri- |
cados conforine sl presente invento es extrsordinsrianen-—
te reducida, distinguiéndose ademds por su insensibili-
aaa contra los cawbios de la tewperatura.

Descrito suficientemente 1ls presente pstente
de introduccidn, lo que se declara como no praciicado en
Espslia, son las siguientes relvincicaclones:

1#.- Procedimiento pera ls fabricscién con po
rosided dehormigos simple y ariedo de piedras de cons-
truccidén de horuigdn, ceuwento, & ae cewento y cal o de
otrss waterliss minerales, csepsces de frsguarse, s0l0 0
juntasmente con medlos hidreulizantes (cal, cal de pizarra
etc.), caracterizado por aiiedir a ls wasa wetales cowo
polvo de aluminio, calclo, cinz etc., que en presencisa
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de scus desarrollen gaeses de modo que la muss se 1infla,
volviéndose poross al endurecerse.

25~ Procedimiento pars ls faoricscidn ue pie-
z8s moldesdss con el empleo de msterias que por via qui-
wica dessrrollsn gases, caracterlzado porque aasterias il
natente diviuidas y resistentes al fuego son ramoviuss
con agus, bajo adicidn de waterias que con ugus 0 aisolu
ciones alcalinas acuosas dessrrollan gsses, hasta foriar
se uns mssa plésticse que se moldea en bloques, S8C&NUO ¥
calcinfndolos después.

3% ,- Procediiciento pesra febricsr con poresiaad
pledras srtificliseles, bloques y ladrililos refractarios,
piedras de ceumento sislsntes, hormigones simples y arua-
(G0s y en genersl ..as88 muy poroseas con elementos wminera-
las capsces de frgguasrse, O por medio de calcinacidn, el
pleando materlss que dessrrollan gases en presencia de
agua, '

Todo segin quede Gescrito en esta weworis que
consta de cuatro hojas escritas a méquina por una soles
cara,

medrid 11 de Junio de 19&.
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