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MODELO DE UTILIDAD
por 20 afios
por "UN RECEPTACULO PARA EL TRANSPORTE DE ELECTRODOS DE SOLDADU-
RA", a favor de A/S ESAB y Sandefjord Modellverksted, de nacione-
lidad noruega, domiciliadae en Larvik y Sandefjord, (Noruega) ,

respectivemente.

MENMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de utilidad se refiere a un recep-
téoulo para el transporte y almacenado de electrodos de solda~
dura en grendes cantidades.

Los electrodos de soldadura se empagquetebsn previemen—-
te en cajas 0 envoltorios de cartén o de hoja de estafio. Cada
caje contenia de 15 & 20 Kgs. de electrodos. La caja estaba
destinade a ser utilizada solamente una vez y después de haber-
se abierto rompiendo un extremo y haber vaciado su contenido,
se tiraba.

Este procedimiento tenia el inconveniente de que en el

puesto de trabajo se deben almacenar cantidades adaptadas & le

forme de suministro de le fébrica de electrodos, las cuales & me

nudo no aon‘apropiadas pare el trabajo de soldaduras que debe
llevarse a cabo.

De este modo el soldedor podria por ejemplo abrir tres
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paquetes de electrodos pero utilizar solamente dos y medio. Esto
resultabs en un gran despllferro ya que incluso en el caso de
gque los electrodos sobrantes se devolvieran e una pile de cajas
sin abrir, se ha visto por experiencie que normalimente quedan
defledos 0 se pierden.

El trensporte de pequetes més pequefios conocidos pre-
viamente era también poco favorable. El envoltorio no es a menu-
do suficientemente fuerte para dar le deseada proteccién efecti-
va de las frégiles envolventes de los electrodos y el material
higroscépico del electrodo ha sido protegido de modo insuficien=-
te contra ls absorcién de humedad.

Ademéds, los costes de empaquetado han aparecido ocomo
wn sumando directo al precio de los electrodos ye que el envol-
torio que se ha mencionado se abre por rotura y se tira y de es-
te modo no puede ser aprovechado.

De acuerdo con lo anteriormente dicho, el presente Mo~
delo de utilidad se refiere a un receptéculo para electrodos que
permite}acondicionar una cantidad de electrodps que llega prefe-
rentemente a loe 400 a 500 Kgs. Ios electro&oé pueden ser dise-
puestos en este caso en la fdbrica. El receptéculo es estenco y
estd dotado de medios de secado, por ejemplo gel de silice y es
por lo tanto un sitio de mlmacenado excelente para los electro=
dos entes de que se utilicen. El receptdculo sirve posteriormen-
te como una proteccién muy Util y fuerte durante el transporte.
Y finalmente: cuando el receptéculo se lleve al sitio de traﬁajo,
sirve como un préctico almacenillo paras el soldador o soldadores
que trabajan en diche éres, por ejemplo a borde de un bugue. Des
de este almacenillo los soldadores pueden tomar justemente la
cantidad de electrodos que creen que necesiteran para cade tra-
bajo y de este modo no tiene lugar despilfarro alguno. 5i el sol-

dador ha retirado demasiados eleetrodos, éstos pueden devolverse
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& le sélida proteccidén constitufda por el receptéculo. §

Ya que se utilize un receptédculo de construcecién ro-

busta, que puede utilizerse nuevamente varias veces, los gasgtos
de empegueteado para los electrodos de soldadure précticemente
desaparecen.

El receptéculo para electrodos de soldadura de scuer-
do con el Modelo se hace de tal forme que tiene poco peso pero
gren resistencie, de forma que pueda recibir un gran nimero de
electrodos de soldadura situados horizontalmente. Estd dimensio-
nado de acuerdo con la longitud o un méltiplo de la longitud de

un electrodo de soldadura del tipo en cuestién. El receptédculo

estd dotado de una junta de estanqueidad ~12~ entre los bordes

de la tapas y de la caja, de modo que se puede conseguir un cie-
rre estanco del mismo cusndo la taps se cierrsa mediante un dis-
positivo adecuado.

Los electrodos de soldadurs pueden elmecenarse en este
caso durente su uso en el sitio de trabajo. Los medios de seca~-
do en el fondo del recepticulo aseguran Que los electrodos no
sufren defios a ceusa de su higroscopicidead.

El receptdeulo realizado de acuerdo con el presente Mo-
delo he demostredo conseguir una considerable recionalizacién y
gimplificacidn de la rutina de trabajo en las empreses en las
que se utillzan electrodos de solda@ura. Puesto que los electro-
dos de soldadura de propiedades higroscépices se conserven en
un espacio cerrado, ebsorberédn humedad haste una cierta relscidn
de equilibrio, después de lo cual no existiréd ebsorcién de hume-
dad. Los electrodos de soldadure vienen a ser pués en otras pe-
labras, auto-protectores en wn recipiente cerrado.de este tipo.
La eventual aperture del receptdculo y su cierre posterior me-
diante le taps pare quitar electrodos tiene une influencia rela-~

tivamente pequefia en electrodos corrientes de soldadura para ace
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ros blandos, mientres que con electrodos bdsicos se debe utili-
zar tal como se ha dicho arriba, gel de silice u otros medios
de secado apropiasdos pare ssegurar un contenlido de humedad ten
bajo como sea posible en la caja. A cause de que la cepa de Tre-
cubrimiento del electrodo o los medios de secado absorben la
humedad del aire, la presidén parcial del vapor del ague desapa-
recerd, 1o cual resulta en un cierto vacio, por 1lo que la tape
queda incluso més cerrada contra el receptdculo y lo cierra
efectivamente. La utilizacién de receptéculos pars electrodos
de soldadura de acuerdo con el Modelo en comparacién con las
formas ususles de tratamiento de los electrodos de soldadura,
permite una reduccidén de los costes totales de soldadura no me-
nor del 5%, lo cual es muy importante en los cesos en que se
utilizan grendes cantidades de electrodos de soldadura cade afio.

Les caracteristicas antes descritas juntamente con
otras y las ventajas del presente Modelo, quedarén evidentes de
le descripeidn siguiente que se refiere a una reelizacién mos—
trada de un modo esquemético.

La figura 1 es une vista en perspective de un recep-
tdoulo de trensporte y almecenado pare electrodos de soldesdura
realizado de aouerdo con el presente Modeloe.

Lefigura 2 es una seccldn transversal de le figura 1
por el plano de corte 2-2 & una escale algo menor y le figura 3
es la seccidén trasversal correspondiente por le linea de corte
3=3.

El receptéculo de transporte y almacenado pare elec- -
trodos de soldadura de acuerdo con el ejemplo mostrado, obnsis—
te en un cuerpo -1- en forme de caja principalmente paralelepi-
pédice, provisto de una tapa acharnelade =2-. E1 cuerpo -1- de
le caja as{ como le tapa -2- se fabrican como cuerpos homogéneos

de meteriel artificiel armado, por ¢jemplo fibre de vidrio arme-
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de mediante pléstico.

Este receptdculo, de un temafio y un tipo de material
oonocidos en sl mismos, es fabricado con una serie de detalles
importantes pere desempefier la funcidén antedicha. Asf, el recep-
tdeulo estd soportado por su base sobre patas en forma de dos
elementos dirigidos hacia abajo -3-, los cuales se extlenden a
lo largo de dos bordes de lados paralelos, cuyos elementos al
propio tiempo sirven como refuerzoe para el fondo del recepté~
culo. Estos refuerzos -3~ pueden al apilar receptéculos de acuer
do con la invencidén, cooperar con elementos de localizacién de
la forme de refuerzos alargados -7-, mostrados claremente en el
dibujo. Laes figuras 3 y 7 indicen por lineas de puntos =2'- ¥y
~T'= respectivamente, como estos elementos de locelizecidn -7'-
ge encajen entre los refuerzos de soporte -3- en posicién de
apilado. Parae impedir el desplezamiento en direccién transversal,
los refuerzos =3- se hacen algo mds anchos en los extremos, tal
como se aprecia en las figures 2 y 3, en las que se muestra el
borde interno =14~ de la parte méds ancha -13-, apreciédndose en
posicién espilade para descansar en contacto con unos extremos
de los elementos de localizacién -T-.

Los refuerzos de soporte -13~ son huecos tal como se
muestra claremente en la figura 2, ye que lee partes principe~
les del receptéculo -2- estdn fabricadas homogéneamente como
una envolvente de pléstico srmado, principalmente del mismo gro-
sor en toda su extensidn, Por esto eparecen cavidades en forma de
ranura dentro de estos refuerzos de soporte -3- y estas cavida-
des sirven pera recibir sacos de iguel forma, los cuales contie-
nen un medio eadecuado de secado, por ejemplo gel de silice.

La caja del ejemplo mostrsdo estéd dotade también de
refuerzos que aumentan la rigidez y que estén dirigidos hacie

abajo, por ejemplo los refuerzos -5-, a lo largo de los dos bor-
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des inferiores. Estos son sin embargo més pequefios que los re-
fuerzos de soporte =3~ y sirven principalmente como refuerzos

de fondo pero también tienen otras finalidades. Principalmente
estos refuerzos -5~ terminen g una pequefia distancia entes de
encontrar a los refuerzos de soporte -3=-, con lo que aparecen
escotadures =6~ dirigidas hacia arriba. Estas son redondeadas en
toda su extensidén tal como se ve en la figura 1 y sirven para
localizar loe cebles de elevacién cuando el receptdculo debe
desplazarse con gyuda de ellos. Los refuerzos =5~ del borde més
pequefio sirven ademds ﬁara proporcionar un buen agarre a los de~
dos cuendo se levanta el receptdoculo y se desplaza‘manualmente.
En los refuerzos huecos -5- se disponen cavidades en forma de
ranura -11'- las cuales pueden recibir medios de secado y sirven
para otras finalidades en relacién con el almacenado y transpor=-
te de los electrodos de soldadura.

Se prevén pare los medios de cierre -8- de la tapa,
unos refundidos de forma que el dispositivo de cierre en dispo-
gsicibén de cerrado no sobresalga de les paredes exteriores del
recipiente.

El cuerpo del receptédculo -1~ puede proveerse también
con refundidos que pusden servir como agarraderas parsa  los de-
dos cuando el mismo se desplaze vacio.

Por medio de la realizacién mostrada y descrita del
receptdcule de acuerdo con el presente Modelo se consigue que
el mismo receptdculo tenga pequefio peso y gran resistencia para
transportar un gran nfimero de electrodos de soldadura dispuestos
en el receptdoulo. La caja se dimensions entonces de acuerdo con
la longitud o un miltiplo de le longitud de un electrodo de sol-
dedure, cuyos electrodos pueden disponerse directamente en el
receptéculo. EL receptdculo queda dotado de modo convenclonal

con uwng junta de estenqueidad -12- entre la tapa y la caja pera
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proporcionar un clerre estanco de la cavidad interna del recep- _
tdoulo cuando la caja se cierra con ayuds de medios =8-. La jun- E
te de estanqueided -~12- puede conseguirse al hacer que el‘cuerpo |
de la caja -1- quede dotado durante su fabricacién con une ranu-
re periférice en la que se funde posteriormente un material elés-;
tico del tipo de espuma u otro similar que pueda proporcionar
dicho cierre. '

Por medio del receptéculo pera electrodos de soldadu=-
re. arribe mencionado se hace posible un nuevo e importente pro-
ceso para el transporte y aslmacenado de.eleetrodos de soldadura
as{ como pare su utilizacién en el sitio de trabajo. El receptd-
culo de acuerdo con el presente Modelo es llenado en la factoria
con electrodos de soldadura y se manda &l sitio de trabajo donde
puede desplazarse como une unidad durante el avance de diferentes
tipos de trabajo, mientras los soldadores extraen cantidades ade-
cuadas de electrodos y cierran cada vez la tapa de modo estanco.
Los medios de secado en el fondo del receptéculo asegurdn que los
éleotrodos no sufran dafios por su higroscopicidad.

El receptéculo para el almacenaje de electrodos de
soldadura de acuerdo con el presente Modelo‘puede nodificarse
de muchas maneras dentro del alcance de la idea inventive y por
lo tanto no se limita el ejemplo que se describe anteriormente
¥ que estéd mostrado en el dibujo.

NOTA.

Se reivindica como objeto de este registro por Modelo
de utilidad:
1.~ Un receptdoulo para el transporte de electrodos de soldadu~
ra, caracterizado por disponerse electrodos de soldedura en can-
tidades por lo menos de 200 Kgs., preferentemente de 400 a 500
Kgs., as{ como medlos adecuados para secado, por ejemplo gel de

sflice, en una caja principalmente paralelepipédica, de tipo co-
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nocido, con una tepa dotada de junta estance y de charnela y dota

da de refuergos salientes y preferentemente elementos de locali-~
zacién en la tapas y en el fondo para el apilado, quedando dispues
toe los medios de secado de tal fbrﬁa en las cavidades internas
5. que quedan formades por dichos elementos de localizaocién en el
fondo de la caja. |
Sean cusles fueren les circunetanciess que concurren en
le esenolalidad del Modelo de utilidad definido en la anterior
reivindicacién, cuyo objeto es:
10. 2.~ "UN RECEPTACULO PARA EL TRANSPORTE DE ELECTRODOS DE SOLDADU-
B, : _

“ Consta la presente memoria de ocho hojas foliadas, me~
canografiades por una sole cere y de los dibujos unidos a la
misma.

15. Barcelona, 2 6 MAR 1986
P.ho de A/S ESAB y Sandefjord Modellverksted,

&
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