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ME MO  R T A D E S  C R T ?  1 T Y A

para una patente de ’ nvencién» por veinte años, por *» i-roced^m1* ento 

para la api* cae’ ón ael material en máquinas de papel y s'm* lares de 

tamiz alargado *» a favor de la r . s ,  ¿ .  M* V 0 T £ H» residente en 

He*denhe*m (Brenz) Alemania» (W’úrttemberg).

El ‘ nvento se refiere  a una a p l ica rá n  del material en má « 

qu-‘ na3 de papel» ce.rtén y cartón prensado» con tam'a alargado y tam .

én en máquinas de sh'‘ dratadoras de tam’ z alargado para celulosa o 

lignina y se propone insuflar» mediante a* re compr‘ mf do» las substan­

cias fibrosas sobre un tamiz o sobre un f ie l t r o  desh-dratador.
En las máquinas de shidratadoras de T¡aiD? z alargado hasta a- 

hora conocidas» el na te r* al a deshidratar correa desde una caja de 
sal4da» colocada en alto» bajo e l  in f lu jo  de su propio peso» preve -  
yenaose d ispositivos para d'*stribuir el material tanto en su altura 

como en su ancho uniformemente. Esto exigua poñer primero el material 

en una forma fácilmente fluida para cumpl '̂r los requJ s itos  en é 1 ex*» 

e* dos (igual altura» ig*ual ancho en la oanda» igual consistencia de 

la  misma). El espesor del material que sale de la caja era segán la
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ciase de papel a producir de C»3 é 1»25 del contenido de f ib ra .

Un 'nconven^ente de esta c ran a^luc'ón era el extraarod'nar*o traba * 

jo para deshidratar, el cual se ha de reducir uracias al presente 

invento.
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En éste el material se lleva con cualquier consistencia 

sobre el toaifaiz o el ^ f iltr o  deshiaratador, y esto mediante a-’ re com. 

primiQO, que se encarda tanto del transporte del material como de 

su distribución uniforme en altura J" en ancho y también ppr lo que 

respecta a su consistencia.

En la f i fc. 1, se lustra esquemáticamente una instalación  

de esta clase, representando las f ’*gs. 2 á 5» algunas formas de eje 

cuci Ón de este mecanismo de aplicación del material señaladas a t-' 

tulo de ejemplo.

El m ater ia l  con cua lqu ier  dens’'dad se acumula en un depo­

s i t o  a, y por una corredera  detentora b, se l l e v a  a l  aparato de ad­

misión c .  El compresor e, accionado por un motor d, produce a’"re 

comprimido» cuya tens ión  puede regularse  mediante una válvula f ,D e l  

depósito  de a i r e ,  g* alimentado por e l  compresor e,fce l l e v a  e l  a ’ re 

comprimido por una válvula reguladora h, a l  aparato de entrada c*

La conducción del  m ateria l  puede e fec tuarse  de dos formas b ien  cuan 

do e l  m ateria l  en a» se h a l la  más a l t o  que l a  s a l i d a  ’*» de i  apara -  

to  de admisión c ,  g ra c ia s  a l  propio  peso d e l  m a ter ia l  encargándose 

entnnees e l  a ire  comprimido so lo  de su d i s t r ib u c i ó n  uniforme, bien 

por e l  hecho de que e l  a’* re comprimido arrastre  cons igo  a l  m ater ia l  

por asp irac ión»  El m ater ia l  se mezcla asá con e l  a ire  comprimido 

y se in s u f la  sobre e l  tam:T z o f i e l t r o  k» efectuándose la  regu la c ión  

de l a  cant-dad d e l  m ateria l  g r a c ia s  a l a  p res ión  o a la  ve loc id ad  

con que sale  la  co rr ien te  de a* re.
La adm-'siÓn de a-re  comprimido para el material saliente

puede fácilmente efectuarse por dos métodos» Ven por el hecho de 

que dicho aire comprimido se conduce por encima del material o b-'en 

porque se lleva en forma anular alrededor del material. Para obte -  

ner una buena mezcla es conveniente intercalar después de la conduc 

o - ón simultanea del aire y £a del material un organo mezclador en
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forma de un molinete o de un c'l^ndro perforado delante del or*f* -  

c 'o  de salada, la  f 'g . , 2 »  presenta una drspos*c*¿n de esta clase» en 

la  que el a*re eompr*m*do se lleva  por arriba med-ante un canal 1* 

por encama de la  canal m» de salada del material. Un c-' 1‘ ndro per -  

forado n» se encarga de la mezcla 'ntima. Un d-'spos^t^vo o» de ele -  
vac* ón y de pres^én permite var*ar la  pos'c^én de salada respecto al 

c ' l ’ ndro j(¡» alrededor de l cual se mueve el tam's o f 'e l t r o  deshidra­

tad or k*
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La f ' g .  3» presenta un dispositivo especial para regular, 

mediante una trampilla _£» la  cual permite cerrar to ta l  o parcialmen < 
te tanto la admisión de material m, como la de aire 1.

la  f i g .  4* presenta una regulación en la  que después de 

conducirse simultáneamente la corriente de aire y la de material 1» 

y m, se coloca en la boquilla  de salida r, una trampilla £* que pue­

de cerrarse o abrirse mediante un d ispositivo t .

En la dispos* ción según la f i g .  5, se -nserta en una ad ** 

misión b ila te ra l  de aire 1* una admisión de material m, y esto de 

manera que 1* ó m* o ambos* se dispongan móviles en di rece*ón de la  
salida de corriente.

Para fines especiales parece indicado el co locar  por en -  
cima del tam?z o f ’*eltro deslr*dratador suces-‘ vamente vararas de es -  
tas ooqui l ia s  de salida para ag-regar material fibroso  o materiales 

de re lleno . En las di spos-* ci ones hasta ahora conocidas» en las que 
todo e l  material de relleno se deb^a ya incorporar a l  material í i  -  

Droso muy diluido se presentaba» siendo el aspirador muy enérgico» 
el inconveniente de que por la gran aspiración se extra^an junto con 

e l  agua del tan^z grandes cantidades de material de relleno de la  

banda de papel. En e l  d ispos it ivo  según e l  invento se ev ita  esto gra­
cias primero a que la celulosa se ap lica  sobre el tamrz o f i e l t r o  c o í  

un espesor mayor» y por otra parte* es posible deshidratar de fcnte -

mano la banda de papel y agregar a la misma e l material de relleno 

en forma de distribución  lo  finamente que se quiera.
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Para fabr* car papeles de cualqu/er espesor o bandas de 

celulosa o de Ingina se disponen suces* vaznente varaos aparatos de
i "I *? gadm̂  ŝ  on je* c^* c^» los cuales hacen la entrega sobre e l  m' amo 

tam^z o e l  mismo f ie l t r o  k. como se •’ nd'ca en la f "g .  6.

N 0 2 A

Desc-’ to suficientemente e l  presente invento lo  que se de 
clara como ce novedad e invencf ón ^ropi'a» son las sigu*entes rei -  
v indi cae-* ones;

1. -  Un procedimiento para ia aplicación  de materiales fi. 

brosos en máquinas de ah? d rata do ras para celulosa, lignina» papel» 

cartón o pasta de papel, caracterizado porque los materiales f i  oro- 

sos se insuflan sobre e l tam*z o el f ie l t r o  mediante aire compr-*mi 
do*

2. -  Un procedimiento para api-* car materiales fibrosos 

en máquinas deshidratadoras, para celulosa, l Tgnina, papel» cartón 

o pasta de papel, caracterizado porque los materiales fibrosos  se 

arrastran mediante asp ira rá n  de una corrr ente de a-* re compr-'mido
y as^ 3e aplican sobre e l  tam* z o e l  f i e l t r o .

'ó. -  Un procedimiento para ap licar materiales fibrosos» 
según lo reivindicado en los puntos 1 y 2, caracterizado porque la 
reculación de las cantidades de material se efectúa por la presión 
o Por la  velocidad de la corriente de a ire .

4. -  Un dispositivo  para llevar  a la práco-*ca e l  proce­

dimiento reivindicado en los  puntos 1 y 2, caracterizado porque se 
dispenen dos canales de salida que se ext-*enden por todo e l  ancho 

de la  máquina de papel» de los  cuales se lleva a uno e l  material 

fi  Droso y a otro e l  aire comprimido*
*5. -  Un dispositivo para l leva r  a la práctica e l  procedi­

miento reivindicado en los puntos 1 y 2, caracterizado porque los
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lao^os exteriores ele las aos canales de 

bles*
sal'*da son móviles y ajusta.

6. * Un d^spos^t^vo para llevar a la práctica e l  procedió 
23 miento reivindicado en los puntos 1 y 2* caracterizado porque la  ajL*

tura de la  desembocadura de las canales de sal-rda es ajustable*

7. ~ Un d'*spositivo para l leva r  a la práctica e l  procedí ' 

m'ento reivindicado en lo s  puntos 1 y 3» caracterizado porque se

dispone una desembocadura de salida inmóvil o móvil en d is e c c ió n  
£  24 de las corrientes de salida para el material ffbboso ,en una deaem ~ 

bocadura del aire comprimido f i j o  o móvil en d irección  de dicha co~ 
m ien te .

8. -  Un d ispositivo  para llevar a i*a práctica  e l procedi­
miento reivindicado en los puntos*.! á 3* carácter* zado porqtie se

25 disponen varios aparatos de admis’ ón sucesivamente» los cuales haoer 

la  entrega sobre e l  misma tamiz o f i e l t r o .
9. -  “ iroceaimiento para la  aplicación  del material en 

máquinas de papel y similares de tam-'z alargado ** segán se describe 

y reivindica en esta memoria descriptiva y se * lustra con los pila -

26 nos que a la misma se acompañan.

Consta esta descripción  de cinco hojas fo liadas y escri -  
tas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 6 de Ju^o de 1930. -
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Fig. 4‘
LEOCADIO LÓPEZ
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