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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña 

a la  s o lic itu d  de

una PATENTE DE INVENCION por ve in te  años en España

a fa vo r de

D. A dolfo  B u rillo  Guallar , vecino de Zaragoza, Camino de 

la s  Torres 173,

por

"UNA MAQUINA PARA MOLDEAR Y CORTAR PASTA EN PASTELERIA Y CON­

FITERIA"

Esta máquina, representada gráficamente en la  lámina 1&, 

consta de mi tren sin f in  formado por una correa que g ira  sobre * 

dos ruedas; esta correa en la  parte superior recoge la  pasta ya i 

preparada en forma c i l in d r ic a , por otra  máquina cuya patente del 

invención es e l num. 112.440 y la  l le v a  hasta la  long itud  nece­

saria  en cuyo momento se encarga la  pa le ta , dando la  vuelta  de 

co rta rla  y a rro ja r la  sobre e l tope de reten ida; este mantiene ! 

la  pasta hasta que levantándose y debido a la  plataforma, res­

bala la  pasta y cae spbre los  tres  r o d il lo s  que están separados ¡ 

para r e c ib ir la ;  estos se van aceroando entre s í llevando la  pas-« 

ta  en e l centro y debido a un movimiento de rotaoión la  moldean ' 

en d is tin ta s  formas c ilin d r ic a s  y va r ia b les , estas y su lo n g i­

tud según sea la  forma de dichos c ilin d ro s ; una vez moldeada la
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pasta se separa e l  r o d i l lo  in fe r io r  y cae esta  sobre la  p la ta ­

forma indicada.

í Ahora bien, para la  fá c i l  comprensión la  dividirem os en

dos mecanismos propiamente dichos, uno complemento para e l fun­

cionamiento del otro expresado a continuación y base p rin c ipa l 

de la  patente.

Mecanismo re feren te  a la s  separaciones de lo s  rodi l l o s  mol- 

djeadores _de la  pasta : Recibida la  transmisión por medio de la  

polea (a ) lámina 2a , figu ra  I a , se comunica a un e je  (a ) e l cual 

g ira  sobre otro e je  in te r io r  A, f i ja d o  a la s  resbaladeras A; e l 

antedicho e je  (a ) pone en movimiento, por medio del engranaje 

representado en la  f i g .  I a , a los  e jes  B y C, ahora bien como 

estos tres  e jes  A, B y C, tienen necesidad de desplazarse, se 

preveen dos b ie la s  uniéndolos entre s i ,  que lim itan  y u n ifican  

este desplazamiento ( f i g .  2 ); para guiar la  labor de estas b ie ­

las  se colocan tres  resbaladeras que van guiadas a un soporte 

p ié  de la  máquina ( f i g .  3a ) .  El movimiento de estas resbalade­

ras se efectúa bajo la  acción de una tra v iesa  AA. f i ja d a  en 

estas resbaladeras y en otra  que guiada también en otro  sopor­

te  p ié de la  máquina forma un mecanismo id én tico  a l an terio r 

en e je s , b ie la s , engranajes y resbaladeras. Por lo  tanto estas 

resbaladeras fija d a s  como son una a cada extremo de tra v ie sa , 

sufren a l mismo tiempo e l movimiento de subir y bajar a su vez 

y obligan a desplazarse a derecha e izqu ierda a las  resbalade­

ras B y C (E l movimiento de la  tra v iesa  AA forma parte del me­

canismo complementario explicado posteriormente (lamina 3a f i ­

gura 8 ).

El e je  A. f i j o ,  termina en la  resbaladera A, no as í lo s  

e jes  B y G que fr ic c ion an  en paso por la s  b ie la s  y por las res­

baladeras B y G.

E l e je  B. se le  aoopla friccionando un soporte E. (lam i-
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na 2S, f i g .  4&) en cuyo extremo g ira  un r o d il lo  D; este r o d il lo  

es puesto en movimiento por medio de una rueda dentada f i ja d a  

^a dicho soporte y que transmite otra  rueda f i ja d a  a l e je  B. El 

antedicho soporte E. tiene por ob jeto e l  poder desplazar e l ro­

d i l lo  I). en la  forma indicada, oon e l f in  de que permita s a l ir  

la  pasta una vez moldeada.

Para este movimiento (y por medio de la  palanca acciona­

da por e l mecanismo complementario, lamina 3® f i g .  9) actúa so­

bre un e je  y este a su vez sobre e l g a t i l lo  de forma que a l l e ­

vantarse este , e l  soporte E, por e fecto  del peso del r o d i l lo  E. 

g ira  sobre e l e je  y busca e l centro de gravedad; una vez separa­

do e l r o d i l lo  de lo s  otros dos, la  pasta moldeada cae por s i 

sola sobre la  plataforma inclinada.

Tanto para haoer pasar la  pasta a su debido tiempo por 

lo s  r o d il lo s  moldeadores como e l movimiento necesario para la s  

separaciones de estos con e l f in  de que permitan la  entrada y 

sa lida  de la  pasta, son precisos algunos mecanismos complemen­

ta r ios  indicados por separado a continuación ( la  d isposición  en 

conjunto de estos mecanismos puede apreciarse en e l dibujo de 

la  máquina -  lámina 1&). j

El representado gráficamente en la  lámina 3&, f i g .  6® 

consta de una rueda dentada en e l trozo necesario , de forma que i

a l dar una vu e lta  la  dé también otra rueda dentada y de menor i
|

diámetro; esta a su vez y por medio de su e je  hace g ira r  a la  j 

pa leta  o aspa que en su movimiento de rotación  corta la  pasta I 

llevada  por e l tren sin f in  a la  long itud  necesaria para que 

pueda entrar en los  c ilin d ro s ; esta pasta l le g a  ya preparada 

en forma c il in d r ic a  y a la  evolución necesaria , siendo todo e l lo  

obra de otra máquina que actúa de calibradora y cuya patente de 

invención es la  num. 112.440; la  pa leta  o aspa, como se vé en 

su movimiento de rotación  corta la  pasta a medida y la  a rro ja
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por medio de la  plataforma inclinada sobre e l.

Tope de reten ida .-  cuyo mecanismo representa gráficamente 

jla lámina 3^. f i g .  7&.

Una rueda en movimiento cuyo sa lien te  en e l perím etro, ha-!
i

ce que e l balancín debido a que fr ic c io n a  un extremo en la  láminá 

actué de leva  sobre un cable que saliendo de su otro extremo 

está en comunicación con e l tope de reten ida, a l ser levantado 

es te , en e l  momento preciso , deja caer la  pasta sobre los tres  

ro d il lo s  moldeadores.

El representado gráficamente en la  lámina 3& , figu ra  8& 

ind ica la  forma en que es trasm itido e l  movimiento necesario 

para e l desplazamiento de lo s  tres  ro d il lo s  moldeadores de la  

pasta. Una rueda cuyo perímetro e l íp t ic o  hace que e l balancin 

adquiera un movimiento de elevación  paulatina y a su vez es 

trasm itido por las  b ie la s  a la  tra v iesa  A.A. mencionada an terio r­

mente; lo s  muelles en la s  b ie la s  obligan a esta tra v ie sa  a e le ­

varse, por lo  tanto lo  hacen también la s  resbaladeras A, la s  

cuales empujan igualmente por medio del r e ta llo  a l r o d i l lo  D 

(lamina 2§0 f i g .  3, en este movimiento y por medio de la s  b ie ­

la s  que lo  un ifican  han sido desplazados a derecha e izqu ierda 

respectivamente, lo s  ro d il lo s  B y C, quedando como se ve lo s  

tres  ro d illo s  moldeadores en lin ea  h orizon ta l y en d isposición  

de r e c ib ir  la  pasta; una vez colocada y debido a l movimiento 

de la  rueda e l ip t ic a ,  va bajando paulatinamente la  tra v iesa  AA 

y a su vez lo s  tre s  r o d il lo s  acercándose entre s i y moldeando 

la  pasta.

E l representado gráficamente en la  lámina 3&, f i g .  9® cons­

ta como los an teriores de una rueda cuyo perímetro t ien e  un sa­

l ie n te  que actúa de leva  sobre un balancin y este a su vez por 

medio de las  palancas, in ic ia  un pequeño movimiento sobre e l 

g a t i l lo ,  lo  su fic ien te  para que e l  r o d i l lo  D, por su propio pe-
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so se separe de los ro d il lo s  B y G. dejando pasar la  pasta ya 

moldeada; esta oae por la  plataforma inclinada.

i Las transmisiones en general y d isposiciones en conjun­

to  de los mecanismos están indicados en la  lámina I a .

N O T A

En resumen: La patente recaerá sobre la s  re iv in d ic a c io ­

nes s igu ien tes :

I a . -  En una máquina para moldear y corta r pasta, r e iv in ­

dicación del d isp os itivo  descrito  en e l que son va riab les  la s  

dimensiones, medidas y d e ta lle s  que no a lteren  su idea fundamen­

ta l que tien e  por ob jeto e l  mecanismo necesario para que tres  

ro d illo s  en su movimiento de rotación  moldeen y corten pasta, 

en d is tin tas  formas c ilin d r ic a s , va riab les  estas y su longitud 

según sea la  forma de dichos c ilin d ro s . Así como e l mecanismo 

automático para l le v a r ,  cortar y r e c t i f ic a r  la  posición  de la  

pasta de forma que entre en posición  p a ra le la  sobre estos tres  

r o d il lo s  moldeadores por medio del tope de reten ida.

2a .-  Se re iv in d ica  por ú ltim o, como ob jeto sobre e l que 

ha de recaer la  patente de invención que se s o l ic i ta  por ve in te  

años en España por

"UNA Mil QUINA PARA MOLLEAR Y CORTAR PASTA EN PASTELERIA Y CON­

FITERIA” .

Todo conforme queda expresado en la  presente Memoria que 

consta de cinco hojas escr ita s  a máquina en una sola cara y d i­

bujos que se acompañan.

Madrid 6 de Junio de 1930
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Paleta <jue corta la 
pasta a la longitud

Entrada de la pasta 
que es llevada por 
el tren sin fin.»»-*

Escala variable  
Madrid 6 de Junio de 1930
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Adolfo  B tir illa  Ghiallar 9 hojas

L ? r n / n d 2 ? ~

f  ig. 2 1 -B IE L A S

viséala va riab le  
lladrid 6 de Jimia 4e 193£>-
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Posición saliendo/apasta una vez moldeada "f



Adolfo B u rilla  Suallar 9 hoj a

f íg . 3? -
-  RESBALADERAS

Hoja 4

iCfilten

15 so a l a va r ia b le  
Madrid 6 da Jarcio de 1930

{J

ACLARACION A LOS DESPLAZAMIENTOS -

__POSICION PARA ENTRAR LA PASTA EN
LOS RODILLOS . ____ _ ________

"  PLATAFORMA POR DONDE SALE LA PASTA YA MOLDEADA

—  POSICION MOLDEANDO LA PASTA.
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= PALETA=

U30fila va riab le  
Luadrid 6 áe Junio de 1930
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Adolfo B u r il!o  ííuallar 9 hojas
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= TOPE DE RETENIDA =



Adolfo Sarillo  Suallar Eoja 89 hojas
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MOVIMIENTO DE RESBALADERAS =

rt. :1‘
i s-'.-&tzr ~x¡ cj>

Posición de las resbaladeras 
entrando la pasta en los rodillos.

Traviesa A-A.

Soporte pie de la máquina

"Ssoala va r iab le  
Madrid 6 de Junio de 1930



Adolfo Burlllo  Quallar 9 Hoj aa Hoja 9

fiq. 9 t
G A T I  LLO =

Posición del galillo saliendo 
Ja_pasta ya moldeada.

3soala va riab le
ÜadridL 6 de Junio de 1930
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