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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompafia E
& la solicitud de
una PATENTE DE INVENCION por veinte afios en Espafia
a favor de
D. Adolfo Burillo Guallar , vecino de Zaragoza, Camino de
las Torres 173,
por
"UNA MAQUINA PARA MOLDEAR Y GORTAR PASTA EN PASTELERIA Y CON-
FITERIA™

Esta mdquina, representads gréficamente en la ldmins 1e,
consta de un tren sin fin formado por una correa que glre sobre;
dos ruedas; esta correa en la parte superior recoge la pasta yaa
preparada en forma cilindrica, por otra mdquins cuya patente deg
invencidén es el num. 112.440 y la lleva hasta ls longitud nece-
saria en cuyo momento se encarga la paleta, dando la vuelts de |
cortarla y arrojarla sobre el tope de retenida; este mantiene %
la pasta hasta que levanténdose y debido a la plataforma, res-— ;
bala la vasta y cae spbre los tres rodillos que estan separadosi
rara reclbirla; estos se van acercendo entre sf llevando 1l=s pas{
ta en el centro y debido a un movimiento de rotacidén 1la moldeanlf

en distintas formes cilindricas y variasbles, estas y su longi-

tud segin sea la forma de dichos cilindros: una vez moldeads 1lsa .



15

20

25

30

35

40

pasta se separa el rodillo inferior y cee esta sobre la plata-

forma indicada.

4 Ahora bien, para la facil comprensidén la dividiremos en

dos mecanismos propiamente dichos, uno complemento pera el fun-
cionamientc del otro expresado a continuscién y base principal

de la patente.

Mecanismo referente a las separaciones de los rodillos mol-

e —————

deadores de la pasta : Recibids la transmisién por medio de la
polea (a) 1ldmina 22, figura 12, se comunica a un eje (a) el cual
gira sobre otro eje interior A, fijado a las resbaladeras A; el
antedicho eje (a) pone en movimiento, por medio del engranaje
representado en la fig. 12, & los ejes By C, ahora bien como
estos tres ejes A, By €, tienen necesidad de desplazarse, se
preveen dos bielas uniendolos entre si, que limitan y unifican
este desplazamiento (fig. 2); para guiar la labor de estas bie-
las se colocén tres resbaladeras que van guiadas a un soporte
pié de la mdquina (fig. 32). El movimlento de estas resbalade-
ras se efectusz bajo la accién de una traviess AA. fijads en
estas resbaladeras y en otra que gulada tambien en otro sopor-
te pié de la miquina forma un mecanismo identico al anterior
en ejes, bielas, engranasjes y resbhladeras. Por lo tanto estas
resbaladeras fijadas como son una a cada extremo de traviesa,
sufren al mismo tiempo el movimiento de subir y bajar a su vez
y obligan a desplazarse a derecha e izquierda a las resbalade~
ras By C (El movimiento de la traviesa AA forma parte del me-
canismo complementario explicado posteriormente (lamina 328 fi-
gura 8).

Bl eje A. fijo, temmina en la resbaladera A, no as{ los
ejes By C que friccionan en paso por las bielas y por las res-
basladeras By C.

El eje B. se le acopla friceionando un soporte E. (lami-
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re 22, fig. 48) en cuyo extremo gira un rodillo D; este rodillo
es puesto en movimiento por medio de una rueda dentada fijads

a dicho soporte y que transmite otra rueda fijada al eje B. El

antedicho soporte E. tiene por objeto el poder desplazar el ro-
dillo D. en la forma indicada, con el fin de que permita sslir
la pasta una vez moldeada.

P2ara este movimiento (y por medio de la pslanca acciona-
da por el mecanismo complementario, lamine 3& fig. 9) actua so-
bre un eje y este a su vez sobre el gatillo de forma que &l le=-
vantarse este, el soporte E, por efecto del peso del rodillo D.
glra sobre el eje y busca el centro de gravedasd; una vez separa-
do el rodillo de los otros dos, la pasta moldeads cae por si
sola sobre ls plataforma inclinada.

Tanto para hacer pasar la pasta a su debido tiempo por
los rodillos moldeadores como el movimiento necesario pera las
separaciones de estos con el fin de que permitan la entrada y
salids de lsa pasta.'son precisos algunos mecanismos complemen-
tarios indicados por separado & continuscidn (La disposicidn en
conjunto de estos mecanismos puede apreciarse en el dibujo de
la méquina - ldmina 12).

El representado gréficamente en la ldmina 32, fig. 62
consta de una rueds dentada ern el trozo necesario, de forma que.
al dar una vuelta la dé tambien otra rueda dentada y de menor
diametro; esta a su vez y por medio de su eje hace girar a ls ;
raleta 0 aspa que en su movimiento de rotacidn corta la pasta
llevada por el tren sin fin a la longlitud necesaria para que
pueda entrar en los cilindros; esta pasta llega ya preparada
en forma cilindrica y a la evolucidn necesaria, siendo todo ellé
obrs de otra miquina que actua de calibradors y cuya patente de
invencidn es la num. 112.440; la paleta o aspa, como se vé en

su movimiento de rotacién corta la pasta a medida y la arroja
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vpor medio de la plataforma inclinada sobre el.

Tope de retenida.- cuyo mecanismo representa griaficamente

la ldmina 38, fig. 7e.

Una rueda en movimiento cuyo saliente en el perimetro, ha-!
ce gue el balsncin debido a que friceiona un extremo en la lémiHS
actue de leva sobre un cable que saliendo de su otro extremo
estd en comunicacidén con el tope de retenida, al ser levantado
este, en el momento rreciso, dejs caer la pasta sobre los tres
rodillos moldeadores.

El representado griaficamente en le ldmina 32, figura 88
indica la forma en que es trasmitido el movimiento necegario

para el desplazamiento de los tres rodillos moldeadores de la

pasta. Una rueda cuyo perimetro eliptico hace que el balancin
adquiera un movimiento de elevacidn paulatina y a su vez es
trasmitido por las bielas g la traviesa A.A. mencionada anterioﬁ-
mente; los muelles en las bielss obligan a esta traviesa s ele-i
varse, por lo tanto lo hacen tambien las resbaladeras A, las
cuales empujan igualmente por medio del retallo al rodilleo D
(lamina 22) fig. 3, en este movimiento y por medio de las bie-
las que lo unifican han sido desplazados a derecha e izquierda
respectivamente, 1los rodillos B y €, quedando como se ve los
tres rodillos moldeadores en linea horizontal y en disposiciédn
de recibir la pasta; una vez colocada y debido al movimiento

de la ruedsa eliptica, va bajando paulatimamente ls traviesa AA

¥ & su vez los tres rodillos acercédndose entre si y moldeando

le pasta.

El representado gréficemente en la lémins 32, fig. 92 cons+
ts como los snteriores de unsa rueda cuyo perimetro tiene un sa-
liente que actua de leva sobre un balancin y este a su vez por
medio de las pslancas, inicia un pequefio movimiento sobre el i

|

gatillo, lo suficiente para que el rodillo D, por su propio pe-
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g0 se separe de los rodillos By C. dejéndo pasar ls pasta ya
moldeads; esta cae por la plataforma inclinsada.
4 Las transmisiones en general y disposiciones en conjun-
to de los mecanismos estan indicados en la lémina 1%,

NCeTaA

En resumen: ks patente recaerd sobre las reivindicacio-
nes sigulentes:

l2,.- En una méquina pars moldear y cortar pasta, reivine-
dicacién del dispositivo descrito en el que son variables las .
dimensiones,; medidas y detalles que no slteren su idea fundamen-
tal que tiene por objeto el mecanismo necesario para que trss
rodillos en su movimiento de rotacién moldeen y corten pastsa,
en distintas formas cilindricas, verisbles estas y su longitud
segin sea la forma de dichos cilindros. Asf como el mecanismo
automédtico para llevar, cortar y rectificar la posicidn de la
paste de forma gue entre en posicidn paralela sobre estos tres
rodillos moldeadores por medio del tope de retenida.

28.- Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la patente de invencidn gue se solicite por veinte
aflos en Espafia por

"UNA MAQUINA PARA MOLDEAR Y CORTAR PASTA EN PASTELERIA Y CON=-
FITERIA" .
Todo conforme queda expresado en la presente Memoria que

consta de cinco hojas escritas s miquina en una sola cara y di-

bujos que se acompafian.

liadrid 6 de Junio de 1930

b
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