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M E M O R T A  d e s c r i p t i v a

para una patente de invención» por ve in te  años, por ** proceda mien­

to  ±,ara mejorar la s  propiedades de r e s i s t e n c ia  de la s  a le a c io n e s  de 

maznes-* o ” a fa vor  de la  r . a .  t . q. F ARBEE!"rE'DU3TR'rE AKT^MGESKLlft 

SCEA.PI» res id en te  en Frankfurt arn Ma^n (Alemania) M ainzerlandstrasse 

niSm. 28. -

1 Se ha observado que una m’ sma a le a c 'á n  de magnesio* por 

e jem plo, con un contenido p rocen tu a l determinado de alum*n*o des­

pués de re fu n d irse  con masas s a lin a s  fundadas espesas (véase por 

e jem plo, la  patente alemana n° 403802) y después de v a h a r s e  en 

l 'n g o t e s ,  o en p ie za s  modeladas, conduce a produ ctos  con d iv e rso s

2 énd1 2 * 4 ces de r e s i s t e n c i a .  El examén deten*do de la s  causas de esto»

ha l lev a d o  a l  conocim iento de que presentan la s  mejores propiedades 

de r e s i s t e n c ia  a l a  t r a c c ié n ,  de d l la t a c ié n  y de l im it e s  de e la s t i*

c-’ dad a q u e llo s  produ ctos  en lo s  que e l  metal fundido se ha sometido



— 2. "

durante algún tiempo a un sobreca lentam iento  de por l o  menos unos 

80C°» esto  es unos 20C° o más sobre e l  punto fie fu s ió n .  La fiura- 

g 5 ón fiel sobrecalentam iento puefie se r  tanto más breve cuanto ma -  

yor sea su grado. 3ín embargo» l o s  v a lo res  manimos son algo d i *- 

versos  para la s  d i s t in ta s  a le a c io n e s  y r e j t r en determinarse ex -  

perlmentalmente• El e fe c t o  se observa ya cuando e l  sob re ca le n tó  *• 

m~‘ ento ha ten ido  lugar por una vez .  El r e p e t i r lo  conduce a una 

mayor mejora de la s  propiedades de re s* st ene* a . Por lo  demás la s  

prop-'edades de r e s i s t e n c ia  mejoradas que se logran» son infiepen *- 

fiiehtes» dentro fie lo s  l im ite s  que se presentan en e l  serv - 'c io*  

fie la  temperatura empleada para e l  v a c ia d o . P ra c t ’* comente no o f r e ­

ce d i fe r e n c ia  e l  que después d e l sobrecalentam iento y s o lo  antes 

d e l  vaciado se e n f r *é a la  temperatura usual para e l  vaciado de 

la  masa l 'q u i f ia  o e l  que se v a cie  directamente la  masa 1 ' quida s o ­

breca len tada .

En e,eneral la  temperatura de vaciado propuesta hasta aho* 

ra para la  f a b r i c a r á n  de p ieza s  fundidas moldeadas con a le a c io n e s  

de magnesio» o s c i l a  entre 780 y 770° C. La temperatura de vaciado 

in dicada  hasta ahora como l u i r t e  máximo» de unos 800° C* s o lo  se 

emplea para p ieza s  vaciadas de paredes muy delgadas, o «malas de 

colar**» en casos e x ce p c io n a le s .  Pero como e s ta  temperatura repre -  

senta para e l  presente  procedim iento e l  l im ite  mónimo y además en 

la  fa b r ic a c iá n  de p iezas  fundidas modeladas ae ha ev itad o  siempre 

por  mot'* vo3 p rá c t i  cos todo caldeo elevado y a lgo  la rg o  d e l  metal» 

e l  e fe c t o  de un tratam iento d e l  metal l iq u id o  como e l  que se ha 

rea liza d o  s igu ien d o  un plan según e l  presente invento» no ha podi • 

do observarse hasta ahora.

na v a r ia c ió n  ven ta josa  en lasmpropi edades de r e s is te n c ia  

pod ría  tener  su e x p l ic a c ió n  en e l  e x t ra o rd in a r io  afinamiento de 

lo s  granos d e l  metal s o l i d i f i c a d o »  or ig in ado  en e s to s  p ro ce so s .

Los s ig u ie n te s  ejem plos demuestran la  e f i c a c ia  d e l  pro -

ceftimiento basándose en la  e s tru c tu ra  y en l o s  ^'ndíces de resisten*
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1) A lea c ión  de maznes* o con o % de alunan* o (punto de fu» 
s ión  unos 6 3 0 ° } .

a) Sobrecalentam iento a 770° (140° por encima d e l  punto 
de fu s ió n )»  despuós de a lcanzarse  esta  temperatura 
se q u itó ,  inmediatamente d e l  ca ldeo  e l  c r i s o l  y se 

vació  con 750°; e s tru ctu ra  de f r a c tu r a  gruesamente 
radi ada.

R e s is te n c ia  a la  t r a c c ió n  
d i la t a c 4 ón
l im ite  de e la s t i c id a d  
l im it e  de e s t i r a j e  
l /m ite  de aplastamiento

16 ,5  kg/mm2
a $
2,7 kfc/mm 
5 ,0  *

2

4,9

b) Sobrecalentamiento a 900° (270° sobre e l  punto de fu 
¿ i ó n ) ,  se mantuvó a e s ta  temperatura 15 minutos y lúe» 
go se e n f r io  a la  temperatura de co lada de 750o» Es -  
tru ctu ra  de fr a c tu r a ,  de grano f in o *

R e s is te n c ia  a la  t r a c c ió n  
a i la t a c 'ó n
l 'm - t e  de e la s t ic id a d  
l im ite  de e s t i r a j e  
l 'm i t e  de aplastam iento

18,9 kg/mm2
10,2

3 ,4  kg/mm2
6 .7
6.7

2) A lea ción  de magnesio con 6 de aluminio (punto de fu ­
s ió n  unos 610°.

&) Sobrecalentam iento a 780° C (170° sobre e l  punto de 
fu s ió n )  y vaciado inmediatos e a tru c -tu ra  de fra c tu ra  
gruesamente rad iada .

R e s is te n c ia  a la  t r a c c ió n  17 ,5  kg/mm2
di la ta c i  ón 6 g
l im ite  de e s t i r a j e  7 ,5  kg/mm

b) Sobrecalentam iento a 800° (190° sobre e l  punto de ifu - 
s ió n )  mantenimiento a esta temperatura durante 3o mi - 
ñu tos , temperatura de co lada  780°: e stru ctu ra  de f r a c ­
tura  finamente granulada.

c) Sobrecalentamiento a 850° (240° sobre e l  punto de fu  - 
S'‘ ón ) ,  dejando e n f r ia r  lentamente a la  temperatura de

co lad a  de 780°: e s tru ctu ra  de fra c tu ra  finamente gra . 
nulada.

R e s is te n c ia  a la  t r a c c ió n  20 ,0  kg/mm2
dilatación 8 $
l im ite  de e s t i r a je  9 ,0  kg/mm2

3) A lea ción  de magnesio con 10 fa de aluminio (punto de f i  
s-‘ ón unos 580°)*

a) Sobrecalentam iento a 760° (180° sobre e l  punto de fu  - 
s ión ) y vaciado inm ediato: e stru ctu ra  de fra c tu ra  de 
rayos g ru esos .

b ) Sobrecalentam iento a 800° (2?,o° sobre e l  punto de fu  - 
s i ó n ) ,  dejando e n f r ia r  a 740°; e stru ctu ra  de fra c tu ra  
finamente granulada.
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4 )  A lea c ión  te rn a r ia  magnes* o-alum1.n" o -c^ n c  con 4 de 
alum-'ní o y 3 y® de cinc#

a) Sobre calentamiento a 7 90o » temperatura de vaciado 
740o » e s tru ctu ra  de fra c tu ra  de rayos gru esos .

R e s is te n c ia  a la  t ra cc ión *  
d i la t a c i  ón.

18,7 kg/mm2 
6 fa

b) Sobrecalentamiento a 850o» temperatura de vaciado 
740° » es tru ctu ra  de fra c tu ra  de granos muy f in o s *

R e s is te n c ia  a la  t r a e r á n .  
Q ila tac i ón

19»O kg/mm2 
7 fo

c )  Sobrecalentam iento durante una ñora a 90C°» tempera­
tura de co lada  740°» e s tru ctu ra  de fra c tu ra  de gra ­
nos f i n o s .

R e s is te n c ia  a la  t r a c c ió n ,  
di latac'* ón.

21 ,0  kg/mm2 
9 $

Se recomienda en gen era l e l  e s c o j e r ,  siendo in f e r i o r e s  

l o s  conten idos  de metal extraño» a lg o  mayores la s  temperaturas pa­

ra e l  sobreca lentam iento y e l  tiempo para ó s te ,  que cuando d ichos 

contenidos son más e leva dos , para conseguir la s  propiedades mejo -  

radas de la  a le a c ió n  .
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D e scr ito  su fic ien tem en te  e l presente invento lo  que se 

d ec la ra  como de novedad e in ven ción  propia» son la s  s ig u ie n te s  r e i -  

vindi ca c ion es :

1 . -  Un procedim iento para m ejorar la3  propieaades de r e ­

s is t e n c ia  de la s  a lea c ion es  de magnesio» ca ra cter iza d o  porque d'* c -  

chas a le a c io n e s  se s o b re ca lie n ta n  una o var-‘ as  veces  durante algán 

tiempo a una temperatura de por l o  menos 80C° C*

2. -  Un procedim iento segán l o  r e iv in d ica d o  en e l  punt»

1» ca ra cter iza d o  porque la  duración  d e l  sobreca lentam iento se ca l  -  

cula tanto más breve cuanto mayor se e s c o je  la  temperatura de l mis­

mo*

3. -  » Procedim iento para m ejorar la s  propiedades de re -  

s i s t e n c ia  de la3 a lee? ones de magnesio * segán se descr ibe  y



5.

IespecíaTTmovíl] ¿ fe a  en e s ta  memoria de ser* pt* va.

26 Consta e s ta  descr* pe* ón de c-‘ nco lionas fo l ia d a s  y e s e r  -

tas a máqu'na por uña so la  de sus caras .

kadrid , á 2 de Jun’ o de 1920.
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