KEMORTA DESCRTYPITTVA

para una patente de invenc+dn, por veinte eflos, por » Frocedimien=
to para mejorar las prop!edades de resstencia de las aleaciones de
magnes:o » a favor de ls r.se T, Go. PARBENTNDUSTR™E AKTTENGESELLS

SCEAFT, residente en Frankfurt am lia*n (Aleman®a) Ma’nzerlanéstrasse

nﬁu’l. 28! L

Se ha observado que una misnma aleac*én de magnesios por
ejemplo, con un conten*do procentual determinado de alum'nfo éesS-
pués de refund?rse con masas sslinas fund*das espesas (véase por
ejemplo, la patente alemana n°® 403802) y después de vactarse en
lingotes, o en pifezas modeladas, conduce a productos con dfversos
{nd*tces de res*stencia, El examén detentdo de las causas de esto,
ha llevado al conoc'mfento de que presentan las mejores propfedades

de resistencia a la traccidn, de dilatacidn y de 1fmites de elasti-

ctdad ayme.los productos en los gque el metal fundfdo se ha somet*dc
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durante algﬁn tiempo a un sobrecalentamiento de por 1o menos unos
3 80C°, esto es unos 20G° o més sobre el punto de fus*én. La dura-
‘fién del sobrecalentamtento puede ser tanto més breve cuanto ma =
yor sea sSu grado. 3%n embargo, los valores mfnimos son algo 4% -
versos pazra las dist*ntas aleaciones y fevyureren determinarse ex-
perimentalmente, El efecto se observa ya cuando e. s0brecalenta -
4 m*ento ha tentdo lugar por una vez, El repetfrlo conduce a una
wayor mejore de las rrop*eiades de res*stencta. For lo demés las
prop® edades de res*stencta mejoradas que se logran, sSon ‘ndepen =
d*ehtes, dentro de los 1Ymites que se presentan en el servicio,
_' de la temperatura empleada para el vacfado. Fract®camente no ofre-
5 ce a*ferencta el gue después del sobrecalentamfento y solo antes
del vaciado se enfr:é a la temperatura usual para el vacsado de
1a masa 1fquida o el que se vacte asrectamente la masa 1fquida so-
brecaientada.
En peneral la temperatura de vactado propuesta hasta ahos
6 ra para la fabricactén de piezas fundtdas moldeadas con aleacfones
de magnesio, osc’la entre 780 y 770° C. La temperatura de vacTado
sndtcada hasta shore como 1¥m*te méx*mo, de unos 8GG° Cs Solo se
emplea para piezas vac‘adas de paredes muy delgadas, o »malas de
. colar®, en casos excepctonales., Pero como esta temperatura repre -
7 genta para el presente proced*miento el 1fmtte mfnimo y a@emés en
la fabrtcacifn de pfezas fund*das modeladas se ha evitado s¥empre
por mot®vos préctfcos todo caldeo elevado y algo largo del metal,
el efecto de un tratam‘ento del metal 1Yqu*do como el que se ha
real*tzado s*gutendo un plan segln el presente *nvento, no ha pod? -

8 do observarse hasta ahora. )
La varisct dn ventajosa en lasmproptedades de reststencra

podrfa tener su expl*cac*én en el extraord*nar:ec af*nam‘ento de

los granos del metal sol<d*ffcados or*iinado en estos procesos.

Los sfgutentes ejemplos demuestran la eficacfa del pro -

9 cefitmlento basandose en la estructura y en los fndfces de reststen.
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cia obtenfdos.

1) Aleacidn de ma.nesfo con © % de alum'nto (punto de fue

A a)

b)

z2)

&)

b)

c)

3)

a)

b)

s+8n unos 620°).

Sobrecalentamtento a 770° (140° por enctma del punto
de tusién), Cespués de alcanzarse esta temperatura
se quitd, ‘nmediatamente del caldeo el crisol y se

vactd con 750°; estructura de fractura gruesamente
radtada.

Res*stenc’a a la uraccibn 16,5 kg/mm®
aflatact én %

1‘m*te de elastictdad 247 Kg/mm®
1fm*te de estfraje 5,0 »
1fm* e de aplastamtento 449 »

Sobrecalentam*® enta a 9C0° (270° sobre el punto de fu «
s16n), se mantuvd a esta temperatura 15 minutos y lues
go se enrrfo a la temperatura de colada de 750°, Es =
tructura de fractura, de grano f*no.

Res*stenc'a a la tracctén 18,9 kg/mm?
o*latac*én 10,2 %
1‘m*te de elast’c'dad &s4 kg/mm?
1‘mite de estiraje 6,7 =
1fm*te de aplastam?ento 657 »

Aleactién de magnesio con 6 % de alum?nio (punto de fu-
sién unos 610°.

Sobrecalentamtento a 780° € (170° sobre el punto de
fusién) y vactado *nmedfato: estruc-tura de fractura
gruesamente rad+ada.

Resfstencta a la trace*én 17,5 kg/mm2
d* latact 6n : 6 % o
1fm*te de estiraje 745 kgf/mm

Sobrecalentamtento a 8C0° (190° sobre el punto de du -
s*én) mantenim*ento a esta temperatura durante $0 m?t -
nutos, temperatura de colada 780°: estructura de frae-
tura f*namente granulada.

Sobrecalentamtento a 850° (240° sobre el punto de fu «
g+6n), dejando entrriar lentamente a la temperatura de

colada de 780°% estructura de fractura ftnamente gra.
nulada,

Res’stenc'a a la traccién 20,0 kg/mm2
atlatact bn
1fm*te ce sstiraje 9,0 kg/mm?

Aleac*én de magnesto con 10 & de alum‘nfo (punto de fu
s 6n unos 58033.

Sobrecalentam‘ento a 760° (180° sobre el punto de fu =
s*6n) y vactado *nmed*atos estructura de fractura de
rayos gruesos,

Sobrecalentamtento a 800° (220° sobre el punto de fu -
s'6n), dejando enfrfar a 740°; estructura de rracture
finarente granulada.
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4) Aleactdn ternarta magnes?o-aluminio-cfnc con 4 % de
alun'n<o y 9 % de cinc.

a) Sobrecalentam*ento a 790°, temperatura de vactado
740°, estructura de fractura de rayos gruesocs.

2 Res*stenc'a a la traccsén, 18,7 kg/mm2
d*latactén. 6 %

b) Sobrecalentamfento a 850°, temperatura de vactado
740° , estructura de fractura de granos muy finos.

Res*stenc*a a la trace’dn. 19,0 kg/mm2
atlatactén 7 %

c) Sobrecalentamtento durante una hora a 900C°, tempera-
tura de colada 740°%, estructura de fractura de gra-
nos f*nos.

Res*stencta a la trace’ fn, 21,C kg/mm2
d* latac* én. 9

Be recomtenda en general el escojer, stendo *nfer¢ores
los conten*dos de metal extrafio, algo mayores las temperaturas pa-
ra el sobrecalentam*ento y el tfempo parza éste, que cuando 4fchos
contentdos son més elevados, para consegu’r las prop*edades mejo -

radas de la aleac*én .

Descrito sufictentemente el rresente fnvento lo que se
declara como de novedad e &nvenc:dn propta, son las s*gutentes rete
vindt cactones:

l. « Un procedimiento para mejorar las propt*eaades de re-
sY stencta de las aleacfones de magnes!o, caracterfzado porque 4 c-
chas aleac*ones se sobrecaltentan una o varfas veces durante algﬁn
ttempo a una temperatura de por lo menos 80C®° C,.

2, - Un procedimiento segidn lo ret*vindfcado en el punte
l, caracterszado porque la duractdn del sobrecalentam®ento se cal =
cula tanto més breve cuanto mayor se escoje la temperatura del m*s-
mo .

Y. = » Procedim*euato para mejorar las prop’edades de re -

s*stencta de las aleciones de magnes‘o » segln se describe y retvin.



dtcz en esta wemorta desertptsva.
Consta esta descripetén de c*nco hojas folfadas y eser® -
tas a méquina por uhs sola de sus caras,
A
liadrid, 4 8 de Jun‘o de 19%0. -
Leocad?o Lépez y Lépez. -
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