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PATENTE DE INVENCION
que. sollc1ta
la raz&g social Frled Krupp Aktiengesellschaft,

r651dente en Essen ( Alemsnia )
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»Barril heoho espe01a1mente de acero inoxideble y
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destinado para liqui&os segs1bles al gusto”
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MEMORIA DESCRIPTIVA
A1

El presente invento se refiere a barriles, especial-~
mente a los hechos de acero inoxidable y destinados a 1i-
gquidos sensibles al gusto, y se propone counstrulr estos
barriles de manera gque en su interior no existan édngulos
donde se deposite la suciedad.

El adjunto dibujo presenta un ejemplo de ejecucidn

del objeto del invento, siendo:

La figura 1, una seccidn longitudinal del barril y
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La figura 2, una parte de la figura 1 en mayor es-
cala. %

El barril se compona en la forma conocida de un ba-
rril exterior A, gue se hace con preferencia de hierro
fundido, y de otro barril 1nterlor hecho de acero inoxi-
dable gque posee un esPesgrgen;las paredes relativamente
delgado y se protege por'gﬁ bérril exterior. El1 manto
del barril interior presenta @ga parte central B, corta
y cilindrica, y otras dos partZs Bt adelgazadas en cono
¥y unidas a aqguella y a las quegf su vez se une por cada
extremo una parte corta oilfndrica B®. En una de las par-
tes B2 se inserta, con un rebord} ot dirigido hacia den-
tro, una pared frontal C. El reﬁbrde ol se une por =su
extremo libre con la parte 32 medisnte una soldadura es-
tanca D hecha como soldaduraide resistencia ¥y por detrés
mediante otra segunda soldadura BE de la misma clase. En
igual forma se inserta en la otra parte B® otra rared
frontal F con un reborde fl;_el cual tambien se une por
soldaduras D y B con la parte B°. La pared frontal F
estéd provista en el cégtro de un orificio mayor circu-
lar f2, qQue sirve para Ehtroducir las partes de una mé-
guina de soldadura por registencia y de un aparsato esme-
rilador y estd circundada por un reborde £3 dirigido ha-
cia fuera y curvado fuertementé;desde la pared frontal F.
Bl orificio f2 se clerra por una}?laca G que presenta

un reborde gl

dirigido hacia fuera. La placa G sobresa-
le hacia dentro tanto sobre la superficie interior de la
pared frontal F que la parte redondeada, con la gque la

placa G se continua en el reborde gl, visto por el lado,
queda situada por encima de la superficie interior de la

1

pared frontal. Los rebordes £3 Yy & se unen entre si lo

mds cerca posible de la pared frontal F mediante una sol-
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dadura de resistencia H.

La fabricacidn del barril se realiza introduciendo

primero en el manto B Bt B2 1la pared frontal F y unién-
» dole con el manto medisnte leos soldaduras D y E. Después
5 de soldar se esmerila el extremo libre del reborde fl y
esto tanto que pase sin rebajo a constituir el manto del
barril (figura 2). A continuacié% se introduce la pared
frontal C y se suelda y esmerila en la misma forma, intro-
duciendose las correspondientes partes de la maquina sol-
10 dadora y el mecanismo pulimentador por el orificio f2.
Luego se introduce la placa G en el orificio f2 después
de lo cual se unen entre siﬁios rebordes 3y gl
3

por la
soldadura de resistencia H. o
Bl barril descrito presenta la‘ventaja al principio

15 mencionada. Por efecto de la conformaclén descrita del
reborde 3 y de la d15pos¥cién de la ﬁlaca ¢ gty de la
soldadura H no se pueds deﬁosftar ninguna suciedad en la

costura de unidn de las partes F y G.

Y
N OTA de REIVINDICACIONES
'\- N

Bs, por tanto, objeto de la patente de invencidn que
se solicita:

1%, Un barril, especialmente de acero inoxidable y para
liguidos sensibles al gusto, caracterizado por una
pared frontsl (por ejemplo C) con un reborde (ol)
dirigido hacia dentro, la cusl se inserta en el man-
to (B rl Bz) y con este se suelda en el interior
del barril mediaente soldadure por resistencia (por
ejemplo D), y caracterizado por un agujero (f2) tan

grande en la pared frontal gue por el mismo bueden
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introducirse en el interior del barril las partes

necesarias de una mdquina de soldar por resisten-

cia. .

29, Unn barril, segun lo reivindicadofen el punto 19,
caracterizado por una segunda pared frontal (F) con
un reborde (fl} dirigid&"hacia déntro y la cual se
inserta en el manto ( B Bl Bz) ¥y se une con este
en el interior del barril tambieﬁ mediante soldadura
de resistencia (por ejemplo D).

3%. Un barril, segdn lo reivindicado en el punto 19,
caracterizado porgue el agujero (£f2) se provee de
un reborde (f3) dirigico haeia fuera y curvado fuer-
temente desde la paredt{rontal (F) y se cierra por

Q.f
una placa (G), la cual hacgia dentro sobresale sobre

. “~
Y

ls cara interior de lé‘paréﬁbfrontalz(F) y también
se provee de un reborde (él)gdirigidglyacia fuera,
el cual se une con el anterior rebordé (f5) lo méds
cerca posible de la pared frontal (¥) medisnte una
soldadura de resistencia (H).

42, Un barril, segin lo reivindicado en el punto 19,
caracterizado porque el reborde (cl) se une direc-
tamente por su extremo libre con el manto del ba-
rril mediante una soldadura estanca (D) y por de-
trds de la costura de soldadura se prevé otra se-
gunda costura de solaadura (E).

5¢, Un procedimiento para la fabricacidén de barriles,
segin lo reivindicado en los puntos 1 y 4, carac-
terizado porgque el extremo libre del reborde (c})
se esmerila después de soldado.

6¢. Un procedimiento, segun lo reivindicado en el punto
5%, caracterizado porque el extremo libre del rebor-

de (cl) se esmerila tanto que sin rebajo alguno se
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continua en el manto ( B BI‘BZ) del barril

7%, ”Barril hecho e3pe01almente de acero inoxidable ¥y

destinado para 1iquidos sensibles 8l gusto”,

tal
R i
y como se reivindica en los anteriores puntos y

se descrlbe minu01osamente en est& memoria y di-
bujos que‘&@ acompafien. T
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La presente memoria consta d3301nco hojas
‘i
escritas por una sola cara .~
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Madrid, 3 de Junio de 1930. E&
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