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MODELO DE UTILIDAPD
a favor de:
FUNDICIONES CRONIT, S.A., de nacionalidad espafiola, residente en
Barcelona, C/ Londres, 35, pors
"BRIDA DE UNION PARA TUBOS".

Memoria desoriptiva

El objeto de este Modelc de Utilidad concierne a una brida para
uniones de tubos entre si, para ouyo fin han sido empleadas hasta aho
ra bridad compactas de metal fundido. Teniendo en ocuenta que dichas
bridas deben ser muy gruesas para tener la resisiencia suficiente, y
que el precio del maierial es mds bien alto, se desprende la consecuen
cia de su elevado coste de fabricacién.

la nueva brida a que corresponde esta solicitud, tiene por obje-
to eliminar este inoonveniente, y su sencillo método de fabricacién
permite producir bridas mds ligeras y de mayor duracién que las emplea-—
das hasta ahora, ademés de representar una economfa dsl 75% del metal
fundide de elevado coste.

la nueva brida de unién para tubos, segin la invencidn, comprends
un disco, preferentemente circular, de fundicién, acero u otro material

resistente, provisto de un orificic central y apto para recibir los me-



15

20

25

30

35

45

118374,

dios usados para la fijacién.

Bl citado orificio estd provisto de un racor anular, realitado en
un material de buenas propiedades para la soldadura y resistsppia a
la corrosién y que, ademis pueda ser fabricado indspendientempn%e.

A pesar del pequefiimimo consumo de material fundido, e;%g.unién de
tubos proporciona un empalme de mucha seguridad, porgque e].ﬁlﬁq&o de ace-~
ro, fundicién u otro material, que recibe los bulones de cié%ge, respisg-
tird la tensién muy fuerte provocada por los medios usados pdra la fi-
jacién. ceaas

Es preferible que el racor tengas una seccién esencialpeyty en for-
ma de "L, y la parte del mismo que se extiends radialmente;hb?reaalien-
do de la superficie de contacto del disco o bien al filo dé-eiia, ou--

brird en parte o totalmente dicha superficie. S
la forma de la secoién transversal del anillc interior deberd ser
tal que fijard el racor axialmente respecto al disco, en una sola di-

reccién o bien en ambas.

Para facilitar el trabajo de ajuste, cuando se empalmen dos tubos
que tengan bridas, el anillo se oolocars de manera que pueda girar so-—
bre si mismo en el orificio del disco.

Con el fin de ilumtrar la descripoién de este objeto, se acompafia

" una hoja de planos en la que sus distintas figuras, numeradas del 1 al

6, muestran unos ejemplos de ejecuoidn, lom ounles serdn considerados
en su mis amplio aspecto y nunca en limitativo, ya que Berd pomible
introducir en los mismos todas aquellas modificaciones de detalle que
no alteren su finalidad caracteristica.

Con referencia a los dimefios, —1= representa un disco de fundi-
0ién o de acero, de forma cirocular, y ~2-, su orificio cemtral, siendo
la superfiocie de este orificio oilfndrica o cénioca.

El racor de fundicién es obtenido mediante fusién cemtrifuga por
un procedimiento especial.

En la ejecucién de la figura 1%, el anillo tiene la forme de sec~
cién transversal indicada en la figura, cuya forma fija el anillo en
las dos direcciones axiales respecto al disco =1=, El orificio =2-
tiene en emte caso las paredes cénicas.

En todas las ejeocusciones ilustradas en los disefios, la parte ex-
terior del anillo tiene la forma de seccién transversal en "“L'Y, y en
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las ejecuciones 1% y 2%, la parte que me extiende radialmente mobresale
del disco. seeats
En este dltimo caso, el racor forma una superficie de agtanié més

bien pegueBia respecto al didmetro del disco, de manera que los pulones

s’
.

de fijacién no estropeen el racor. .

Lo manifestado es igualmente aplicable para las figuras 5 ;;k, en
las que se aprecia que el racor estd colocado al nivel dsl dis;o. En las
figuras 3 y 4 se ve oémo el racor cubre toda la superficie exfé;ior la-
teral del disco. ce el

En todas las ejescuciones, a excepcién de las representa@ag en las
figuras 3 y 4, el racor puede ajustarse de manera que pueda g}?@? ente-
ramente sobre si mismo en el orificio del disco -2-, al objetp,dé faci-
litar la adaptacién de los bulones de fijacién en los orificiog ¥el dis~
oo, e

Degcrito suficientemente el objeto al gus concierne este solicitud
de Modelo de Utilidad, s6lo resta afiadir que en su realizacién podrén
per introducidas tcdas agquellas modificaciones de detalle gque no alteren
su emencialidad, y que podrdn por tanto afectar a cambios de forma, ma-
teria en que se fabrique, dimensiones, proporciones, etc., debiendo que-

dar todas ellas comprendidas en la proteccidén que se recaba.

N O T A
En resumen: el presente Modelo de Utilidad habrd de recaer sobre las
siguientes:

REIVINDICACIONES

1). Brida de unién para tubos, caracterizads por comprendsr un disco,
preferiblemente ciroular, de material de buena resistencia y dotado
para recibir mediom de fijacién y cierre, el que ha side provisto de un
orificio central, de superficie cilindrice o cénica, para alojamiento
en el mismo de un racor anular, fabriocado en material de buenas propie-
dades para soldadura y resistente a la corrosifn, cuya unién al mismo

se consigue por fusién.

2). Brida de unién para tubos, segin reivindicacién 1), caracterizada
porque el racor, de fabricacién independiente, estd provisto en su parte
lisa de una seccién esencialmente en "L", de forma que la parte que se
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extiende radialmente, sobresaliendo o a nivel del disco, tapa parcial
o totalmente una de las caras del mismo, formando asi una stpér}icia

de aguante soportads por dicho disco. .

3). Brida de unién para tubos, segin reivindicaciones anterioe;s', ca-
racterizada porque la seccidén transversal del racor estd prév.i;:ta de

manera que fije dicha pieza en los dos sentidos radiales co{x gg;pocto
al disco., :: .

4). Brida de unién para tubos, segin reivindicaciones anteriores, ca-
racterizads porque €l racor puede girar sobre si mismo en el-.anificio

..

dsl disco. o
5). BRIDA DE UNION PARA TUBOS. o
Esta Memoria cqnsta de cuatro hojas foliadas y mecanograliadas
por un sblo lado de [sus caras. RANES
Madrid, 24 de Diciembw.965
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