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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

C E R T I F I C A D O  D E  A D I C I O N

a l a

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

NQ. 3 8 .5 5 7 , expedida e l 31 de OctubEe de 1924.

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de NAAMLÜOZE VEHHOUTSCúAP MAATSCiíAPPI J TGT 

3EHEER SN EXPLGITATIE VAN OCTRGGIEN, c o n s t itu id a  en 

Holanda y e s ta b le c id a  en Zeekant 55, Da Haya, HOLAN­

DA, por

"Un proced im ien to y  d is p o s it iv o  para e l va- 

"c ia d o  de c r i s t a l  o v id r io "

Con la  p a ten te  p r in c ip a l No. 33 .557, se 

lia p ro te g id o  un proced im ien to y su d is p o s it iv o  para la  

p rod u cción  de planchas de v id r io ,  en lo s  cu a les  la  eva­

cuación  de lo s  cubos de v id r io  fundido sobre la  mesa
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lam inadora o sobre el r e ce p to r  de una máquina de esta  c la ­

se t ie n e  lu gar  m ediante la  b a scu la c ió n  de d ich os cubos 

sobre un e je  co loca d o  en su v e r t ie n te  o próxim o a e l l a .

En e s te  ca so , la  conducción  y  oa scu la c ión  de lo e  cubos 

t ie n e  lu g a r  por medio de una grúa e s p e c ia l de fu n d ic ió n  

en la  que montada una p in za  para l o s  cubos de á rbo l 

bascu lan te  acodado, la  cu a l r e c ib e  e l cubo después de 

ex tra id o  d e l hom o de fu s ió n  p or medio de o tra  p in za .

El in v en to  se r e f i e r e  a una v a ria n te  y  me­

jo r a  del p roced im ien to  y a un d is p o s it iv o  conform e a d i­

cha p a ten te  p r in c ip a l  y  c o n s is te  en e l hecho de c o lo c a r ­

se  e l cubo ex tra id o  del horno de fu s ió n  sobre una vago­

n eta , c in ta  tran sportadora  o d is p o s it iv o  s im ila r  de con­

du cción , sien do después m etido entre la s  ramas de una p in ­

za f i j a  montada sobre un árbo l b a scu lan te  acodado delan ­

t e  de la  máquina lam inadora. La condu cción  de lo s  cubos 

con vagonetas o c in ta s  tra n sp orta d oras es esencialm en­

te  más barata  que por medio de una grúa e s p e c ia l .

Además, esta  c la s e  de tra n sp orte  es m ejor para  lo s  cu­

bos que con tien en  la  pesada masa de v id r io ,  porque du­

rante la  conducción  descansan sobre la  vagoneta u o tro s  

m edios de tra n sp o rte , m ientras que s i  se hace uso de 

la  grúa t ien en  que quedar librem en te  suspendidos en­

t r e  la s  ramas de su p in za . Por ú ltim o , lo s  riesgos de 

la  p o s ib le  rotu ra  de l o s  cubos son también menores 

cuando se lo s  tra n sp orta  en vagonetas, c in ta s  tra n s ­

p ortad oras  e t c . , que cuando se l o s  suspende de la  grúa.

En e l d ib u jo  ad junto se rep resen ta  p or  

v ia  de ejem plo una forma de e je cu c ió h  de un d is p o s i­

t iv o  conform e a l in v en to , a saber:

La fig u ra  1 rep resen ta  un c o r te  lo n g i ­

tu d in a l a tra vés  d e l d is p o s it iv o .

La fig u ra  2 es una v i s t a  de con junto del
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La fig u r a  5 i lu s t r a  un d is p o s it iv o  basculan­

te  de lo s  cubos.

a es una máquina laminadora de v id r io  de 

la  c la s e  con ocida  y p r o v is ta  de un re ce p to r  b, la  cual 

entrega la s  planchas de v id r io  que produce a la s  mesas 

transportadoras c que la s  conducen a lo s  hornos de re ­

fr ig e r a c ió n . D elante del canto lo n g itu d in a l l ib r e  del 

re ce p to r  y sobre la  p lata form a de tra b a jo  d va montado 

un árb o l bascu lan te f ,  e l cu a l, a su vez , l l e v a  d is ­

puesta  una p inza £  para  lo s  cubos. Seta p inza  puede 

a b r irse  y ce rra rse  en la  forma representada en la  f i ­

gura 2. El á rb o l f  está  acodaddo de ta l  modo y  la  

p inza  £  se a p lic a  a é l  en ta l  forma, que al g ira r  el 

prim ero el cubo cog id o  por la  p in za  oáscu la , conforme 

al se n tid o  de la  paten te  p r in c ip a l ,  sobre  un e je  c o lo ­

cado en la  v e r t ie n te  de dicho cubo o muy próximo a la  

misma. Desde e l horno de lo s  c r i s o le s  hasta la  máqui­

na laminadora se extiende un c a r r i l  h sobre  e l que 

pueden c o rr e r  la s  vagonetas i  destinadas a r e c ib i r  lo s  

cubos de v id r io  fundido.

Guando haya de con d u cirse  un cubo a la  má­

quina laminadora y evacuarse sobre e l la ,  se c o lo c a  con 

una p in za  c o r r ie n te  1̂ en una vagoneta c y desde ésta  

se l e  hace entrar en 1a. p inza  a b ie r ta  £ . Luego se 

c ie r r a  la  p inza  y se hace bascu lar  e l cubo en la  po­

s ic ió n  representada p or una l ín e a  de puntos en la s  

fig u ra s  1 y 5. Una vez hecha la  evacuación vuelve 

a in c l in a r s e  e l cubo sobre la  vagoneta c ,  se abre la  

p inza  £  7 se hace re tro ce d e r  la  vagoneta con el cubo.

El movimiento de la s  vagonetas c puede 

e fe ctu a rse  p or cu a lq u ier  medio apropiado, e lé c t r ic a -
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mente, por el vapor o p or  otra fu erza .

Para la  ro ta c ió n  del á rb o l bascu lan te f  pue 

den emplearse igualm ente toda c la s e  de medios adecuados. 

En la  fig u ra  3 se represen ta , p or ejem plo, un a ccion a ­

m iento por m anivela m.

Los pernos del árbo l bascu lan te  _f son des- 

p la za b les  vertica lm en te  con r e la c ió n  a su p a rte  acodada 

para v a r ia r  la  p o s ic ió n  del e je  de b a scu la c ión  con res­

p e c to  a l canto de la  v e r t ie n te  del cubo; p ero , además, 

el árbo l bascu lan te es también desp lazab le  la tera lm en te 

es d e c ir ,  en sen tido  h o r iz o n ta l, para p ro d u cir  un cam­

b io  de su p o s ic ió n  con resp ecto  a la  máquina.

El d is p o s it iv o  conforme a l in ven to  puede 

a p lic a r s e  tanto a la s  máquinas laminadoras s in  recep tor  

como a la s  mesas lam inadoras.

En lu gar de la s  mesas lam inadoras repre­

sentadas en e l ejem plo de forma de e je cu c ió n  pueden em­

p le a rse  también c in ta s  transportadoras s in  f in  u o tros  

medios apropiados de conducción .

Esta s o l i c i t u d ,  que corresponde a la  p re ­

sentada en Alemania, e l 3 de Junio de 1929, ba jo  el nú­

mero 3 . 143.94-9 V l/3 2a , se acoge a lo s  b e n e f ic io s  del 

a r t íc u lo  51 de la  Ley de Propiedad In d u s tr ia l .

- 0- 0- 0-  N 0 T A -  o- o - o-

Los puntos de in ven ción  p rop ia  y nueva, 

que se  presentan para que sean o b je to  de este  C e r t i f i ­

cado de A d ic ión , son lo s  s ig u ie n te s :

12. -  Un procedim iento y su d i s p o s i t i ­

vo para la  conducción  de lo s  cubos de v id r io  fundido 

a una máquina laminadora y para su evacuación  en ésta  

ú ltim a, según la  paten te p r in c ip a l UQ. 88 .557 . ca ra c -
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t erizados por e l hecho de que el cubo k que se  saca del 

c r i s o l  es co loca d o  sobre  una vagoneta, c in ta  tra n sp orta ­

dora o medio conductor análogo, desde donde pasa a c o lo ­

carse  entre la s  ramas de una p inza  £  montada sobre un 

árbol bascu lan te  acodado y  f i j o  f  que va d isp u esto  de­

la n te  de la  máquina lam inadora a.

2Q. -  M o d ifica c ion es  in trod u cid a s  en el 

o b je to  de la  Patente de Invención  lía. 38 .557, expedida 

e l yi de Octubre de 1924-, p o r  "Un proced im ien to y  d is ­

p o s it iv o  para e l vaciado de c r i s t a l  o v id r io " .

Tal y como se ha d e s c r ito  en la  Memoria 

que antecede, representado en el d ib u jo  que se acompa­

ña y con lo s  f in e s  que se han e s p e c if ica d o .

Esta Memoria consta  de c in co  hojas e s c r i ­

tas por una s o la  cara .

I¿s/
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