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"Un procedimiento,y su aparato especial correspondiente,

"para la alimentacidén o carga del vidrio en fusidn".

Solicitantes: SOCIETE AVONYME DIS ITANUFACTURZS DWS GLACES
BT PRODUITS CHIMIQUES DE SAINT GOBAIN, CHAUNY
& CIRWY, residentes en n? 1, bis Place des

Saussaies, Paris, Francia.

El presente invento se relaciona con 1la carga o

alimentacidn de vidrio fundido en cargas de moldes de
un peso y de una forma determinados, las cuagles son

seccionadas mientras que se hallan suspendidas por debajo

de un orificino de descarga de una artesa o cuba que encierra
una deterninada cantidad de vidrio en fusidn. NMuy especialmente
el invento se relaciona con la alimentacidn de carges de moldes
mediante el eupleo de in agparato de alimentacidn automatico
del tipo gque se describe en la patente franrcesa ne 586.099
del 27 de Junio de 1924.

Un aparato de alimentacidn o carga automdtica de
este tipo comprende un émbolo buzo, animado de un movimiento
alternativo en la masa de vidrio contenida 2sn la cuba, N
en alineacidén con el orificio de descarga, de suerte qgue la

salida del vidrio a travéds del orificio de descarga sea
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periddicamente acelerada por la carrera descendente del
émbolo buzo, y se retarde, pare o invierta peribdicanente
pAT la carrsra ascendente del mismo 4duboleo. Los movimientos
aiternaiivos Ael émbolo buzo son producidos por un recanismo
ie mando accionado por 1evas§1 cugl va provisto de dispositivos
de reglaje, por medio de los cuales se puede variar, bien sea

el 1imite de descensn o bien el de subida de las carreras
del émbolo buzo durante =21 funcinnamiento de este Srgano

o bien loa dos 1limites, el inferior y el superior, a la vsz,
de sus carreras. Se puede producir un cambio del linmite
inferior de la carrera del émholo buzo para modificar la
forma de las cargas de uwcldes suspeniidas, suponiendo que
estas cergas de roldes sean seccionadas a intervalos de
tiempo iguales, sin prodveir un cambio apreciuaoia en el
reso de esiag cargas, mieniras que wn cambic ea el 1imite
superior solo de las carreras del é&mbolo producird un cambio
en el peso de las czrgas de moldes, aun congervando la
misma forma general de estas; como es consiguiente, un
cambio en los . {mites superior e inferior de las carreras
del émbolo produciré un cambio de la forma y del peso
de las cargas de moldes,

Un aparatc de alimz.avecidn automdtica de vidrio
en fusisa ¢el tipo anteriormente ciiadc comprende otros
muchos dispositivos de reglaje que no hay para que mencionaxr
aqui.

Tl presente invanto tiene ror objeto perfeczcionar
un aparato de alimentacidn automética del tipo anteriormente
citado, dotando al mecznisno de mando del émbolo buzo, de
otros dispositivbs de reglaje por medio de 103 cuales se
pueden obtener reglajes més duplios ya del peso y de la
forma o del peso v de lg Torma a la vez, de las carsgas de
mnldes, sin intevrumpir los movirientos de wando del émbolo
huzo y sin cambiar la leve de mando de dicho émbolo.

Bl invento tiere tambien por objeto cbteuner, en

un aparato de alimentacidén de vidrio del tipo descrito,
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nn dispositivo de reglaje del wmscanismo de mando ae1 ®MLOLC

buzo, de mwanera que haga Variar los movimientos alternativos
individuales elzridos lel émbolo buzo, parz obtener la
formacién de series sucesivas de cargas de moldes,
repitiéndose ercada serie en un orden con arreglo a una ley
determinada, teniendo dichas cargas un peso 0 una forma, o un
peso y una forma que se pueden graduar separadamente dentro

de 1{mites &mplios.

. « 7
£l invento se describe detalladamente a continuacion
con vreferencia a los dibujos gue se acompatian, en 108
cuales:
La Tig. 1 es ung vista en plano parcial, con partes

errancadas o suprimidzs y con otras rartes en corte

horizontal, mostrando un mecanismo de mando del émbolc

buzo y las piezas con él combinadas de un aparato de
alimentacidn o carga automitica del vidrio, dotadc de los
verfeccionamientos con arreglo al invento.

La Fig. 2 es una vista en alzado y corte
vertical parcial, mostrando el mecanismo de mando del émholo
buzo y los dispositivos de reglaje de 4ste, coun arreglo
al presente invento.

La Fige 3 es una vista wun tanto esquemdtica
y de plano, <el aparato de alimentacibn, mostrando el
mecanismo de mando del émbolo citado y sus Orgenosg o
dispositivos de raglaje, establecidos con arreglo al
invento, en combinacidn con una mesa rotatoria portadora
de los moldes de wuna miquina moldeoadora ycon un
mecanismo de gobierno, dispuesto de manera que pueda ser
accionado mediante leves de posicién graduable sobre 1la
mesa porta-moldes, a fin de gobernar de una manera graduable
las operaciones de los dispositivos 42 reglaje, con arreglo
al invento, para el mecanismo de mando del émbolo buzo
del ararato de alimentacién, y

La Fig. 4 es una vista un tanto esquemitica en

alzado lateral correspordiente a la Fig. 3 yendo representada
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or. corse vartical una de las piezas de soporte

de la pogicibén de las levas sobre la mesa porta-necldes.
De una maners general, el invento se relaciona con

1a’ utilizacién de un sistema de palancas articuladas

90. formando compés, en vez de una biela rigida, generalmente
' vertical, en el mecanismo de mando del émbolo buzc del

aparato habitual de alimentacidén de vidrio, del tipo antes
descrito, con un mecanisao sutomético para gracluar la
longitud efectiva de dicho compas en un momento dado cualguiera
95. con relacidn a un ciclo de movirmiento alternative del dmbolo
. buzo, y en un grado deseado cualquiera dentro de limites
dmplios. Este mecanismc automatico de reglaje de la
longitud efectiva del compds y por consiguiente vna serie
de rovimientos alternativos del émbole buzo, que produzcan

1C0. efectos Gistintos Aesde el punto ds vista del reglaje del
reso o de la forma de le carga del molde, o de ambas cosas,
puedan ser repetidos en un orden siguiendo una ley determinzda.
Se podran obtener series de cargas de peso diferente o de
forma diferente, o de peso y forma diferentes en un orden

105. serin una ley determinada y repitiéndose en el mismo orden
rientras no se modifigue el reglaje de la iongitud efectiva
del compds, o0 el reglaje de otros dispositivos que otren
sobre el peso 0 sobre la foria o sobre el peso y la forma
a la vez, de las cargas de moldes que va distribuyendo el

110. aparato de alimentacidn. Un mecanismo de control sirve
para acciocnar independientemente uno de otro 1o reglajes'

respectivos de la longitud efectiva del compas para cada
una de las cargas de las series sucesivas y para coordenar
' estos reglajes con las operaciones de la miquina de
115. fabricacidn de objetos de vidrio, ccn la cusl estén
coordenadas las opem ciones del aparato de alimentacidén
automdtica del vidrio en fusijr.
Refiriéndonos a los dibujos, la Fig. 1, nmuestra
un ante-crisol de alimentacidén de vidrio 1 gue puede ir

120. unide & una cargnesa u horno de fusidn, (no representado
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en el dibujo). T1 ante-crisol coumprende una cubeta 2 que
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tiene en el Tfondo un orificio de descarga constantemente
cubierte de vidrio en fusidn procedente dei horno de fusién
0 tarquesa. Un émbolo buzo de materia refractaria 3, va
gusnendido por la parte de arriba en el ante-crisol 1 y
ests animado de un movimiento alternztivo en alineacidn

con Gicho orificio de descarga. E1l émbolo buzo 3 va
montado en un brazo 4 gque es sernsitlemente horizontal,

y capaz de recibir un movimiento vertical alternativo, el
cuagl descansa, en un punto intermedio de su longitud

sobre una ménsula 5, (Fig. 2) de manera gque pueda recibir
un reglaje en ponsicién angular alrededor de un wontante
vertical que hay sobre la citada ménsula 5. Esta ménsula.
lleva an sus exiremidades opuestas unas varillas-guias 7-8
respectivamente gque son colgunderas o de inclinacidn
¢escendente, 1as cuales pueden deslizar por unas corrasderas
verticales del bastidor, al recibir 1a ménsula 5, un
movimianto vertical alternativo por el mecanismo que se
describe a continuacidén. La verilia de guim 8 se prolonga
varticalmente por encima de la ménsula 5, y va unida

por medio de un mecanismo de reglaje y de fijacidén designado
de una manera general en 2, a la extremidad contigua del
brazo 4 de soporte del dmbolo buzo 3. El mecanismo
perticular de soporte y de mandc de dicho émbolo, asi conc
los reglaies de éste y las ventajas resultantes, han sido
ya descritos de nn modn Cetallado en la patente francesa

586.099 del 27 de Junio de 1924 de que guedza hecho

=
5]

nérito al »rincipio.

Tl mecanismo que Sirve para comunicar movimiento
alternativo al émbolo buzo 3, comprende una leva 10, montada
sobre un 4rbol 11 que es accionado desde el motor 12,

(Figs. 3 y 4). Un brazo 14 es portador de un rodillo 13
vendo el Arbol montado en un pivote fijo 15 y unido por medio
de una biela 16 a un pivote horizontal 17. Se puede graduar

la vosicidén del pivote 17 dentro de um corredera curva 18
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practicada en uno de los brazos 19 de una palancL
por medio del tornillo 21. ILa palanca 20 comprende, ademds v
del brazo 19, un brazo 22, yendo estos dos brazos de 1la

palanca articulados a un eje o pivote horizontal 23. El

brazo 22 de la palanca 20 lleva un tornillo de reglaje 24

que se apoya contra un tope 25 sobre la parte extrema contigua
del brazo 19 de la palanca, de suerte que la extremidad de
mando del brazo 22 pueda levantarse o abatirse independientemente
del movimiento del brazo 19. La extremidad de mando del

brazo 22 de la palanca compuesta 20, en el aparato de
alimentacidn automitico del +tipo representado en la patente
francesa ne 586.099 anteriormente citada, va unida a la
ménsula 5 por una biela rigida que es sensiblemente vertical,
de tal suerte que cada movimiento de giro de la leva 10 produce
un movimiento alternativo del émbolo buzo 3. En el mecanismo de
mando habitual de este dmbolo, la corredera 18 es concéntrica
al eje del Arbol 11 portador de la leva 10, cuando el édmbolio
buzo se encuentra en el 1liqite inferior de su carrera, de
suerte que el reglaje de la posicidn del pivote 17 en la
corredera 18 haga variar la amplitud del movimiento alternativo
del émbolo y por consiguiente el limite ascendente de dicho
movimiento, pero sin hacer variar el limite de la carrera
inférior del 4dmbolo. TEste reglaje producird un cambio en

el peso de las cargas, pero sin alterar la forma de éstas.

Se puede rraduar la posicidén del punto bajo de la carrera

del émbolo, dando vuelta al tornillo 24, de manera que se
regule la wosicidbn angular relativa entre los brazos 19

y 22 de la pelanca acodada o0 compuesta 20, y modificar

asi la posicién del émbolo buzo en altura, sin alterar la
amplitud del movimiento relativeo de ccte émbolo. Un cambio

en la posicién del punto bajo de la carrera del émbolo

buzo obra méds especialmente de manera gue se modifigue la

forma de las cargas de molde suspendidas en el orificio de
descarga. Es, por lo tanto, evidente que por medio de

maniobras convenientes del mecanismo de descarga anteriormente

s
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descrito se podrd graduar dentro de determinados limites
la forma o el peso o 1la forma y el peso de las cargas
de los moldes.,

Tl aparato de alimentacibén comprende un par
193. de hojas de cizalla o tijeras, montadas sobre unos brazos
de pivote 27, (Fig. 1) dispuestos de manera que puedan
ser accionados por una leva 28 por el mecanismo de transmisidn
de movimiento 29, de modo que las hojas de la tijera se
cierren y seccionen las cargas de moldes suspendidas
200. por debajo del orificio de descarga del aparato alimentador
en una relacifn de tiempo conveniente con los movimientos
alternos del Ambolo buzo y a intervalos de tiempo iguales.
Con una construccibn como la anteriormente
descrita seri posible conservar una forma y un peso
205. determinados de antemano y susceptibles de ser graduados,
para las cargas de moldes, después de efectuado cada reglaje
del mecanismo de mando del émbolo buzo, vara movimientos
alternativos siguientes del émbolo buzo, hasta efectuarse
un nuevo reglaje del mecasnismo de nando del expresado
210. émbolo. .
Con arreglo al presente invento, la biela rigida
que va dispuesta entre la palanca acodada 20 y la ménsula 5,
estd reemplazada por un sistema de palancas articuladas
formando compés, las cuales constan de 1la palanca inferior
215, 30 y de la palanca superior 31 del compas, (Fig. 2).
Segun se vé en el dibujo,la palanca inferior 30
del compas va unida al brazo 22 de la palanca acodada 20,
() por medio de un pivote horizontal 32, mientras que la
palanca superior 31 del compas va tnida a 1a ménsula 5 por medio
220. de otro pivote horizontal 33, yendo las extremidades
contiguas de las palancas 30 y 31, del compas unidas por el
pivote horizontal 34, al vértice del compids. Dicho pivote
horizontal 34 va unido por medio de una hiela 35 a un blogue
36 que forma palanca y que va articulado al pivote horizontal

225, 37. ¥l vértice o corona del compas 30-31 v& dirigido
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hacia el bloque 36, y hay una salisnte 38 prac.BEE

extremidad inferior de la palanca superior 3. del compas que

v4 dispuesta de modo que tropiece en una parte correspondiente

de-la palanca inferior 30 del compds, al estar las dos

palancas d= este Wltimo, dispuestas segun una linea sensible-

mente vertical, de manera que impida al compds piegarse

en rebasamiento de esta linea recta, e impedir una flexidn

en direccidn opuesta. EL movimiento oscilatorio del blogue

36 alrededor de su nivote de soporte 37, transmitirid un

movimiento, vor =1 intermedio de la biela 35 al pivote 34

entre las palancas 30, 31 del compds, de suerte que la

posicidén angular relativa de estas palancas, y por

consiguiente, la longitud efectiva del compis entre la

palanca acodada 20 y la consola 5, quedarénmodificadas.
Cuando la longitud efectiva del compids 30-31

quede aumentada, el émbolo buzo efectda su movimiento

alternativo en una posicidén wnds elevada, mientras que una

disminucién de la longitud efectiva del compds abatiri

el émbolo. Si el aumento de longitud efectiva del compés

es producido después de iniciada la carrera ascendente

del émbolo buzo, es evidente que Unicamente el punto alto

de esta carrera ascendente, sera el que sufra nodificacidn

y ello tendra por efecto el aumentar el yeso de la carga

de molde siguiente. Si este aumento de 1a longitud efectiva

del compas tiene lugar desde el principio mismo de 1lg

carrera ascendente del émbolo o instantes despuéds, tambien

se modificard la caracter{stica de ia carrera ascendente

del émbolo buzo, de suerte que se producird un cambio en la

forma de la carga de moldes siguiente. Si el aumento de

la longitud efectiva del compids es producido durante una
parte de la carrera ascendente del émbolo buzo que no

obra de modo que interrumpa o retarde la descarga de vidrio
a través del orificio, el cambio de peso serid producido
con un minimum de cambio de forma. Una disminucidén de la

longitud efectiva del compas produciré, asimismo, un canmbio
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de peso o de forma o un cambio de peso y de forma a un tiempo,
que se pueden gobernar a la vez, en lo que respecta a su
grado y su naturaleza, mediante un reglaje del grado de
dispinueilén de longitud efectiva del compds y desde el
momento en que esta disminucién de longitud efectiva es
producida en el ciclo de movimiento alternativo dei émbolo
buzo. TLas velocidades a que son efectuados los cambios
de la lonsitud efectiva del compds, con relacién a las
velocidades de 1os nmovimientos alternativos del 4mboio buzo
debidos a la leva, pueden tambien ejercer una accidn
sobre el grado y la naturaleza de las variaciones del peso
0 de la forma, o de 1as variaciones del peso y de la forma,
a un tiempo de las cargas de moldes. El mecanismo de
reglaje de la longitud efectiva del compés comprende, por
consiguiente, dispositivos para regular a la vez el grado de
aumento o de disminucidn de la longitud efectiva del compas,
un mecanismo para determinar de modo variable el comienzo
de este reglaje de 1la longitud efectiva del compds en un
ciclo de movimientos alternativos del émbolo buzo o relativos
a éste, y un dispositi#o vara regular convenientemente la
velocidad de reglaje de la longitud efectiva del compas.

A este efecto el bloque 36 puede llevar
varios mandrilados o alojamientos similares 39 que van
abiertos por la parte superior del bloque y que constituyen
correderas para unos cursores 40 cuya posicién en altura
es graduable. Estos cursores o tacos llevan unos rodillos
41 en su extremidad superior. Se puede graduar la
posicidén de cada uno de los tacos 40 en direccidn vertical
y dentro de su corredera 39 por medio de un tornillo 42;
una saliente 43 practicada en la extremidad inferior de cada
cursor, Se apoya contra n tope 44 gue sobresale vor la
parte interior de la corredera 39 para limitar el
desplazamniento del taco o cursor 40 hacia la parte alta
de su corredera. 3En la forme de realizacidn especial del

invento segun va representada en los dibujos, el blogue 36




300.

305.

315.

32C.

328.

23C.

......

- 10 -

comprende tres de estos cursores 40. El rodill

en la extremidad superior de cada cursor estéd en contacto
con la extremidad inferior de una varilla axial 45 de un
pistdén 46 que se desplaza dentro de un cilirdro 47 que va
montado por encima de la corredera 39 corresponiiente del
bloque 36. Los cilindros 47 wueden ir fijados sobre una
consola apropiada que forme parte der hastidor, ror ejemplo,
en la posicidn representada en la Fig. 3. Un tornillo de
tope 48 cuya posicidén puede graduarse sobre el bioque 36
se apoya contra un tope fijo gue puede ser una parte 49
de. bastidor de soporte, de manera que el l1imite superior
del movimiento oscilatorio del blogue 36, y por consiguiente
el grado miximo de plegado del compds, puedan ser determina-
dos v graduados. 'n muelle 50 une =1 pivote 34 del compas a
una parte fija , v tiende a mantener el biogque 36 en el
l1inite superior de su movimiento oscilatorio.

¢ada uno de los Aistones 46 y una parte de su
vastago 45 pueden ser huecos a fin de servir de alojamiento
a un muelle compresor 5l , el cual se apoya DOr su
extremidad superior contra la culata del cilindro, y por su
extremidad inferior contra el fondo del alojamiento, de
manera que mantenga la extremidad inferior del vastago 45
del pistdn constantemente arrimada contra el rodillo 4]
en la extremidad superior del cursor correspondiente 40.
Tl muelle 50 tenderéd a mantener e. bloque 36 levantado
vy por consiguiente, a colocar de nuevo los pistones 46
hacia la extremidad superior de sus cilindros 47, después
de haber sido despedidos sstos pistecnes hacia abajo, por
medio de un fluido bhajo presidn admitido en 1z extremidad
superior de los cilindros por unos conductos 52 destinados
a la admisidén v al escape del fluido. Tl psso del émbolio
buzo 3, y de su mecanismo de soporte, tenderid igualmente
durante las carreras descendentesde dicho Smbolo, a dirigir
de nuevo Los pistones 46 hacia su posicidn superior,

hasta que el tope 48 viens a herir en la pieza 49. Cada




cilindro 47 puede presentar, cerca de su extremidad inferior,
un orificio 53 para que pueda escapar el aire contenido
debajo del pistdn 46 al desplazarse este Organo hacia
atujo; este orificio 53 o un conducto que vaya enlazado a
335 él podrd ir provisto de un dispositivo apropiado, tal como
' una valvula de estrangulacidn, por medio de 1a cual se
pusde graduar la velocidad de escape del aire por debajo del
pistdén, a fin de graduar la velocidad del movimiento descensio-
nal de dicho pistén. Los conductos 52 para la admisidn y
340. el escape de. fluido bajo presibn pueden precentar tambien
o llevar unas vadlvulas de estrangulacién (no representadas
en el dibujo); en definitiva se puede utilizar cualquier
otro medio apropiado para graduar la veiocidad Ael
movimiento de los pistones 46 dentro de sus cilindros 47.
345, Tambien es evidente que si se desea, Sse puede
hacer llegar un fluido bajo presibn, por Los conductos
54, a los espacios situados debajo de los pistones 46
en los cilindros 47, para ayudar a que suban dichos pistones
dentro de sus cilindros en los momentos oportunos, si bien
350. estos dispositivos de admisidén de fluido bajo presibn
no sersn, por 10 general, necesarios.
Refiriéndonos mas especialmente ahora a las
Figs. 3 y 4, se observari que cada uno de los conductos
52 v4 unido, por otra parte a una vélvula distinta; las
355, respectivas vdlvulas van indicadas en 55, 56 y 57 y
una de =~stas valvulas vA representada en corte en la Fig. 3.
Cada vna de estas valvulas gobierna la admisibn y el escave
de fluido bajo presidn, partiendo de uno de los conductos
52 que van a parar a la extremidad superior de uno de los
360. cilindros 47.

Un mecanismo controlador determina de una manera
graduable los momentos de ser accionadas las respectivas
valvulas, segin lo requieran las circunstancias. EL mecanismo
de mando de las valvulas, representado en los dibujos,

365 comprende una leva distinta 58 para cada una de las valvulas;
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esta vdlvula va montada en una mesa rotatoria 59 po
de los moldes, de manera que sz pueda graduar su posicidn

en la periferia de dicha mesa con relacifn a un molde

60" sostenido por la mesa. T%ste reglaje puede obtenerse
montando la leva 58 sobre una varilla 61, la cual se

podrd fijar en una de las varias aberturas 62 practicadas

en una parte curva de una placa de sustentacidn 63, placa

que se fija en una posicibén graduable, mediante el dispositivo
de pasador y corredera 64 representado, en el dibujo, en la
periferia de la mesa 59. Dicha mesa 59 va representada

como portadora de cuatro moldes, repartidos con uniformidad

alrededor del eje de rotacién de la mesa, y destinados

cada uno a recibir una carga de molde pirocedente del
aparato de alimentacién. El movimiento de rotacidbn de la
mesa 59 guarda sincronismo con las operaciones o funcio-
namiento del aparato alimentador de las cargas de vidrio
realizédndose esto de una manera cualquiera apropiada.

Por ejemplo, un brgano giratorio del aparato de alimentacidn
puede accionar una valvula 65, (Fig. 4), para determinar

la puesta en marcha de la maquina para el moldeado de
objetos éde vidrio, cuya mesa porta-moldes 59, forma parte
del aparato alimentador del vidrio y esta combinada con él.

E1l funcionamiento del aparato con arreglo al
invento, en la forma de realizacibn que acabamos de describir

es naterialmente el siguiente.

En el caso de emplearse cuatro nmoldes en la mesa
59 y tres dispositivos de aire comprimido para graduar
la longitud efectiva del compés 30-31, segin yueda
explicado, se gradita la posicién del tornillo de tope 48
de tal manera que el compds tenga la longitud efectiva
necesaria para la produccién de una carga de molde de un
peso dado, determinandose la forma de esta carga en primer
lugar por el regiaje de los deméas O6rgan os del aparato
alimentador, que gobiernan esta forma de la carga.

Fara fijar bien las ideas, diremos que esta carga es la
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que ruede llamarse la carga que tiene el peso ¥ la forma de

base v que esta carga tiene el peso y la forma necesarios

para adaptarse a uno de los moldes 60 sobre la mesa 59.
Suncsiendo que cada uno de los dends noldes 60 presente
dimensiones o forma interior diferentes de las del molde gue
corresponde a lLa carga 4e base, se pueden obtener carges
apropiadas rara estos diferentes moldes y graduando los

momentos de mando de las valvulas 55, 56, 'y 57 coi relacidn

a los momentos en que se inician los movirientos altsrnativos
del émbolo buzo 3, graduando la descarga del vidrio, para

former las respactivas cargas de dichos moldes. Las levas

58 y los véstagos de las valvulas 35, 56 y 57 van dispuestos

a diferentes alturas, de suerte que cada uvna de dichas levas
S0lo establecers contacto con el vastago de la correspondiente
valvula. Pcr ejemplo, la leva 58, destinada a accionar la
vdlvula 56, va representada en la Fig. 3, como si estuviera
accionando el véétago de dicha vélvula. Cada vez que una leva
58 t:rcpiesza con el vAstago de la valvula correspondiente,

esta valvula se abriréd venciendo la nresidn de su muelle,

seglin se representa en la Fig. 3, de manera que pueds penetrar
fluico bajo presidén en la extremidad superior del correspondisnte
cilindre 47 y empujar el pistdén liacia el fondo de dicho
cilindro, haciendo asi oscilar el bloque 36 hacia abajo,

a un grado que variari segun la posicidn gue ocupe en la
corredera 39 el cursor 40, con el cuai coopera el pistén 46
considerad , de snerte que la longitud efectiva del compés 20-31
gera aumentada en una medida gradueble y la carrera ascendente
actual o la carrera ascendente siguiente del émbolo buzo,

seréd modificada. Tan pronto cowo la leva 53 ceua de accionar
scbre la varilla de una cualquiera de las vilvulas 55, 56 o 57,
el aire ccuprimido podré escapar del correspondiente cilindro 47
y tan pronto coro el movimiento del émbolo huzo 3 y su mecanismo
de mandc lo permitan, el muslle 50 volverd a colocar o empujar
el bloque 36 y el pistdn 46 hacia arriba a un grado yue estarsd

limitado por el tornillo de tope xraduable 45. Los reglajesde la
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posicidn de los cursores 40 en las
36 se vtilizanwrincipalmente para determinar un cambio en el
pa80, cuando sé deséen producir series de cargas de peso
A“ferentes que se repitan en un orden segun una ley determinada,
efectudndose este control de peso de las cargas, como 8S
consiguiente ademds del qu2 .¢ cbtiene por el reglaje de la
posicidén del »nivote 17 en la corredera 18 del mecanismo de
mando del émbolo buzo segun hemos explicado anteriormente.

Se pueden regular variaciones en la forma o a la vez en

el peso, y en le forma de las cargas de pesos diferentes,
mediante regulado de los momentos en que €e producen

las carreras, mediante reglaje de longitud efectiva del

compids, de los pistones 46 con relacidén a los momentos en
que se inician las carreras del éwbolc buzo 3 rara 1las

cargas de moldes que se deseen variar o mediante ccmbinaciones
de estos ultimos reglajes con los reglajes de la posicidn

de los cursores 4C, que hacen variar los pesos de las
cargas. s, por lo tanto, evidente que, por ¢l empleo de
diversas combinaciones del peso o de la forma o de aumbas
corus, (reglajes que ya ban sido descritos), se podrdn
obtener cargas de wnoldes que tengan practicamarte ur peso

o une forma cualgniera Utiles deseados, ¥y que se pueden
efectrar todos esiocs regiajes durante la uwarcia del azparato
de alimentacidén, de suerte que se puedan conservar 1os
efectos graduables de estos reglajes. Una vez que se hayan
efectuado los reglajes, correspondientes a una serie de
cargas 4e moldes de pesos o de formas diferentes determinadns
0 de pesos y formas diferentes determinacdos, <e conszguirad
automdticamente que esta serie de cargas se repitan en un
ordern establecido c on arreglo a una ley deteruninada, hasta
que hayan sido efectuados ctros reglajes.

Desde luego se sobreentiende gque, sin apartarse
del principio del invento, se podrdn introdvecir numerosas

modificaciones en la forma de realizacion dal aparato,

la cual secl»y le sido dada a titulo de ejemplo.
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Labiendo ya descrito ampliamente la naturaleza de
nuestro invento, asi como la mancra de llevarlo a la
préctica, debemos'hacev constar que las digsprosiciones
anteriormente descritas son sugcepti bles de ligeras
nmodificacinnes de detalle, sin que se altere el principio
funiarenta ¢el invento, y lo que constituye su eseucia y
ror 1o gue solicitamos patente de sinvencién por veinte
aiios en Esparia es por: "Un procedimiento, y su aparato
sspeciel ¢ orrespondiente, para la alimentgcién 0 carga del
vidrio en fusién"; caracteriszéndose por lo sijviente:
12.= Por un prncedimiento que consiste en descargar
vidrio en fusidn vor un orificio, mediante la regulacifn
que efectla un Organo animado de movimiento alternativo
tal como un 5Snbolo buzo, el cual durante su carrera hacia
el citado orificio acelera la descarga del vidrio y, al
efactuar su carrere de retroceso, interrumpe, retrasa o
invierte el neso del vidrio por dicho orificio, contribuyendo
as{ a prcducir o a fcrmar masas sucesives de vidrio susnendidas
por debajo cel orificio de descargaz, en seccionar peridédica~
lente cargas de moldes ‘an estas masas de vidérin en suspensidn
v en hacer variasr en un oxden que se repite con arregio a
wna ley deterninada, la naturaleza del movimiento del
Argano de movimiento alternativo durante une purte de cada
unn {2 los varics movimientos alterrativos de dicho drgaun.
22.= Tn el »nrocediniento gue se especifica en
la reivindicacidn 12, la disposicidn qua ccnsiste en controlar
independientemente uno Ae otro, el gracdo «de cada una de
cstas varigciones de movimiento al*crnativo del Srraro de
lascarga fel viério, y el momento en ygve @2 prciucela
variacidn con relacidn al womento 21 que se inicia el
moviwiento alternativo de dicho drgano dz cescarga durante el
cual *tiene lugar esta variacifn para regular indepeudisntemeunte
la variacion en el peso y en la forra de las carges de moldes
rzas de s=2ries sucesivas.
72.= Para la realizacidén del procedimiento que

sz especifica en la reivindiacibéa 12 el empleo ¢e un aparato
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quz comprende, en combinacién con un Srgano
movimiento alternativo, més bien un émbolo buzo gue reguva
la descarge del vidrio, un mecenismc gque consita de un siste.a
d¢ palancas articuladas formando un compas para ccmunicar
al citedo drgano de descarga un moviniiento elternativo que
haga variar periddicamente e descarga del vidrio, y varios
dispositivos distintos que nueden ser u:zlonados Independien-
temente uno de otro para hacer varier 1élongitud efectiva del
expresado compas y hecer que varien por coansigulente ias
diferentas carreras o doesplazamisntos del Srgano de descarga
del vidrio en un orden de sucesidi guae se repite siguiendo
una ley Aeterminada.

49,= Un mecsnismo de control que permite producir
en womentos variables con relecidu = los movimientos
alternativos del éuwbolo buzo, las variacicnes Jde iongitud
afectiva de 7icho compds rreducidas por los diferentes
digpositivos de regiajs.

52.= La utilizaciba Je Jdicho mecanismo de control
para coordenar 10s momentos en que se producen las variaciones

de longitud efective d21 compds con lus operaciones de una
miquina le moldear las cargas gque va dejando el agparato de
alinertacién de vidrio.

62.= Una forma de vrealizacidli: '3:1 aparatc con arreglo
a las reivindiceciones 3%, 12 y 5& caracterizada por los
pntos siguientes, saeparadamente o eun corbinacién: (a) =1
sistsma articnlado gque forma compés va i:iiido por su vértice
por medic de vna biela o su »aguivalente a un bioque de
moviniento oscilatorio sobre el cual pueden accionar varios
dispositivos de roglaje, susceptiblies de ser wovidos
independientemente uno de otro preferantemente por aire
comprimido; (b) a1l ecitado blogne rnompraonde varias corrod aras
similares y un curcor distinto yue se puede desplazar por

'

cada una de ellas, lleva cada uno Ge .io :AYSOores en su

.,

ndo
extremidad exterior an rodillc o pieza de coantacto anéloga,
es

con un dispositivo »ara v iar nfecandientemente uno de
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olro, le rr3icibn de los {iztintos surscres on 349
correderaa v cadg uno de Los ¢fyrsitivos neumaticos, coloen
en la pro:midad de dicho biogue, ~omprende un pistién zon

un, véstaso que S8 apoya en el rodilio u Orgeno @z cuatacto

de uno de _os cursores del tloque, de sueris gue el Tuicio-

2
8
lor}

rnaniento de coca uno de estes dispositives aeuraticos
haréd ~irar el blogue en unz neciie Fraduahls segun lu

sogicibn gue ocupe ol correspondiente cursor su sSu correcera,

evtandc el .iomento del Coociongrienito de cuda vrno doe astoes

550. diepositivos nsumaticos determinado independientemante vor
r1:din de un mecanismo coatrelador; (¢) el mecaiismo

controlalor compreande unas vélvulzs que gobiesrnan la
admisidén de fluido moior en dichog di.positivos newmdiicos,
yua mess rotatoria portalora Je 1os meldes que an

555+ "¢ sar presantados sucedivamente al avarato de aliuentacién
Jata r2ribir cargas de vidrio, y anas lavas, wmontadas en
'icha mesa, y de posicién graduahle sobre ellas, pora
ceninnar las valvulas en nouwentos dzterminadios cor velacidn
2 108 momenitcs 2n gue los 1moldes sun presentados al

560. zravato alimestador para recibhir de &1 las cargus.

"Un procedimiznto, y su aperato especial

cocrraspondiente, para la alimentacidn o carga del vidrio
en Tusidn"; tal y como queda substancislnents descrito cn

le precente uneunoria e ilustrado en el 4ihujo que se acompalia.

o~

Tata merovia conata de diecisiete hojas escritas

ror una sola cara.
Mad1id, 238 de llayo de 1930.

Y.

SOOI AMOUYNT DRS WANUFACIURTS DEL sLAC:S ET
TRCOUITS CHIVIQURES DR ST-GORAIN, CHAUMY & CTIREY
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