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M E M O R T A  D E S C R t P T t V A

para una patente ae 4nvenc4ón» por veinte años» por ** pro ce di m' ento 

y d4 spos4 ti vo para curtir  cueros, p ie les  y sim4lares *» a favor de 

la r . s . AXTTE30LAG3T FRTBERGS H'ÓGVACÜUIIPUMP y Don Georg V4ktor WRAD 
GE; residentes en Stockholm (Suecia A rti l ler igatan  n° 8 y Sveava -  

gen n° 47, respectivamente* -

El presente 4nvento se r e f 4ere a un proced4m4ento para 

curt4r p4eles,  cueros, y s4m4 lares, someti Indole al mater4al a cur 
t i r  en la  forma conocida y en un depós4to cerrado a la acc4ón del 

vac^o, m4entras que e l  l iquido curt4ente se hace c ircu lar  med4ante 

una bomba o s4m11ar a través del 4ndicado depós4to que contiene el 

material. 3e ha propuesto ya en múltiples de estos métodos» pero 

ninguno de e l las  ha encontrado en la práct4ca hasta ahora una ap l i ­

cación m¿ 3  c eneral» lo que debe atribuirse a que no cons4guen el 

ahorro de t 4empo perseguido. En e fecto ,  para lograr una curtic ión
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eficaz  se requiere en la  mayor parte de los casos el tratar sucesi­

vamente e l  material con dos o varaos l íquidos curtientes de diverso 
contenidos en extracto y cuando e l  curtido se hace rea l izar  a l  va -  

c*o, entonces l leva  consigo naturalmente una pérdida considerable» 

de tiempo e l  cambiar e l  l iquido curtiente y volver a producir des -  

puls el  vac^o necesario.

El f in  del proced-* mi ento que constituye el  objeto del in­

vento, es suprimir este ^conveniente. El proced-* m-‘ ento consiste 

principalmente en que e l  curtido se realiza  simultáneamente en do3 
o varios deplsitos cerrados manten5dos en vac'o y lo s  cuales duran­

te la  c u r t i r á n  propiamente ta l  se incomunican entre s  ̂ completamen 
te y esto empleando líquidos curtientes de diverso contenido de ex * 
tracto en ios diversos depósitos, los  cuales líquidos mediante d4 -  

versas bombas, una para cada deplsito» se hacen c ircu lar  a través 

de estos, y porque después que el  material se ha tratado de esta 

forma en un deplsito durante tiempo sufic iente  con un liquido cur -  

tiente de un contenido determinado de extracto, este liquido se bom, 

bea a otro deplsito  para hacerle c ircu lar  por é l  • raed-*ante la bom­

ba correspondiente a este depls ito .  De esta forma es posible tra -  

tar el material suces-* vamente en cada deplsito con uno o varios l l  * 

quidos curtientes de diverso contenido de extracto, sin tener que a* 
brir el deplsito  ni interrumpir la  comunicaciln con la  bomba neumá - 

t ica» antes de que e l  material estl completamente curtido y haya 

que extraerle.
El disposit ivo adecuado para real izar  e3te procedimiento 

se compone principalmente de dos o varios deplsitos curtientes ce -  
8 rrados, que se comunican con una o varias bombas de vac^o y se pro­

vee cada uno de una bomba de circulan*!n» mediante la cual se hace 
c ircular  el liquido curtiente a través del correspondiente deplsi -  
to» comunicándose cada bomba de c i r c u l a d !n  mediante una tubería es 

pecia l  provista de válvula detentora con otro deplsito curtiente»
® de manera que se pueda bombear en éste e l  l iquido» después que se

la ha hecho actuar durante t 4empo sufic iente en e l  deplsito  prime -
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rámente nombrado. En la  unJón entre por lo menos una de las bombas 

de c i r c u l a r  ón y e l  seguiente depósito de curtido puede interca lar  

se aquí convenientemente un deposito espec ia l ,  por ejemplo, abier­

t o ,  que s irva  para r e c ib i r  uno de lo s  diversos l íquidos curtientes 

mientras que uno de lo s  depósitos,  en que ya e l  material se ha aea 

bado de c u r t ir  con el l iquido de máximo contenido de extracto se 
vacía y se xlena con nuevo material a c u r t i r .

En el dibujo adjunto se - 'lustra como ejemplo una forma 

de ejecuc-'án de un d-'spositivo provisto de 6, depósitos de cu r t i r ,  

la  f i g .  1, presenta una parte del d-’ sposit ivo  en v is ta  la te r a l ,  y 
la  f i g .  2, todo e l  d-'spos-'tivo con todos lo s  6 depósitos en vista 

superior, l a  f i g .  3, es finalmente una sección por la  línea TTT ** 
TXT de la  f i g .  2,
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En la forma de ejecución i lustrada e l  d isposit ivo  se com 

pone de 6 depósitos curtientes 1, 2, 3, 4, 5 y 6, en forma de r  -  

l-'ndros horizontales,  de lo s  que cada uno se provee por un extremo 

de una portezuela 7, para introducir  y sacar los cueros 8, los  cua 

le s  se suspenden en los  depósitos contiguos en la  forma que se in­

dica en la izquierda de la f i g .  1, Para cada depósito de curt ir  se 

previ una bomba centrifuga 9, que sirve para poner en c ircu lac ión  
el l íquido curtiente a trav ls  del depósito y para este oojeto se 

comunica con la  parce in fe r io r  del depósito med-'ante un tubo de as 

pirac-‘ ón 10, y con la  parte superior de l  mismo mediante un tubo 

de presión 11. Cada tubo de pres-*ón atraviesa por un calentador 

previ o 12, para calentar e l  l iquido curtiente a la temperatura a- 

decuada. -^ste caldeo puede realizarse convenientemente por med-'o de 
vapor o a^ua cal-'ente, que se -’ ntroduce por e l  tubo 13, y se evacúa 

por el 14. Cada tubo de aspirac-'ón 10, está provisto  de una válvu -  

la de r e t e n id a  Ib, y pada tubo de pres-'ón l l * ade otra válvula de 

retenida 16. Cada bomba 9, va provista además de otro tubo de aspi­

r a r o n  17, e l  cual penetra en un depósito abierto 18, colocado en 

e l  fondo por debajo del correspondiente depósito de cu r t ir .  Este tu 

bo de aspiración provisto  de una válvula de retenida 19» desemboca
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en el  correspondiente tubo de asp*ración 10» entre la  válvula de 
retenida Ib, del mismo y la bomba 9 ( f i g .  3 ) ,  Dos depósitos con -  

tiguos de la serié  (esto es, el 1 y 2, el 3 y 4, e l  5 y 6 ) ,  se co 

munican mediante tubos 20, que parten de la  parte superior de los 

depésitos y están provistos de válvulas de retenida 21, con un con
- 4̂

densador 22, común a dos de e l lo s  y que por su parte se comunica en 
parte mediante un tubo 23» con una bomba neumática (no ilustrada) 

y en parte mediante un tubo (24) con un co lector  del condensador.

Según el  invento toda la  bomba de c irculación 9» o el 

tubo de presión 11, de la misma se comunica mediante una tubería e 

especial 26, provista de válvula de retenida 2b, con e l  sigu-'ente 
depósito de curtir ,  de manera que e l  l iquido curtiente puede bom -  

bearse a este depósito, la tubería 26, por lo  que toca a los  de -  
pósitos 2 - 6  desemboca en e l  correspondiente tubo de presión 11, 
entre la  válvula de retenida 16, de la misma y e l  depósito de cur 

t i r ,  de manera que el liquido puede bombearse directamente en Is -  
te por la  bomba de c irculación 9, d e l  precedente depósito* la  co -  

municación entre la bomba de c irculación  9, del depósito 6 y e l  de 
p os lto  1» se realiza sin embargo en forma alc o distinta y mediante 
una tubería 28, larga y provista de una válvula 27, tubería que pue 
de ser preferenten:ente un tubo f lex ib le  y en e l  caso ilustrado de­

semboca en e l  depósito abierto 18, situado por debajo del depósito 
1* De este depósito 18, que sirve para reco jer  uno de los l íquidos

curtientes, mientras se vacía uno de los  depósitos de curt ir  y se

llena con nuevo material, se 4nyecta e l  liquido curtiente por la tu­

bería de aspiración 17, de la  primera bomba de c irculación  9, y 
por ésta se -'mpele en el depósito 1. El depósito abierto 18, sitúa - 

do por debajo del 1* se intercala de esta forma en la  unión ehtre
la bomba de c irculación 9, del  depósito 6, y e l  depósito 1. Los de »

pósitos abiertos 18, previstos poi debajo de los  demás depósitos de 

curtir ,  no se requieren en general cuando todos los 6 depósitos de 

curtir  se encuentran a l  mismo tiempo en serv ic io ,  pero se emplean

cuando selo se u t i l i z a  un menor número de dichos depósitos de cur -

20
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t t r .  La tubería 28, se varía entonces de manera que desemboca en 

el depósito 18, por debajo del primer deposito de cu r t ir  u t i l i z a ­

do (situado lo más apartado en la  parte in fe r io r  de la f*g ,  2 ) .

El procedimiento arriba descrito  se realeza sirviéndose

de todos los  6 depósitos 1-6* y de 6 éq u id os  curtientes de di ver-
>• /

so contenido en extracto* en la siguiente forma* 3e admite que los  
conten'’ dos de extracto de los  l^qu-’ dos curtientes empleados son de 

16, 20, 25, 30» 35 y 50 El material se trata primero en cada de * 

pósito curtiente* por ejemplo durante 24 horas, con e l  l iquido de 

contenido mínimo de extracto, luego durante e l  m'Smo tiempo* con e l  

l iquido del Contenido siguientes más elevado de extracto e t c . ,  pa -  

ra que, después de nabersele tratado finalmente durante igual tiem « 

po con el liquido de máximo contenido de extracto* se saque del de * 

pósito y luego se llene del nuevo material.
Al in ic ia r  e l  serv ic io  se puede por ejemplo empezar e l  

tratamiento en e l  depósito i ,  con el  liquido curtiente de conten?. -  
do mínimo de extracto. Entonces el depósito 1, se llena primeramen * 

te con cueros, y a l  mismo tiempo e l  l iquido curtiente de contenido 

mínimo ae extracto, esto es» en e l  caso supuesto, e l  de 16 j»; se 

prepara ftn e l  depósito abierto 18, situado por debajo del depóai -  

to curtiente 1, Después que e l  depósito 1, se ha llenado de cueros 
y se ha cerrado su portezuela 7, se comunica e l  depósito,  abriendo 

la  correspondiente válvula 1, con la correspondiente bomba neumá -  

t ' c a  y se hace e l  vac 'o .  Al momento que se efectúa esto» se pone en 

marcha la oomba 9, correspondiente al depÓ3*to 1» y se abre la val 
vula iy» del correspondiente tubo de aspiración 17, de manera que e 

e l  l iquido curtiente preparado en e l  depósito 18» se bombea al de -  

pós ito  1, Este l iquido con auxi l io  de la  bornea 9, se hace ahora c-*r 

calar durante unas 24 hora3 a través del depósito 1, de manera que 

pueda actuar sobre las p ie les  o cueros 8» colgados en él* Durante 

este tiempo se conduce segán convenga vapor o agua, caliente al 

correspondiente calentador previo 12* de manera que e l  l iqu ido  cur

29 tiente se caliente a la temperatura adecuada.
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Mientras progresa e l  tratamiento ae los cueros en e l  de 

poáito 1» se l lena de cueros e l  próximo depósito curtiente 2, y se 

hace en el el  vac*o y a l  mismo tiempo e l  l iquido curtiente del con • 

tenido de extracto i nme di atenuante más elevado» esto es, en el pre -  

sente caso e l  del 20 2*», se prepara en e l  depósito  18, a V e r to  y co­

locado bajo e l  depósito  1. Al momento que se ha terminado e l  tra -  

tamiento de los  cueros en e l  depósito 1» con líquido del contenido 

mínimo en extracto» se abre la  válvula 25» en e l  tubo de comunica -  

c-*ón 26, entre los  depósitos 1 y 2» y e l  l iqu ido  de mínima concen -

31 traci ón se bombea al depósito de c u r t i r  2, A cont-'nuac'ón se pone 

en marcha la  Domba y, de este último depósito  y ahora e l  material 

se trata en e l  depósito 2» durante al^ún tiempo con e l  l iquido uur- 

t iente  de concentración mínima# Simultáneamente e l  material se t ra ­

ta en e l  depósito 1, con e l  l iquido curtiente preparado en e l .d e p ó -

32 s i t o  18, y de segunda concentración i n f e r i o r ,  lar  tanto durante e l  

segundo día el tratamiento se rea l iza  en los  depósitos 1 y 2#

Durante este tiempo se llena de cuero3 e l  próximo depósi - 

t o  3» y se hace en él  e l  vacío y e l  l iquido curtiente de concentra -  

ción inmediatamtate más elevada» esto es» en el  caso supuesto de

33 2§ °p»t se prepara en e l  depósito 18» abierto y sifctiado por debajo del 

depósito 1. Al momento que se ha terminado e l  tratamiento en lo s  de­

pósitos  1 y 2» con lo s  dos l íquidos de concentración más baja (20

y 16 J» respectivamente), e l  l íqu ido  de concentración mínima se bom - 

bea, en la  lorma ya antes descrita»  desde e l  depósito  2, al depósi -

34 to 3* e l  de concentración in fe r io r  inmediata desde e l  depósito 1

al depósito 2, y e l  l^quTdo últimamente preparado de concentra -  
ción inmediatamente superior (25 °¡o ) áe bombea desde e l  depósito  18 

al depósito 1, de suerte que durante el  te rcer  día e l  tratamiento 

tenga lugar aa los  depósitos de c u r t i r  1» 2 y 3* En forma análoga

35 se efectúa e l  tratamiento durante e l  cuarto día en los  depósitos 1 

á 4, durante e l  quinto día en lo s  1 á 5, y durante e l  sexto día en 

todos jLos depósitos 1 á 6» tratándose e l  material en e l  depósito 6 

con e l  l íquido curtiente de menor contenido de extracto» y en el de*
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pásHo l ,  con d^cho l íquido de máxima concent rao* ón en e i tra c to »  

esto es* en el  caso adm'tido con 50
kú. f 'n a l  del sexto d*a se termina e l  tratam'ento del ma -  

termal en el deposito 1» y luego este depós'to debe vaciarse y l l e ­

narse de mater'al 9. Para hacer esto pos ib le ,  e l  l*qu'do curtiente
y

de menor concentrad ón se bombea desde el depÓ3'to 6, por e l  uubo 

¿28, al depós 'to  18, abierto  y colocado por debajo del aepós 'to  1» 

y e l  l*qu'do ée segunda concentrac-'on se bombea desde e l  depós 'to  

© a l  6» el  de concentrac' ón ' nmed'atamente super'or desde el  4 a l  

5, y as* suces'vamente y e l  de concentrac'ón max'ma se bombea desde 

el  depós 'to  1, al  depósito 2, de suerte que e l  deposito 1* quede va* 

c*o y pueda sacarse de á l  el  material y cargarse otro nuevo. A con­

t in u a d  ón e l  l iquido de concentración mínima» después de haber re -  

puesto e l  extracto ¿astado de manera que vuelva a tener la concen 

tra c 'ón  p re scr ' ta  de 16 se vuelve a 'n trodu c lr  en e l  depósito  

1, con carga nueva y durante e l  sóptlmo d*a e l  tratamiento se rea -  

l ' z a  en e l  depósito 1, con liquido curtiente de concentrac'ón mí -  

nima» en e l  depósito 2, con l íqu 'do  curtiente de concentración má -  

x'ma» en e l  3, con l íquido de concentración super'or penúltima e t c .  

al f in a l  del sópt'mo día e l  material  queda trabajado definitivamen­

te  en e l  depósito 2, y este depósito puede entonces vaciarse y l l e ­

narse de nuevo mater'al» lo  cual se hace posib le  ¿ r a d a s  a que e l  

l * q u 'd o  curt 'ente  de concentrac'ón segunda 'n f e r ' o r  que durante e l  

sópt'mo día hab*a c 'rculado por e l  depósito 6, se bombea a l  depósi 

to 18, ab 'erto  colocado bajo e l  depósito  1. De esta forma se rea 

l ' z a  e l  s e r v io 'o  sin 'n terru pc 'ón  en todos lo s  depósitos,  tratan 

dose e l  material  en cada depósito  sucesivamente con todos los  se is  

l íquidos  curtientes sin que haya que abrir  ningún depósito n' in 
terrumplr su comufcieaclón con la  correspondiente bomba de vacío ,  

antes de que se term'ne e l  tratam'ento d e l  mater 'al  y haya que sa -

c a r io .
Grac'as al procedimiento descr ito  se logra tamb'ón la  

importante ventaja de que nunca hay que concentrar por evapprac'ón

42
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el l^qu^do curt ’ ente para obtenerlo can mayor concentraosón en ex 

tracto, s^no que solo hay que reponer e l  extracto consumido mien­

tras e l  l^qu^do c ircu la  por los  depósitos* de suerte que e l  lóqu* 

do curtiente se conserva siempre con la concentraosón requerida
de extracto.

• >
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D eserto  sufscsentemente e l  presente 'nvento lo  que se 
declara como de novedad é * avene* ón propsa, son las ssgu*entes 
re s v s nd s ca es one s :

1. -  Un procedsmssnto para curt ir  cueros o pseles y ss -  

mslares, en e l  que e l  matersal se expone a la accsón del vacs'o

ms entras el liquido curt-'ente medsante una bomba o ssmsiar hace 
esreular por el depósito que contiene 1 material, caracterszado 

porque el curtido 3e reaisza ssmuítañeamente en dos o varsos de -  

pósitos cerrados can e l  vac^o hecho, los  cuales durante la cur -  

t*csón propsamente ta l  quedan completamente sncomunicados entre 
s^i y esto utsiszando líquidos curtientes de dSyerso contenido 

en extracto en los diversos depósstos» y los  cuales medsante di -  

versas bombas, una para cada depóssto» se hacen esreular por es -  

t os y porque e l  matersal despuós que en un depósito se ha trata -  

do de esta forma durante tsempo sufic iente con un l iquido curtsen- 

te de eserto grado de concentración, se bombea este l iquido a o -  
t ro depósito para es rehilar luego en ó l  me d-ante la bomba corres -  

pondsente a este depósito.

2. -  Un d isposit ivo  Jara l levar  a la práctica e l  pro -  

ced-'mientes reivindicado en e l  punto 1, caracterizado por dos o 

varsos depósitos cerrados de curt ir  comunicados can una o varias 

bombas neumáticas y cada uno con una bomba de es r culac s ón median­

te la cual e l  l íqu i do curtiente se puede hacer c ircular  por el  

correspondiente depósito» comunicándose cada bomba de circulaos ón 

mediante una tubería gBpecsal prov ista  de l lave con otro depósito
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I j l b l S  de curtir ,  de suerte que e l  l^qujdo curtiente pueda bombearse a

este depósito üespuós que en e l  primeramente mencionado ha actua-

49 do durante tiempo s u f ic ie n te .
‘ó. -  Un d ispos i t ivo  según lo  reivindicado en el punto

£, caracterizado porque en la  comunicación entre por lo  menos una 
> ,
de las  bombas de c ircu lac ión  y un siguiente deposito de curt ir  se 

interca la  un depósito  espec ia l  con preferencia abierta* que s i r —

5 0 ve para re c ib i r  uno de los  l-'qu'-dos curtientes mientras qno de los  

depósitos de curtir  se vacía y se llena de nuevo material.
-  * Procedimiento y d ispos it ivo  para cu r t ir  cueros, 

p ie les  y similares ** se^ún se describe y re iv ind ica  en esta memoria 

descriptiva y se i lustra  con los planos que a la misma se acompañar 

ül Consta esta memoria descriptiva de nueve hojas fo l iadas

y escr itas  a máquina por una sola de sus caras.

kadridi a 27 de Hayo de 1930. -  

Leocadio lópez y López* *
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