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MEMORTA DESCR-"?PTTVA

para una patente de snvenc*dn, por veinte afios, por » Proced'm*ento
y d*sposttivo para curwir cueros, pteles y sim®lares » a favor de

la r.s. AKTTEBOLAGET FRTBERGS HOGVACUULPULP y Don Georg Viktor WRAN
GE; restdentes en Stockholm (Suéc*a Art1llerigatan n°® 8 y Sveava -

gen n° 47, respectfvamentes «

i1 presente *nvento se reffere a un proced*m*ento para
curtfr p'eles, cueros, y s*mtlares, somet+éndode al mstertal a cur
tir en la forma conoctida y en un depésito cerrado a la acctdn del
vacfo, mfentras que el 1fquido curttente se hace circular med’ante
une bomba o s*milar a través del *nd*cado depés*to que conttene el
matertal. Se ha propuesto ya en multfples de estos métodos, pero
nitngiuno de elles ha encontrado en la préct®ca hasta shora una apli-
cacs én més _eneral, 1o que debe atrfbuirse a que no cons’guen el

ahorro de ti*empo persegutdo, in efecto, para lograr una curtic+én
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eftcaz se requtere en la mayor parte de los casos el tratar suces?!-

3 vamente el waterfal con dos o vartos 1fquidos curt‘entes de d*verso
contentdos en extracto y cuando el curt®*ao se hace realfzar al va -
cfo, entonces 1lleva constgo naturalmente una pérdida considerable,

QE t*empo el camb'ar el l!qu*do curt*ente y volver a productr des -
rués el vacfo necesario.

" 4 El fin del proced*mtento que const*tuye el objeto dei “ne
vento, es supr‘mir este *nconventente. £1 proced:m*ento cons*ste
pr*nctpalmente en que el curtido se realtza s‘'multaneamente en dos
o vartos depds*tos éerracos mantenidos en vacfo y los cuales duran-
te la curt*ctén propfamente tal se *ncomunican entre sf completamen

5 te y esto empleando 1fquidos curtfentes de dfverso conten?do de ex «
tracto en 10s diversos depdsitos, los cuales 1fqutdos medtante 4% =
versas bombas, una para cada depés*to. se hacen circular a través
de estos, y porgue después que el mater+al se ha tratado de esta
torma en un depdstto durante tfempo sufictente con un 1fqutdo cur -

6 tiente de un contentdo determfnado de extracto, este 1fqu*do se boms
bea a otro depdstto para hacerle circular por él , nmed®ante la bome
ba correspond*ente a este depés*to. De esta forma es posible tra -
tar el matertal suces®vamente en cada depdstto con uno o vartos 1! .
qutdos curttentes de d*verso conten*do de extracto, stn tener que a-

7 prir el depésito n1 interruwnpir la comunicectén con la bombe neumé -

. t*ca, antes de que el matertal esté completamente curtido Yy haya
que extraerle,

El d*sposttivo adecuado para real*zar este proced*mtento
se compone princtpalmente de dos o varios depdsttos curtfentes ce -

8 rraos, Que se comunican con unsa o0 var*as bombas de vacfo Yy se pro=-
vee cada uno de una bomba de cfrculacsén, med*ante la cual se hace
ctreular el 1fgquido curtiente a través del correspondtente depdsi -
to, comunicéndose cada bomba de c*rculactén med?ante una tuberfa es
rectal provista de vdlvula detentora com otro depfsito curtiente,

9 te manera que se pueda bombear en éste el 1fqutdo, después que se

la ha hecho actuar durante t*empo sufictente en el dep&sﬂto prime =
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ramente nombrado. BEn la un*én entre Por lo menos una de las bombas

de cfrculac*én ¥ el s*syutente depfsito de curtido puede *ntercalar

se aquf convententemente un dep5sito especial, por ejemplos abter-

10

tos, que s*rva para rec*bir uno de los d¢versos 1fquidos curttentes

m;entras que uno de los depdsitos, en que ya el matertal se ha aca

bado de curttr con el l!qu*do de méx*mo contentdo de extracto e

' vacfa y se iiena con nuevo materisal a curtir,

En el dfbujo adjunto se *lustra como ejemplo una forma

11 de ejecuctdn de un d*spos‘tivo provisto de 6, depdsttos de curtir.
La f*@, 1, presenta una parte del d*spos*tivo en v*’sta lateral, vy
la f*g. 2, todo el d*spos*tivo con todos los 6 depdsitos en vista
superfor, da fig. 3, es finalmente una secc:dn por la 1lfnea TTT -
TTIT de la f*5. 2.

12 En la forma de ejecuctédn ‘lustrada el d*spositivo se com
rone de 6 depds*tos curtientes 1, 2, 3, 4, 5 y 6, en forma de ct -
lsndros hor*zontales, de los gue cada uno Se provee por uu extremo
¢e una portezuela 7, para *atroductr y sacar los cueros 8, los cua
les se suspenden en los depés?tos contfguos en la forma que se 4n-

13 d*ca en la fzquieraa de la f%g. 1. Para cada depbsito de curtir se
prevé una bomba centr!fuga 9, que sifrve para .oner en circulac+én
el 1fqutdo curttente a través del depésito y para este oonjeto se
comunica con la partce *nferfor del depbs?to med*ante un tubo de as

. pirac*én 10, y con la parte superfor del m*smo med‘ante un tubo

14 de pres+én 1ll, Cada tubo de pres*én atraviess pér un calentador

.prev#o 12, para calentar el 1fgutdo curttente a la temperatura a-

decuada. Bste caldeo puede realtzarse conven‘entemente por med*o de
vapor o a_.ua cal*ente, que se ‘ntroduce por el tubo 14, y se evacua
por el 14, Cadea tubo de asp*rac’dn 10, estéd provisto de uma vilvu -

15 la de rete-ntda 1o, y pada tubo de prestdn 1llsdde otra vélvula de

retentda 16, Cada bomba 9, va provista ademds de otro tubo de aspte

rac*én 17, el cual penetra en un depdsito abterto 18, colocado en
el fondo gor debajo del correspondiente depdsito de curtir. Este tu

bo de asp*racfén prov*sto de una vélvula de retenida 19, desemboca
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en el correspondfente tubo de aspirac:én 10, entre la valvula de
retentda 1b, del mismo y la bomba 9 (f*z. 3), Dos depdsitos con -
ttguos de la serté (esto es, el 1 Y Ry el &y 45 el by 6), se co
munfcan meadfante tubos 20, que parten de la parte superfor de los
depésttos y estén provestos de vdlvulas de retentda 21, cou un con
d%nsauor 22, comfin a dos de sllos ¥y que por su parte se comunica en
parte wediante un tubo 29, con una bomba neumldtica (no slustrada)
y en parte med*ante un tubo (24) con un colector del condensador.
Segfin el *nvento toda la bomba de cfrculac:én 9, o el
tubo de prest*ém 11, de la misma se comuntca meéd®ante una tuberfa e
especial 26, prov*sta de vdlvula de retentda 2b, con el s*gu‘ente
depdstto de curtir, de manera que el 1fqutdo curttente puede bom -
bearse a este depdstto, La tuberfa £6, por lo que toca a los de -
pbsttos 2 - 6 desemboca en el correspondtente tupo de preé’én 11,
entre la valvula de retentfda 16, de la mi*sma y el depdstto de cur

tir, de manera que el 1!qu*do puede bombearse dfrectamente en s -

" te por la bomba de efrculactidén 9, del precedente depdsitao. La €O -

muntcactdn entre la bomba de circulactdén 9, del depdsito 6 y el de
posito 1, se realtza s'n embargo en forma al .o difst‘nta y medtante
una tuberfa 28, larga y prov*sta de una valvula 27, tuberfs gue pue
de ser preferentewente un tubo flexible y en el caso *lustrado de=
gsemboca en el dep8sito abterto 18, sttuade por debajo del depbs<to
1, De este dep8stto 18, que s?irve para recojer uno de los 1fqutdos
curtientes, mientras se vacfa uno de los depbsttos de curtir y se
llena con nuevo metertal, se *nyecta el 1fqutdo curttente por la tue
berfa de asp*rac*én 17, de la pr*mera bomba de circulac'én 9, y
por &ésta se *mpele en el aepdstto 1. El depdsito abterto 18, sftua -
do por debajo del 1, se *‘ntercala de esta torma en la un*én ehtre

la bomba de ctreulscién 9, del depdsito 6, y el depdsito 1. Los de =
pdsitoa abtertos 18, prevtstos pok debajo de los demds deplsttos de
curtir, no se requieren en general cuando todos los 6 depbsitos de

curt4r se encuentran al m'smo tiempo en servicf*o, pero se emplean

cuando selo se ut*l*za un menor ndmero de d*chos depés{tos de cur -
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tar, La tuberfa 28, se varfa entonces de manera que desemboca en
el depbstto 18, por debajo del primer deplsito de curtir ut*liza-
do (st*tuado lo méAs apartado en la parte *nfertor de la f'yg. 2).

ELl proced*mtento arrtba descr*to se realfza strviéndose
de todos los 6 depbsitos 1<6, y de 6 1fqutdos curtifentes de diver-

—-

so contenido en extracto, en la sigutente forma. Se admite que los

contentdos de extracto de los 1fqutdos curtfentes empleados son de
16, 20, 25, 30y 35 ¥y boi&. El matertal se trata preimero en cada de =
pésito curttente, por ejemplo dursnte 24 horas, con el 1fqutdo de
contenido mfntmo de extracto, luego durante el m<smo t*empo, con el
lfqu*do del tontendo stgutentes més elevado de extracto etc.» pa =
ra que, después de habersele tratado finaimente durante fzsual tiem .
po con el 1fqutdo de méxtmo contentdo de extracto, se saque del de «
pésitc y luego se llene del nuevo materfal.

Al ‘ntclar el servicio se puede por ejemplo empezar el
tratam®ento en el depdsito 1, con el 1fqutdo curttente de coanten’ -
do mfnimo de extracto. Entonces el depbsito 1, se llena primeramen .
te con cueros Yy al mismo tfempo el 1‘quido curtiente de contentdo
nfnimo ae extracto, esto ess en el caso supuesto, el de 16 %; se
prepara &n el aepdsito abterto 18, sttuado por debajo del dep531 -
to curttente 1, Después que el depdstto 1, se ha llenado de cueros
y se ha cerrado su portezuela 7, se comunica el depés*to, abrtendo
la correspondtente vilvula 1, con la correspondiente bomba neumé -
ttca y se hace el vacfo., Al momento que se efectha estos se pone en
marcha la bomba 9, correspond-‘ente al depds‘to 1, vy se abre 1la val
vula 19, del correspond‘ente tubo de asp*rac'én 17, de manera que e
el 1¢qutdo curtfente preparado en el depésito 18, se bombea &l de =
pds*to 1., Bste 1fqufdo con aux*l®*o de la bomba 9, se hace shora c-*r
cular durante unas Z4 horas a través del depésito l, de menera que
pueda actuar sobre las pfeles 0 cueros 8, colgados en él. Durante
este tfempo se conduce segﬁn convenga vapor o agua, caliente al

correspond fente calentador prev*o lZs de manera que el 1fqutdo cur

ttente se caltenve a la temperatura adecuadas
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Li*entres progresa el tratam*ento ue los cueros en el de
poéito 1, se .llena de cueros el préximo depésito curtfente 2, y ae
hace en €1 el vacfo y al m*smo t*empo el 1fquido curtiente del con «
tentao de extracto tnmedtatemmnte mis elsvado, esto es, en el pre -
ginte caso el del 20?6, se prepara en el dep8s?to 18, abferto Yy cOow
locado bajo el depdsito 1, Al mowento que se ha term*nado el tra -
tamfento de 108 cueros en el depés*to 1, con 1fqufdo del contentdo
mfnimo en extracto, se abre la vAlvula 25, en el tubo de comuntca -
c*8n 26, entre los depés*tos 1 y 2, y el 1fqutdo de mfnima concen -
tractén se bombea al cepdsito de curtir 2. A cont<nuactén se pone
en marcha la bomba Y, de este dlt+mo depdsito y ahora 2L material
se uravu en el ae.fsito 2, durante &l fut tdempo conm el ifqufdo vur~
ttente de concentracidn mfnima., S*multaneasmente el matertal se tra-
ta en el dep5sito 1, con el 1fqutdo curtiente preparado en el_depé-
s4to 18, y de segunda concentraciédn infertor. kFor tanto durante el
segund o dfa el tratamfento se realiza en los depdsftos 1y 2
Durante este tiempc se llena de cueros el préximo depés* -

to 3y y se hace en é1 el vac‘d v el 1fqutdo curttente de concentra -
c*én *nmedtatamémte més elevada, esto es, en el caso supuesto de
26 %, se prepara en el depdsito 18, abterto y sistado por debajo del
depésito 1. ALl momento gque se ha terminado el tratamt*ento er los de=~
pésitos 1 y 2, con los dos 1fqutdos de concentractén més baja (20
y 16 jo respectivamente), el 1{qutdo de concentrac!én mf{nima se bom -
bea, en la Borma ya antes descr*ta, desde el depés*to 2, el depdst -
to 3, el de concentractén ‘nferior *nmed*ata desde el depds*to 1

al depbsito 2, y el 1fqutdo dlt*mamente preparado de concentra -
ctén inmedtatamente superior (25 % ) &e bombea desde el depdstto 18
al depés*to 1, de suerte que durante el tercer dfa el tratamfento
tenga lugar en los depdsitos de curtir 1, 2 y 4. En forma anéloga
se efectfia el vratamiento durante el cuarto dfa en los depésitos 1
4 4, durante el quinto dafe en los 1 4 5, y Gurante el sexto &¢fa en
todos Los depdsitos 1 4 6, tratdndose el matertal en el depbsito 6

con el 1(qu*do curtiente de menor contentdo de extracto, y en el dew
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pés*to 1, con dtcho 1{quido de nédxima concentractdn en ektracto,

esto es, en el caso aamf*tfdo con 50 %.

A: f*nal del eexto dfa se termtna el tratamiento del ma ~
tertal en el depésito 1, y luego este depés*to debe vaclarsgse y lle-
ngrse de matertal 9. Para hacer esto posible, el 1fqu+do curt*ente
dz menor concentrac®dén se bombea desde el depbatto 6, por el tubo

. 37 28, al depés*to 18, abierto y colocado por debajo del depbs*to 1,
v el 1f/qu+do ée segunda concentractdn se bombea desde el depéstto
5 al 6, el de concentrac: én *umed!atamente super:or desde el 4 al
5, y asf sucesvomente y el de concentrac: én mdx'ma se bombea desde
el depés*to 1, al depb8site 2, de suerte que el depbstto 1, yuede vas
38 cfo y pueda sacarse de €1 el matertal y cargarse otro nuevo. 4 con-
ttnuactdn el 1fquido de concentractén mfnima, después de haber re -
yuesto el extracto gastado de manera que vuelva a tener la concen -
trac*én prescrtta de 16 %, se vuelve a *ntroducir en el depésito
1, con carga nueva y durante el séptimo dfa el tratamfento se rea -
29  1+za en el depbsito 1, con 1lfqufdo curtiente de concentrac? én mf -
nima, en el depdsito 2, con 1fqu*do curtfente de concentractén méd -
xtma, en el 3, con 1fgquido de concentractén superfor penfiltima etc.
el final del &éptimo ifa el matertal queda trabajado defrnitivamen-
te en el depfsito 2, y este depfsito puede entonces vactarse y lle-
40 arse de nuevo mater:al, lo cual se hace posible gracias a que el
. 1 {qutdo curttente de concentractén segunda *nfertor que durante e;
sépt*mo dfa habfa c*rculado por el depdsito 6, se bombea al depdss
%o 18, ab‘erto colocado bajo el deplstto 1. De esta forma se ®ea -
1 *za el servicio sin *nterrupc*én en todos los depdsitos, tratan -
41 dose el materfal en cada depdsito sucesivamente con todos los seis
1fquidos curtifentes sia que haya que aprir ningin depéstto n* in -
terrumpir su comubicacidn con la corresponctente pomba de vacfos
antes de que se termine el tratamtento del materfal y haya que Sa -

carlo.

42 Gractas al procedfmiento descrito se logra tambtén la

tmportante ventaja de que nunca hay que comcentrar por evapprac*6n
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el 1fqu*do curt:ente yara obtenerlo com mayor concentractdn en ex
tracto, sfno que solo hay gue repcner el extracto consumido mfen-
tras el 1fqufdo c?recula por los depdsitos, de suerte que el 1fqu*
do curttente se conserva stempre con la concentractdn requertda

de extracto,

N O T A..=

e e me W e e Er w W e me e e We em e e

Descrsto suf*ctentemente el presente ‘nvento lo que se
declara como de novedad é fuvenc:dén propfa, soa las stgutentes
refvindfcactoness

l, « Un proced*m*ento para curt!r cueros o pieles y st
m*lares, en el que el matertal se expone a la acc:dn del vacfo
mtentras el 1fquido curt®ente medtante una bomba o similar hace
ctrcular por el depfsito que contfene 1 matertal, caracterszado
porque el curttdo se reali’za s'multaneamente en dos o varios de -
pésitos cerrados con el vacfo hecho, los cuales durante la cur -
t*c*4n proplamente tal quedan completamente ‘ncomunicsdos entre
sfs, y esto ut*l<zando 1fqutdos curtientes de dtverso contenido
en exiracto en los diversos depés*tos, ¥y los cuales med+ante df =
versas bombas, una para cada depés*to. se hacen ctrcular por es =
tos y porque el matertal después que en un depbsito se ha trata -
do de esta forma durante ttempo suficiente con un 1{qutdo curtten-
te de cterto grado de concentrac*én, se bombea este 1fqutdo a o -
t ro depfs*to para cfreular luego en €1 med*ante la bomba corrss -
pondiente a este depdsit o,

2, - Un d*sposftivo para ilevar a la préctica el pro -
ced*mientec refvindicado en el punto 1, caracterizado por dos o
varios depésitos cerrados de curtir comunfcados con una o varias
bombas neuméticas y cada uno con una bomba de ctrculac:én median-
te 2a cual el l{quido,curtiente se puede necer circular por el

correspondiente depbsttos comunicédndose cada bomba de circulac+ém

medtante una tuberfa pspectal provista de llave con otro depbsito
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de curttr, de suerte que el 1(qujdo curttente pueda bombearse a
este depdstto después que en el primerarente menc<onado ha actua~
do durante t*empo suftctente.

4. = Un d*spositivo segfn lo retvindtcado en el punto

2y caractertzado porque en la comun? cectdn entre por lo menos una

N

ﬁe las bombas de c*rculactdn y ua sigufente depbsito de curtir se
*ntercala un depés?to espectal con preferencta ab‘erta, que sir-
ve para recibfr uno de los 1fqutdos curttentes m*entras uno de los
depds*tos de curtir se vacia y se llena de nuevo matertal.

4, - » Proced*m‘ento y d*sposftivo para curtir cuercs,
pleles y s*mflares » seaﬁn ge describe y retvindica en esta memoria
descr'ptiva y se 3lustra con los planos gque a ia m*sma se acompafiar

Consta esta memorta descr!ptiva de nueve hojas folfadas

y escritas a méqutna por una Sola de gus caras.

ugdrtd, a 27 de lMayo de 193C. =
neocad’o Lépez y Lépez. =

}.;‘fas
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