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la igusldad de potencia de un determinado motor, este nue-

MEMORIA TS

Hasta la feche todos los radiadores utilizados para

motores de explosidn y conbustidn interna, para circulaciéh

y enfriamiento del agua que ha de ebsorber la cantidad de
calor desarrollada en el motor y no trensformade en traba-
Jo, se han venido construyendo a hese de conductos de di-

versas secciones y formae geométricas, en latén, unidoe me

diante 14minas horizontales del mismo material formando un
enre jado para conducir el aire; en general, ésta ha sido
la forma conetructiva mds extendida.

La fabricscién de un radiador convencional resulta
coetosa de realizar, sin obtener un rendimiento alto com-
parado con su costo, dado que la superficie de radiacién
no es todo lo elevade que serfa de desear, ya que conduci-
rfa a uhes extreordinarias dimensiones en el radiador.

Para elinminar los inconvenientes propios de los ra--
diadores de tipos convencionales, tras diversos estudioe,s¢
ha llegado al objeto de esta invencidn, que aporta un ra-
diador de mayor eficacia funcional, mayor rendimiento que

los convencioneles, y que es de costo mds econémico que és;

tos, y aunque su capacidad es menor, ello no ofrece ningdn

inconveniente, ya que la masa de agua en circulacién en es;

te radiador garahtize perfectamente el sfecto de enfriamiep-

to debido en los 4rganos del motor; pero sin embarge, para

vo radiador presenta un 25% mds de supsrficie de radiacién
que un radiador conocido. En cuanto alm punto de sconomfa
en su costo, viene a ser aproximedamente un 50% que un ra-
diasdor convencional y la produccién especffica por hora,en
igualdad de medios, se duplica respecto a los radiadores

convencionales.
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la sdjunta hoja de dibujos que represente un ejemplo ilus-|
trativo, no limitativo, del objeto de la invencidén en la
que debe entenderse que caben cuantés variantes construc-
tivas sean posibles, segin las necesidades de cada caso,
gin que la esenda de diche invencién se altere. Los dibu-
Joe muestran diversas vistas y secciones del objeto de 1la
mencionada invencién.

Bl funcionamiento del radiesdor es el siguiente: el
agua caliente procedente del motor es impulsada por la bom{

ba del mismo porn medioc de un conducto de goma o pléstico,

hasta la parte superior (izquierda o derecha, segin el veht-

culo) penetrando al interior del radiador Yy ocupando todo
el volumen de las cabeza® superiores de todos los elemontoﬁ
que integran el radiador; el agua entra en los conductos y

desciende hésta l1as cabezas inferiores sasliendo del radia-

dor por el extremo diasgonalmente opuesto al de entrada, he
cia el conducto de goma o0 materisl similar, que lleva el
agua hasta la bomba, por aspiracién de ésta; desde la bom-
ba, 8l ague penetra en el motor para absorber el calor pror
ducido por dte, y volver de nuevo al radiador, ya caliente}
efectuando asf el ciclo completo, gque se repite.

El agua caliente experimenta un primer descenso de

temperatura porque las cabezas pressntan ya una extensa su

perficie de radiacién; al circular seguidamente por los
conductog, el enfriamiento continde progresuvamente de una

manera mucho mds enérgica, en virtud del pequefio caudal,

consecuencia de la redugcida seccidn de paszo de los conduc
tos, dd agua que circuls por elloes, qﬁe tranemite su calor
por conveccién a las paredes de chapa de los conductos; en
la pared ge transmite el celor hasta la éuperficie exterior

de ésta, y de aquf, al eire exterior; por donduccidén en
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el caso de la superficie interior a la exterior, y pgﬂ;¢

rediacidén intensamente y por conduccidn, en un porcentaje”
menor, en el paso de la superficie exterior al aire exte—
rior; aembos efectos son muy acusados debildo al efecto de
la répida disipacidn de aire calients impulsado por el ven-
tiledor del motor, suhstituyéndolo a gran velocidad por
otra nueva masa de aire frio.

El gire alcanza las cabezas inferioree donde experi-
menta un dltimo enfriamiento antes de pasar al conducto dJ
gsalida de la bomba.

De acuerdo con lo expuesto y considerando las carac-o
terf{sticas geométrices de los elementos, asf como la radig-
cién (précticamente la del cuerpo negro) el saslto de tem—
peratura es méds alto en este radiador Que en los conoci--
dos, resultsndo una nueva ebsorcidén de calor del motor,
més eficaz, y en consecuencia, una refrigeracién mfe efec-
tiva. |

En el extremo superior opuesto al de entrada del
agua en circulacién, va soldado el conducto de llenado del

radisdor, sobre el que se rosce un tapén de ciserre dotedo

de una vélvula de seguridad (ref. T) para la salida del vj-
por de agua que pueda formarse, evitando asf un aumento d
presién anormal.

En el extremo inferior, disgonalments opuesto al antje~
rior, se halla dispuesto otro rédcor, soldado al radiador,
para roscar en é1 un termostato de control de temperstura
que no se fabrice con el radiador.

Finalmente, el slemento central de laz parte ibferior
lleva un rdcor doldado, con tapén de cierres, para el vacig-
do total del radiador, cuando se precise, |

Cada elemento del radiador estd constitufdo por dos-

partes iguales, eoldadas, denominadas semielementos; la sdl
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dadura se realiza por resistencia con miquinas dekroldana;
provistas de srmario para control electr&co de la solda-—-

dura, lo que garabtiza la extraordinaria calidad de ésta.

Cada semielemento se halla construfdo en chapa de acp-

ro extrasuave, relaminado en frio, satinado, de doble smbu
ticidn y estampado por prensa, para darle la forma geomé--
trice deseada.

Une vez soldados dos semielementos (1-2) entre sf,
se obtiens un elemento completo(A- B) en cuyo interior que
dan los conductos formados, con acceso a las cabezas de la
partes superior e inferior (CS-CI); dichos conductos se re
ferenzian con (CO) en el dibujo, y son para la circulacid
del agua.

Los cuellos embutidos (4 por elemento) sirven para
unir, por socldadura, unos a otros, los elementos citados
con cuyo conjunto se obtiene el radiadoyten el nimero de
ellos qua ge prooige.

La estanqueidad del radiador se gerantiza por su per
fecta soldadura y por un posterior ensayo mediante intro-
duccidn de aire a 7 A’l‘/om3 de presidn, e inmersidn en el
agua, donde se comprueba la efidmncia de l= soldadure y la
posible existencis de fugas, que guedan localizadas y elim
nadae también con soldadura especial de aleacién de pleta.

La longitud de los cuellos extremos es algo mayor qu
la de los intermedios, para poder fijar a los mismos los’
conductos de goma o pldstico para entrada y salida del ag
al radiador.

Las caracteristicas constructivas y dimensionales de
cada radiador se ajustan, como es légico, a las del tipo
del vehfculo en que se instale,

La superficie del radiador estd expuesta a la accidn

de la circulacidén de sire procedente del ventilador; este
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| masa de aire estd obligeda a describir una traje

geccibén de paso y de las inflexiones semiesféricas, que

il tal
que précticamente el 90 % de la éuperficie experimenta el
efecto refrigerante del aire por:ucontacto directo con el
mismo. Esto se consigue construyendo los elementos de for-
maque la disposicidn de los conductos para la circulacidn
de agua (CO) no esea simétrica respecto al eje longitudinai
y situdndolos invertidos uno respecto a su consecutivo, al
realizar la operacidén de soldar para obtensr el radiador,
Asf, el aire encuentra superficies situadas oblicua-
mente obligdndole a incidenciss y reflexiones en unas su;
perficies que le dirigen tangéncialmente a la superficie
del elemento consecutivo sobre el conducto méds avanzado.
La velocidad de dewmcenso del ague es de aproximada-
mente 1.08 metros por segundo, a la salida de los conduc-

tos de circulacién, en virtud de la firma geomdtrica de la

ademds de dificultar el mds répido descenso de agua, aumen
tan la superficie de radiacién; este doble efecto es muy
beneficioso pare la buena refrigeracién del motor al con-
seguir un mayor tiempo de paso del agua, lo que origina un
tranemisién mdés efigaz del calor sin detrimento sensible d[
la capacidad del radiador. »

Lae inflexiones semiesféricas (I) con radio en el
contorno, para facilitar el paso de aire, son exactamente
iggales en todos los elementos de un determinado radisdor,
pero gquedan en posicidén alternada en un semielemento con
respecto al otro soldado al miemo, al invertir su posicién]

en el momento de efectuar la soldadura,sucediento asi por-

que la situacidn de las inflexiones nc es simétrica rospegh

al eje transversal.
Finalmente, se seflala que en esta invencidn caben

cuantas varieantes congstructivas sean posibles sin que se
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objeto en toda clase de formas, tamafios y materiales ade-

cuados, 8in limitacidén.

NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sdlo restsa
geflalar que lo que se declara propio, nuevo y dtil del eo~
licitante es lo contenido en las sigulentes:

REIVINDICACIONES

1 - Radiador para motores de explosién y combustién |

interna, caracterizado por estar constitufdo de vaiios ele
mentos, cada unc de los cuales ge halla formado por dos
partes igueles, soldadas, denominadas semielementos, cada
uno de los cuales es de chapa de acero relaminedo en frio,
gatinado, de doble embuticién y estampado por prensa para
darle la forma geométrica deseada; constituyendo cada dos
semielementos un elemento completo en cuyo interior quedan
unos conductos formados, con acceso a las cabezas superior
e Inferior del mismo, y que sirven para la circulacién.del
agua.

2 - Radiador, segiin reivindicacién 1% caracteriszado
porque cada elemento posée cuatro cuellos embutodos gque
sirven para unir por soldadura, unos a otros, los elemen-
tos descritos, con los cuales se obtiene un radiador que
constard de tantos de sllos como se precisen.

3 - Radiador, segin reivindicacién 2 caracterizado

porque la longitud de los cuellos extremos es algo mayor
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.te a la superficie del elemento consecutive sobre el con~

pr quedar acoplados en posicidn invertida al ser soldados

(18308 3.3

que la de los Intermedios, pars poder fijar a los mismos

los conductos de material flexible adecuado, para la entrj-
de y salida del agua al radiador.

4 ~ Radiador, segin reivindicaciones de 1 a 3 carac-
terizado porque la superficie del radiador estd expuesta
a la accidn de la circulacién del aire procedente del ven-
tilador estando esta masa de aire obligada a describir un
trayectoria especial, tal, que précticamente el 90 por 0113
to de la superficie del radiador experimenta el efecto re-
frigerante del aire por contacto directo con el mismo, lo
que es debido a la especial construccién de los elementos
que forman el radiador, los cuales se acoplan de forma que|
la disposicién de loe conductos de circulacién del agua no
sea simétrica respecto al eje longitudinal, situdndolos
invertidoes cada uno respecto a su consecutivo, en el mo-
mento de reslizar la ooeracién de su soldadura para formar

el radiador.

5 - Radiasdor, segln reivindicacién 4 caracteriszado
porque los conductos de agua de cada elemento, presentan
en sentido longitudinal unos entrantes formedores de anaa
inflexiones de meners que el aire encuentre superficies

situadas oblficusmente gue le obligan a incidencias y re--

flexiones en unaes superficies que lo dirigen'tangencialmen

ducto mds avanzado.

6 - Rediador, segin reivindicacién 5 ceracterizado
porque estes inflexiones longitudinales de los conductos,
son de seccién semicircunferencizl, e iguales en todos lo
elementos de un determinedo radiedor, pero quedando en po-

sicidn alternada en un semielemento con relacidn al otro,

uno a otro, debido & que la situacién de estas inflexionesd
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no es simétrica respecto al eje transversal de los semi-

elementos.
7 - RADIADCOR PARA MOTORES DE BEXPLOSION Y COMBUSTION
INTERNA.
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Todo segin va descrito en la presente memoria que consL
ta de nueve hojJas escritas y foliadas por una cara, con

doscientas veinticuatro lfneas y plano anexo.

Madrid 21 diciembre, 1965
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