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PATENTE DE INTRODUCCIOR

a favor de
PABRICAS REUNIDAS DE CAUCHO Y APOSITOS S, A.- domiciliada en
BARCELONA.
por
nFabricacidn de parches de caucho biselados para reparacién

de céraras y cubiertas de veniculos a motor y a pedal”.

Memorxria descripti % a.
Es conocido de todos los automovilistas y ciclistas
el parche répido para reparar los pinchazos de las cémaras a
aire de las ruedas de sus vehiculos. Los parches en cuestidn
estdn fabriosdos en caucho y tienen la ventaja de que se colo-
can con gran rapidez, pues ya vienen preparados con una oapa
de disolucidn muy adherente, gue por la simple presidén de los

dedos de la mano gqueda sujeta a la cédmara que se gulere repa-

rar y obtura el pinchazo o desgarron que en la misma se ha pro-

dueido.
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Estos parches répidos suelen fabricarse en forma ovala-
da o en discos, y tambien en largas tiras, de donde se van cos-
tando los parches en la medida deseada. Al cortarse, en uno y
otro caso, por medio de un instrumento mecénico o simplemente
a mano, los bordes de las piezas quedan en forma de angulo rec-
to, y la arista o vértice del dngulo es en cantos vivos y actua
de instru-mento cortante sobre la camara que se ha pretendido
reparar,

Con el objeto de evitar la dificultad antedioha, se acos-
tunbra a fabricar parches répidos cortados de planchas muy del-~
gadas, a8 fin de reducir a un minimo la fuerza cortante de la
arista. Pero en este czso se presenta el inconveniente, todavig
mas grave, de que la fuerza del parche es insufilciente para re-
sistir la presidén de aire de la cdmara reparada, y estalla con
facilidad.

En Francia, se ha registrado la fabricacién de parches
rédpidos esmerilados, o sea partiendo de un gruesc determinado en
el centro del parche, que va reduciendose hacila el borde del
parche, por la accidén de una muele esmeril, hasta perderse por
completo, evitando de este modo las aristas o cantos vivos. Hay
quien se limita a esmerilar los bordes para evitar las aristas,
pero hay tambien quien, por una fabricacién a base de moldes,
f4brica los parches en definicién, o sea con una disminucidn
oonstante de grueso del centro hacia el borde. Esta fabricacion
no se ha practicado en Hspafia y es objeto de esta patente.

El procedimiento de esmerilaje, es el gue se utiliza
cuando la fabricacidn de esos parohes se hace a base de piezas
goometricss cortadas de camaras viejas de automovil. Pero tiene
la desventaja de que en la obtencidén del parche debe partirse
del pié forzado del grueso de la cémara y difioulta la coloca-

eidén de telas o lonas de refuerzo, y por tanto no se recomienda
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para grandes reparaciones,

El mejor procedimiento es el que resulta de emplear go-
na nueva, pzstada y preparada al efecto, y moldearla dn moldes
que producen unas plezas regulares, en la forxma y medldms gue se
Quieran, ¥ que tilenen su grueso maximo en su centro y lo disui-
nuyen lentamente y proppooionalmente hasta llegar al borde o ex~
terior, reduciendolo a nada. Con este procedimiento se pueden
fabricar parches reforzadoas, interponiendo en el caucho una o
mas telus o lonas, Los parches lo mismo se emplean para cémaras
que para cubliertss, La aplicaocidén depende del tamafio y grueso
con gue se haya fabriozdo el parche y tanbien de las lonas que
se le hayan interpuesto,

Los parches para cublertas tienen que ser, naturalmente,
mus8 reforzados y de mayor tamafio. Dentro del molde se interponen
capas de caucho y telas o0 lonas intermedias. Cuando log moldes
estén cargados de material, se comprimen fuertemente, y por la
aocidn de prensa y calor queda el caucho vulcanizado y formando
unéuerpo homogeneo con las telass o lonas de refuerzo.

En los parches puede conatruirse un angujero para dar
entrada & las véalvulas metdlicas que llevan las odmaras,

Una vez obtenida la rieza de caucho, sea por medioc de
moldes o esmeoriléndola, en la forma geométrica y medidas que
se desean, se embadurns una 0 mn8 veces con disolucidn de cau~
cho por la oera que debs unirse a la cémara 0 a la cubierta. La
parte gue contiene la dimlucidn debe protegerse con un papel
ailslante para que no seque, y el parche gueda ya terminado, pu-

diéndosele dor entonces las formas de presentacién nus variadas,
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e reivindica cono objeto de esta patente:

1) La fabricacién, distriduoidn y venta de diascos, évalos u
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otra forma geometrica de parche, en todos los gruesos, formas
y tamafios, con los cantos esmerilados, preparados y cortados de
plancha de goma vieja ya retirada de otros usos, y tacbien de
'planchas de goma nueva.
5 2) La fabricacidn, distribucidn Yy venta de parches
s répidos en todas las formos, obtenidos en caucho moldeado o
prensado de cuelquier grueso y medidas, con o sin telas inter—
puestas, y con o sin orifiecios.
3) La fabrioaeién, distridbuecidn y venta de parches
10 répidos con los cantos biselados, con arreglo a lo descrito
en la memoria que antecede,
4) Fabricacién de parches de oaucho biselados para

reparacidn de cdmaras Yy oublertas de vehiculos a motor y a pe-

dal,
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