
ESPECIAL MOVIL

P A T E H E  D E  I N T R O D U C C I O N  

a fav o r de

FABRICAS REUNIDAS DE CAUCHO Y APOSITOS S. A .- d o m ic iliad a  en

BARCELONA.

por

"F ab ricac ió n  de parches de caucho b ise la d o s  p a ra  rep a rac ió n  

de cámaras y c u b ie r ta s  de v eh ícu lo s  a motor y a p e d a l" .

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

Es conocido de todos lo s  au to m o v ilis ta s  y c i c l i s t a s  

e l  parche ráp ido  p a ra  re p a ra r  lo s  p inchazos de la s  cámaras a 

a i r e  de la s  ruedas de sus v eh ícu lo s . Los parohes en cu e s tió n  

^ e s tán  fab ric a d o s  en caucho y t ie n e n  l a  v e n ta ja  de que se co lo - 

oan con gran  ra p id e z , pues ya v ienen  p reparados con una oapa 

de d iso lu c ió n  muy ad h e ren te , que por l a  sim ple p re s ió n  de lo s  

dedos de l a  mano queda s u je ta  a l a  cámara que se q u ie re  rep a­

r a r  y ob tu ra  e l  pinchazo o desgarrón  que en l a  misma se ha p ro - 

10 ducido .
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E stos p arches ráp id o s  su e len  f a b r ic a r s e  en forma ovala­

da o en d isc o s , y tam bién en la rg a s  t i r a s ,  de donde se  van con­

tando lo s  p arches en l a  medida deseada . Al c o r ta r s e ,  en uno y 

o tro  caso, por medio de un instrum ento  mecánico o simplemente 

a mano, lo s  bordes de l a s  p ie za s  quedan en forma de ángulo re c ­

t o ,  y l a  a r i s t a  o v é r t ic e  d e l ángulo es en can to s v ivos y ac tú a  

de in stru -m en to  c o r ta n te  sobre l a  cámara que se  ha p re ten d id o  

re p a ra r .
Con e l  o b je to  de e v i ta r  l a  d i f ic u l ta d  an ted io h a , se acos­

tum bra a f a b r ic a r  parches ráp id o s  co rtad o s  de p lanchas muy d e l­

gadas, a f i n  de re d u c ir  a un minimo l a  fu e rz a  c o r ta n te  de l a  

a r i s t a .  Pero en e s te  caso se  p re se n ta  e l  in co n v en ien te , to d av iq  

mas g rav e , de que la  fu e rz a  d e l parche es in s u f ic ie n te ^ p a ra  re ­

s i s t i r  l a  p re s ió n  de a i r e  de l a  cámara rep a rad a , y e s t a l l a  con 

f a c i l id a d .

En I ra n o ia ,  se ha r e g is t r a d o  l a  f a b r ic a c ió n  de parches 

ráp id o s  esm erilad o s, o sea  p a rtie n d o  de un grueso determ inado en 

e l  cen tro  d e l p a rch a , que va reduciéndose h a c ia  e l  borde d e l 

p a rch e , por l a  acc ión  de una muela e s m e ril ,  h a s ta  p erd e rse  por 

com pleto, ev itando  de e s te  modo la s  a r i s t a s  o can to s v iv o s . Hay 

quien se l im i ta  a e s m e rila r  lo s  bordes p a ra  e v i t a r  l a s  a r i s t a s ,  

pero hay tam bién q u ien , por una fa b r ic a c ió n  a base de m oldes, 

f á b r ic a  lo s  parches en d e f in ic ió n , o sea  con una dism inución 

co n s tan te  de g rueso  del cen tro  h a c ia  e l  borde. E s ta  fa b r io a o io n  

no se ha p rac tic a d o  en Isp añ a  y es o b je to  de e s ta  p a te n te .

El p rocedim ien to  de e s m e r ila je , es e l  que se u t i l i z a  

cuando l a  f a b r ic a c ió n  de esos parohes se  haoe a base de p ie zas  

geom étricas c o rta d a s  de oamaras v ie ja s  de au tom óvil. Pero t ie n e  

l a  d esv en ta ja  de que en l a  ob tención  d e l parche debe p a r t i r s e  

d e l p ié  forzado del g rueso  de l a  cámara y d i f i o u l t a  l a  co loca­

c ió n  de t e l a s  o lo n as de re fu e rz o , y por ta n to  no se recom ienda
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para grandes reparaciones.
El mejor procedimiento es e l que resu lta  de emplear go­

ma nueva, pastada y preparada a l ©feote, y moldearla én moldes 
que producen unas piezas regulares, en la  forma y medidas qu© s© 

5 quieran, y que tienen su grueso máximo en su oentro y lo  dismi­
nuyen lentamente y proypsolonalmente hasta llegar  al borde o ex­
ter io r , reduciéndolo a nada. Con este procedimiento se pueden 

fabricar parches reforzados, interponiendo en e l caucho una o 
mas tela© o lonas. Los parches lo  mismo se emplean para oamaras 

10 que para cubiertas. La aplioaoión depende del tamaño y grueso 

con qu© se haya fabricado e l  parche y también de las lonas que 
se le  hayan interpuesto.

Los parohes para cubiertas tienen que ser , naturalmente, 
mas reforzados y de mayor tamaño. Dentro del molde se interponen 

15 capas de caucho y te la s  o lonas intermedias. Cuando Ion moldes 
están cargados de m aterial, a© comprimen fuertemente, y por la  
aooión de prensa y calor queda el oaucho vulcanizado y formando 
unéuerpo homogéneo con la s te la s  o lonas de refuerzo.

En los parohes puede construirse un agujero para dar 
20 entrada a las válvulas metálicas que llevan las cámaras*

Una vez obtenida la  pieza de oaucho, sea por medio de 
moldes o esmerilándola, en la  forma geométrica y medidas que 
se desean, se embadurna una o mas veces con disolución de oau­
cho por la  oara que debe unirse a la  cámara o a la  cubierta. La 

25 parte que contiene la  disolución debe protegerse oon un papel 
aislante para qu© no seque, y e l parche queda ya terminado, pu­
diéndosele dar entonaos las foroas de presentación mas variadas.

K ® T A

Se reivindica como objeto de esta  patente;
50 1) La fabricación, distribución y venta de d iscos, óvalos u
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otra forma geométrica de parche, en todos lo s gruesos, formas 
y tan años, con los cantos esmerilados, preparados y cortados de 
plancha de goma v ie ja  ya retirada de otro» usos, y también de 

^planchas de goma nueva.

5 2) La fabricación, distribución y venta de parches
rápidos en todas las formas, obtenidos en caucho moldeado o 
prensado de oualquier grueso y medidas, con o s in  te la s  inter­
puestas, y con o sin  o r if ic io s .

3) La fabricación, distribución y venta de parches 
10 rápidos con los cantos biselados, con arreglo a lo  descrito

en la  memoria que antecede.

4) Fabricación de parches de oaucho biselados para 
reparaoión de cámaras y cubiertas de vehículos a motor y a pe­
dal.
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'fiarche rápido sistema antiguo.

i-B
Corte transversal del parche rápido 

sistema antiguo con los cantos vivos.

biselados con refuerzos de tela y  lona, y  con 

orificio p a ra  meter ia  válvu la  m e tá lic a  

de la  cám ara de a ire.

fia. -che rápido de goma sola con los 
cantos biselados.

=“»' D
Corte transversal de l parche esmerilado 

ó ¿ is  eludo.
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cantos biselados con refuerzos de tela, y  lona.
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