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Grupo 3, Clase 24,

HEERSTERTTIIT WMy

MEMORIA DESCRIPTIVA

de una patente de introduccidn por diez afios, para
Espafia, por "UN P OCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
ADIADORES PAKA MOTORES DE AUTOMOVIL Y DE AVIACION"
a favor de Don Manuel Pusté Dolsa, de Barcelona,

Cortes, nimero 473,

En la fabricacidén de radiadores, para el
acoplamiento o fijacion de los tubos de conduccidn
de agua con las placas soporte, se siguen dos PTrocte
dimientos: el de simple contacto y el de soldadura;

En el primero, de uso en radiadores cons-
tituidos por tubos de seccidén poligonal, las placas
llevan perforaciones y aletas que estdn en intimo
contacto con las superficies laterales del tubo; de
manera que la transmision del calor se efectua por
simple contaeto, resultandoe que este, solo es perfee-
to en el momento del montuje, pues una vez en uso

se producen desplazamientos que originan eontsactos
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imperfectos y por lo tanto imperfecta transmision
del ealor,

En el segundo procedimiento, de uso en ra-
diadores constituidos por tubos de cualquier seceidn,
se procede a obtener el intimo contacto entre los tu~
bos y las placas soporte mediante soldiadura; paxa
ello una vez montado el radisdor, se sumerge total-
mente en un bafio de estalio y luego se quita el esta-
filo sobrante mediante un me chero de soldadura u otro
procedimiento apropiado; de eso resulta que la soldae
dura del radiador eleva mucho su preeio de coste de~-
bido a la cantidad de estafio gastado, es caro de mano
de obra y quedan siempre residuos de estalio disemina-
dos por el radiador.,

El procedimiento, objeto de la presente pa-
tente de introduceidn, se refiere s 1la fabricacidn
de radiadores con soldadura en el cual queda suprigi-
do el bafio de estallo y la operacion de separar con el
mechero los residuos de ese metal disemingdos por el
radiador,

Consiste en lo siguiente:; una vez montado
el radiador construido a base tubos dde latén o co=
bre estafiado o sin estallar y placas de hojalata o de
cobre o latdn estafiado , con aletas, se sumerge to-

talmente solo unos segundos en un baflo de dcido clor=
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hidrico rebajado con zinc, y luego se introduce en
una estufa u horno de cualquier clase, en cual es-
tufa u horno es calentado el radiador hasta una tem=
peratura minima suficiente para que se inicie la fu~
Bion del estafio componente de la aleacidn constitu~
tiva de las placas o de los tubos del rodiadof. Inie
ciada esa fusidn, el estafio deja m ldadas todas las
partes de tubos y placas que estin en contaoto, de
manera que por aprovecharse el estaillo que por conse )
titueidn lleva los tubos o las placas, no es neoesa-;
rio gastar cantidades suplementarias de ese metal
para obtener la soldadura y esta se obtiene con toda
perfecsidn.

Se comprende que la temperatura minima &
que deberd llevarse el radiador una vez introdusido
en 1a estufa u horno, dependerd de 1a proporecidn en
que los elementos integrantes de 1a aleacidn, con el

etaflo, entren a formar parte de ella.
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Se reivindica como objeto de la presamte
patente de introduccidn, lo siguiente:
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19-.- Un procedimiento de fabricacidn
de radiadores, caracterizado por el hecho de que
para efecotuar la soldadurs de los tubos con las
placas, se aprovecha parte del estaflo componente
de la aleacion constitutiva del material de que
estan formadas las placas o los tubos, para lo
cual se sigue el siguiente proceso: una vez monta=-
do el radiador, se sumerge s0lo unos segundos en
un baflo de dcido clorhidrico rebajado con zinc y
luego se introduce en una estufs u horno de ocual=
quier clase apropiado, en cual estufs u horno es
calantado el radiador hasta una temperatura minima
sufi ciente para que se inicie y se efectue la fu-
sion del estaflo que por constitucidn llevan lasm
placas o0 los tubos o ambos, temperatura minima que
variard segun sea la proporcion en que les elemen=
tos constitutivos de la aleacidn entren a formar
parte de ella,

22,- UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
RADIADORES PARA MOTORES DE AUTOMOVIL Y DE AVIACION.

I todo cuanto afecte a la esencialida de
lo descrito en la presente memoria, que monsta de
cuatro hojas, mecanografiadas en unsa sola cara,.

Barcelona, & 19 de Mayo de 1930,
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