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MEMORIA DESCRIPTIVA

de una patente de introducción por diez años, para 

España, por "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE 

RADIADORES PARA MOTORES DE AUTOMOVIL Y DE AVIACION”

5 a favor de Don Manuel Pusté DoIsa, de Barcelona, 
Cortes, número 473*

En la  fabricación  de radiadores, para e l 

acoplamiento o f i ja c ió n  de lo s  tubos de conducción 
de agua con la s  placas soporte, se siguen dos proce­

lo dimientos: e l  de simple contacto y e l  de soldadura.

En e l primero, de uso en. radiadores cons­

titu id os  por tubos de sección  poligonal, las placas 

llevan  perforaciones y aletas que están en intimo 

contacto con las su p erfic ies  la tera les  del tubo; dé 

15 manera que la transmisión del ca lor se efectúa por

simple contacto, resultando que este , solo es perfec­

to en e l  momento del montaje, pues una vez en uso 

se producen desplazamientos que originan contactos
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imperfectos y por lo  tanto im perfecta transmisión 

del ca lor.

En e l  secundo procedim iento, de uso en ra­

diadores constitu idos por tubos de cualquier sección , 

se procede a obtener e l  intimo contacto entre lo s  tu­

bos y las placas soporte mediante soldadura; pa*a 

e l lo  una vez montado e l radiador, se sumerge to ta l­

mente en un baño de estaño y luego se quita e l esta­

ño sobrante mediante un mechero de soldadura u otro 

procedimiento apropiado; de eso resalta  que la  solda­

dura del radiador eleva mucho su precio de coste de­

bido a la  cantidad de estaño gastado, es caro de mano 

de obra y quedan siempre residuos de estaño disemina­

dos por e l radiador.

El procedimiento, ob jeto de la presente pa­

tente de introducción , se r e fie r e  a la fab ricación  

de radiadores con soldadura en e l cual queda suprimi­

do e l  baño de estaño y la  operación de separar con e l 

mechero lo s  residuos de ese metal diseminados por e l 

radiador.
Consiste en lo  siguiente: tina vez montado 

e l radiador construido a base tubos dde latón  o co­

bre estañado o sin  estañar y placas de hojalata o de 

cobre o latón estañado , con a letas, se sumerge to­

talmente solo unos segundos en un baño de ácido c lo r -



hidrioo rebajado con sino, 7 luego se introduce en 

una estufa u horno de cualquier clase , en cual es­

tufa u homo es calentado e l  radiador hasta una tem­

peratura mínima su fic ien te  para que se in ic ie  la  fo­

l ló n  del estaño componente de la  a leación  constitu­

tiva  de las placas o de lo s  tubos del radiador. In i­

ciada esa fusión , e l  estaño deja soldadas todas las 

partes de tubos 7 placas que están en contacto, de 

manera que por aprovecharse e l  estaño que por cons­

titu c ión  llev a  lo s  tubos o la s  placas, no es necesa­

r io  gastar cantidades suplementarias de ese metal 

para obtener la  soldadura 7 esta se obtiene con toda 

perfección .

Se comprende que la  temperatura mínima a 

que deberá llevarse  e l  radiador una vez introducido 

en la estu fa u horno, dependerá de la  proporción en 

que lo s  elementos integrantes de la a leación , con e l  

etaño, entren a formar parte de e l la .
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Se reiv indica  como objeto de la  presante 

patente de introducción , lo  siguiente:
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l fl. -  Un procedimiento de fabricación  

de radiadores, caracterizado por e l  hecho de que 

para efectuar la soldadura de lo s  tubos con las 

placas, se aprovecha parte d e l estaño componente 

5 de la a leación  constitu tiva  del material de que 

están formadas las  placas o los  tubos, para lo  

cual se sigue e l  siguiente proceso: una vez monta­

do e l  radiador, se sumerge solo unos segundos en 

un baño de ácido c lorh íd rico  rebajado con zinc y 

10 luego se introduce en una estufa u horno de cual­

quier clase apropiado, en cual estufa u horno es 

oalantado e l radiador hasta una temperatura mínima 

su ficien te  para que se in ic ie  y se efectúe la  fu­

sión del estaño que por constitución  llevan  laa 

15 placas o lo s  tubos o ambos, temperatura mínima que 

variará según sea la  proporción en que las elemen­

tos constitutivos de la  aleación  entren a formar 
parte de e l la .

£ « .-  UH PSOCEDIMIMTO DE FABRICACION DE 

20 RADIADORES PARA MOTORES DE AUTOMOVIL Y DE AVIACION.

Y todo cuanto a fecte  a la  esencialida  de 

lo  descrito  en la presente memoria, que aonsta de 

cuatro hojas, mecanografiadas en una sola cara.

Barcelona, a 19 de Mayo de 1920.
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