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para una patente de in vención  por v e in te  años, por ” máquina 

para co r ta r  o d i v i d i r  jabón ” , a favor  de D. Lanuel Sánchez 

G allardo , r e s id e n te  en Córdoba, San Pablo núm. 4 8 . -

di o b je to  de la  presente invención  es una máquina para cor ­

ta r  o d i v id i r  el jabón o materia análoga, en planchas de l o s  

espesores que se desee , ás d e c ir ,  que u t i l iz á n d o la  en las  fá ­

b r ic a s  que no tengan producción  como para ten er  cortadoras  de 

5 b a s t id o r  se obtendrán m ejores resu ltados  y mayor rendimiento

que s igu iendo e l procedim iento rudim entario de v e r i f i c a r  el 

c o r te  por un alambre manejado por dos obreros o de h a cer lo  

también con alambre, pero movido por un torno que ocupa es -  

pació  en el t a l l e r .

10 La máquina que píos ocupa os p o r t á t i l  y de manojo sumamente

s e n c i l l o ,  pueda c o lo c a r s e  directamente sobre e l  bloque de ja ­

bón o materia análoga que ^uiera c o n v e r t ir s e  en planchas. Los 

mecanismos destinados a mover y conducir e l alambre van acó -  

piados sobre una p laca  soporte  de ..'orina re cta n g u la r , que a l  

c o lo c a r  la  máquina sobre e l  bloque ha de quedar en contacto15



con una de las s u p e r f i c ie s  v e r t i c a l e s  de dicho bloque. Ual 

p ieza  t ie n e  unas guías para las pestañas de un e s tr ib o  o do­

b le  escuadra que puse e moverse a lo  largo  de la  p la c a -s o p o r te ,  

de modo t a l  que una de las  s u p e r f i c ie s  perpen dicu lares  de la  

escuadra apoye continuamente sobre la  c ita d a  p laca  y la  o tra  

permanezca normal a e l l a ;  esta ultima s u p e r f i c i e  es la  d est in a ­

da a apoyar la  s u p e r f i c ie  superior  del bloque que haya de cor­

ta r s e .  La p la ca -so p o r te  t ie n e  una graduación da cen tím etros , de 

modo t a l ,  que la  p o s ic ió n  de la  escuadra puede en fren ta rse  don 

la  graduación que se desee según e l espesor a obtener para l a  

plancha que ha de c o r ta rs e .  La s e c c ió n  tra n sversa l del e s tr ib o  

o doble escuadra es en forma de U y para f i j a r l a  en la  p o s ic ió n  

deseada entre sus partes la te r a le s  t ien e  un mecanismo de tu erca  

y t o r n i l l o ,  que por sor aquella  f i j a  al g ira r  este  conveniente­

mente se expansiona el conjunto ob ligan do a las s u p e r f i c ie s  l a ­

t e r a le s  a tomar una separación ligeramente su p erior  y por tanto 

a que las pestañas a e l la s  s o l id a r ia s  se a ju sten  en lo s  canales 

de la  p la ca -s o p o r te  que las  s irven  de gu ías .

Como d e t a l l e  in te resa n te ,  el mencionado e s t r ib o  puede u t i l i ­

zarse  en el c o r te  en barras de las planchas; para e l l o ,  las  ca­

ras la te r a le s  de aquel l lev a n  una s e r i e  de o r i f i c i o s  a lo s  que 

pueden su je ta rse  un alambre de c o r t e ,  e l ig ien d o  la  pare ja  de 

e l l o s  que u iste  de la  base del e s t r ib o  e l numero de centím etros 

que para espesor de la  barra se desee, colocando la  plancha 

v ert ica lm en te  y haciendo mover sobre su s u p e r f i c i e  su p erior  t a l  

e s tr ib o  a mouo de c a p i l l o  de carp in tero  se obtendrán su ces iva ­

mente la s  barras.

Al otro  lado de la  p la ca -s o p o r te  van montados los  mecanismos 

de mando del alambre corta d or .  Usté t ie n e  su estremo unido a l a  

pa ite  in re x io r  ae la p laca—s o p o r ta f a la a ltu ra  del origen  do 

la  graduación c ita d a ;  pasa después por un o r i f i c i o  de t a l  p la ­

ca, tomando con tacto  con los  r o d i l l o s  de conducción  n ecesa r ios
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para g u ia r le  evitando rozamientos o bruscos cambios de d i r e c c ió n  

y finalm ente se e n ro l la  en un to rn o . ¿Jste es s o l id a r io  de una 

rueda dentada, girando ambos a lred edor  del mismo e je  y r e c ib ie n ­

do movimiento de un piñón de e je  perpendicular a l  c i ta d o ,  que 

a su vez g ir a  cuando l o  hace un e je  que lo  a tra v ie sa  p ro v is to  

de m anivela, ¿ s to  es , que e l piñón g ira  siempre con t a l  e j e ,  

pero puede desp lazarse  longitudinalm ente sobre el y es impulsa- 

dá constantemente a h a cer lo  por un m uelle .

Para que g i r e  e l  torno y e j e r c i t e  t r a c c ió n  sobre e l  alambre 

cortador es p r e c is o  hacer que e l  piñón y la  rueda engranen, pa­

ra l o  cual la  máquina va p r o v is ta  de una co rred era , con un sa­

l i e n t e  de forma apropiada para que al ba jar a q u e lla  ob ligu e  

t a l  s a l i e n t e  a embragar a l  p iñón. La corredera  es s o l i c i t a d a  

por un m uelle a la  p o s ic ió n  de desmbrague por l o  cual mientras 

la  máquina deba ¡funcionar, es re ten id a  por un f i a d o r ,  que auto­

máticamente será  za fado , como vamos a v e r ,  en e l  momento opor -  

tuno.

Con a r r e g lo  a la  d i s p o s ic ió n  general in d icad a , para conver­

t i r  un bloque en planchas se c o lo ca ra  la  dob le  escuadra o e s t r i  

bo fr e n te  a la  graduación de la  p la ca -s o p o r te  correspond iente  

al espesor deseado, se acoilan e l  d iedro por e l la s  formado a uno 

de lo s  su p eriores  del b loque, se marcan en las cuatro a r is ta s  

v e r t i c a le s  de es te  la  a ltu ra  correspond iente  a l  espesor desea­

do y desenrollando el alambre cortad or  del t o rn o ,  tod av ía  l o c o ,  

se l e  hará que rodee el bloque pasando por las  señales hechas, 

se embragaran el piñón y la  rueda y girando la  manivela a l  i r s 9 

reduciendo la  lon g itu d  de alambre que abarca al bloque se  i r á  

cortando* Para e v ita r  que se continué t irando  del alambre mas 

tiempo del debido se ha co locado  en s i t i o  conveniente un e s t i ­

l e t e  que al actuar sobre el f ia d o r  de la corredera  l a  su e lta  

automáticamente quedando lo co  e l torn o  y desapareciendo e l  pe­

l i g r o  de ro tu ra .

Para l a  mayor fa c i l id a d  de comprensión de la  in ven ción , se



ha representado una forma de e je cu c ió n  de la  misma, dada a t í ­

tu lo  de ejemplo de r e a l i z a c i ó n ,  ¡£n lo s  adjuntos d ib u jo s :

^  La f i g .  1 , represen ta  una v is ta  la t e r a l  de la  máquina en

con ju nto , con la cu b ierta  p ro te c to ra  del embrague.

85 La f i g .  2, representa  una v i s t a  normal de la  p la c a -s o p o r te ,

sus canales y e l  e s tr ib o  o doble escuadra.

La f i g .  3, es una p ersp ectiv a  de la  máquina in c l in a d a  v ista  

desde a b a jo .

La f i g .  4 ,  es o tra  v i s t a  la t e r a l  del conjunto de la  máquina,

90 d esp rov ista  de la  cu b ierta  de lo s  mecanismos con ob je to  de ver

todos lo s  d e t a l le s  in t e r io r e s .

fin la3 f i g s .  1 y 2 , se ven el d iedro  r e c to  G- formado por l a  

p la c a -s o p o r te  H y la  cara I de la  dob le  escuadra J ; dicha p la ca -  

sop orte  H l l e v a  las  canales c ,  _c para las  pestañas de las escua 

95 dras J y la  graduación g ,  en este  ejemplo graduada de 1 á

40 cms. La tu erca  T termina en su extremo derecho en una pieza 

en forma de tronco de pirámide cuadrángular que entra en un ori­

f i c i o  cuadrado de la  escuadra de la  derecha con l o  cual t a l  tuer­

ca no puede g i r a r ;  e l  t o r n i l l o  t que rosca  con la a n te r io r  t e r -  

100 mina en una punta cón ica  que entra en el correspon d ien te  o r i f i ­

c io  c i r c u la r ;  el t o r n i l l o  a s í  puede g ira r  y a l  h a cer lo  conve -  

nientemente aumenta la  d is ta n c ia  entre la s  p iezas cón ica  y cua­

drángular c i ta d a s ,  a s í  como la  separación  entre las escuadras J, 

l o  que o b l ig a rá  a sus pestañas a apretarse  en sus a lo ja m ien tos . 

105 3n las  f i g s .  3 y 4 se ve e l alambre cortad or  P, 0, U, M; el

extremo f i j o  está  representado en el punto P, a p a r t i r  de el el 

alambre s igu e  una guía que suavemente l a  l l e v a  al punto 0 en 

que cambia su d i r e c c ió n ,  desde aquí rod ea r ía  e l  bloque y entra 

otra  vez por lí, F para conducido por e l  r o d i l l o  JS l l e g a r  a l 

110 torno A en que ha de e n r o l la r s e .  Dicho torno es s o l id a r i o  de la  

rueda dentada E que r e c ib e  movimiento del piñón B que g i r a  con 

el e je  de la  manivela C. Ü1 piñón B es impulsado constantemente
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hacia  fu era  de la  rueda por si muelle n . La corredera  D por me­

dio  de la  p ieza  Q embraga a l  piñón con la  rueda cuando a q u e lla  

ocupa la  p o s ic ió n  i n f e r i o r .  Como la  corredera  es continuamente 

s o l i c i t a d a  a la  p o s ic ió n  elevada o de desembrague, por e l  mué -  

l i e  m para s u je t a r la  en su p o s ic ió n  i n f e r i o r  es p re c iso  un f i a ­

dor indicado en E. Un e s t i l e t e ,  co locado en e y convenientemen­

te  situado sobre el alambre hace que t a l  f i a d o r  se za fe  automá­

ticamente cuando se termina la  operación  de c o r t e ,

31 funcionamiento de la  máquina organizada según se ha in d i ­

cado es el s ig u ie n te :  se c o lo c a  la  escuadra J fr e n te  a la  gra­

duación de la  esca la  correspond iente  a l  espesor deseado,

se la  f i j a  en t a l  p o s ic ió n  por e l  mecanismo T, t ;  co locado el 

d iedro G- sobre uno de lo s  su p eriores  del bloque se marcan con 

una re g la  en las a r is ta s  v e r t i c a le s  de este e l  espesor señalado 

en íi» ÜlI y  rodeando el molda con el alambre después de ba jar  

la  coread era D, se g ir a  la  manivela G hasta que e l  e s t i l e  e za­

f e  a l  f ia d o r  II, se eleve la  corredera  y a l  no notar r e s i s t e n c ia  

en $a manivela G se termina la  operación .

1 O T A . -

U escr ito  su fic ientem en te  e l presente  invento lo  que se  de -  

c la ra  como de novedad e invención prop ia , son las s ig u ien tes  

r e iv in d ic a c io n e s :

I a . -  Joaquina para co r ta r  o d i v id i r  jabón ca ra cter iza d a  por 

c o n s t i tu ir s e  por una p la ca -so p o r te  dotada de guías para el mo­

v im iento , a su largo de una dob le  escuadra o e s t r ib o ,  que me -  

d iante una esca la  graduada de r e fe r e n c ia ,  puede ocupar l a  po -  

s i c ió n  conveniente para el espesor que hayan de tener las  plan­

chas quedando la  p la ca -so p o r te  y la  cara a e l l a  normal de la  

escuadra j.ormando un diedro r e c to  que ha de a cop la rse  a uno de 

l o s  su p eriores  del bloque.
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2a .-  I. áquina para co r ta r  o d i v i d i r  jabón earacterizada  por -  

que la  p la c a -s o p o r te  c ita d a  l le v a  en su otro  lado un e je  dotado 

de manivela y de piñón que g ir a  con é l pero puede desplazarse 

longitudinalm ente, venciendo la  a c c ió n  de un m uelle , para que 

engrane con una rueda dentada s o l id a r ia  a su vez de un torno 

en que ha de e n r o l la r s e  e l  alambre corta d or ,  que por su otro 

extremo va f i j o  a la  p la ca -s o p o r te  a la  a ltu ra  del origen  de su 

esca la  graduada.

3a . -  L-áquina para cortar  y d i v id i r  jabón, ca ra cter iza d a  por­

que para el embrague y desembrague del piñón y la  rueda, la  má­

quina l le v a  una corredera  con una leva de p e r f i l  conveniente 

cuyo conjunto puede sosten erse  en p o s ic ió n  de embrague mediante 

un f i a d o r ,  venciendo la  a cc ión  de un muelle que t ie n d e  a e levar 

la  corredera .

4 a . -  id áquina según las r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,  ca racte ­

r izad a  porque el alambre l l e v a  un tope o e s t i l e t e  que a l  f in a l  

del co r te  actúa sobre  el f ia d o r  de la  corredera  haciendo que es­

ta  y el piñón por la  a cc ió n  de sus r e s p e c t iv o s  m uelles ocupen la s  

p os ic ion es  de desembrague.

5a . -  háquina para co r ta r  o d i v id i r  ja b ó n . -  3 agón se d escr ib e  

y r e iv in d ic a  en la  presente  memoria d e s c r ip t iv a  y se i l u s t r a  

con lo s  d ibu jos  que a la  misma se acompañan.

Consta esta  memoria da s e is  páginas fo l ia d a s  y e s c r i ta s  por

una s o la  cara

L adrid , 26 de mayo da 1930 

Leocadio López y L ó p e z .-
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