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M E ü O R t a  D E 3 C R t P T t VA

para una patente 

para el apoyo de 

material fibroso 
s* dente en Basel

ae invención, por veinte años, por »» Dispositivo 

rod i l los  bob^nadores y de entrega de una cinta de 

*• a favor de la r . s .  S íTL HABFBLY & CIE* A* G«» re- 

(Suiza) Leheranattweg» 353, -

1 El presente -*nvento se reitere a un d isposit ivo  para el a- 
po -̂o de rod i l los  bob-nado res y de entrega de una cinta de material 

f i  oroso en la fabricación de cil indros* tubos y similares aislado — 
res durante el proceso de bobinado para la  e lectrotecnia y otras 

ramas afines* Se propone evitar la formación de pliegues al  sacar
2 la cinta de material fibroso del r od i l lo  bobinador y a l  bobinarla 

simultáneamente en e l  r o d i l lo  bobinador.

Tratándose de cintas o bandas de material fibroso* por e -  

jemplo de papel, es sabido que e l  material no tiene igual espesor 

en todo el  ancho* de manera que al bobinarlo en un r o l lo  se produ -  

2 cen desigualdades* También frecuentemente la  cinta de material f i  -
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broso resulta de desigual long*tud en ambos bordes o, d* cho con o -  

tras palabras, desigualmente tensada, de manera que cuando se ha -  

l i a  estirada entre dos rod illos  paralelos que se mueven en apoyos 
í.-'jos, uno de los bordes está esterado fuertemente reentras que e l  

otro cuelga. Esto ocurre principalmente cuando e l  r o l lo  se bobina 

en e l  c* Ignaro por un extremo fuertemente y por e l otro más f l o j o .

La transmisión de una cinta de esta clase desde un r o d 'l lo  a otro 

paralelo a ié l  debe necesariamente conducir a formación de pl'egues 

en e l  bobinado. Pero ta les formaciones de pl-‘ egues resultan muy de­

sagradables en la fabricación de material aislador hecho de papel 

endurecido para aplicaciones e lectrotécn icas, pues en e l  serv ic io  

e lé ctr ico  pueden dar lugar a perforac-ones. De aqu' que sea tan im * 

portante el evitar la  formación de ta les  pliegues.
Para atender a esta necesidad en el d ispositivo según e l 

invento un bastidor oscilante que por ambos extremos sostiene al 

r o l lo  bobinador se apoya oscilante de ta l  suerte alrededor de un 
eje que cruza el centro del r o d i l lo ,  que al sacar la  cinta de raa -  
te r ía l  fibroso del r o d i l lo  bobinador de entrega a tenor de la ^ r e ­

gularidad de la tensión en las partes marginales de la cinta se a -  

justa automáticamente el .rod illo  de entrega en una pequeña desvia -  

ción hacia uno u otro ±aao oblicuamente a la d irección  de salida 

de la cinta, para evitar la formación de pliegues en el punto de 

enrollamient o#
Con preferencia e l bastidor oscilante se apoya por debajo 

del centro del rod i l lo  o s ^ la b le  sobre un gorrón v e rt ica l ,  pudiéndo­

se adoptar medidas para que la osc ilac ión  del bastidor pueda efec -  
tuarse con extraordinaria facilidad  o con e l  consumo m'n'mo de fuer* 

za a pesar de la anchura y peso relativamente grandes del rod i l lo  

bobinador, con el f~*n <5e que éste se pueda ajustar con fa c i l id a d .
El dibujo adjunto ilu stra  un ejemplo de ejecución del ob -  

jeto del invento, adecuado para la  fabricación de tubos bobinados 

de papel duro destinado a aplicaciones de aislamiento e lé c tr ico »  pa» 

ra el r o d i l lo  de entrega de una cinta de papel.



La f'*g. I a» es una v‘ sta la tera l del d*sposn*vo. 

la  f*g . 2a, una planta correspondiente después de quitar la 

bob*na de entrega.
v La í i g .  ¿>a > es una secc ión  perpendicular  por l a  f i g • I a»

El d ispositivo  ilustrado posee un bastidor osc ilao le  a, que 

se compone de un marco de fondo con dos apoyos b, abiertos por arr* » 

ba para los gorrones de ¿r*ro del r o d i l lo  de entrega c> y en su cen -  

tro se apoya oscilab le  de ta l suerte sobre un gorrín vert ica l  d, que 

el r o d i l lo  bobinador c, puede o sc ila r  en el plano horizontal.
Si la cinta de material fibroso del r o d i l lo  de entrega £» 

cuya direcc'*ín de salida se indica en la f i g .  2a» por una flecha» es 
tá tensada uniformemente en todo su ancho* entonces e l  bastidor 
con el r o d i l lo  g, se colocará exactamente perpendicular a la  direc -  

ción de salida de la cinta. Pero si ocurre que dicha cinta se tensa 
demasiado en una parte del borde y por la  otra queda f lo ja »  entonces 

el r o d i l lo  c. por efecuo de la oscib illdad del bastidor a» se ajus«- 
tará sxpontaneamente de ta l  manera* oblicuamente a la dirección de 

salida de la  cinta, que por el extremo en que existe en la  c-*nta una 
tensión demasiado fuerte* se moverá hacia Ü  punto de bonbinado y 
en igual grado por e l  otro ¿extremo donde la cinta es demasiado f io  -  

ja, se separará del punto de bobinado* de suerte que ambas partes 
marginales de la  cinta se estirarán uniformemente. El ro d i l lo  c, se 

ajusta en sus posiciones oblicuas, cuyos Im ite s  se indican algo 

exagerados en la f i g .  2a, automáticamente y siempre en conformidad 
con las var-*aciones de ten sa n  que se presenten en la cinta, natural­

mente que en la práctica siempre se trata de pqqueña variaciones de 
posición , pero estas variaciones del ro|ilo son su fic ientes para - m -  

pedir la formación de pliegues en e l  punto en que se bobina la c-’ n -  

ta.
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D escr i to  sufic ientemente e l  presente invento l o  que se dec lara  como
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de novedad i invención prop-’ a, son las anuiente» re ’ v’ nd’ cachones.
1. -  ün d’ sposjtf vo para el apoyo de r o d i l lo s  bob’ nadores 

de entrega de una o*nta o banda de material fibroso en la  fabr* oa- 
o’ ín de c il in dros , tubos aisladores o sim ilares, caracterizado por­

que un bast’ dor (a) que sostiene por los extremos a l  rod illo s  de en 

tre¿a se apoya oscilante alrededor de unneje que cruza e l  centro 

del rod-'llo  de ta l  manera que a l sa ir  de éste la  e’ nta a tener de 

le  irregularidad de la tens’ én en las partes m arínales de la mis­
ma se ajusta automáticamente e l  r o d i l lo  en una pequeña desv’ acián 

hacia uno u otro lado oblicuamente a la  d ire cd é n  de salida de la 

cinta, para 'rnpeair la  formad 6n de pliegues en el punto de bobi -

nado. _
2, - Un d4spos'tívo según lo re *v snd4cadonen el punto 1»

caracterizado porque el bastidor (a) se apoya osc 'la b le  sobre un 

gorrín  v ert ica l  (d) por debajo del centro del r o d i l l o .
2_9 a ,  » D 'sposit ’ vo para el apoyo de ro d i l lo s  bob-nadores y

de entrega de una c-’ nta de material fibroso " segán se describe y 

reivindica en esta memoria descriptiva y se 'lu s t r a  con los  pía -

nos que a la  m* sma se acompañan*
Consta esta descr* pe4 on de cuatro Hojas foliadas y es -

20 cretas a máquina por una sola de su caras.

Madrid, á 24 de Mayo de 1930* -  
Leocadio lápez y LÓpe^. -
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