NUMERO 19.357

"File 36 - Case 5"

MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCIONXN
en
ESPala4
por VERNTH afios

a nombre de John Eckert GREENAWALT, de nacionalidad

norteamericana y residente en 110 East 42nd Street,

Nueva York, ESTADOS UNIDOS DE AMERICA, por: "MEJORAS
EN 10S MECANISHOS COLECTORES DE POLVO PARA MAQUINAS

DE TRATAR ESCORIASH
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La presente inveneoidn se refiere a mejoras on mecanis-
mos colectores de polvo para mfquinas de tratar escorias y
estf adaptada de un modo especial para las m&quinas de
trater escorias del tipo intormitente, y oonsiste en los
caractores nuevos do construceién y disposioidén especifica~
dos de un modo mas completo en la kemoria desoriptive y
sefialados en las reivindicaciones.

Debido a la gran cantidad de esocorias tratadas a la
vez en 8l tipo intermitente de aparatos para trater escor-
1a8, 2e levanta un polvo considerable cuando 88 vacia el i
horno de calcinar las escorias, y el objeto de la presente
invencién es proveer un mecanismo conveniente para recoger
el polvo, junto con medios de cierre en el horno de calcinar
las escorias pars L<p2dir que ol polvo escape o la atmbafery,
bien directamente desde la tolva receptora de escoria o
deade el conducto de escapo del ventilador, Los detalles
esenclales de la invencién por medio de los cuales se consigue
oste objoto gon la provisién de una tolva o cémara cerrada
para recibir la escoria; un alimentador en el fondo de la
ofmara cerrada para remover graduslmonte el matorial reducido
e escoria; un expulsor de aire para producir el tiro de un
gran volumen de aire a través de la ofrmara cerrada a fin de
enfriar la cscoria contenida en la misma y condueir al mismo
tiempo el polvo de la misma a un colector conveniento.

otro objeto 1mportahte de la inveneidn es enfriar la

escoria obtenida de fresco por medio de aire (efectuando el
«.2-
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enfriamiento ol mismo aire que sirve para recoger el polvo)
en lugar de emplear los chorros ds agua ususles. La manera
en que los detalles esenciales sefiaiados llevan a cabo estos
objotos so verf mejor por una descripoién detallada de la
invencién en relacién con los dibujos adjuntos, en los
cuales;

La Fig. 1 es una seccilén longitudinal a través de una
planta de tratar sscorias, que muestra el aparato de tratar
escorias mas ¢ menos en alzada lateral si s0 exceptia la
tolva receptora de escoria, la cual se mestra en secciénj

La Fig. £ cs una seooiln vertical trensversal a trevés
de la planta mostrando el meccanismo para tratar las escorias
en alzada extreua si se exceptia la tolva para recibir la
escoria la cual es mostrade en seccifn;

La Fig. 3 o8 una vista plana suporior del mecanismo
para tratar las escorias, mostréndose en scocién las parcdes
del edificlio qus encierra el mismog

Lo Fig. 4 o8 uia vista plana a mayor escala de una
esquina del horno de calcinar las cacorias, mostrando la
placa de cierre para cerrar la abertura del extremo del
hornu}

La Fig. § es un detalle en seccién transversal tomado
seglin la 1fnoa 55 de la Fig. 4;

La Fig. 6 es unn seceiln transversal a mayor escales &
través del horno de calcinar las escorias mostrando los
medios de clerre en los costados del hormo; y

La Fig. 7 e8 otro detelle en seocién a mayor escals
del ala de cierre y de la placa con la cual coopsra la
misma.

Haclendo referencie a los didujos, B representa el
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edificlo para alojar el mocanismo para tratar escorias, siendo
dicho edificio de constirucciln de acoro y concreto que
comprende vigas convenientes I,I sobre las cuales estd
montado giratoriamente el hormno de calcinar escorias P de
modo que su borde superior quede préximamente al mismo nivel
del piso de carga F, de acuerdo con la prfctica establecida.
El carro de carga £ y el sombroro para la combustiln 3
funcionan aobre una via convenisnte 4 sita sobtre el piso F
para efsctuar las operaciones de cargar y de guemar. Por
encima de la posicidn d¢ “"descanso” del carro de carga estd
un tamiz 5 desde @l cual ol material en bruto es alimentado
el cerro de carga, y & la izquierda de este tamiz estf el
mecanismo corxiuctor usual el cual no necesita ser deacrito.
DebajJo del horno P de ocalcinar las escorias ostf la
tolva receptora de escoria 6 que tiens la forma de una cémara
cerrada cuyo borde superior estf conectado con las vigas
I,I y ocon los miembros 7,7 del piso qus estén espacisdos de
los costados del horno de calcinar las escorias para pro-
poreionar espacic para la rotacién. Sobre el piso F' que
estf inmediatamente debajo del piso F estf montado un alimen-
tador y triturador 8 que clerra el fondo de la tolva receptora
de esooria 6, estando por lo denfs eate fondo abierto pare
permitir la entrada del aire de la atmSafera. Despuls que la
eacoria es triturada, es alimentade por el triturador 8 a un
tamiz 9 por encima del ocual pasa la escoria final a una
vagoneta (no mostrada) y & través del cual tamiz el material
fino conocido por "material fino de retorno® es descargado
en una tolva 10, Le la tolva 10 ol material fino de retorno

pasa a un conductor 11, ol cual lo conduce al megelador donde

es mogclado oon el material en bruto desprovisto de escoria.
e
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Uno de los mufiones huecos 13 del horno de calceinar P
ticne conectado al mismo un tubo 14, sisndo este tubo
coneotedo lusego al colector de polvo 15 montado debajo del
piso F'. El tubo ds salida 16 del colector de polvo se conecta
con el tubo de entrada del abanico 17 de tratar las eacorlias,
y 6l tubo de salida del abanico de tratar las escorias so
conacta por medioc de un tubo oorto 18 con una chimenca 19
a través de la cual el aire expulsado es descargado despuls
de haber separado del mismo el polvo. Sobre el piso F' se
monta un segundo abanico 20 para ventilar la tolva de escoria
6 y onfriar la escoria calionte contonida en la misma, y tiene
su abertura de entrada coneoctada por un tubo 21 con ol tubo
de salida de un oolector de polvo ZE deadse el cual doscargs
a través del tubo 22 on el raceptor R, El tubo de entrada
£3 del scolector de polvo se conocta por una tuberfe 24 con la
partc superior de la tolve de escoria 6 por medio de¢ una serie
de ramales de tubo 25,285 etc. El tubo de expulsién del abanioco
20 se conecta con la chimenea 19 por un tubo Z6. Los
abanicos 17 y £0 son movidos independientemente uno de otro
mediante motores individualss u otro mecanismo motor. :ixis-
te tambiln un mecanismo motor conveniente para hacer girar
el horno de celeinar las escorias P, pero como se comprenderd
este no forma parte de la prosente invencién, por lo cual
no requiere una descripoién espec{fica.

En el borde superior de la tolva 6 estén fijas places
£7,87 que se extienden hacia arrida y alrededor de los
mfiones 13,13% y estén fijas a vigas acanaladas 27¢,27°
situadas al nivel del piso F. A la viga acanalada 27¢ estd
fijo un gozne 28 que porte una compuerta de ala que 86 6x~
tiende hacio el horno de calcinar P y dsacansa Bobre su pestafia
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superior £, cerrando asi el espacio entre el costado del
reeiplente P y la plaea £7, Cuarxio el recipiente es hecho
girar, el borde suporior g de la ruede centada 30 1evan;
taré la compuerta cde ala (como ss muestre en las Figs. 5

¥y 8) y mantendrf la compuerta levantada durante el movi-
misnto del horno de caleinar, Cuando el horno de ocaloinar
ha sido puesto otra vez on su posiocién de "dascanso®, la
compuerta 29 volverd a cacr sobre la pestafia £ del recip-
iente., Evidentemente, puede modificarse ol medio eapeccifi-
co aquf desorito p;ra cerrar el espacio entre el horno de
caloinar y las paredes de la absrtura del horno. De hecho,
he empleado en la prfotica otroa dispositivos de clerre que
son igualmsnté efectivos que el aquf mostraio. Por lo tanto
no me limito al medio de cierrs especifico representado en
los din: jos,

Tambifn hay placas en forma de arco 31,31 fijas a los
miembros 7,7 del piso, siendo deacrito el areco de curvatura
de eatas placas alrededor del centro de rotacién del horno
de calcinar las escorias y al borde inferior de cada costado
del horno se fija un ala de olorre 38, terminando el borde
exterior de) ala en contacto perfecto con la plase 31,
cerrando asi el ala 32 el enpaéto entre el horno Ge¢ calcinar
las osoorias y las placas 31, no solamente mientras ol recip-
fente estd en reposo, sino mientras dura su rotacidn.

El funcionamiento de mi mecanismo colector de polvo
me jorado pueds ser descrito como sigue: Supongamos que el
homo de caloinar las esocorias P ha aido cargado con el
material que tiene que ser reducido a escoria y que este
material ha eatado en tratamfento durante un tiempo suficionts

-



pare ser reducido completamente a eéscoria. El mismo €3 dogw
’ cargado entonces del horno de caleiner P hacliendo que dicho
horno sea invertido, vaciando la esgoria en 1la tolva 6. kn
este momento el abanico 17 que proporciona el tiro pars
15 sostener la combustiln durante el tratamiento de la escoria,
eath loco. Sin embargo, el abanico £0 estf en funcionamiento
y hace qus un gran volumen de aire se¢a aspirado por el fondo
de la tolva 6, mas allf del triturador 8. Indudablemente
este aires pesarf o través de cuslquier esooria que esté dentro
185 de la tolva y efectuvaré un snfrismionto de la misma, llevindose
al mismo tiompo el polve que se haya formado por la calda de
la escoria dentro de la tolva, Despufs que el aire pasa a
través de la tolva 6, entra en los ramales de tubo 25 que
parten de la parte superior de la tolva y pasa a la tuberia
TeLe 24 llevardo el polvo de escoria consigo hasta el colector de
polvo 82, squf el polvo es separado del aire que se mueve
répldanente y es descargado a través del tubo £2' en el
receptor de polvo R. Como hemos visto, el aire que sale del
colector 2, va a la entradia del abanico 20 desde el cual el
158 aire expulsado es forzado por el tubo £6 a la chimenea 19.

Ll polvo que se forma dentre de la tolva 6 no puede esca-
par de la parte superior de la tolva 6 debido a las compuertas
de alas £9,89 y de los miembros de cierre 32,32 y por lo tanto
queda encerrado dentro de la tolva 6 hasta que pueda ser

170 llevado fusra por el tiro originado a través de la tolva por
el abanico 20, Evidentemente, ningfin polvo puede escapar del
fondo de la tolva porque la entrada del aire lleva el nmismo
oconsigo hacia arriva a través de la tolva. Précticamente no
se levantaré ningin polvo al descargarse la escoris sobre el

195 tamiz 9 porque la cantidad de escoria que pasa al tamiz es

regulada por la accién alimentadora del triturador 8. Se
-
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4,-.  [Eseezinovt
verf asi que todo el polvo formedo por la descarga de la
eacoﬁig del horne de calcinar las escories queda sncerrado y
de un modo positive e2 impedido de escaper hasis la atmSsfera,

* 24 bien serfe oonvenienteo en la tesorf{a un clerre absoluto
en los espacios de separacifn, de heghe tal cierre ahsoluto
no es nocesario en la préotica. La corrients de aire a . través
de la tolva bejo la influencia del abanisc impediria cualguier
esoape inconvenients aol polvo 2 trevés de los espacios libres

que ss proveen para un funcionamiento satiasfastorio.
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1. FEn combineeifn con mn horno giratorio para calcinar
eacorias, una cfmarae cerrada debajo del mismo para recibir
la escoris, y medios pera hacer que una corriente forgzada de
aire atraviese dicha ofmara. ‘

2. &En ocombinecidn con un horno giratorio para calcinar
escorias, una tolva receptora de escorins dehajo del mismo,
medios para cerrar lot bordes adycsentes del horno y de la
tolva contra la entrada del aire atmosférico, y medios para
hacer que una corrients forzada de aire atraviese la tolva,

3, Fn combinacién eon un hormo giratorio paera calcinar
escoriss, wna ofmara cerrada por debajo del mismo para recibdbir
la escoria, medios pera espirar una corriente forzada de ailre
hecie abajo a travée del horno, y medios separados para hager
que une corriente forzede de aire atraviese la cémara.

4, ©n comdinacifn con un horno giratorio jara calcinar
esoorias, una ofimera cerrads dobajo del mismo para recibir
le eccoria, medics para hacer que una corriente forzada de
aire atraviese dicha cfmara, y medios para sepsrar y recogor
el polvo llevedo fuere de dicha cfmers por la corriente forszada
de aire. i

5. En combinaoién oon un horno giratorio para caleinar
escorias, wne cémare cerrcda dedejo dsl mismo para recibir
la escoris, medios para aspirar una corriente forzada de alre
hacia abajo a través del horno, medios separados para hacer
que una corriente forzada de aire atraviese la cfmara, y un
colector de polvo asociado oon cada uno de dichos medioa.

6. En combinacién con un horno invertible para caleinar
sscorias, una tolva receptora de oscoria dispuesta debajo de

dicho horno, estando dispusstos relativamonte el horno y la
G
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tolva en une proximidad tal subatancialmente que queds
cerrada la porte superior de la tolva misntras el horno
eatd tanto en su posieidn normal como ‘en su posicibn in-
vertide, medios para desearéar la escoria de la tolva, y
mediocs para hacsr que unz corriente forgada de alre atra—-
viese la tolva de abejo a arribe,

7. Fn combinacién con un horro pare caloinar escor-
ias, una tolve receptora da escoria debajo del mismo,
medios para ccrrar 1os bordes adyacentes del horno y ds
la tolva contra el eacape de material finamsnte dividido
hacia la atmfafora, medios en @1 fondo de la tolva pera
corrar dicha tolva acontre la 1libre descargs de la escoris
pero que permiten el paso del aire haeia.dontro de la
tolva, y medios para scelerar sl paso d;i aire a travls
de la tolva. '

8. En combinaeién con un zparats giratorio de tratar
escories, una tolva substancialmemts cerrads debajo del
mia?glpara rocibir la escoria, madiocs para langar una coe
rlontewgggzadn de aire a través ds la misma, y medios para

lenger una corrionte forezada de eire hacla sbajo a través

del eparato de tratar escorias,

9. in combinacifn cor un horno de celoinar escorias,
una tolva rocoptora de cscoria debajo del mismo para con-
tensr y acumular escoria, un tritursdor y dcscargador de
escoria adaptedo para cerrar el fondo de dicha tolva,

medios pura recibir la osooria del descargador y ssparar
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8l material fino del material grueso, y medios para

haoer que una corriente forsada de aire atraviese la

tolva de abajo a arriba.

10, Mejoras en los mecanismos"colectores
de polvo para maquinas de tratar escorias,

Tal y como se ha descrito en la Memoris
que antecede representado en los dibujos que se acom~
pafian y con los fines que se han especificado.

Esta Mem051a consta de once hojes escri-

tas por una sola cara,

Mzdrid 24 de Mayo de 1930,

P,A.
Alborte ge Elzaygry
k’u,(' Jor
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