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MEMORIA DESCRIPTIVA
pars solicitar
PATENTE D E INVEICIOW
en
ESPANA
por VEINTE sffos
a nombre de Hugo SEIFERTH, de nacionalidad slemena y re-
sidente en Kolumbusstrasse 35, Dtsseldorf- Oberka;sel,
ALEMANTA, por
"Un procadimiento para fabricar plezas
tmetdlicas perfiladas"
BATEA VA Vil W VI WM A W WL W WA R WS Wi TN AR WM W WA WM T WM WA ARA
La fabricacién de piezas metdlicas perfila-
das, entre las que deben couprenderse, conforme al sen-
tido del presente invento, aquellas cuyo perfilado no
puede practicarse simplemente por el procedimlento la-
minador y en las cuales, por lo tanto, se interrumpe
el perfilado sobre la pieza de slaboracién, presenta

grandes dificultades o ll=ga a ser completamente imprac-
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ticable, especialmente cuando se trata de aguellos casos
en que el perfilado alcanza gruesos y alturas conside-
rables con relacidn a su seccibn transwersal, Estas
plezas sbélo pueden fabricarse hasta ahorz por una ope-
racién de prenssdp o forja.

Ahora bien, conforme al presente invento
se pueden construir esas plezas perfilades haci éndolas
paser entre un rodillo rotativo y una mesa animada por
un movimlento de avesnce y retroceso en el sentido de
1s rotacidn del rodillo, la cual mesz contiene los
perfiles. Tn aguellos perfilados gque solo presentan
pequeias alturas, no se precisan dispositivos o medidas
especiales para facilitar un estirado en buenas condi-
ciones del material de laminado, Pero, cuando se
trata de perfiles de mayor altura, es necesario condu-
cir de tal modo el perfil delantero al rodillo y a la
mesa mévil que puesde ektenderse sin obstéculos (alar-
garse o extenderse) detrds del lugar de elavoracién.
Jomo medios adecuados a este fin puede emplearse, por
ejemplo, la conduccién de la pieza de trabajo por me-
dio de una polea que la transporte en sentido casi tan-
gencisl el lugar de elaboraciédn.

‘ En el edjunto dibujo se representa, por
vié de ejemplo, un dispositivo para la realizacibn de
eete procedimiento, a saber:

Ia figura 1 representa un corte transver-
sel del rodillo y otro corte longitudinszl a través
de la mesa mévil,

La figura 2 es un corte longitudinal a
través del rodillo con seccibn transversal de la mesa,
mientras aque

La figura % revresenta una pieze de ela-

boracibn (perfil delantero) y
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La figura 4 la forma definitiva de la pileza
de elaboracidn en vista o eprte longitudinal.
Infrente del rodillo superior acclonado a
se dispone la mesa ¢ desplazable sobre las ruedas D.

45 " TLe mese contiene por su parte inferior la barra denta-
da d en la que engrana la rueda dentada e destinada =
producir el movimiehto de retroceso, Para su mejor
apoyo, la mesa descansa enfrente del lugar de elesbora-
cibn sobre el rodillo inferior f destinado a recibir

50 ls contrapresién. El perfil delantero g, como se in-

dica en el dibujo, =se introduce z2lyo tangencislmente

en el lugar de elaboracidn entre el rodillo superior

v 1la guarnicibn recembiebvle i de la messa léminadora,

la cual 1lleva grabado el verfil que haya de imprimir-
55 gse cobre la pieza de elaboracién. Las direcciones
en las que se efectlan los movimientos de trabajo van
sefalados por medio de flechas. La conduccibn incli-
nade tiene la venteja de gue el perfilado, aue se repre-
gsenta relativamente alto, puede extenderse casi sin ro-
60 zamlento detréds del lugar de elatoracién. Por con-
siguiente, la pleza de elaboracidn no podri ser torci-
da, suspendida o reca¥cada en la guarnicidn perfilada.
mn lugar de accionar el rodillo superior puede también
imprimirse movimiento a la mesa sin gque por ello, natu-
65 ralmente, varie nada =n la parte esencial del invento,
Se ha demostrado como ventajoso para la construccibdn
del rodillo superior a, constitulr en forma facilmente
recambiable el anillo exterior que es el que realiza
el trabajo y precisamente de tal modo que la corona 1
70 recambiable del rodillo se extienda en forma anular
contre una conexlén cbdnica k del eje del rodillo 1 por

medio de un contra-anillo cénico y roscado m.
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Nada cembiaréd en la vsrte esencial del in-
vento saun cusndo una cierta parte del perfilsdo se dispon-
V75 ga en la mesa y la otra en la'periferia del rodillo.
Tal puede ocurrir por ejemplo, cuando se requiera una
elevacién de la parte suverior o inferior o cuando a
la elevacidn de la parte superior corresponda una cavi-
dad de la inferior o viceverss.
8¢ Esta solicitud, que corresponde 2 la pre-
sentada en Alemanis, el 27 de Junio de 1929, bajo el ni-
mero S.92462 I/7f, se acoge a los beneficios del articu-

. }f lo 51 de la Ley de Propiedad Industrial.
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85 Los puntos de invencién propia y nueva,
que se presentan pars que sean objeto de esta Patente
de VEINTE sfios, son los siguientes:

19, -~ Un procedimiento para la fabrica-
cibén de piszas metdlicas perfiladas, caracterizado por

9@ el hecho de iﬁtroducirse la pieza a perfilar entre un
rodillo v una mesa mévil oue recibe total o parcialmen-
te el perfilado y aue se desplaze con movimiento de
avance v retroceso en el sentido de rotacién del rodi-
1lo,

95 20, - Un procedimiento, segin lo reivin-
dicadn an el punto 19, caracterizado por el hecho de
conducirse de tal mode la pleza de labor al rodillo
y & la mesa mbvil, que pueda extenderse (alargarse o
estirarse) sin obstdculos, detrds del lugar de elabo-

100 racidn.
32, - ®n un proceadiniento como el rei-

vindicsdo en los puntos 12 o 22, un rodillo superior
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para su sjecutién caracterizado por el hecho de componer-
se dicho cilindro, para su mejor recembio, de uns corona

) (o} de rodillo, le cual, por medio de un anillo cénico dis-
puesto sobre el eje del rodillo, es estirada contra una
conexlbn cénica del eje.

4o, - Un procedimiento para fabricar pie-
zas metdlicas perfiladas.

110 Tal y como se ha descrito en la Memorisa
gue antecede, representado en el dibujo que se acom-
paia y con los fines que se han egpecificado,

wsta Memorie consta de cinco hojas escri-
tas por una sola cara.
Madril, 24 do mayo de 1930,
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