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EN CAMARAS DE AIRE DE NEUMATICOS.

D E S C R I P  C I  O N.
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Hasta la fecha todas las cámaras de a ire  

en neumáticos para vehículos de toda clase necesitaban 

imprescindiblemente una vá lvu la  para la admisión del 

a ire  a l  in t e r io r ,  pues no e x is t ía  otro medio para in f l a r  

las cámaras , impidiendo luego e l  escape del a ire .

No por esto las vá lvulas metálicas en e l  

cuerpo e lá s t ico  de la cámara de goma han sido un in-
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conveniente que, s i  bien ha sido aceptado por todos 

como necesario, no ha dejado de causar per ju ic ios  en 

muchos casos.

La fabricación de cámaras con válvulas 

es complicada y el asiento de la vá lvu la  siempre ha sido 

e l  punto de mayor pe l ig ro ,  tanto enmlas cámaras fa b r i ­

cadas sobre moldes rectos ,  como en mayor grado en las cá­

maras modernas fabricadas sin enchufe y en moldes anu­

lares.  Además la válvula en un punto determinado de 

la cámara exige un ajuste muy minucioso a la l lanta  de 

la rueda, siendo una mala colocación de la válvula en 

muchos casos, motivo de rotura en la cámara alrededor 

del asiento de la misma.

El presente invento suprime radicalmente 

toda válvula y toda pieza dura en las cámaras e l á s t i ­

cas, anulando sin res tr icc ión  ninguna, todos los incon­

venientes antes citados.

Consiste el invento en la construcción de 

cámaras indeshinchables por el sistema de var ias  capas 

de uaa masa p lás t ica  en toda la  extensión de la cámara, 

cuyas capas pueden estar subdivididas por otras capas 

de goma e lás t icas  con el f i n  de e v i t a r  e l  desplaza­

miento de la  masa p lás t ica  durante e l  rodamiento de los 

neumáti eos.

Estas cámaras indeshinchables que pueden 

perforarse multitud de veces sin or ig inar  escape de 

a ire ,  se hinchan perforando la  pared con una aguja 

del t ipo de las de inyecciones a la cual se acopla la
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bomba de a ire  y al sacar dicha aguja, después de haber 

hinchado la  cámara, se c ie rra  el agujero instantánea­

mente, de lo cual se deduce con toda c lar idad que las 

complicadas válvulas son innecesarias.

La aguja para la  inyección del a i re  puede 

ser relativamente f ina , por cuyo motivo no obsta nada 

á que la  inyección del a ire  al in t e r io r  de estas cá­

maras se haga también a través de la cubierta que con 

un pinchazo f ino de esta índole no ha de s u f r i r  nada.

Resulta de lo antedicho, que la válvula  

de las cámaras ha sido sustituida por una aguja de in­

yección en combinación con la  masa p lás t ica  obturadora 

en e l  in t e r io r  de la pared de la cámara, por cuyo mo­

t ivo  lo que se ha suprimido es la  válvula montada 

firmemente en la cámara sustituyéndola por la válvula de 

inyección p o r t á t i l ,  separada de la  cámara, en forma de 

la  aguja de inyección en combinación con la masa plás­

t i c a  .
Desde luego la bomba para hinchar neumáti­

cos o la misma aguja de perforación t iene que tener 

una válvula de retención, puesto que mientras la  de l­

gada cánula de la  aguja de inyección establezca e l  con­

tacto entre e l  in t e r io r  y e l  ex te r io r  de la cámara, e l  

a ire  tanto puede s a l i r  de dentro a fuera,como de fuera 

a dentro
Sn los adjuntos dibujos es

Fig. I  un corte por toda una cámara en toda 

su extensión y

Fig .  I I  un corte por a -  b en Fig. I
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-1 -  Son las capas de goma vulcanizada y 

-2 -  las capas de masa p lá s t ica ;  -3 -  es la aguja de in­

yección y -4- una válvula de las corr ientes y conocidas 

en combinación con la  aguja y -5-  es la conexión con 

la bomba de a i re .
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Suficientemente descrito e l  invento así como 

la manera de ponerlo en práctica, se hace constar que 

puede estar sometido a variaciones de d e ta l le ,  sin que 

por e l l o  se modifique su pr inc ip io  fundamental, siendo 

lo esencial y por lo que se s o l i c i t a  patente de inven­

ción por 20 años en España y sus Colonias:

1) PERFECCIONAMIENTO EN CAMARAS DE AIRE DE 

NEUMATICOS, caracterizado por la supresión to ta l  de toda 

clase de válvulas en las cámaras de a ire .

2) Perfeccionamiento en cámaras de a ire  de 

neumáticos según re iv ind icac ión  1 ) ,  caracterizado por 

estar fabricadas con paredes de una o varias capas de 

materias p lá s t ica s  susceptibles de tapar instantáneamen­

te los agujeros originados por pinchazos involuntarios

o intencionados.

3) Perfeccionamiento en cámaras de a ire  de 

neumáticos según re iv indicac iones 1 y 2) caracterizado 

porque e l  inflamiento de las cámaras se efectúa abriendo 

paso con una aguja de inyección o cánula, estableciendo 

de esta manera momentáneamente e l  contacto entre e l  exte­

r io r  y el in t e r io r  de la  cámara y acoplando a dicha 

aguja de inyecc ión , que puede estar combinada con una
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vá lvula , una bomba de a ire  corr iente o provista  de 

válvula de retención.

4) Perfeccionamiento en cámaras de aire de 

neumáticos según re iv indicac iones 1 al o) caracterizado 

por sust i tu ir  la válvula fijamente montada en las  cámaras 

actuales por una aguja de inyección de variado tamaño 

y en combinación con una válvula que solo se apl ica  a la 

cámara tanto directamente como atravesando a l  mismo tiempo 

la  pared del neumático en e l  momento de in f l a r  la cámara, 

quedando el agujero practicado por la  aguja de inyección, 

automáticamente cerrado por la masa p lás t ica  de la cámara 

a l  r e t i r a r  la  aguja después de terminada la  in f lac ión  

deseada de la cámara.

5) PERFECCIONAMIENTO EN CAMARAS DE AIRE DE

NEUMATICOS,
ta l  como queda descrito y reivindicado en

la  presente memoria que consta de 5 hojas mecanografiadas

por una sola cara y por los dibujos adjuntos*

BARCELONA, a ve in te  de Mayo de mil novecientos t re in ta .

JOSE CAMPOS CRESPO 
P.P.
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