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MSMORTA DuSCRIPIIVA
para gsolicitar
PAT JNT .4 D4 INVINCIONX
en
IS PAN A
ror VoINT3 shios
a nombre de Francois srnest MARICHAL, de naciona-

lidad belga y residente en 135 rue de EFruxelles,

Grand-Bigard, cerca de Bruselas, RILGICA, por

" UN PROCEDIMIANTO PARA FABRICAPR

MORT 4ROS Y LORMIGON4S LIGSROS "

VEINENBVEN BN E) BT B AT B BVEY B A0 S BV BN BN 80 &) ke

31 Presante inventoc se rafiere a
un procedimiento, sencillo y econémico, para fa-
kricar morieros y hormignnes impermeables, lige-
ros y aislantes,’

Ya se conocen varios procedimientos
Para producir rorinigones ligeros, Aescritos taio

diversas denominadiones tales como: hormigdén Pporo-
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80, gaso=-hormigdn, hormigdn celular y similares,
Paro la fadbricacidn Ae estos hor-
migones exige, ya sea la accidn de los gases que
Proviensn le la comlinacidn de los metalee o de
los compuestos de éstos, introducidos exyresanen-
te en las mezclas, con el agua, la cal, el cemsn-~
to u otros productos similares, ya sea }a rresen-
cia de substancias: arcillas, mucilggos, glgas,
gelatinas, jatones, recsinas, grasas, breas, al-
quitrgnes, 0 tambier Je sulfuros, cloruros, car-
buros, etc, smpPleados especialmente Para provocar
la formagién ie espuma agregada 2 las mezclas o
a los morteros, ~De esla suerle, fe necesitan
manipulaciones delicadas, asi como dosificaciones
repetidas que limitan el camps Ae explotacidn inw
dustrial de estos procedimientos. Para facili-
iar ésts se ha ensayado a revestir previamensa
los metales o 1os compuesios de éstos, o0 bien
la ¢c8l » el cemento, o tambien las oiras mate-
nias de las mezclas, por medio de grasas, rasi-
na, arcillas o productos similares, verc la des-
Proporcisn enorme de los volimenes a mezclar in-
timamente, como la naturaleza d= los cusrpos en
Prasencia, perjudican considsratlemenits las ope-
raciones y la distribucidn regular de lcs expan-
sivos en la masa y por consacuencia, la hiomoge -
neidad de los vproductos, Por otra parte, ;os
morteros asi fatricados no se prestan, por razén
de su compos icidn, al emPleo normsl de los Pro-
ductos endurecientes o hidréfugos que de ordina-

rio se sncuentran en et comercio Y que ya se uis



lizan on la fatricacidén de los hormigones a ba-
40 se de cal o de magnesia, }
El*presgnte invento tiene por obe
jetn principal la fabricacidén de morteros y de
hnrmigone§ ligeros,'hnpermeables, aislantes, gin
s sgregacidn a la cal, al yeso, al cemento 0 a la
45 magnesiia, de otrac materias que las que crdina=
riamente e emPplean para la fabricacidn de los
hormigones 4e dengidal rnormal, imPermeabilizados

de la manera conoc ida. @1 procedimiento se ca-

racteriza pcr el modo operatorio nuevo en nue se

gometen las materias insolubles, con anteriori-

124 2 =u imirduccidn en las mezclas fluidas, =z

una pulvarizacidn suficiente para que floten eu

el ag”niinent- Aur nte el tiempo cmpleto de la

duracidn de fraguado, agitédndose y dilaténdose a

55 este fin las mezclas, mas 0 menos, sagin su com-
posicidn y las uecesidades, en aparatos apropia-
dos tambien para dispersar uniformemenie sn el
fluign todas las malerias martenijas o coloida~-
ieu,

60 El inventor ha visto que las vpar-
ticulas muy finas que resultan 4e la pulvaeriza=-
cidn de ciertas mgterias adicionales de ler mor-
1erns hidrdvrlico~, e=mer inlmente lns silicatos y
los aluminatos, pSrfido y escorias, citrdos agui

88 simolemente 2 vitulo 4e ejemplo, Yvasan al esiade

gelat;nogo en las mezclas a base de cal 0 de mag~

res iz, cuando se agitan convenientemente con es«
tas mezclas sin aparatos apropiadcs y que esta

materia gelatinosa queda en suspensidén bastante
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tiempo para permitir a las mezclas que se fijen
v retengan las bturbujas Jde aire v le varor v las
conserven hasta el fraguado completo del morte-
ro, )

S8i su compesicidin lo exige, las
cales, los cementecs 0 las otras substancias de
las mezclas pueden adicionarss con levaduras qui-
micas o polvo de hornear segin =) uso conocido,
Para provocar lu hinchazdn, )

Una mejora 3el procedimiento per-
mite fabricar los moriteros y los hoymigones 1i-
geros utilizando polves hid;éulicos, tal y como
los litra ahora el comercic, sin tener que pul-
verizarlos mas finohente, tamizarlos o cernirlos,

levindose la agitacidn de las mezclas hasta el
remolineo con el fin Aes obligar a éstas a que
hiervan, =2e hinclisn y se coagulen por la agita-
cidn mecénica 1¢ bastahte preciss para permitir
el fraguaio y =1 sniura2cimiento de los morteros

W/

con el volumen deseado. B

Con ciertos Yolvos, el inventor
frovoca el fraguado y el enijurecimiento de los
morterog y de 1ds hormiganes s;rviéndose tien
Sea de gceleradores d=2 fraguadon, 0o de estabilih
zadlores, bien ge2a de agentes aendurecienies, em-
Pleados por separaio 0 combinados emntre sl y que
ge introducen ya sea cuando se fab;ican los pol-
vos higrdulicos, ya sea en el agua, o tamlien

con las materias adicionales 2e las mezclas antes

de su remolino.

) remolino ss hace en caso nece-
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csario con velocidades variables, en méquinas (a-
gitadoras, turbinas etc,) capaces de separar u-
nas je otras en los 1iquidos las particulas sdli-
das mas finas, de raturar ¢stas particulas hasta
hacerlac vegajcsas y darles una viscosidad grande
interfacial, vy, por‘ﬁltimo, de hacer pacar en un
tiempo muy corto toda la masa fluida del estado
estdtico al estado de movilidad necesaric rara
fijar y retener el aire, asi comc las moldculas
gasensas en la masa que se ha hacho gelatinosa
con el auxilio de la agitacidn muy répida de losg
pPolvos mas finos,

La velocidad de la periferia de
las aletas de loe agitadores o de los sacudido-
res Je las batidnras que arremalinan la maea es
de ey superior a la que §2 admite vara el ama-
samient 0 de los morteros v Jde los hormignnes or-
dinarios e incluso para el hartido de los hormigo-
nes ligeros, Varia necssariamente con la com-
Posicidn y la granulacidén de los aglutinartes hi-
drdulicos v de laes materiaes adicionales la flui-
dez y la comyposicidn de las mezclas,

A titulo de ejemplo, el inventor
cita bara morteros }igeros, con cemento comercial
vy densidader que varien entre 0.2 a 1.2 una velo-
cidad de por 1o menos 5 a 6 metros pvor segunde
wara 21 remolino,

Otra mejora afecta al ?égimen de
rmolinc gue es una caracteristica 421 procedi-

riento,

Ya se sabe que la velocidad de las
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aletas, Tatidoras u otros Srgancs similares de
los agitadorss, mezcladores, removedoras o mé -
quinas semejantes aPropiadas hasta alhera para el
remolino de las mezclas de morieros y de hormi-
gdnes ligerns por el procegimiento del inventor,
es muy granle, un el curso de sus invesliga~
ciones, éste ha visto el medic de reducir dicha
velocidad, sustituyendo al régimen de remolino
simple que se utiliza anora, el rézimen de remow
lino compuesto, definiéndose éste Bltimo con a-
rreglo a3 la presente descripcidn, como congisten-
te en un remolino de la mezcla que vrovoca en e~
lla varios remolinos a la vez que giran en senti-
40 contrario unos con olros, ya sea horijontal-
mentg, va sea verticalmente, ¢ tambien d4e otre
modo, simulténea y sucesiveomeaie,

La expres idn régimsn de ramolino
compuesto que agul se emplea por oposicidn a ré-
gimen simple, utilizado hastg la fecha en la fa-
bricacidn de los hormigones ligeros d4el inventor,
v er el nque la mezc¢la se arremolina en un senlido
Unico con relacidn al de las agujas de un relej,
una O mas veces,

2 régimen de remclino compuesto
Permite reducir la velocidad por la periferia de
los bat}dores u otrog drganos firilares en tal'
rorma que se evitan proyeccionss de mezcla y que
se obtiene una economis seria de fuerza moiriz,

APlicando este régimen al modo
oPeratorio descrito en sus patentes, el inventor
ha visto igualmente el medio de producir burou-

Jas de aire o de vapor Jle diferentes dimensiones
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Yy mae o menos numerosas, con simPlemenis regular
la separacidn de log ejes de los 6rganos_que ro-
ducen 8l régimsn de rsmoline compuesto, siendo
tanto mas numerosas y mas pequefias las bukbujas
cuanto mayor es la separacidn de los ejes, limi-
téndose evidentemente esta separacidr con las
vosivilidades Je construccidn de loe avaratns,

3l régimen de remolino compuesto
8e produce o0 se complieta de igual modo utilizan«
40 una cuteta giratoria o btasculante, que adop-
tando una cubeta fija.

La culeta pusde cerrarse en caso
necesario y recibir el aire, los gatces o el va-
Por bvajo presidn durante el remolino.

Los morteroe y 1o3 hormigones li-
geros pueden fatricarse con esta mejora, utili-
zandc diversos polvos hidrdulicos del comercio,
rero preferitlemente los cerentos y las cales hi-
dréulicas que son mas convanicntes, merc adns
0 no ¢on otros polvos, hidrdulicos o inertes,
conformg tambien pueden utilizarse polvos trata-
dos especialmente para obtener un fraguado y un
endurec imiento rapidos de los normigones ligeros
Por remolino,

Como el procedimiento iel inventor
Permite fabricar los morteros y los hormigonese
ligeroe sin iener que adicionar las mezclas con
ninguna Je las materias ( albimine, grasas, me-
tales o compuestos metdlicos en polvos), necaesa-
Trias en los otros procedimientos para obiener 1la
espuna 0 los gaces que dan la porosidad y la li-

gereza a los mortieros, el fraguado y 2l =2niursci-
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miento de las mezclas pueden con asta mejora

acelerarse con el auxilio d4e los vroductoas cono-

cidos éh:el comercio y en la fabricacidn de los

morteros ordinarice, para servir para tal empleo,
200 de tal modo que 81 desmoldeado de los morteros y
4e los normigones }igeros con_este Trocedimientn
paede hacerse mas répida y normalmente en las
veinticuatro horas 4e la fabricacidén e incluso
antes,si fuece praciso,

41 inventor ha reconocido gque a

vaces pueie modificarse vantgjosamente el estado
gelatl irioso de las mezclas con la adicidén, en pe-

querias cantidades, Jde elactroliios o de bases

alcalinas, o0 con la introduccidn de silice, aly-
210 mina o cualesquiera otras materias coloidales,

Zn la fatvricacidn de los hormigo-
nes con arreglo a nuestro vrocedimiento los mor~
teros pueden yacigrse diractamente sobre el te~
rreno o 2n moldes, o tambien puedsn mezclarse,

215 con anterioridad al vaciado, con morteros de den-
sidades difarentes cve “e3pues se agitan hasta el
grado necesario bpara llegar a la ligereza, imperw

meabilidad o aislamiento que se quieren obtener,

220 Los puntos de invencidn propia y
nueva que e pvresentan pPara que sean objeto de
esta Fatente de VIINIH akos, son los siguisentes:

19, - Un procedimiento para fabtri-
¢ar morisrns y hormigones ligeros, caracterizado

225 por el mcdo operatorio nuevo mediante el cuel se
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someten las materias inso}ﬂbles a la temPeratura
erdiraria, con.anterioridad a su introduccidn ~n
las.mezclas a base de Calwo ds magnesia, a ura
pulyerizagié; suficiente para que sz maniengan
en sueypensién en el aglutinante liquido jurantie
el tiempo necesario rara 21 fraguadc, arremceli-
néndosz2 y 4ilaténdose las mezclas a ese fin en
aParatos avropiados, '

20, - Un yrocedimiento como el
reivindicado an el vurnto 1°, en el gque se utili-
zan agluiinanies hidrduvlicos en rolve tales como
los litra el comercio, llevéndose el remolino,
gegin la granulacidn y la compos icidn de los Dol ~
vos, hasta la ebullicidn, la hinchazdén y la coa-
gulacidn de la masa.

%0, ~ Un procedimierto comc el rei-
v@ﬂdicado en lce puntos 1o y 29, caracterizggc
por el hecho de que las mezclas se rometen al ré-
gimen d4e remolino compuesto.que cons iste en crear
en las mezclas de la cubeta, fija 0 movible, va-
rios remolinos de sentidos cgnt;arios unos Ae o0~

tros con velocidad igual y con velocidades difz~

.rentes, ya sea hérizontal, verticalmente o de o~

tro modc,

4°, - Un prqcedimiento como gl rei~
vindicad4o en bs punbtos 1°, 20, o 7°,ar el que se
limita la separacidn de los ejes de lus Grganns
gue producen el rég;men de vemolino compuesto se~
gin las necesidadss, con el fin de regular la ho=-

mogeneidad, el mimero y lae dimensiones de las

burtujas de air2 o de vaper,
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£o,- Un procedimientn como 21 rai-
vindiz~ ¢ en los puntos 1°, 20, 3° o0 4°, carac-
térizado por la adicidn a los polvos hidréulicos
del comercic, de otros Tnolvos &idréulicos de gro-
nulacidn mes fina o mas gruess, en caso necesa-
rio fabricadce o tratados especialmente pars ob~
toner la rapidez deseada de fraguado.

8°,= Un procedimienid come el rei-
vindicado en los purtos 1°, 2°, 3°,4°% o £°, ca-
racterizado vor la adicid~ a lag mezclas 0 a ) e
componentes 4e ellas, de Dequefas certidader Ae
yroductos aceleradores de fraguaio o estabili-
zajores yales como electrolitos, hases alcali-
nag, etc,, solos o combinados con olras substan-
cias,

7°.- Un procedimiento como el rei-
vindicadc eun loe puntos 1°, 20, 30, 40 o o §°,
caracterizain Por la adicién a las mezclas o a
los cumpronerives 3e ellas, de produqnos endure—
cientes como la gilice o silicates, la alumina o
aluminato, fluatos, coloides, etc,, solos o com=-
binados con otras zuistangias,

ge., - Un proqedimientn como el rei-
vindicado en los puntos 1o, 2o, 30, g0 3o g0,
0 7° en el gue las mezclas de densidades difew
rentes se agitan Juntas hasta el gradc necesario
Para lograr la ligereza, impermeabilidad o ais=
lamiento que se guiersn obtener,

90, - Un procedimiento para fa-

bricar morteros y hormigonas ligeros.,

Tal y como se ha dsscrito en la



Memoria que antecede, con los fines que f£e han
especificado,
200 ssta Memoriz consta ie once hojas

escritas »nr una sola cara.

Madrid, 23 de mgyo de 1930.

( Po A,
&lberte de Elzab

Por
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