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MEMORIA DESCRIPTIVA 
Para so lic ita r

P A T E A T E  D E I a V E N O I O N

en

E S P  ;  ft a 

por VEINTE años

a nombre de N icolai G R I B O J S . D O E F ,  de n ad o- 

nulidad rué? y residente en Erpingham House 91, Er« 

pingham Road, Putney, Londres, INGLATERRA, per:

"Mejorad en las máquinas de devanar"*

.

Este invento se refiere  a máquinas 

de devanar destinadas a la  producción de carretes 

arrollados en cruz, fusiformes o de b otella , de 

copo, e tc ,, y tiene por objeto introducir mejoras 

an máquinas de devanar hilo, dirigidas principal­

mente a disminuir el número de piezas activas de 

la  máquina, aumentar su capacidad de arrollamiento
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y aumentar también su v e lo c id a d  y ,  s i  se qu iere , l a  

t ira n te z  del devanado, u t i l iz a n d o  la  r e s i s t e n c ia  

de l a hebra en vez de l e  del h i lo ,  como en las  

con stru cc ion es  an ter iores»

Hasta ahora, en 1 as máquinas del gé«  

ñero d e s c r i t o  l a  tensión  que podía soportar  cu a lq u ier  

h i lo  determinado es l a  expresada por l a  lo n g itu d  en­

tre e l  aPaTato tensor  y e l  punto en que e l  h i lo  a l -  

cpnza e l c a r re te  O su equ iva len te , que puede ser  de 

2» 3, 4 y hasta 6 pulgada». La ten sión  soporta** 

b l e  en semejante lo n g itu d  es l a  r e su lta n te  de l o s  

s ig u ien tes  f a c t o r e s :

a) d e s is t e n c ia  de l a  hebra

b) Longitud de l a  hebra

c)  Grado de to r s ió n

Le estos  f a c t o r e s ,  para e l  i in per­

seguido , pueden súponerse constantes a) y c ) ,  y v P-  

r i 9b le  fc).

El presente invento c o n s is te  en d i s ­

poner un aparato de ten s ión  y gu ía  a una d is ta n c ia  

ta l  de l a  s u p e r f i c i e  del ca rre te  que represen te  

una lon g itu d  menor con re sp e cto  al mismo que l o  

de l a  hebra; o f i b r a  con l o  que e s ta  ú ltim a d e ja  de 

ser un f a c t o r  V a r ia b le ,  y la  ten s ión  empleada Para 

a r r o l la r  puede c o n v e r t ir s e  en un f a c t o r  d i r e c t o  de 

la  r e s i s t e n c ia  d e f in i t i v a  a l a  tensión  de l a  f i b r a ,  

excediendo en mucno por con s igu ien te , del grado de 

tensión que se considera  l a  r e s i s t e n c ia  del h i lo  

sobre una lo n g itü d  cu a lqu iera  determinada* L a 

d is p o s ic ió n  es ta l  que, en o p o s ic ió n  a aPaTatos 

con oc id os , e l  h i lo ,  en vez  de estar en con ta cto  de
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f r i c c i ó n  o mecánico con loa  órganos de guía» aho­

ra t ie n e  un movimiento envolvente l i b r e  con r e ­

la c i ó n  a e l l o s .

El invento c o n s is te  también en l a  

p rov is ión  de una máquina perfecc ion a da  Para e fec tu a r  

e l método de devanar a r r ib a  d e s c r i t o ,  g ira tor ia .,  

con varia s  brecas en l » s  que se devanan copos o 

su equ iva len te , y que se disponen en torno a un 

mecanismo g i r a t o r io  c e n tra l  de mando, oon es ta  

d is p o s ic ió n ,  e l  invento, a mas de elim inar e l me­

canismo intermedio hasta abora empleado, entre  

una gu ía  de h i l o  y e l  copo o equ iva lente  que se d e -  

Tan«i, permite devanar a la. vez un número mayor de 

copos en unguáquina con una tensión  mayor del h i lo  

que se devana.

En lo s  d icu jo s  adjuntos se rep resen ­

ta  a modo de ejemplo una con stru cc ión  conforme al 

invento, indicando:

La f ig u r a  1* una e lev a c ión  de l a  má­

quina per fecc ion a d a  de devanar, Parte en s e c c ió n .

La f ig u r a  2, una e l e c c i ó n  del me- 

Canismo de ten s ión  y alim entación del h i l o .

La l ig u r a  ó ,  una Planta P arcia l 

dei mecanismo de gu ía  expuesto en l a  f ig u r a  a 

ratyor escala*

.Lia f ig u r a  4, un a planta en s e c ­

c ión  de un embrague empleado Para mover in term iten ­

temente lo e  d is p o s i t iv o s  de a lim entación y t o r s ió n  

aei h i l o  hacia arr iba , mientras se devana un copo 

o su equivaliente,

LgS i ig u r a s  6, 6, 7 y 8 ,  pormenores

« 3 »
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del mecanismo de alimentaOlár. y to r s ió n  del h ilo*

Lpe f ig u ra s  yylO, esquemas de l a  

t o r s ió n  del h i lo  por medio del mecanismo r e p r e -  

sentado en l ? s  f ig u ra »  b a 8 .

i ig u ra  11, una, e lev a c ión  en de ­

t a l l e  de una forma Hodif ic^da d  ̂ con stru cc ión  Para 

devanar Carretes c i l i n d r i c o s .

La figura. 12, ur.a planta P arcia l 

correspond iente  p. l r f i g u r a  11.

jua i igura l o ,  una e leva ción  de o tra

modif icac  ión.

1.a f ig u r a  14, una planta P arcia l 

correspon d ien te  a l a  i i g u r a  13, y

La f ig u r a  I b ,  un esquema de un 

d e s a r r o l lo  del f i l e t e  de leva  p r in c ip a l  de man­

do.

La máquina representada en la s  f i ­

guras 1 a 8 comprende una armazón 1 ( f i g u r a  l ) ,  cu ­

ya  Parte su p erior  es g i r a t o r ia .  Partes del a r ­

mazón 1 se quitan y re l le n a n  con una m alla o red  

de alambre 2 ,  por l a  cual ae a » p i r a e l Polvo me­

diante un v en tila d or  3 impulsado por un e l e c t r o ­

motor 4 ,  que s irve  también Para mover por medio de 

un embrague 5 una b reca  v e r t i c a l  ó, en cqya Parte 

su p erior  va montada l a  Parte supéürdor g i r a t o r i a  7 

de l a  armadura 1 , que l l e v a  un f i l e t e  continuo de 

le v a  8 ,  e l  cual encaja, en piñones ranurados o po­

lea s  9 d ispuestos  en á rb o les  10, por l o s  cuales se 

comunica e l movimiento ascendente y descente y g i ­

r a t o r i o  a l o s  copos o equ iva lentes  que se arro lla n  

conforme se descr ib e  a continuación*
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ü¡1 f i l e t e  de le v a  t ien e  l a  f i g u r a  

indicada en 11, con partes redondas en e l  punto 

en que la  in c l ib a c ió n  de l a  le v a  cambia de d i r e e -  

c ión , s iendo su f in a l id a d  en primer laugar l a  de 

asegurar e l  con tacto  continuo de l a  leva  con la »  

polea» 9, que s e r ía  im posible  s i  la »  Partes in ­

c lin ada» de l a  le v a  se cortaran en ángulo agudo, 

y en segundo término para e v ita r  toda v ib ra c ió n  

y garantizar  un movimiento l i s o .  Debido a l a

con stru cc ión  de la »  polea» de ranura d e s c r i ta »  a 

continu ación , todo e l  r e c o r r id o  se imprime a c a ­

da b ro ca  en ambas d ir e c c io n e s ,  pero ju n to  al ex ­

tremo de Cada ca rre ra  e l  movimiento se am orti­

gua, y e l  r e t r o c e s o  comienza suavemente y s in  e s ­

fu erzo  alguno ex ces iv o  de las  Partes móviles s o ­

bre sus monturas. Los piñones r^nurados o 

polea» 9 ( f i g u r a 11) se hacen en dos partes 13 y 

14, cada, una de e l la »  d e s l i z a b le  independientemen­

te sobre la  b roca  10 y normalmente apretada» una 

con tra  o tra  mediante r e s o r te s  15 que rodean la  

broca . 31 extremo e x t e r io r  de cada r e s o r te  

descansa con tra  una. c l g v i j  a tra n sversa l 16 que 

a tra v ie sa  l a  b roca  10 y Pasa t ambién por la s  r a ­

nura» 17 cortada» en manguitos 16 hechos de una 

p ieza  con la »  se cc ion es  de po lea  13 y 14. Con 

es ta  d is p o s ic ió n ,  al acercarse  la  broca 10 al f i ­

nal de su ca rre ra  l a  le v a  8 cesa  de comunicar mo­

vim iento lo n g itu d in a l  a l a  broca , cuyo momento, 

s in  embargo, tien^de a l l e v ar la  en l a  d ir e c c ió n  de 

marcha impresa hasta aquí. 3sto  se lo g r a  hg»ta 

una extensión  lim ita d a , porque una de la s  se cc ion es

5



de l a  polea ea r e ten id a  por l a  lev a , y su re s o r te  

comprimido, cuando la  t r o c a  y l a  o tra  s e cc ió n  de 

polea  alanzan hasta e l l ím it e  de r e c o r r id o  n e ce -  

135 Bario para completar la. carrera , siendo equ iva len ­

te e s te  movimiento e x tra ord in a r io  a l a  d is ta n c ia

140

145
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entra al extrerao in t e r io r  de una de las  ranuras 

17 y l a  c l a v i j a  tra n sversa l 16. Un desarrollo 

del f i l e t e  de leva  se expone en l a  f ig u r a  15, don­

de la. l í n e a  8 in d ica  e l curso seguido por al mismo, 

ya lft Parte sombrada -6 a -  e l  ángulo que no puede 

imprimirse en l a  p r á c t ic a  al f i l e t e ,  por l a  n e c e s i ­

dad de con tacto  con la s  poleas j .  La p o s ic ió n  del 

á p ice  de l a  Parte -8 a - ,  s in  embargo, in d ica  los  lí<* 

mitas v e r t i c a le s  de movimiento impreso a las  b r o ­

cas 10, en v ir tu d  de l a  con stru cc ión  de la s  poleas 

antes mencionada» Así, e s ta  d is p o s ic ió n  s irv e  

para conseguir  igual v en ta ja  que s i  fu e ra  p os ib le  

en l a  p rá c t ica  emplear un f i l e t e  de le v a  en que dos 

porciones in clinadas  adyacentes convergieran en 

ángulo agudo. Los á rb o le s  10 se agrupan con ­

céntricam ente con r e la c ió n  a l a  b ro ca  6, y l le v a n , 

ademas de lo s  piñones ranurados 9, unas ruada8 r a -  

nuradas 19 oue encajan en f i l e t e s  20 dispuestos en 

la s  bases de brocas de copo 21, mediante lo s  cuales 

r e c ib e n  estos  últim os un movimientode subida y bajada, 

y también de r o ta c ió n .  En la  form s, i lu stra d a »

cada rueda 19 acc iona  dos brocas de copo 21, pero 

e l  invento no se l im it a  necesariamente en es te  sen ­

t id o ,  Las brocas de copo 21 tienen  unos apéndi­

ces co lgantes  22 , montados en manguitos f i j o s  25 

que ro d e an la s  barras v e r t i c a le s  2 6, Las Partes
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su p eriores  27 de las  v a r i l l a s  2 6 l le v a n  ro sca , y 

van provistas  de mecanismos de to r s ió n  y gu ía  de 

h i lo  28, mediante lo s  cuales  e l  h i lo  que ha de 

devanarse se a p l ic a  directamente a cada t r o c a  de 

copo 21 , Uno de estos  macanismos de t o r s ió n  y 

gu ía  de h i lo  se represen ta  en pormenor en las f i ­

guras 5 a 8 , y se compone de mía p ieza  f i j a  29 con 

una s e r i e  de r o d i l l o s  30 y una Pieza m óvil, tam­

bién  con r o d i l l o s  32, que g ir a  en torno a una Pro­

tuberancia  33 de l a  p ieza  f i j a  29 , d isp u esta  a l r e ­

dedor de l a  b roca  27, Los r o d i l l o s  30 y 32 son 

ae form a cónic-p, y e l  r o d i l l o  mas extremo 34 de la  

s e r i e ,  o sea e l  más a le jado  de la  V a r i l l a  26, no es 

de forma có n ica ,  y t ien e  una. ranura. 35, siendo ac­

cionado por con tacto  de f r i c c i ó n  desde e l  carre te  

g i r a t o r io ;  su p os ic ión  a c t iv a  con r e la c ió n  a l a  

s u p e r f i c i e  que se a r r o l la  está  tan ce rca  que el 

t ro z o  de h i lo  que en todo momento hay en^re e l  r o ­

d i l l o  ranurado 34 y l a  superf i c i e  que se a r r o l la  

ee por l o  menos cuatro  veces  mas c o r t o  que e l  t r o ­

zo de fibra, en e l  f i l e t e ,  l o  que permite a p lica r  

al h i lo  conforme se a r r o l la  una ten s ión  mayor que en 

l a  d i s p o s ic ió n  o rd in a r ia , en que hay una lon g itu d  

re lativam ente  grande de h i lo  entre una gu ía  de h i lo  

y un a r t íc u lo  que se esté  devanando. Como se

apreciará claramente por lo s  d ibu jos , e l  h i lo  36

se Pasa Por e l  aPaTato 29-31 cuando la s  piezas e s -  

19C tén a b ie r ta s ,  como en l a  f ig u r a  5 , La Pieza

móvil 31 se c i e r r a  lu ego , con e l  re su lta d o  de que 

lo s  r o d i l l o s  32 adoptan p os ic ion es  en'cre lo s  r o ­

d i l l o s  30 y hacen que e l  h i l o  s ig a  e l  curso in d i -

«  7 **
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cado por lg s  l ín e a s  ro ta s  36 de l a  f ig u r a  6. Du­

rante su p&80 por e l  apar ato de t o r s ió n  arr iba  

d e s c r i to »  e l  h i lo  se somete también a r o ta c ió n .

El h i l o  se mueve la te ra lm en te  en un sen tid o  por 

l a  r o ta c ió n  de los r o d i l l o s  cón icos  montados en 

la s  Pactes móviles 31, y al mismo tiempo g ira  por 

obra de lo s  r o d i l l o s  montados en l a  Parte f i j a  29, 

De conformidad con l a  con ic id a d  de lo s  r o d i l l o s  

y l a presión  e je r c id a  sobre e l  h i l o ,  se imprime 

una to r s ió n  mayor o menor al h i lo ,  y cuando éste  

se aproxima al ú ltim o r o d i l l o  de l a  s e r ie ,  aumen­

ta  l a  to r s ió n  sobre e l  h i lo ,

ásto se comprenderá mejor con r e ­

f e r e n c ia  a l a  f ig u r a  8 ,  en que e l h i lo  36 se mueve 

por g ir a r  e l r o d i l l o  en l a  d ir e c c ió n  de l a  f l e c h a  

36, vo lv ien d o  luego e l h i l o  en l a  d ire c c ió n  de l a  

f l e c h a  38, y por obra del r o d i l l o  inmediato, en l a  

d ir e c c ió n  de la  f l e c h a  39. El grado de t o rs ió n  

depende de l a  con ic id a d  de lo s  r o d i l l o s  30 y 32, y 

también de l a  tensión  i n i c i a l  impresa, v iéndose en 

esquema e l grado de t o r s ió n  en la s  f ig u ra s  9 y 10, 

Esta ú ltim a  muestra en l a  cu rva 40 la. to rs ió n  au­

mentada que se imprime a l h i lo  después de pasar 

por todos lo s  r o d i l l o s  c ó n ic o s ,

Cada broca  roscada 27 va montada 

entre piezas 41 que con stitu yen  Partes f i j a s  de l a  

máquina, girando Cada broca, en la s  con d ic ion es  que 

lu ego  se describan , La protuberancia  33 t ien e  

una broca  roscada in terna 27, que forma, con e l l a  

una s o la  pieza» Como e l  r o d i l l o  34 se oprime 

siempre en v ir tu d  de l a  tensión  del h i lo  y de un

8
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re s o r te  dispuesto  en l a  protuberancia  33, con tra  e l  

copo o su equ iva lente que se está  devanando, e l me­

canismo 28 de guía y t o r s ió n  del h i lo  d e s a rr o l la  

un movimiento o s c i la n te  interrumpido en torno a 

la  b ro ca  27.

Guando l a  Parte b a ja  de l a  s e cc ió n  

del c a r re te  que se devana adquiere un determinado 

diámetro, es n ecesa r io  su b ir  e l  mecanismo de t o r ­

s ión  y gu ía  28 a un n iv e l  algo mas e levado, 

fisto se consigue por e l  sigxiiente mecanismo:

fin una Caja 42 ( f i g u r a  4) que rodea 

l a  b r o c a roscada 27 en Parte de su lon g itu d , se 

montan dos pernos a ju sta b les  43 y 44, que s irven  de 

topes a un tr in q u ete  45 a r t icu la d o  en una Palanca 

46 montada librem ente en l a broca  2? ; dicho t r i n ­

quete se oprime por medio de un r e s o r te  47 con tra  

una rueda de tr in qu ete  48 f i j a  en la  broca 27,

Por e s ta  d is p o s ic ió n ,  mientras se devana l a  Par­

te  c ó n ic a  del C arrete , se  hace p o s ib le  l a  o s c i l a ­

c ión  del aPafato de t o r s ió n  y gu ía  en un plano 

a lrededor del e je  de la  b r o c a roscada  27, Cuando 

se devana de arr iba  a abajo , esto  e s , del diámetro 

menor al  mayor, la, protuberancia  33 se mueve en un 

se n t id o ,  y en es te  Caso e l  g a t i l l o  45 avanza ha.cia 

e l tope 43, imprimiendo un-i r o ta c ión  Parcia l a la  

rueda de tr in qu ete  48 y a l a broca  27, y haciendo 

avanzar l a Protuberancia 33 a l o  la rg o  de l a  broca , 

ian pronto como e l g a t i l l o  45 t ro p ie z a  en este  t o ­

pa, l a  rueda de tr in qu ete  48 queda l i b r e .

Cuando se devana de abajo a arr iba , 

la  b roca  27 g i r a con la  protuberancia 33 en d i r e c -

-  9 -
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sen tid o  descendente. iál g a t i l l o  45 se aparta

así d e l tope 43, engancha de nuevo l a  rueda de 

tr in qu ete  48, y g ir a  con e l l a  sobre l a  b roca  27 

hasta que el g a t i l l o  se pone en contacto  con e l to je  

opuesto 44, 5¡sto t ien e  por e fe c t o  re ten er  e l

g a t i l l o ,  l a  rueda de tr in q u ete  y l a  b roca  27 en 

p o s ic ió n  f i j a ,  de modo que al F^guir giranao l a  

protuberancia  33, avanza hacia, a rr ib a  por l a  broca  

27, adelantando l o  n ecesa r io  e l  devanado del c a ­

r r e te  en forma de copo, huso o bote lla -. A jus­

tando l a  p o s ic ió n  de lo s  topes 43 y 44 por medio 

de tuercas 49, e l  a rro llam ien to  puede regu la rse  

al espesor  que convenga. S i se corre  análoga­

mente e l  g a t i l l o  45 con l a  rueda de tr in qu ete  48, 

y e i  en vez de lo s  topes 43 y 44 se ap licaran  dos 

s u p e r f i c ie s  curvas a l a  c a ja  42, puedenobtenerse 

Carretes de forma a r b i t r a r ia  d i fe r e n te  (ovaladas 

o e s f é r i c a s ,  por e jem plo ) , dn es te  c aso, l a  

b róca  roscada 27 está  f i j a ,  y l a  protuberancia 

33 g i r a  en l a  broca  27 o en un manguito p ro lon ­

gado de l a  rueda de tr in qu ete  48*

PaTa consegu ir  lo s  resu ltad os  a r r i ­

ba. d e s c r i t o s ,  e s ta  v e lo c id a d  a que se pasa e l  h i lo  

por s i  áPaTato de to r s ió n  es menor que l a  de d e -  

vahar, l o  que se lo g r a  haciendo va r ia b le  l a  r e s i s ­

t e n c ia  a l a  r o ta c ió n  de lo s  r o d i l l o s  de gu ía  de h i ­

l o  30 y 32, que s irven  así de reguladores de v e l o ­

c idad  del h i lo ,  con d ic ión  que no puede alcanzarse 

cuando, como en con stru cc ion es  a n te r io re s ,  l a  guía 

de h i lo  hace g ira r  e l  ca rre te  o su equ iva lente .

-  10
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3n e l presante invento, l a  "broca d e l ca r re te  es 

l a  p ieza  m otriz en cuanto se r e f i e r e  a i h i lo ,  y 

e s te  se pasa Por e l  aPaTato de gu ía  en v ir tu d  de l a  

r o ta c ió n  de la. "broca 21*

La forma del invento ind icada en 

la s  f ig u ra s  11 y 12 se d est in a  a l a  a p l ic a c ió n  del 

mismo Para devanar ca rre ta s  c i l i n d r i c o s ,  y en este 

caso l a  "broca 10 de movimiento v e r t i c a l  a l t e r n a t i ­

vo t ien e  una polea  ranurada 9 hecha, de dos partes, 

y que fu n cion a  exactamente del mismo modo que la  

polea  ranurada expuesta en l a  f i g u r a  3 y preceden­

temente d e s c r i ta -  La "broca a lte r n a t iv a  10 se 

mueve en c o j in e t e s  50, y l l e v a  en sus extremos su ­

p e r io r  e in f e r io r  unos r o d i l l o s  ranurados 51 y 52 

que avanzan y re troced en  en con ta cto  y hasta t r a e -  

pasar l a  s u p e r f i c i e  de l ca r re te  a r ro l la d o  so'ore una 

t r o c a  53 montada, en brazos 54 d isp u estos  s o b re  una 

b roca  55 a r t icu la d a  a l a  armadura de l a  máquina*

31 h i lo  guía y re tu e rce  pasándolo por un aParato 

28 semejante al i lu s tra d o  con r e la c ió n  a l a  prime­

ra  forma del invento, y desde e s te  aPaTato e l  h i lo  

va dando l a v u e lta  a l a  ranura del r o d i l l o ,  que l o  

l l e v a  directamente al c a r r e te  que se está  devanando, 

PaTa re d u c ir  e l  númsrro do brocas ac ­

t iv a s  empleadas, puede m o d if ica rse  l a  d is p o s ic ió n  

de l as f ig u ra s  11 y 12, mostrando l as f ig u ra s  13 y 

14 una co n stru cc ión  d i fe r e n te .  fin este  c a fo  se

disponen r o d i l l o s  ranurados 5 6 en brocas indepen­

d ientes  57 que avanzan y re troced en  en co j 'netas 

preparados en brazos o s c i la n te s  58, y en la s  ranu­

ras 59 del cen tro  de e s tos  r o d i l l o s  entra  un f i l e -
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te anular continuo 60 hecho en un r o d i l l o  61 f i j o  

en la  "broca m otriz 10, de lq.s cuales se ven varias 

a lrededor de una le v a  8 ,  como en l a f ig u r a  1.

Para conseguir  que cuando e l aPa.rato ec&a a andar el 

f i l e t e  60 del r o d i l l o  61 encaje  en la s  ranuras 59 

de lo s  otros  r o d i l l o s  5 6, e s tos  r o d i l l o s  cooperantes 

se hacen de ta le s  dimensiones que e l f i l e t e  o0 no 

pueda l le g a r  a, lo s  bordes s u p e -r io r  e in f e r io r  de 

lo s  r o d i l l o s ,  s in o  que, al in i c ia r  e l  movimiento, 

se trabe con la s  ranearas 59, 31 f i l e t e  60 del

r o d i l l o  61 es de ta l  forma que no l le n a  por comple­

to las  ranuras 59 de lo s  r o d i l l o s  que impulsa, y 

por e l  eepa.cio hueco se conduce e l  h i lo  de lo s  

aparatos de t o r s ió n  y guía  a l a  s u p e r f i c i e  del 

c a r re te  que se devana, efectuándose e l  devanado 

en ca r re te s  tí¿ montados en brazos 63 art icu la d os  

en brocas 64, en l as que también se a r t icu la n  lo s  

brazos 58, sosten idos  por una Parte f i ja ,  de l a a r ­

madura de l a  máquina,

3n l as formas del invento d e scr ita s  

con r e fe r e n c ia  a las  f ig u ra s  11, 12, 13 y 14, e l  

h i lo  no se pasa por e l  aParato  de gu ía  en v ir tu d  

de r o ta c ió n  de la  brooa de copo, pues en e s t o s  

ú ltim os ejemplos e l  r o d i l l o  ranu rado en torno ?¿L 

cual Pasa e l  h i lo  al copo o equ iva lente  que se d e ­

vana es l a Pieza m otr iz , 3 s t as últimas formas

del invento s irv en  para  devanar Carretas c i l i n d r i ­

co s ,  que deben devanarse re lgtivem ent e f l o j  a s , en 

comparación con lo s  ca rre te s  fu siform es que han 

de devanarse con la  forma de con stru cc ión  rep resen ­

tada en las  f ig u ra s  1 a 10,

-  12
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Si además de l a  con stru cc ión  d8 po­

l e a  antee d e s c r i ta ,  iae  ruedes 19 o r o d i l l o s  51 

van también análogamente p rov is tos  de monturas de 

r e s o r te  en sus re sp e ct iv a s  broa-a*, e l  ángulo de 

devanado puede haceras mas agudo.

Esta solicitud, que oorresponde a la presentada 

en Gran Bretaña, el 23 de mayo de 1929, bajo el número 15,959, 

agregada de la ampliación del 27 da julio de 1929, bajo e l  núme­

ro 23,145, se acoge a los beneficios del artícuLo 51 de la Iqr 

de Propiedad Industrial.

- o -  1J 0 1 A m o -

L os puntos de invención  propia y 

nueva, que se presentan ppra que sean o b je to  de 

e s ta  Patente de ViSINTS» años, son lo s  s ig u ie n ­

tes :

I o . «E n  una máquina de devana** h i lo ,  

e l  método de conducir e l  h i lo  a un copo o equiv©- 

le n te  que se esté devanando, que c o n s is te  en d i s ­

poner un mecanismo de tensión  y gu ía  del h i lo  tan 

c e rca  de l a  s u p e r f i c i e  devanada que r e s u lte  una 

d is ta n c ia  in fe r io r  a l a  lo n g itu d  de la  hebra o f i ­

bra , Para que l a  tensión  u t i l i z a d a  Para devanar se© 

un f a c t o r  d ire c to  de l a  r e s i s t e n c ia  d e f in i t i v a  a 

l a  ten sión  de l a  f i b r a ,  y su p erior  a l a  de l h i lo  en 

una lo n g itu d  determinada*

2 ° ,  - Jna. máquina, de devanar h i lo ,  

en l a  que se disponen variae brocas preparadas Pa­

ra  soportar  l o s  copos o su equ iva lente  que se deva­

nan, equ id istan tes  en torno a un aparato g i r a t o r i o

13
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ce n tra l  de mando, que imparias a dichas b r o c as mo­

vim iento de r o ta c ió n  y a lte rn a tiv o »

3o , -  Una máquina de devana* h i lo  

en que se disponen varias  brocas preparadas Para s o ­

porta* lo s  copos o su equ iva lente  que hayan de d e ­

vanarse alrededor de l a p e r i f e r ia  de una le v a  c i r c u ­

l a r  g i r a t o r ia  de mando, con stru ida  de modo que im­

prima movimiento g i r a t o r i o  y v e r t i c a l  a l te rn a t iv o  

a tod as la s  b roca s ,  montadas en r e la c ió n  de coop era ­

c ió n  con mecanismos de gu ía , t o r s ió n  y tensión .

4o . -  Una máquina de devanar h i lo  

conforme se r e iv in d ic a  en l o s  puntos I o . o 2 ° , ,  en 

que a l h i lo  se conduce al  copo o equ iva lente  que 

se está  devanando pasándolo por un d i s p o s i t iv o  t e ñ ­

ir sor  y en torno a un r o d i l l o  ranurado, en contacto  

p e r i f é r i c o  con e l a r t í c u lo  que se a r r o l la ,  con el 

í in de que e l devanado se e fectú e  con e l  h i lo  su ­

j e t o  a una ten sión  que es f a c t o r  d i r e c t o  de l a 

r e s i s t e n c ia  d e f i n i t i v a  a l a  tensión  de l a  hebra 

o f  ib r a.

5o , - Una máquina de devanar h i lo  

conforme se r e iv in d ic a  en e l punto 3o . ,  en que e l 

aParato de g u ía  y tensión  del h i lo  comprende dos 

juegos  cooperantes de r o d i l l o s  cónicoB que forman 

una s e r ie  en l a cual se disponen fr e n te  a fre n te  
miembros a lte rn o s ,  terminando en un r o d i l l o  ranu­

rado a lrededor del cual Pasa e l h i lo  por l a  ranu­

ra., moviéndose por con ta cto  de f r i c c i ó n  con e l a r t í ­

cu lo  que se devana, que de este  modo t i r a  del h i lo  

a través del mencionado aPaTato ten sor ,

6o , -  TJna máquina de devanar h i lo

14
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conforme ee r e iv in d ic a  en e l  punto 5o , ,  

cho aParato ten sor  va montado a p ivote  sobre un s o ­

porte v e r t i c a l ,  de manera que cuando l a base de l a 

s e c c ió n  del copo o equ iva lente  que se está  devanando 

alcanza un diámetro determinado, e l  aPaTa.to de 

ten s ión  y gu ía  del h i lo  sube automáticamente y que­

da temporalmente f i j o  en l a  p o s ic ió n  ajustada,

79 -  Una máquina de devanar h ilo  

wonforiie se r e iv in d ic a  en e l punto 3o , ,  en que d icha 

le v a  c o n s is te  en un h i lo  continuo que entra  en unas 

poleas ranuradas montadas en la s  brocas de copo o en 

otras  intermedias prov is ta s  de d iscos  rasurados o 

r o d i l l o s ,  lo s  cuales mueven dos o ma,s brocas de c o ­

po, siendo ta l  l a  con stru cc ió n  de dichas poleas 

ranuradas que amortigüen e l  f i n a l  de cada, movimien­

to  v e r t i c a l  a l te r n a t iv o ,  y compensen l a n ecesa r ia  

curvatura en lo s  puntos de in te r s e c c ió n  de las  

Pa.rtes in clin adas  de l a  le v a ,

8o , - Una maquina de devanar h i lo  

conforme se r e iv in d ic a  en lo s  puntos 5o . a. 7 ° , ,  en 

que las  poleas ranuradas movidas por l a  le v a  van mon­

tadas en brocas con r o d i l l o s  ra ru rados en con tacto  

a c t iv o  de f r i c c i ó n  con l a p e r i f e r ia  del a r t íc u lo  

que se devana, Pasando e l  h i lo  por lo s  menciona­

dos aparatos tensores  y en torno a la s  ranuras de 

lo s  r o d i l l o s ,  directamente al a r t í c u lo  que se d e ­

vana.

d°, -  Una raáquina de devanar h i lo  

conforme se r e iv in d ic a  en “ 1 punto 8 o . ,  con l a  

m o d if ica c ió n  de que l a l e v a mueve varias  brocas 

por medio de dichas poleas de ranura, llevan d o  

c ada broca, un r o d i l l o  con un aro s a le d iz o  que pe-
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n e tr a en ranuras a b ierta s  en r o d i l l o s  que g iran  y 

se mueven alternativam ente por con tacto  de f r i c ­

c ió n ,  s iendo t al  l a  cooperac ión  entre  c ada aro y 

su ranura que después de PaSar un h i l o  por uno de 

lo s  c itados  aPaTatoe de ten s ión , pueda daT v u e lta  a 

l a  ranura, de donde se l l e v a  directamente al a r t í ­

cu lo  que se está  devanando,

10°, -  Una máquina de devanar h i lo  

conforme Be r e iv in d ic a  en cu a lq u iera  de l o s  puntos 

precedentes, en que e l  d i s p o s i t iv o  tensor del h i l o  

comprende un Par de piezas a rt icu la d a s  por un ex­

tremo y cada una de e l la s  p rov is ta  de r o d i l l o s  c ó ­

n ic o s ,  lo s  de una de e l la s  en d i r e c c ió n  opuesta 

a lo s  de la  o tra , s iendo l a  d is p o s ic ió n  ta l  que 

la s  dos piezas se abran Para que Pase un h i lo  por e -  

l i a s  al comenzar e l  funcionam iento, y que al c e r r a r ­

se ambas piezas loe  r o d i l l o s  adopten p os ic ion es  

P ara le las , en la s  cuales e l h i lo  PaBa sucesivamente 

en torno a la s  piezas de una. s e r ie  de r o d i l l o  en 

que e l huso cón ico  de cada r o d i l l o  presenta una 

d ire c c ió n  opuesta a l a  de lo s  r o d i l l o s  adyacen­

tes .

11o* -  Una máquina de devanar h i lo  

conforme se r e iv in d ic a  en cu a lq u iera  de lo s  pun- 

465 tos precedentes, en que l a le v a  de mando se com­

pone de un f i l e t e  s e n c i l l o  continuo formado en 

torno a l a  p e r i f e r ia  de una Pieza no g i r a t o r i a  

d isp u esta  encima de una armadura, en la  que se a l o ­

j a  on motor y proporciona  soportes  para la s  brocas 

47 0 de movimiento a l te r n a t iv o ,  las  brocas  de copo o

equ iva lentes  y lo s  d i s p o s i t iv o s  tensores  del h i ­

l o ,  todo e l l o  en s e r ie  co n cé n tr ica  alrededor del

16
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e je  de r o ta c ió n  de l a  le v a .

12°. - Una máquina de devanar h i lo  

que comprende una leva  g i r a t o r i a  que s ir v e  Para 

imprimir un movimiento g i r a t o r i o  y a lte rn a t iv o  

v e r t i c a l  a varia s  brocas d ispuestas a lred edor , con 

medios que cooperan con dicha, leva.; pudiendo las  

brocas transm itir  sus movimientos g i r a t o r i o  y a l ­

t e rn a t iv o ,  por mando de f r i c c i ó n ,  a las  brocas 

de copos o equiva lentes que se devanan, a las  

cu a les  se l l e v a h i lo  por medio de lo s  aPaTatos 

de gu ía  y ten s ión , de modo que l a  tensión  u t i l i z a ­

da Para devanar sea un f a c t o r  d i r e c t o  de l a r e s i s ­

t e n c ia  d e f in i t i v a  a l a  ten s ión  de l a  hebra o f i b r a  

del h i l o .

13°. -  Una máquina de devanar h i lo  

conforme se r e iv in d ic a  en cu a lqu iera  de lo s  puntos 

precedentes, en que un á rb o l  c e n tra l  movido por 

fu e rza  impulsa l a  le v a  g i r a t o r i a  y también un ven­

t i la d o r  Para elim inar polvo y o tros  d esp erd ic ios  

a través de c r ib a s  dispuestas en l a  armadura de l a  

máquina.

14°. -  Mejoras en la s  máquinas de

devanar.

Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a  Me­

moria que antecede, representado en lo s  d ibu jos  

que se acompañan y con i o s  f in e s  que se han ex pe» 

c i f i c a d o .

üista Memoria consta de diez y sie ' 

;e hojas escritas por una sola cara.
Madrid, 21 de mayo de L̂930.

Por/
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