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K B K O B I A Í 3 3 C B I I !  I í i
que se acompaña 

a la
so lic itu d  de una patente de invención por veinte años en España

a favor de
lo s  3rs. fra n cisco  y Compañia, dom iciliados en 25 de diciembre A.y B

en Bilbao (Vizcaya)

por

PBUCBBIBI dvTó BE ZABBICAOIOi'j BE IAITACIOHEE BE OBfEBREBIA POLICROMABA

Son conocidos desde tiempos remotos los  esmaltes, Bajo d iversas a- 

p licacion es y formas de ejecución , estimándose esta  clase de trabajos 

en un a lto  va lor a r t ís t ic o ,  tanto por sus d ificu lta d es  de fabricación  

como por e l arte q,ue en su ejecución  presentan.

5 se conoce asimismo desde hace muchos s ig lo s , los trabajos de o r fe ­

brería , ejecutados en metales por medio del repujado o cincelado de
4

estos , muchos de e l lo s  considerados couo obras del mas puro arte.

En algunos casos, ambas manifestaciones a r t ís t ic a s , han ido hermana 

das produciendo la  unión del esmalte y la  obra de orfeb rería , maravi­

lo llo sa s  concepciones de arte, aunque desgraciadamente muy escasas, ta l 

vez por las enormes d ificu lta d es  que su rea liza c ión  presentaba.

En lo s  tiempos actuales, y ateidiendo a l a lto  grado a r t ís t ic o  y de­

corativa de estos trabajos, se han Balitado ambos aisladamente obtenien
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dose multitud de nuesvos productos industria les.

15 Asi con referencia  a lo s  esmaltes, se han realizado im itaciones que 

comprenden desde trapajos de carácter a r t ís t ic o  de a lta  calidad, has- 

ta im itaciones sencillísim as a lases de co lores , principalmente c o lo ­

res a la  celu losa , que s in  poderse c a l i f ic a r  de trabajos a r t ís t ic o s , 

han dado lugar a ejecuciones magnificas de presentación dentro de su 

sen cillez  y su baratura. -

Igualmente la orfebrería  ha sido imitada por e l  estampado mecánico 

'de metales y por lo s  ilim itados recursos de la  galvanplastia , que ha 

permitido poner a l alcance de todas las fortunas trapajos, que, s i 

bien no tienen los  méritos de la  obra de arte única, ofrecen un a lto  

25 valor decorativo y a r t ís t i c o .
El ob jeto de la  presente invención, en sus prin cip ios fundamentales 

es la  im itación de ambas manifestaciones a r t ís t ic a s , e l esmalte y la  

orfebrería , dando lugar a un nuevo producto in du stria l, no conocido 

aun, la  im itación de orfebrería  policromada, presentando ca ra c te r is t i-  

30 cas de un a lto  valor a r t ís t ic o  y susceptib le de aplicaciones ilim ita ­

das, tanto en este terreno a r t ís t ic o  como en el puramente indu stria l, 

ya que en particu lar se ha previsto como f in  promoruial de la  invención

la  ejecución  de im itaciones de orfebrería  policromada a base de porce­
lanas liqu idas, o de otros elementos colorantes, ta les como lacres , 

pinturas a la  celu losa , pinturas a l s i l i c a t o ,  e tc .
Para la  perfecta  comprensión del ob jeto y alcance de la  patente, nos 

referirem os a diversos ejemplos de e jecu ción , dados únicamente a t itu ­
lo  informativo pero no lim ita tivo .

12 EJEííPLO . - IMITACION PE OKISBKdRIA GOb E 3MLT.E3 AUTENTICOS. - Se

40 procedence a la  reproducción de la  obra a r t ís t ica  o r ig in a l, por medio 
del estampado mecánico o preferentemente por reproducción galvanoplás­

t ic a , obteniéndose una reproducción en cobre e le c t r o l í t ic o  o no. Sobre 

esta reproducción se aplican los  esmaltes v it r i f ic ^ o le s  en la  forma co ­

nocida y se procede a su cocción  o v idriado. Posteriormente y teniendo 

45 en cuenta cue e l  esmalte por su condición, es a is lan te  perfecto de la
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e lectr ic id a d , e inatable par lo s  aoidos, se procede a l plateado o dora­

do del conjunto de le  placa de cobre, en tiaño e le c t r o l í t ic o .  Esta opera- 

clon de plateado o dorado, puede asimismo rea lizarse con anterioridad a

la  operación de esmaltado, aun cuando no parece conveniente.

50 22 EJEMPLO.- IHITACI01, DE OEPESEIERIA í  OLIOLO: :ADA 00- 1:1TA0I0Ü DE Jlo-

9  "ILTEo.- Se v e r if ica  la  reproducción de la  obra. a r t ís t ic a  or ig in a l de 

la  misma forma cue en e l caso anterior y una vez obtenida la. reproduc­

ción en cobre e le c t r o l ít ic o  u otro metal, se procede a su pulimento y 

acalcado, dorándola q plateándola como corresponda. Terminada asa la  re - 

55 producción de la .obra  de orfebrería , se procede a su policromado, a p l i ­

cando en las partes indicadas para e l lo ,  masas colorantes, , consisten ­

tes 6í: porcelana liqu ida , co lores  a la  celu losa , o a Dase de s i l ic a to s ,

-la cres  en co lores  o cualesq lera otros ¿jedios clorantes sin lim itación
*

alguna.
60 Las su p erfic ies  m etálicas sobre las cuales ha de aplicarse e l p o lic r o ­

mado, pueden prepararse practicando en e lla s  re la jes  o a lveo los  que al 

ser rellenados por la  materia colorante, dejen esta a l mismo n ivel que

la  su perficie  metálica circundante, o bien prescindir de esta prepara­

ción  y ap licar e l policromado directamente sobre la  superficie  metálica 

65 sin re la ja r , o combinar ambos procedimientos.
Gomo demostración practica  de la  fin a lid a d  de la  patente y del produc­

to industria l a que da lugar e l procedimiento objeto de la  misma, se 

acompaña a esta mempria un ejemplar de una placa de cobre , plateada y po 

1icromada según la  invención que permite apreciar e l  todo su valor e l

70 resultado obtenido.

ií 0 T A .-

La presente invención comprende las  siguientes re iv in d ica cion es :

1 .-  Procedimiento de fabricación  de im itaciones de orfebrería  p o lic r o ­

mada, caracterizado esencialmente por procederse a la  reproducción de la
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obra orig in a l por medio del estampado mecánico, la  reproducción 

75 galvanoplástica ,o cualesquiera otros medios mecánicos o químicos

conocidos y una vez obtenida esta reproducción se ap lica  sobre e lla  

en la s  partes elegidas de antemano.esmaltes, procediendose seguida­

mente a su cocción  y vidriado y una vez realizado este , se procede

al dorado o plateado en baño e le ctro lit i-co  de las piezas obtenidas

80
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y a su pulimento y rematado.
2 .  - Un procedimiento según la  re iv in d ica ción  1, car-a eterizado e- 

sencialmente, por que la  operación d el dorado o plateado, se ejecuta 

con anterioridad a l esmaltado.
3 .  - Un procedimiento según las reiv indicaciones anteriores, carac­

terizado esencialmente por procederse a la  ejecución  de im itaciones 

de orfebrería  por medio de la estampación, galvanoplastia u otro me­

dio conocido y una vez pulida y plateada o dorada la  reproducción se 
procede a su policromado en im itación del esmalte autentico, u t i l i ­

zando para este  f in  materias y co lores apropiados, ta les como porce­

lanas liqu idas, co lores a la  ce lu losa , colores al s i l i c a t o ,  lacres

u otros medios cualesquiera sin  lim itación  alguna.

4 .-  Un procedimiento según las reiv indicaciones anteriores, carac­

terizado por que en cualquiera de los casos anteriormente e s p e c if ica ­

se ejecuta  o no sobre la  su perficie  metálica y en los puntos a p o l i ­

cromar, a lveolos o rebajes api opiados, para contener las masas de es ­

maltes o de materias coloreadas imitanao el esmalte, en forma ta l que

no produzcan su p erfic ies  en re liev e  con re lación  a la  su perficie  me­

tá lica  restante, sino que produzca su p erficies  coloreadas de igual al 
tura, que las su perficies  m etálicas circundantes, pudiendo igualmente 

combinarse e l e fe c to  de superficies esmaltadas en re lieve  con super­

f i c i e s  esmaltadas de n ivel correspondiente a la  su p erfic ie  m etálica.
5 .-  En resumen se re iv in d ica  como de exclusiva  invención y como

objeto  sobre e l que ha de recaer la  patente que se s o l ic i t a  por vein-

años en España:PI:0CEb_—jf-.m'O [TECICEEE 13E 0E1TE

105 BBE3IA fOLIOEnhUnA.
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Todo^fíonforme cuela descrito  en la  presente Memoria que consta l e  

cinco hojas escitas  a maquina por una so la  car-a y modelos adjuntos.
Madrid 19 de mayo de 1930

1x30 OADI0 LOPEZ Y LOPEZ
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