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HEXORL A D2SCR1IF®?IVA Y DI3UJOS.
que £eo cconmpednr & ln Patente de Introduvccidnm que se
solicite & favor 4s Don. ¥arismo GALINDO JINEREZ BOU-
TROM, residants en Bm:cslm{a 17 T11:Y) PRSI
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PATSRT & Dk IFRTROUDUCCIOR

por " UN PROC:SDLLILNTO PARA La FABRICACIOE D2 CALARAS Di AIRE
PARA REUMATICOS Dt RULDAS " 4 favor de Un, lariano GALIRDO JI-
MANEZ BOUTRON, residente en Barcelona ( uspaila ) salle Rabasa

ng 85 y 85.*--‘--*--;—-——- ------- L L T T R R R R R R R R R - o v
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ista memoria desoriptive se refiere 4 uns patente de¢ in-
traducoién dostina 4§ gsrantizar la explotsoién exvulusiva de
un procedimiento pars la fabriocacidn de cdmares de aire para
neunfticos de ruedsy, procgedimiento yue se conoce y apliocs en
los .stados Unidos de Norte Amériea, poéro no en nuestro pais
en yue el recurrente ve £ establecerlo.

1a cfmars de aire fabriosda de socuerdo con este procedi-
miento presenta la particularidad de ir reforzsds em gsus dos
partes mfs peligroess, es deocir, en ls gque coinoide con al
lomo & zonu de rodemiento del neumético en que va alojeds, ¥y
en la superficie de contacto de la misma con la llanta de la
rueda en que s8e monts,

Une de lss ventajas gqueo presentan las cdmnras fabricadas
de acuerdo con este procedimiento, es 1a de que, por presen-
tar nds resistencia que lms odmerss corrientes, la presién
necesaria pars su inflado puede ser bastante menor gque en és~
tus dltimss, no trabajendo talea cdmaras forzades y con ello
gse evitan los ostallidos de lass mismas por presiones interio-

res exoesives,
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Utra ventaje de las proples ofunerss afsota € gus resistene
¢ls & los piuohoszos ¢ue las mlsmae pueden recibir. :n efocto,
come los glavos no sueclen entrsy perpendioulormente en el neuw
wdtico aind algo aeaviasdos, al tropezar con le cdmars de eire,
dada la resistencis de esta, 1no la perfors momentenecamente sind
cue por 1lo gonersl se desvis y en otros ousos si ol olsvo o
objeto que atraviesa el neumftico es relativamente delzedo, llee
ge 4 torcerse ain perforsr la cdmurs 0omo Scurre ¢on 108 GoOno=
¢ldos protectores que s utilizsn sueltoa, pern aon ls vante ja
80bre tales suplemantos de qua por former lus mencionados rew
fuersos parte integrante d2 la cdmars se svita ol pelizro de
FU® 80 COrra QOmO 3uceds oon squelles, de jundo ls cfmarn dcsame
pareads,

utrs venta)s de lus rapetides edusras dimena del propio Pro-
codimients de fsbricaeidn de los mismss, on virtud del cusl el
refuerzo de la propis cdusre en su superficle de rodanlanto pree
genta une grau fucrze do conpreneidn por la gue al psnetrar en
ls misus un objeto ecomtante & punkmnte ueds fuertemonts retse
nido par ¢l espesor & graeso Qel propio refuerze, evitdndose asi
1a 8xllda d# aire de la wigus,

A continuscidn e@e deseribe detalladamente al Procediniento
do que 8e habla y pars ello se agoupsien los uivujos de la hoja
adjurte en 1loa jyuwe 8o represontas £ tf{tule de ejemplo, en 128 fi-
gures L € 3, 183 distintes feses quc eo:prende eate procedinione
tog en 1a fig, 4, au woutaje en sl neuw’tico y en las figs. b ¥
6, se dibuje la forms como la propis odmara obrs al recitir, el
neamdtico correspondiente, el pincheso de un elavo,

£l procedimiinto de .us me habla gonsiste en au evcenolaulidad
en oonfigurar oon lémines de goma 1, un elewsnto tubular sin goe
rrar, al ue se da un WAYOr @8POUOY en “y, &1 la parte gque, uns
vez terminade la odmars, ha de corsesponder el lomo 8 gone de

rodamicnto del newadtico en .ue aguclls vaya slojsda, todo ¢llo
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oomo 86 representa en la fig, 1,

Seguidemente se ds vuclta £ la pieza asl formeds, es deoir,
que 10 gue era parte interior de la misme pasa £ ser parte ox-
terior y vicoverss en la forma como S8e representa en la fig. &,
Do eoste manera sl regrueso é. queds sometido 4e una manera eoné-
tente 4 un efecto de oomprea;ldn que e8 el que s8e aprovecha en
1a forms eantee apuntada para ls retencddn de 108 cuerpos gune se
clavan en el mimmo & que lo atraviesan, w

Una vez girado de ls mepera dicha el referido elemento, se
olerrs y queda formado el tubo al que se dispone un refuerzo &
regrueso 3, gue una vez termineda la cédmara oorresponderd oon
la llanta de la rueda en yue ase monte, ’

La odmara desorita podrfs tambien fabricarse con tubo en
vexz de planchas de goma, pero iguslmente se proocederfa en lo uue
se rofiere al giro & inversidn del aismo £ fin ds gque en todos
los oapos el refuerzo £, gunede en su psrte interior,

Formado el elemento tubular de lo manera dichs se proceds al
ciarre de la odmara, € su vuleanizacidn y € ocuantas otras opera-
olones requiere su acabodo,

in ls fig. 4, 86 representa la odmara fabriocada de la maners
dicha, alojada en el interior del neumftioco 4,

<n las figurass 5 y 6, ss dibujan dos wodalidades diastintas
de la forms 0omo obra esta odmara,

in el oaso de 1la fig. 5, un clavo b, que ha atravesado el
neundtico, pero que es de poos resistencia, se¢ dobla sin osuasr
perjuicio alguno 4 1z ofmra gue £ su ves oede para dejar alo-
Jamiento 4 dicho clavo, en tanto gque, en la fig, 6, por ser el
olavo 6, ¢ue ha atravesado el neumético 4, de uns meyor resise
tenois, atraviesa tambien ls ¢fmara 1, y su regrueso 2; pero da-
da la ocompresidén £ que se halla sometido de fabricscidén y de una

manera oonstante, el refuerzo 2, este en la sberturs practiocads

por el propio ®9lavo 6, se aplica fuertemente ocontra aguel, ¥y



5.

10.

15,

<0,

30,

1
( 4 ) 18145

asi yueds evitada toda salida de aire de la propis oémara,

Las cdmexns fabricadss de ﬁauerdo con este procedimiento,
podrasn ser vsrisbles en sus dimensiones seccién, clase de go~
ma do que se fabriguen y en cuanto sea propio y carascteristie
¢0 on las mismsas,

Tambien gerdn varisbles las méyuinas y aparatos que se
utilicen pars la realizscidn de este procediamiento y en gene-
ral varisrd ouanto no altere, camble § modifique ls esenois~
lidad de 12 patente desorits,

B 0 T A,

Se relvindies como objeto de egta patante:

12, :rocedimieonto pars la faedbriceocidn de odmaras de aire
para neumdticos de ruedss, que esenclalmente consiste en fae
bricer mediante planchas § 14minas un elemento tubular abier~
to en el semtido de uns generatris, disponiendo dismetralmene
te opuesta 4 dloha linea de apertura y por la parte exterior
un refuerzo; en gkrar § invertir el elemento tubulsr abierto
asi formedo, es deoir hsoiendo que pase £ ger parte interior
del mlsmo lo que era parte exterior y viceversa; en cerrar el
referido elemento tubular disponiendo, en forma gue correspon-
ds con la lines de unidn 6 oclerre del mismo, un refuerzo exte~
rior, de msners gus una vez terminads la cfmera coincidiré es-
te dltimo refucrzo ocon la llants de la rueda en que se monte,
en tanto que el primer refuerszo mencionado, gque 3e encuentra
en el interlor de la prepis cémers coincidird con el lomo &
zona de rodamiento del noumdtico en qus se aloje.

22, El propio procedimiento ¢ue puede llevarse 4 cabo partien-
do de un tubo cerrado al que se aplicas el primero de los re-
fuerzos mencionados en la reivindicaocidn anterior; luego Bse
gira dicho tubo y se aplics al mismo el segundo refuerzo, dis-
metralmente opuesto al primero, ocompletandose despues la ofma-

ra de la menera que es propla en esta febriosecidn.
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3%, UN PROCLUDILJILNTO FARA LA FABRICACION DE CAMARAS Dg
ARRE PARA NSUMATICOS D& RUDAS,

y Barxcelcna 6 de iayo ds 1830,
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