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l ' U i d  A D iS O á l2 T IV A  

o ara s o l i c i t a r

;■ A 1 S 3 1  3 1 a 7 S : ; j I C üí

en

3 S i5 A  A 

por \T 31ATT 5 a~ o s

a nombre de Jean DJAmIsD, de n a cion a lid a d  francesa y re ­

s id en te  en 142, Cours Lieutaud, ’ a r s e l la  ( iáouch.es-du-Hhone) , 

FaaatjIA, por

"Un procedim iento de moldeo por aglomeración de 

"un agente H idráu lico  de fraguado subhidratado"

... .i»'. .un.'. W ■ *1 -*U .iw:í. .k-.j Wli. . i . . .  .IV. .i,. ..... <U.' .L.- V ,. . . . .. .... ..'i.. .kü ...ii ;Ü[tA

le  cá ten te  fran cesa  n¿. 661.235 de 29 ’ etieir- 

bre I 92B se r e f i e r e  a una com oasiclon  a base de arena oc ­

re la  fa b r ic a c ió n  de moldes; a un p roced í r.i ent o r e l a t i ­

vo a la  fa b r ic a c ió n  de estos  moldes; y a lo s  moldes 

5 fa b r ica d os  p er  ese proced im ien to . 3n la  o s te n te  o r in -

c io a l  se 'Lsoone el empleo de una comoosicLón a base de
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arena c o n s t i tu id a  por  la  aglomeración de arena con un 

agente h id r á u l ic o  de fraguado, ta l  como el cemento por 

mezcla e h id ra ta c ió n  su b sigu ien te , s in  esperar al esta ­

do p a stoso . Esa h id ra ta c ió n  quiere d e c i r ,  como se ha 

in d ica d o , aue l a  mezcla de arena y cemento ousda su b -h idra - 

tada, es d e c ir ,  que la  avidez- del agente h id rá u l ic o  de 

fraguado por el agua es incompletamente s a t is fe c h a .

La mezcla en ‘este  estado presenta  dos 

prop iedades; 1*. SI agente de fraguado dá un cuerpo 

menos r e s i s t e n t e  que s i  se hubiera empleado el agua en 

cantidad s u f i c i e n t e ,  propiedad que perm ite  obtener mol­

des f á c i l e s  de deshacer después de su co lad a  y suscep­

t i b l e s  de d i s lo c a r s e  fá c ilm en te  por lo s  esfuerzos  de 

co n tra cc ió n  debidos al encogimiento de la s  p ieza s  mol­

deadas durante su enfriam iento.

2 ü. -  Gomo nuiera que e l  agente de f r a ­

guad, queda áv ido  de agua es s u s c e p t ib le  de ab sorb erla  

aún, en cantidad s u f i c i e n t e  para poder entreten er  un es­

tado ta l  de sequedad del molde iue  no haya necesidad 

de c a le n ta r lo  en la  estu fa .

Sata propiedad per r i t e  a p l i c a r  a lo s  mol­

des capas de revoco  al agua, s in  eue sea n e cesa r io  ca ­

le n ta r lo s  sn la  estu fa  antes de la  co la d a .

Ahora b ien , conforme al p resen te  invento 

en e l  nuevo procedim iento de moldeo p or  aglomeración 

de un agante de fraguado sub -h idratado , p or  ejemplo, 

cemento sub-h idratado , con o s in  capas de revoco , se 

emplean arenas natu ra les  o a r t i f i c i a l e s  de cu a lqu ier  

n atu ra leza  o com posición  granulom étrica , con t a l  de 

que su m ezcla fragüe con el cemento, oue sus cualidades 

r e f r a c ta r ia s  la s  hagan adecuadas para r e c i b i r  l o s  me­

ta le s  en fu s ión  y que forman con el agente h id r á u l ic o
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de fraguado un compuesto p l á s t i c o  p lasm able, es d e c ir  

que pueda tomar la s  formas que se l e  den. Las arenas 

obtenidas por  l a  dem olic ión  de lo e  moldes v i e j o s  f a b r i ­

cados por  e s te  último procedim iento  o p or  e l de la  pa­

ten te  fran cesa  661.235, ya nayan sido o no co la d os , 

o fre cen  exce len tes  resu ltad os  an su empleo rep e t id o .

Jonsidéranse también como arenas a r t i f i ­

c ia l e s  lo s  equ iva lentes  obtenidos por  l a  t r i tu r a c ió n ,  

t a le s  como: carbón, cok, l i g n i t o ,  t a l c o ,  b a r i ta ,  amian­

to  e t c . ,  m ateria les  ú t i l e s  algunas veces  oara obtener 

oaredes de con ta cto  con el metal en fu s ió n .  R esulta  

de aoui que al proced im ien to  de moldeo en cu estión  

puede extenderse a la  oreparación  y a p l i c a c ió n  de ca- 

p s  e s p e c ia le s  destinadas 3 hacer la s  veces  de una oa- 

red en la  co lada  de lo s  metales y , en gen era l,  para 

co n fe cc io n a r  capas e s p e c ia le s  que formen oaredes de 

con ta cto  con lo s  m etales en fu s ió n  por  capas delga­

das o en masa t o t a l  del molde preparado.

Ssta a cc ión  de pared se d est in a , por  

ejem olo; a p rod u c ir  en la s  p ieza s  moldeadas un aspec­

to  p a r t ic u la r  de eu s u p e r f i c i e  o una cua lidad  d eter ­

minada de la s  p ie za s  coladas a c i e r t a  profundidad.

P articu larm ente  en el caso del moldeo 

de la s  p ieza s  de fu n d ic ión , Is capa inmediatamente 

en con ta cto  con el metal puede eomoonerse de una mez­

c le  r ic a  en carbono, t a l  como cok con cemento, de ma­

nera que o fre z ca  al metal una s u p e r f i c i e  a la  vez 

re fra c ta r ia ,  e in e r te  a la  descom posición , o de descom­

p o s ic ió n  d i fe r e n te  de l a  oue dan la s  arenas s i l í c i c a s  

o aluminosas ©Tipleadas habitualm ente. la  a p l i c a c ió n  

del procedim iento puede l l e v a r  en es te  C3so a la  ob­

ten c ión  de p ie za s  de s u p e r f i c i e  exenta de e s c o r i f i c a -
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c lo n e s  y f á c i l  áe desarenar.

Las canas as i preparadas no n eces ita n , en 

gen era l,  r e c i b i r  capa alguna de revoco , l o  iue s i m p l i f i ­

ca extraordinariam ente l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  moldes.
■*

yn e s te  caso la  ausencia del paso de un revoco a la  bro­

cha perm ite a l a  capa que forma pared estar  menos sub- 

hidratada que l a  aglomeración que c o n s t i tu y e  el cuerpo 

del molde, con t a l  de que este  últim o l o  esté  s u f i c i e n ­

temente.

Las capas e s p e c ia le s  que comprenden una 

cantidad de agente h id r á u l ic o  de fraguado aglomeran un 

nroducto cuya ca lid a d  está en r e la c ió n  con lo s  r e s u l ­

tados a obtener , por  ejemplo; como se ha dicho ante­

riormente, el cok oue dá con el produ cto  de fu n d ic ión  

de la s  paredes no e s c o r i f i c a d a s ,  la s  h u lla s  s in  desga­

s i f i c a r ,  para obtener s u p e r f i c i e s  jaspeadas de un be­

l l o  -ispecto d e co ra t iv o ,  el t a l c o ,  la  b a r i ta ,  e l  amian­

t o  y el magnesio.

La masa de arena que forma el r e l le n o  del 

molde puede fa b r ic a r s e  especialm ente con la  capa ro- 

t^ c to ra ,  con una arena natural o a r t i f i c i a l  de cu a l­

quier c la s e  hasta de gruesos granos cuyo e fe c t o  c o n s is ­

te  en aumentar la  porosidad  del molde.

Seta s o l i c i t u d ,  que corresponde a la  pre ­

sentada en Francia, e l  9 de iíovLembre de 1929, se eco -  

ge a 103 b e n e f i c io s  del a r t í c u lo  51 de l a  Ley de Pro­

a l edad I n d u s tr ia l .

- 0- 0- 0-  íí O T A - 0- 0- 0-

Los puntos de in vención  p ro p ia  y nueva, 

que se ores  entan para que sean o b je to  de esta Paten-
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t e  de VHIIJT3 a'* es, son l o s  s ig u ie n te s :

l fi. -  Un procedim iento de moldeo por 

aglomeración de un agente h id rá u l ic o  de fraguado subhi- 

dratado y moldes fa b r ica d os  conforme a es te  procedim ien­

t o ,  caree te  rizándose p or  la s  s ig u ie n te s  p a r t ic u la r id a ­

des:

A) -  SI empleo para l a  aglomeración 

subhidratada de aranas natu ra les  o a r t i f i c i a l e s  de una 

com posición granulom étrica cu a lqu iera  a con d ic ión  de 

que su mezcla con el agente h id rá u l ic o  de fraguado 

(cemento) sea un compuesto e l á s t i c o  s u s c e p t ib le  de 

plasmar.

S) -  La a p l ic a c ió n  de una capa esoe- 

c i a l  formada por un cuerpo r i c o  en carbono, como el 

cok, h u lla  s in  d e s g a s i f i c a r ,  t a l c o ,  b a r i ta ,  amianto, 

e tc .  , para formar una caps p r o te c to r a  oue e jerza  una 

a cc ión  de oarad, con el f i n  de o f r e c e r  al metal en 

fu sión  une s u p e r f i c i e  r e f r a c ta r ia  e in e r te  a la  vez 

o una cualidad en r e la c ió n  con la  naturaleza  de la  

capa.

0) -  La co n fe c c ió n  de la  masa de are­

na que forma el re l le n o  del molde con una arena natural 

o a r t i f i c i a l  de cu a lq u ier  natura leza , hasta de gruesos 

granos, por ejem olo, la s  arenas obtenidas de la  demo­

l i c i ó n  de l o s  moldes v i e j o s  fa b r ica d o s  conforme a es­

te  método.

2U. -  Un procedim iento de moldeo por 

aglomeración de un agente h id rá u l ic o  de fraguado sub­

h idratado.

OGCüCOG.

Tal y como se ha d e s c r i t o  en la  íiemo-
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r ia  que antecede y con l o s  f in e s  que se  han e s p e c i f i c a d o .

¿ata Memoria consta  de se ia  hojas  e s c r i t a s

por una s o la  cara.

Madrid, l ó  de Mayo de 1930.

P. A.
Albeh '
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