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La natente francaea n¢. 661,235 de 29 Iatien-
bre 1523 se rsfiare a uns couvosicinn a base de arsna on-
re 1lm fe=bricacidn de moldes; a2 un »rocadinianto relati-
vo = l2 fabricecihAn de aatos vnldes; v a 1los moldes
fabrics?os per as= nrocadizsianto,. ™ la matente nrin-

cinal se ‘Lenone =21 eroleo d= unz copmosicldn 2 base de



arens constituida por la ssglomeracién de arena con un
agente sidriulice dse fraguado, tal como =1 cenento por
mezcla 2 hidratacidn subsiguiente, sin esperar sl estas-
1C do pastoso. Esa hildrataclén ~uiare decir, como se hs
: indic=240, 7ue lz mezcla de arens v cerento nueds sub-hldra-
tada, es decir, "ue lm avidaz dsl axents hidrdulico de
fraguado por =1 agus as incomplatamentz satisfecha,
La mezcla 2n ‘ests =23tado pressnta dos
15 nropl edades; 12. Z1 agents de fraguado da un cuervo
menos ragietsnte que si ge hubliara eunleadoc =1 zgus en
cantidad suficlente, propledad que perwite obtener mel-
des faciles de deshnacer después 42 #u colsda y suscep-

tibles d2 dislocarse fécilumente por los e=m‘fuerzos ds

contraccidn debidos al encoxgimiento d= las piezas mol-
deadasg durante sa =nfriamiento.
~ 2%, - comno 7uiara que 21 agente ds fra-
guad, queda Avido de agus as susceptible de absorbarlsa
a’n, en cantided suficlente nara noder entretener un es-
25 tado tal ds seqguedad del mold~ nue no haya necesidad

de calentarlo en la ezstufa,

Tets vrovledad pervite anlicar a los mol-
des canam d=2 raveoco al =gusa, <in 7ue s=2a nacesario ca-
lentarlos =n la estufa zntaes d= 1la colads.

20 Anora bian, corfiorme al presente invanto
en el nuavo nrocedimiento d= moldeoc por aglomzracién
de un agmnte de fraguado suab-hidratado, por ejamplo,
camanto sub-hldratsdo, con o sin capas de ravoco, se
empleam arenas naturales o artificiales ds cuzlnuler

35 naturaleza © composicidn granulosdtrica, con tal de

que sa mezcla fragle con el cewento, nMe sus cuzlidades

rafractarias las kagan ad=scusdas »ara recibir los ma-

tales en fuslén y que forman con el agente hidriulico
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de fragusdo un compuesto pléstico plasmable, es decir
40 que pueda tomar las formas que ze la den. Ias arenas
obtenidas por la d2wolicidén de los moldes viejos facri-
cados por ests Gltimo procedimianto o por el de la pa-
tente francesa 661,285, ya hayan sido o no coladons,
ofrecen excelentes resultados en su ewpleo rspatidoe,
45 Jonsidéranse tambien como arsnas srtifi-
clales los 2gquivalantes obtenidos por la trituracién,

tales como: carbdn, cok, lignito, talco, barits, amian-

to stc,, materieles Utilee algunas veces varas obtem-or

~eredes de contacto con 21 metel =n fusiédn. Resulta

de anui gue 8l procadimiznto d= meli=o en cuestidn
puede a2¥tendsree 2 la nreparacidén y aplicacidn de ca-
o°¢ agneciales destinndass 2 hacer las vaces de uns na-
red en la colada d=2 los metales y, »n general, para
confacclonar cavas esvecigales gua formnen naredes de
55 cont.cto con los m2tales en fusidn vor cavas delga-

das o en masa total del molde prenmarado.

iata accidn de pared sz destina, por

ejemplo; = produclr en lme piezas moldesdss un asnec-

to particalar de su superficie o una cualidad deter-
6C xinade de las piszas coladas s cierta profundidad.

rarticularmente 2n 21 caso A=l mold=o

de las pi=zas d= fundicidn, ls capz inmediatamente

en contacto con =1 metsl pueds comvonarse de una mez-

cl= rica en carbono, tal como cok con camento, de ma-
65 nara qu=2 ofrezce 31 metal una supzrficie a la vaez
rafrsctaria e inerte = 1la descomposicidn, 2 de descom-
poeicidn difer=nte de la oue dan las arenss silf{cicasa
o aluminosss erpleadas hacltualuzentea. La aplicacién
del procsdimisnto pueds llevar en este csso a ls oba-

7C tencidn de piezas d2 superficie exenta de sscorifica-
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clones y ficil ée daesarenar,

Las cavas asi preparadas no n-ecesitan, en
geasral, racibir cape algun= da ravoco, 1o "ue sluplifi-
ca extraordineriamente la fabricacidén de los woldes,

75 Tn este caso la susencia del psaso de un revoco =2 la bro-
che permite a 1la cana que forma pared =2stisr menos aub-
hidratads que ls agl.meracibdn que constituye =1 cuerpo
del molde, con tal de que e=te dltimo lo =sté sufician-
ten=nt e,

Lzs capas especiales aue comprenden una
cantided de agenta hidrsulico de fregusdo sglomeran un

nroducto cuya calidad astid en relacién con los resul-

tadoe s obtener, por ejemnplo; coro g2 ha dicho ante-

riormeanta, al cok tue d4 con el producto ds fundicidn
85 de lse paredes no escorificrdas, lazs hullzs =in Ja2sga-
aificar, pars abtaner eunarficies jesnesadse de un be-
1lo ssvacto decorative, =21 talco, la barits, =21 amisn-
to v sl megnesio.
Za meea dse arana que forma 21 r2llsno del
g0 molde pu=sde fabricarse esvecialments con 1ls czpa . ro-
tactora, con una arena natural o artificial de cual-
quier clase hasta de gruesos granos cuye 2facto consgis-
te an aumentar la porosidad del molde.
zeta solicitud, nus corresponde a 1la pre-
95 sentada en krancia, el 9 de doviembre de 1929, <4 =co-
ge a log beneficios dal articulec 51 de la Tes de Pro-

niedad Industriel.
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Los puntns de invencién pronia y nuevsa,

1C0 gue fe vra2sentan pars oue sean objeto de este Fatsn-
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t3 de VIINTTH a%cm, son los sigulantes:
P Un proca3dlmiento de moldzo vor
aglomeracidn de un axente hidriulico de fraguade subhi-
Aratado y moldss fabrlcados conforme 3 aste procadimien-
105 to, careCterizandose nor las sigulsentes particularida-
des:

A) - %l erpleo para la aglomeraclén
subhidratada de aranas nsturales o artificiales de una
composicidn granulométrica cualquiera a condicidbn de
que su mszcla con el agante hidraulico d= fraguado
(cemsnto) s=ea un compuzsto vléstico susespiible de

vlasmar,

B) - Lz aplicacidén de una capa azne-

ciel formasda por un cuerpo rico =2n carbono, como el
115 cok, hulla =in desgaszificar, talco, barita, a:«cianto,
ate.,, para formar une capa protectora nue sjerzs una
accién d4s narad, con 31 fin dé ofrecar al metal =n
fusidn uns superflcie rafractaria = inerte 5 ls vez
0 uns cualidaed en ralacidn con la naturaleza de la
120 cana,
C) - Lo confecclidn de la masa de aras-
ng que forra el relleno del molde con una arena natural
o artificial de cualguler natursleza, hasta da gruesons
granos, por gjemrlo, lea arsnas obtenidas de la dsro-
125 licibén de los moldes viejos fabricados confermz a ea-
te método.
24, - Un procedimiento de wmoldeo por
agloneracidn de un azente hidrdulico de frawuado sub-

hidratado.
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13¢ Tal y como se ha descrito em 1ls emo-
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ria que sntecede y con los fines 1ue se han aesnecificado,
wata Memorias oonsts de reia hojas escritas
por une sgola cara.
#adrid, 15 de Mayo de 1930.

P. A.

&Albertu de Elzabyry
Por P
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