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ME2LOoOk1TIA DASCHRIPTIVA

para una patente de introducecidn por diez afos, por » Un pro-—
cedimiento para la fabricacidn de cintas en general =», a favor

de D. Juan Tort Mensa, yesidente sen Lolins de Rey (Barcelona).—

==l =l =l={ ===l = ===/

Sabido @& que pars la fabrisacion de cintas se anplean te—
lares apropiados provistos de maquinitas, llamadas; Ratidra,
Jacquard y otreos, para dar el movimiento a los lizos, los cua-
les procducen el entrelazamisnto de la urdimbre con la trama, en
la relacidn fijada de ant emano, produciendose sntonces 2l efzc -
to deseado en la cinta.

Dichas maquinitas permiten obtcher toda class de ligados an
la cinta, pero adolecen del defecto de ser en extremo compli-
cadas, lo que dificulta la produccidn del telar, aumentando el
coste de sntretenimiento, Ademds el movimiento de los lizos es
brusco, por cuanto, debido a la Gisposicibn de las maquinitas
el paso de la posicidn baja a la alta y vicevsrsa es rdpida y
por lo tanto brusca, lo que impide ¢l empleo ds hilos deﬁasiado

débiles o finos, pues son rotos inevitablemente al recibir di-
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chas sacudidas o en todo caso, para poder tsjer dichas materias

) @S nacasario aisminuir donsidarablensnte la velocidad del telar

y por lo tanto la produccidn del mismo y sn su consecuencia
queda aumentado el coste de fabricacidn o lo que es lo mismo el
coste del género.

il procedimiento del que se solicita patente, es ampleado
en algunas fébricas del extranjero, espscialmente en las fébri-
cas de Irefeld (Alemania) y en las suizas de Basel, para la fa-
bricacidén de cintas, ssan lisas o labradas, con orillos o sin
ellos, de cualquier materia textil, sea animal, vegetal o pro-
ducida artificielmente, en un ancho que podréd variar de 3 a
200 m/m y puciendo ser tintada en hilo antes de tejerse o una
vez ya tejida, por medio de cuyo procedimiento se sustituyen las

pagquinitas precitadas por excéntricos metdlicos de contormnos

al.aptados exactamente al movimiento que sg dssea dar & los li-

zos, con lo que se logra las sigunientes vantajas principales:

’
leé,- Un movimiento uniforme de los lizos y por lo tanto de
los hilos, por ser el contorno de los excéntricos de tal mane-
ra que 3l lizo pasa de la posicibn ds reposo a la mbvil con un
movimbnto unirforme acelerado, siendo uniformsmante retardado al
pasar de la posicidn mbvil a la fija o de reposo, logréndose

con esto la posibilidad del empleo de matemias poco resistentes
hilos finisimos, stc, y un ghnero acabado por ser muy sscasa la
rotura de los hilos,

28 ,- Siendo el movimiento mucho mas suave y el mecanismo
mucho mas sancillo que en las maquinitas, se obtiens una mayor
produccidn, por el hacho de ser posible dar al telar mayor velo-
cided, lo que redunda en beneficio del obrero y del consumidar,
por ver el primero aumantado su jornal y disminuido el segundo
el coste dal génaro al quedar reducido el gasto general de fa =
bricacidén por una mayor producecidn,

An su esencialidad, dichos excéntiicos estén formados por

unos platos metédlicos ds Ffundicidbn, los cualss van agujereados
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en su centro pars poder sar fijados a un arbol, el cual al te-
) ner movimi mto hace girar a los mismos. n su suparficie hay
50 " una ranure, por el interior de la cual pueis deslizarse unm pe-
queiio rodillo de aczro solidario al extremo de una combinacidn
de palancas, que estd resuelta de acuerdo con el movimimto que
se desea dar a los lizos,
Al girar el excéntrico, arrastra an su movimiento, al rodi-
55 1lo0 el cual sigue el camino que le indica la ranura y comunica
por intermedio de las palancas el movimiento dgseado al lizo,
Serd nacasario un excéntrico para cada lizo, pudiendo tener
naturalmente cada uno de ellos un movimiento diferente.
Se comprende por todo lo expuesto la sencillez del mecanis-
60 Lo y las muy variadas combinaciones qus se podrén obtener con
solo cambiar las excéntricos, como asi mismo queda Treconocido
que 2l movimiento de cada lizo podré ser el que mas convenga
al trabajc que debe ejecutar,
A titulo de gjemplo fnicament e acompaflamos un dibujo compren-
65 sivo del objeto de la patente en el que gréficamente Se apre-
cia el excéntrico metédlico y las caracteristicas que lo consti-
tuyen, cuya descripcidn hemos resafiado en el curso de esta me-

morisa,

I\‘i- O T A."

Descrito suficientenonte el presante invantec lo que sa de-
70 clara como no précticado en Ispafla, son las siguientes reivin-
dicaciones:
l14,-Un procedimiento para la fabricacidn de cintas en ganeral.,
caracterizado esencialmente por la utilizacidn de excéntricos
netédlicos de contornos adaptados exactamente al movimiento que

75 sa desea dar a los lizos de que van provistos los telares de

diferentes sictsmas, y que permita un movimisnto uniforme de
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dstos y por tanto de los hilos, ya que el contorno de los ez
céntricos parmite que el lizo pass de la posicién 43 reposo &
la mévil, con movimiento uniformemente acslerado, y sisndo tam-
bién uniforme 31 retardo al pasar de esta posicibn a la fija o
de roposo, lo que permite la utilizacién_de materias de escasa
resistancia, por ejemplo hilos finisimos, obteniendoss géneros
de un perifecto acabado,

28,~ Un procedimiento segfh la rsivindicacién antsrior, ca-
racterizado porque utilizéndose dichos excédntricos se logra un
movimiento mas sencillo, estando formados dichos excéntric os
por platos metédlicos de fundicidén, los cweles, agujereados en
su centro, pueden fijarse a un 4rbol que la hacs girar al tg -
ner motvimiento. an la supsrficie del exeédntrico hay una ranura
por 31 interior de la cmal se desliza un pequeilo rodillo de
acero, solidario al extremo de una combinacidn de palancas, de

acuasrdo esta filtima con el movimiento que deba darse a los lizos.
Bﬁl-Un procedimiento segln las reivindicaciones anterioras,
caracterizado esencialmente porque se precise la utilizacidn
de un excéntrico para ceada lizo, pudiendo ceda uno de sllos te-
ner un movimiento diferente y dandc luego sesta independencia de
movimiento a infinitas variedades con solo cambiar los sxcén -
tricos, pues @s posible entonces dar a cada lizo un movimiento
conveniente al trabajo que se sjecuta,

428 ,- Un procadimiento para la fabricacidn de cintas en ge -
neral.-~ Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva y se ilustra con los dibujos que & la misma sSe acom-
pafian,

Consta esta memoria de cuatro péginas foliadas y escritas

por una sola cara.
ladrid, 13 de mayo de 1930,
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