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para una patente de inveneidn por veinte efles, por » Aparato para
la fabricucidn de placas de micar a favor de Don Josef B O RE R,
residente en Breitenbsch bei Basel (Suiza) afueras, Ge nacionalidad
suiga,. -
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El invento se refiere a un aparato para la fabricacidén de pla-
ces de mica con auxilio de mica exfoliable, la cual se lleva por
aspiracidén a una superficie mévil de transporte y por ésta se con-
duce zl puunto de entrege. La esencia del invento se halla en que
un tamiz que forma la superficie trarsportadora se lleva en trayec-
toria horizontal sobre placas moldeadoras u otros drgamos de sosw-
tén horisontales sustentados por cintas de cadenas o similares, su-
cesivauente en posicidn horizontal llegan a colocarse por debajo
del tamiz cubierto de la mica exfoliable y se trasladan con ésta,
parsa reeibir en un purto en que se interrumpe la aspiracién lz mi-
ca ex¥xfoliable por ello libertada y que cue del tamiz en una capa

delgada y para cornfucirla a un punto donde se pegue, cespués de lo
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cual puede repetirse el {transporte de las placas moldeadoras por

el aparato una o varias veces hasta obtener el espesor deseado en
Jlus placas.

4 El dibujo ilustra un ejemplo de ejecucidn del objeto del in-

vento,
La fig. 1 en seccidn vertical,
La fig. 2 parcizlmente en vista de frente y
La fig. 3 en vista superior.

5 Sobre un depdsito 1, que por £ se zlimenta de mica exfoliable
0 Gelgadas hojas de la misma y por abajo se comunica en la forma
corocida con un ventilador impulsor 3 con el fin de mantener en sus-
pensidén constantemente la mica en el depdsito, se dispone una célma-
ra de aspiracidn 4 que se extiende sobre el ancho del depdsito y que

6 esti abierts en el fondo y allf roza un tamiz 5 flexible que sirve

de superficie transportadora y marcha sobre rodillos 6 moviéndose

en circulacidn constantemente mediante un accionamiento de correa 7
unido con los rodillos y un accionamiento de cadena 7%, en tal for-
me gue pase en trayectoria horizontul sobre la abertura superior del
7 depdsito y estrechaigente por debajo de la cémara de aspiracidén 4., Em
este recorrido la cara inferior del tumiz 5 gracius a la aspiracidn
" originada en la cdmara 4 se recubre con la mica exfoliable aspirada
contra el tamiz. La capa de mica as{ formada se traslada con el ta-
miz 5 en direceidn de la flecha x y llega 2 colocarse por encima de
g un placa de una serie de placas moldeadoras 8, que en un punto de la
cémara 4, en que aln actus la aspiracién se presenta en posiecidn ho-
rizontal &l tamiz 5 para seguir trasladdndose v con la capa de mica
en €1 suspendida, las placas moldeadoras & cuelgan cada una por sus
lados longitudinal en dos gorrones 9 de dos bandas de cadena sin
9 fin paralelas 10, que se gufan sobre ruedas de cadena 11 appyadas
en los salientes laterales del bastidor del aparato y mediante un
accionamiento 12 se mueven en circulacidn. Las placas moldeadoras

8 cuelgan entre las bandas de cadena 10 hacia abajo, de manera que

en los puntos en que estas varfan su direccidn de marcha no consti-
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hoja de substrato y sirven para recibir la capa de mica aBherida al
Jtamiz 5 cuando se hurta a la accidén de laaspiracidn. Esto se efec-

tua en el punto 15 de la trayectoria de traslado del tamiz 5, en

que é€ste abandona el fondo de la cémara de aspiracidén 4 yg%%%si—

11  guiente cesa la accidn de esta dltima sobre la capa de mica adheri-
da al tamiz 5. Dicha capa se desprende ger tanto del tamiz 5 y se
apoya en capa uniforme sobre la placa moldeadora 8 ya all{ prepara-
da, la cuel finalmente conduce a la capa de mice depositada por de-
bajo del dispositivo pulverizador de la laca o pegamento 16 de ma~-

12 npera que esta capz se pega coherentemente y se prepara para pegar
eventualmente otra segunda capa. El mismo proceso se realiza en
cada una de las placas moldeadoras 8, La mica no utilizada que cae
desde el tamiz 5 a través de las sucesivas placas moldeadoras 8 se
recoge en un artesa l7 para volverla a utilizar y lo miswmo ocurre

13 con la laca en exceso que tawbién se acwnula en una artesa 18.

Las placas moldeadoras 8 pueden de esta forma pasarse cuan-
tas veces se quiera por el aparato y a cada paso reciben una capa
de mica que se deposita sobre la anterior siendo estas capas de mi-
ca naturalmente tan delgadas y adopténdose en la construccidn ta-

' 14 les medidas que no se perturbe la marcha de la operacidn por este

engrosamiento fe las placas de mica. Si éstas han alcanzado en

las placas moldeadoras el espesor requerido, el cual se regula por

el nimero de pasos de las placas moldeadoras, entonces las placas

de mica terminadas se sacan Jde las moldeadoras 8 por el extremo de
15 la derecha del aparato (fig. 1) para llevarse a un hlterior trata-

miento.

Ia aspiracidn en la céfiara 4 se provoca mediante dos venti-
ladores aspiradores 20 (fig. 2} unidos a sus lados y los cuales por
su aceidn a ambos lados de la cluara aseguran lu distribueidn uni-

16 forme de la mica exfoliable en la cara irnferior del tamiz.
En una variante del aparato puede convenir hacer cooperar en

el recorrido de las placas moldesadoras 8 por detrds del punto de
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pulverizacidn del pegamento un par de cilindros prensadores junto
con Gichas placas moldeadoras cubiertas de mica, uno de los ci-
lindros por arriba y el otro por abajo, para ejercer una presidén
sobre la placa de mica apoysda por abajo, apoydndose el cilindro
superior eldstica y flexiblemente ¥y pullendo calentarse mediante
vapor o de otra forma.

En lugar de las placas moldeadoras pueden tawbién utilizarse
ciutas sin fin u otros drguuos de sos¥n que ejecuten un wmovimien-

to circulatorio para recibir las placas de mica y trasladarlas.

Descrito suficientemente el presente invento lo que se de-
clara como ce,novedad e invencidn propisz, son las siguientes rei-
vindicaciones:

l.- Un aparato para la fabricacidn de placas de mica con auxilio
de mica exfoliable la cual se lleva por aspiracidn a una superfi-
cie mévil de tramsporte y por estu se conduce al punto de entrega,
caracterizado porque un tamiz !5) que forma la superficie trans-
portadora se confuce en trayectoria horizontal sobre placas molles~-
doras horizontales (8) u otros 4rganos andlogos Ce trunsgorte
sustentados por bandas de cadenas (10} o similares, y sucesivamen-
te llegan en posicidn horizontal a colocarse por debajo del tauiz
(5) cubierto de mica exfoliable y con este tawiz se trasladan
con el fin de recibir em un punto de interrupcidn de la aspiracidn
la mica exfoliable por ello liberada y desprendida del tamiz en
capa delgada y conducirla a un punto ¢e pegamento.

2.- Un gparato segﬁn lo reivindicado en el punto 1, caracteri-
zado porqgue el traslado de las placas moléeadoras (8) & través del
aperato se repite una o vuarias veces hasta obtener el espesor de-
seado en las plsacas de mica.

3.= Una aparato segﬁn lo reivindicado en el punto 1, caracteri-

zado porgue las placas moldeadoras (8) ejecutan urn movimiento ecir-
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4.~ Aparato para la fabricacidn de placas de mica.- Segln se
23 \édescribe y reivindica en la presente memoria descriptiva y se ilus-
tra con los dibujos que a la misma se acompafian.
Consta esta memoria de cinco'péginas foliadas y escritas por
ur.a sola de sus oaras.
Madrid, 4 13 de Mayo de 1930.

Leocadio Lépez y 1dpez.-
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