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para ana patente de in vención  por 

l a  fa b r ic a c ió n  de p lacas  de nica»* 

res id en te  en Breitenbach  b e i  Basel 

s u iaa . -

3 C R I P T  I V A

ve in te  añas, p or  »» Aparato para 

a fa v o r  de Don J o s e f  B 0 R E R, 

(S u iza ) a fu era s , de nacion a lidad

El invento se r e f i e r e  a un aparato para l a  fa b r ic a c ió n  de p l a ­

cas de mica con a u x i l i o  de mica e x f o l i a b l e ,  l a  cual se l l e v a  por 

a s p ira c ió n  a una s u p e r f i c ie  móvil de tran sporte  y por e s ta  se con­

duce a l punto de entrega . l a  e se n c ia  de l invento se h a l la  en que 

un tamiz que forma l a  s u p e r f i c ie  tr&nsportadora se l l e v a  en t ra y e c ­

t o r i a  h o r iz o n ta l  sobre p la ca s  moldeadoras u o tros  órganos de s o s ­

tén  h o r ia o n ta le s  sustentados por c in ta s  de cadenas o s im i la r e s ,  su­

cesivamente en p o s ic ió n  h o r iz o n ta l  l l e g a n  a co lo ca rse  por debajo 

d e l  tamiz cu b ie rto  de la  mica e x fo l ia b le  y se trasladan  con e s ta ,  

para r e c i b i r  en un punto en que se interrumpe l a  a s p ira c ió n  l a  mi­

ca e x f o l i a b l e  por  e l l o  l ib e r ta d a  y que cae del tamiz en una capa 

delgada y para co n d u c ir la  a un punto donde se pegue, cespuós de lo
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el aparato

r e p e t ir s e  e l  tra n sporte  de la s  p lacas  moldeadoras por 

una o v a ria s  veces hasta obtener e l  espesor  deseado en

>>las p la c a s .

El d ib u jo  i l u s t r a  un ejemplo de e je c u c ió n  d e l o b je to  de l in -
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v e n to ,

l a  f i g .  1 en s e c c ió n  v e r t i c a l ,

l a  f i g .  2 parcia lm ente en v i s t a  de fren te  y

l a  f i g .  3 en v i s t a  s u p e r io r .

Sobre un d ep ós ito  1 , que por 2 se alimenta de mica e x fo l ia b le  

o delgadas hojas  de l a  misma y p or  abajo se comunica en l a  forma 

con oc id a  con un v e n t i la d o r  im pulsor 3 con e l  f i n  de mantener en sus­

p e n s ió n  constantemente l a  mica en e l  d e p ó s i to ,  se dispone una cáma­

ra de a s p ira c ió n  4 que se extiende sobre e l  ancho d e l d ep ós ito  y que 

e s t á  a b ie r ta  en e l  fondo y a l l í  roza  un tamiz 5 f l e x i b l e  que s irv e  

de s u p e r f i c i e  tra n sp orta d ora  y marcha sobre r o d i l l o s  6 moviéndose 

en c i r c u la c i ó n  constantemente te d ia n te  un accionam iento de c o rr e a  7 

unido con l o s  r o d i l l o s  y un accionamiento de cadena 7a , en ta l  f o r ­

ma que pase en t r a y e c t o r ia  h o r iz o n ta l  sobre la  abertura  su p er io r  de l 

d ep ós ito  y estrechamente por debajo de la  cámara de a s p ira c ió n  4 . En 

e s te  r e co r r id o  l a  cara  i n f e r i o r  d e l tamiz 5 g ra c ia s  a la  a s p ira c ió n  

or ig in a d a  en l a  cámara 4 se recubre con la  mica e x f o l ia b le  asp irada  

co n tra  e l  tam iz, l a  capa de mica a s í  formada se t ra s la d a  con e l  t a ­

miz 5 en d i r e c c ió n  de l a  f l e c h a  x y l l e g a  a co lo ca rse  p or  encima de

un p la ca  de una s e r ie  de p lacas  moldeadoras 8 , que en un punto de la

cámara 4 ,  en que aun actúa l a  a s p ira c ió n  se presenta  en p o s ic ió n  ho­

r i z o n t a l  a l  tamiz 5 para seg u ir  trasladándose y con la  capa de mica 

en é l  suspendida. Xas p lacas  moldeadoras 8 cuelgan cada una por  sus 

la d os  lo n g itu d in a l  en dos gorrones 9 de dos bandas de cadena s in

f i n  p a ra le la s  10, que se guían sobre ruedas de cadena 11 appyadas

en l o s  s a l ie n te s  l a t e r a l e s  del b a s t id o r  del aparato y mediante un 

accionam iento 12 se mueven en c i r c u l a c i ó n ,  la s  p lacas  moldeadoras 

8 cuelgan entre la s  bandas de cadena 10 h acia  a b a jo ,  de manera que

en l o s  puntos en que e s ta s  va ría n  su d i r e c c ió n  de marcha no c o n s t i -  
*
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tuyen ningún o b s tá c u lo .  Se oabren preferentem ente cada una con una 

h o ja  de substrato  y s ir v e n  para r e c i b i r  l a  capa de mica adherida a l  

tamiz 5 cuando se hurta a l a  a cc ión  de la a s p ir a c ió n .  Esto se e f e c ­

túa en e l  punto 15 de l a  t r a y e c t o r ia  de tra s la d o  d e l tamiz 5, en
. , p O T¡

que este  abandona e l  fondo de l a  cámara de a s p ira c ió n  4 yjooTiSí-  

gu iente  cesa  l a  a c c ió n  de e s ta  ultima sobre l a  capa de mica ad h eri­

da a l tamiz 5. D icha capa se desprende jier tanto d e l  tamiz 5 y se 

apoya en capa uniforme sobre l a  p la ca  moldeadora 8 ya a l l í  prepara­

da, l a  cual finalm ente conduce a la  capa de mica dep osita da  p or  de­

b a jo  d e l d i s p o s i t i v o  p u lv e r iza d o r  de l a  la c a  o pegamento 16 de ma­

nera que e s ta  capa se pega coherentemente y se prepara para pegar 

eventualmente o t r a  segunda capa. E l mismo p roceso  se r e a l i z a  en 

cada una de la s  p la ca s  moldeadoras 8. l a  mica no u t i l iz a d a  que cae 

desde e l  tamiz 5 a travás dar la s  su ces iva s  p lacas  moldeadoras 8 se 

recoge en un a r te sa  17 para v o lv e r la  a u t i l i z a r  y lo  mismo ocurre 

con l a  la c a  en exceso  que tambián se acumula en una a r tesa  18.

Xas p la ca s  moldeadoras 8 pueden de e s ta  forma pasarse cuan­

tas veces se qu iera  por  e l  aparato y a cada paso re c ib e n  una capa 

de mica que se d e p o s ita  sobre l a  a n te r io r  s iendo estas  capas de mi­

ca naturalmente tan delgadas y adoptándose en l a  c o n s tru cc ió n  ta ­

le s  medidas que no se perturbe l a  marcha de la  op era c ión  por  s s te  

engrosamiento de la s  p lacas  de mica. Si óstas  han alcanzado en 

la s  p la ca s  moldeadoras e l  espesor  re q u e r id o , e l  cual se regu la  por 

e l  número de pasos de la s  p la ca s  m oldeadoras, entonces la s  p la ca s  

de mica terminadas se sacan de la s  moldeadoras 8 por  e l  extremo de 

l a  derecha del aparato ( f i g .  1 ) para l l e v a r s e  a un u l t e r i o r  t r a t a ­

miento.

l a  a s p ira c ió n  en l a  cámara 4 se provoca  mediante dos v e n t i ­

la d ores  asp ira dores  20 ( f i g .  2) unidos a sus lados  y l o s  cuales  por 

su a c c ió n  a ambos lad.os de l a  cámara aseguran l a  d i s t r ib u c i ó n  uni­

forme de l a  mica e x f o l ia b le  en l a  cara i n f e r i o r  del tamiz.

En una variante  d e l aparato puede con ven ir  hacer cooperar  en 

e l  r e c o r r id o  de la s  p la ca s  moldeadoras 8 p or  detrás  d e l punto de
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con dichas p la ca s  moldeadoras cu b ie r ta s  d_e mica, uno de lo s  c i -

17 l in d r o s  p or  a r r ib a  y e l  o tro  p or  a b a jo ,  para e j e r c e r  una pres ión  

sobre l a  p la ca  de mica apoyada p or  aba jo , apoyándose e l  c i l in d r o  

su p er io r  e l á s t i c a  y f lex ib lem en te  y pudiendo ca len ta rse  mediante 

vapor o de o t r a  forma.

En lu gar  de la s  p la ca s  moldeadoras pueden tambión u t i l i z a r s e

18 c in ta s  s in  f i n  u o t ro s  órganos de so stón que e je c u te n  un movimien­

to  c i r c u l a t o r i o  para r e c i b i r  la s  p lacas  de mica y t r a s la d a r la s .

- 4 . -

p u lv e r iz a c ió n  d e l  pegamento un par de c i l in d r o s  prensadores

Tí 0 T A . -
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D e s cr ito  su fic ien tem en te  e l  presente invento lo  que se de­

c la r a  como de,novedad e in v en c ión  p r o p ia ,  son la s  s ig u ie n te s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  :

1 .  -  Un apafato  para l a  fa b r i c a c ió n  de p lacas  de mica con a u x i l io  

de mica e x f o l ia b le  l a  cual se l l e v a  por  a s p ira c ió n  a una s u p e r f i ­

c ie  móvil de tra n sp orte  y por  e s ta  se conduce a l  punto de entrega , 

ca ra c te r iza d o  porque un tamiz (5 ) que forma l a  s u p e r f i c i e  tra n s ­

p ortadora  se conduce en t r a y e c t o r ia  h o r iz o n ta l  sobre p lacas  moldea­

doras h o r iz o n ta le s  ( 8 i u o t ro s  órganos análogos de tran sporte  

sustentados p or  bandas de cadenas (10) o s im ila r e s ,  y sucesivamen­

te l l e g a n  en p o s i c i ó n  h o r iz o n ta l  a c o lo ca rse  por debajo d e l  tamiz 

(5 )  cu b ie r to  de mica e x fo l ia b le  y con este tn a iz  se tra s lada n

con e l  f i n  de r e c i b i r  en un punto de in te r r u p c ió n  de l a  a s p ira c ió n  

l a  mica e x f o l ia b le  por  e l l o  l ib e r a d a  y desprendida d e l  tamiz en 

capa delgada y co n d u c ir la  a un punto de pegamento.

2 .  -  Un pparato según lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 1 , c a r a c t e r i ­

zado porque e l  tra s la d o  de la s  p lacas  moldeadoras (8 )  a travás del 

aparato se r e p ite  una o va ria s  veces hasta obtener  e l  espesor  de­

seado en la s  p la ca s  de mica.

3 .  -  Una aparato según lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 1 ,  c a r a c t e r i ­

zado porque la s  p la ca s  moldeadoras (8 ) e je cu ta n  un movimiento c i r -
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o o l a t o r i o .

4 . -  Aparato para l a  fa b r ic a c ió n  de p lacas  de m ic a . -  Segiin se 

23 d e scr ib e  y r e iv in d ic a  en l a  presente  memoria d e s c r ip t iv a  y se i l u s ­

t r a  con l o s  d ib u jo s  que a l a  misma se acompañan.

Consta e s ta  memoria de c in co  páginas fo l ia d a s  y e s c r i t a s  por 

una s o la  de sus oaras.

Madrid, á 13 de Mayo de 1930. 

Leocadio  lá p ez  y l á p e z . -



JorefMover.-
y/f.*??

Hoja únic¿.-
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