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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE IE MODELO IE UTILIDAD
por VEINIE ANOS
en ESPARA
port WAPARATO REGULADOR APLICABIE 4 MAQUINAS AUTO-
MATICAS PARA LA CONFECCION A VARIAS BANDAS DE
BOLSAS TE PLASTICO IMPRESAS® .
e nombre det
Ton Victor NIETO NIETO y Don Fermin CANALES
PUSYO, de nacionslided espafiola
domiciliadoes ent
KADRID, calle Alburquerque, 14
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Le industrie del pléetico ha alcanzado en nuestro
peis un formidable desarrollo, siendo innumersbles la ocanti-
ded y variedad de objetos y art{oulos manipulados y fabrioados
con meteries plésticas.

c1ndndonos al objeto de esta patente de liodelo de
Utilidad, resulta que, entre Otros art{culos fabricados a base
de pléstico, se hallan las bolsas O exvases para contener, bien
alime ntos, ‘tejidos,‘confeceioms, lenas, tabacos, objetos de

regalo y muchisimos més art{culoe. Le presentacién de un pro-

—ln

.




AL

10

15

20

25

-30

36

ducto en un envase o bolea de pléetico, resulta atractive,
muy ecénomica. consistente y con gran. seguridad para el cone
tenido, .

Pera fabricar bolsas existen méquinas automiticas
en el mercado y en ellas se coloca sobre rodillos el rollo
de tubo de pldstico con el que se van confeccionandd las
bolsas, esiendo cortadas y soldedas por la misma méquina,en
los tamefios deseados. En estas méquines y sobre sus rodi-
1los se suelen colocar uno o dos rollos en blanco, es decir,
gin impx'imir, 8l sus dimensiones 1o permiten, con lo cual,
81 son dos loe que se colocan, la méquina corta y suelda do-
ble cantidad de bolsas en la umidad de btiempo. es decir‘}gue

si 19 normal fuera ccrtaxj mil bolsas en una hors con un solo

rollo, se corterian dos mil bolses con dos rollos. Bsto es

normal y no ofrece grandes dificultades ya que as{ se viene
pr‘actica.ndo eh' este industria. ,

Pero esta s:ituaci6n cembia radicalmente si las bolsas
en lugar de ser sin imprimir. sonkimpresa.s, 0 sea contenienw
do leyendss, inscripeiomé, alusiones 8l producto, & ls in-
dustris, al comercio, al febricante, e incluso con dibujos

de cualquier {ndole.

Como el rollo de tubo de pldstico es flexible, no ocu~

pa el mismo volfmen que otro de iguales metros, ya que al im-

primirlo y volverlo a enrrollar ha quedado siempre mes O me~

nos e justado que otro similar, y resulta que en las néquines

cortedoras sutomfticas de estos tubos de pléstico, solo pue-

de colocaree un rollo, y hasta que no se concluye no se co-

loce otro, puesto que debido a la flexibilidad de este mate-

riel, un rollo es més voluminoso que otro, aun teniendo iguas

les me tros, Y al paser el rodillo, como la ndquina corte auw

tomfticamente en 10s temefios que previemente heyamos gradusdo
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ininternzmpidamente, resulta que las tres 0 cuatro primerae

boleas en a.mbos rollos saldrian con el corta e inscripcxién
centrados, pero las siguientes 1o, puesto que un rolle tie~-
s menor nfimero de vueltas que otro y si bien uno de el1los |
siempre salé cortado y centrads simétricemente con su moti-
o ‘orna:ﬁsnté.l en el envase O bolsa, el otro rollo se atrasa
y por tanto qmda asimd tricame nte corta.do y asimismo los di-
bujos ¥y layendas. sin gusto estético y por ello impresenta«
bles, no pudiendo ser acaptados ni por el cliente ni por el
ptblico que rechazaria tales envases as{ tan imperfectamente
acebedos, y naturalmente el febricante que en conciencia no
podria entregar asf un producto salido de su fhbrica.

Es decir que no pueden ser colocados dos rollos impre-
s0s simulténeamnte, gino uno solamente. Sin embargo como el
he cho de colocar dos rollos significa doblar la producccién
de una sola miquire en jo'rnada. .labora.l, se recurre para con-
seguirlo a un procedimiento rudimentario, onerosc y pesado ¥
due consiete en tener varios o‘braros paré gque sostengan en
sus manos ein interrupcién el rollo, y sujeten o aflojen, se-
gin el corte y marche de 1e mdouina 10 requiers, con 1o cual
se elevaria el costo de produccién a unoslfmites no comer-
oialefs ¥ wo interesaria recurrir a este extremo procedimien-
t0 sino én casos verdaderamente neceserios y urgentes.

Nosotms gque conocemos estos problemas porque los to=
camos ﬁa cerce, hemos ideado un aparatopegulador aplicable
a méquir.;as automdticas para la confeccibnde bolsas y otros ’
anvasab de pléstico, imprgess objeto de este patente de mode-
lo de utilid_gd que reure las venta jas siguientes?

‘a.-Eavde coste reducido |

be- Es muy fécil de mene jar
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c.«Puede adaptarse a la méquira con suma fao‘iiiﬂad.

d.»Permite doblar 12 produccién de una miguina o tri=
plicaria en la unidad de tiempo, con un gasto minimo. |

Consiste este apareto en un rectingulo formado por
dos lados mayores, uno de 1os crales =1w, figura Gnica del
dibujo, =e ajusta fijo como eje de Bustentacidén & la méqui=-
e en el lugar conveniente, o sea anterior a los rodillos de
arrastre del tubo de plédstico. Su lado opuesto, paralelo cons=-
tituye & su vez un rodillo con movimiento loco =-2«. Los dos
lados menores de este rectdngulo, y paralelos entre s -2,
girven para manterner en la posicién deseada el aparato,Scbrre
el lado mayor, engrana una barra,~4= perpendicular a la base,
que hace de palanca de mando y regule el corte simftrico de
log rollos detubo de pléstico impreso.

Otro recténgulo mds pequsfio que el anteriormente des-
crito, que puede traalladarse de sitic sobre su mismo eje ¥y
manipuledo en la misma forma que el mayor, permite trabajar
con un tercer rollo o banda. Estd formado poruna base mayor
0 eje -5=, dos rodillos paralelos entre sl -6- y pararelos a
su vez a la base -1, dos barras verticales -7« y una palane
ca de mando «8«, Puede deciree que este rectdngulo menor se
halle inscrito enm el mayor, hablando en términos geom$tricos,

Un solo obrero se precisa para la mdquina, y unae vez
pueeta en funcioramiento, el mismo obrero pusde observar la
marcha de los does o de los tres rolios, seghn loé casos y co=
mo las palancas de mando y zegulacién ge encusntran a su ale
cance, le basta con mirar el paso de los rollos, y el corte
en las bolsass para mane jar el aparato mediante las palancas
de manera que retrase o imprimas celeridad al rollo retrasado,

a fin de que la miquina efectfm cortes simétricos en ellos.
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Si aprecia una ligera desviacidn devida al imperfecto
enrrollamiento, le basta mover lse palancas, 0 una de ellss,
para retrasar o acelerar el paso de cualquiera de los rollos
‘ Tales palancas hace elevar 0 descender el rodillo con=-
veiniente que constituye el lado paralelo dele _;je de susten-
tacidn y consigue l1a perfecte sincronizacién de todo sllos N'g
su corte sifletrico & le vez, que era lo que se pretendfa.De

este maners conseguimos que une sols méquina, s ervida por un
solo obrero, logre una produccibn doble o triple, pues si con
un rollo es capez de producir cusarenta mil bolsas en jornédé. |
laborel, impresas, con nuestro aparato gue resulte sumamente
econémico y no precisa mds personal, se logra una produccidn
de ochenta mil o de ciento veinte mil, tembién impreses, es
decir que con el mismo costo, se duplicao triplics la produce
cidn.

Este modelo es realizable en cwalesquiers tamafios y
materiales adecuados, siendo susceptible de toda clase de modi=-
ficaciones de detalle Que no alteren su fundamento;

» wewe NOT A we=-

7 Los puntos de invencibn propia y nueva que se presen-
tan pare que sean objeto de esta patente de Modelo de Utili-
dad a nombre de Don Victor Nieto Nieto y de Don Fermin Cana-
les Pueyo, son los sigulentess

19.-Aparato regulador aplicsble a miquines emtomitices
para la confeccidn a varias bandas de bolsas de pléstico impree
sas, carscterizedo pdr ester compuesto esencialmente de um resc=-
tangulo, una de cuyas bases hace las veces de eje, sujetdndose
e la mfquine y llevendo en une xtremo une ngranaje.

20 ,-Aparato regulador aplicable a miquinae automdticas
para la confeccidn a varias bandas de bolsas de pldstico impres
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sas, segin la reivindicacidn anterior, y caracterizado pore

que la base opuwsta paralele al eje, constituye un rodillo
loco y cuyo e je ese apoye en dos lados perpendicuiares‘ a é1
¥ paralelos entre si. |
30,«Aparato regulador aplicable & méquines automdti-
cas para la confeccidn a varias bandas de bolsas de pldstico
impresas, seglin se cita en las reivindicacionss anteriores,
caracterizedo porque posee una palanca de mando y regulacién
que engrana con el eje de la base, y perpendicular a é1.
40,«Aparato regulador aplicable a mdquinas automiti-
cas para la confeccidn a varies bandas de bolsas de pléstico
impreseas, tal y como se h2 reivindicado anteriormente, y pore
que en el interior del rectdngulo primeramente descrito hay

otro rectédngulo de menor temefio, con su e je de sustentacidn,

-rodillos, lados perpendiculares e estos rodillos y palanca

de mando y regulacidn engransda al eje.

50,~APARATO REGULADOR APLICABIE A KAQUINAS AUTOMATI-
CAS PARALA CONFECCION A VARIAS BARDAS DE BOLSAS DE PIASTICO
INPRESAS.

Tal y como se ha descrito em 1a memoria que antece-
de, representado en el plano que se accmpafia, y para los fi-
nes que se han especificadp.

Consta 18 presente memoria descriptive de seis hojas
escritas a miquina por ume sols cara y de und hoja doble de

planos.
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