PATENTE DE INVENCIOCN

a favor de
MISHAWAKA RUBBER & WOOLEN Mfg. Co, = domiciliada en KISHAWAKA
(Indiana,B.U)
por

nperfeccionamientos en la confeccidn de botas”.
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Memoria descriptiliva.
Esta invencidn se refiere a botas altas del tipo moldea-
do, provistas de una porcidn emtensible a lo largo del tobillo
y del empeine gue permite su ensanchamiento al calzarlas o qui-
5 tarlas.

Los principales objetos de esta invencidén son: obtener

¥
a

- ung estructura de fuelle primorosa, compacta y flexible que per-
mita un gran ensanchamiento en el tobillo y empeine para poner-
se 0 quitarse las botas, conseguir la resistencia necesarila a
10 los esfuerzos durante el uso, asegurar un cierre completo y per=~

manente sin gue existan filtraciones, reducir al minimum la can=-
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tidad de material necesario, obtener unsa porcidén extensible
con una superficie interior suave, permitir el uso satisfaoto-
rio de ojetespara cermarlas, evitar filtraciones por capilari-
dad por los ojetes o en cualquier otra parte de las totas hacia
el interior de las mismas y en general aumentar sus condiciones
para el servicio y su comodidad, perfeccionar su apariencia y
facilitar la fabricacidn de las botas de tipo moldeado.

En los planos adjuntos:

La figura 1 es una vista en perspectiva de una bota
construida conforme esta invencidn.

La figura 2 es una vista lateral de la porcidn inferior
de la vota de lam que se han suprimido algunas partes de la cu-
bierta externa,

La figura 3 es una vista en perspectiva representando
la porcidn inferior de la estructura de la bota parcialuente
montads,

La figura 4 es una vista analoga mostrando otro momento
de la construccidn,

La figura 5 es una seccién a mayor escala segun la 1li-
nea 5-5 de la figura 1,

La figura 6 es una vista por encima de la capa de com=
posicidén de caucho de la pared anterior del fuelle.,

La figura 7 es una vista analoga de la pared anterior
montada,

La figura 8 es una vistgle frente del extremo inferiorx
reforzado del fuells.

La figura 9 es una vista por delante del fuelle completo.

La figura 10 es una vista por detras del mismo.

La figura 1l es una seccién a mayor escala segin la
linea 11-11 de la figura 9.

La figura 12 es una seceidn a mayor escala segin la
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linea 12-12 de la figu-ra 8.

La figura 13 representa el lado interno de la parte
inferior de una de las secciones laterales comprendiendo la
cublerta externa de la bota.

La figura 14 es una vista por encima de la cubierta ex-
terna de la punta y de la pala,

Con referencia s los planos la figura 1 representa esta
invencidn aplicada a una bota alta hasta rodille sun cuando
puede ser aplicada s botas de otras alturus. El corte de la bo-
ta estd dividido en la parte anterior segin la linea -20~ en
dos plezas u orejas separadas =21~ y -22-, que forman el empei-~
ne de tipo blucher con los extremos inferiores =23~ y =24~ re-
cortados, estas orejas estan unidas en -25- en su parte superior
por debajo del extremo superior de la bota que es entera por
encima de dicho punto -25-. la pala de la bota presenta una
prolongecidn en cierto modo eliptica representada en conjunto
en =26~ que se extiende por debajo de las orejas separables
-21- y =-22- y estd unida por su parte superior a la pared de la
bota por debajo del extremo superior de la abettura -20~. Esta
pwo longacidn presenta porciones indicadas en conjunto en -27=-

y =28- que ce prolongan hacia dentro de ella por cada lado y que
estdn unidas a lo largo de su borde interno a los lados infe-
riores de lus respectivas orejas -21- y -22- para formar un
fuelle alargado, en cierto modo eliptico gue cierra la abertura
entre las orejas -21- y -22= pero que permite su separacién y

el ensanchamiento de la bota al calzarla o quitarla del pié.
Este fuelle y las orejas del empeine se pliegan en forma compac—
ta y plana correspondiendo a la forma del tobillo y del empeine
y se mantienen en esta forma por medio de un cordon =29~ pasadeo
por los ojetes =3%0-,

El extremo superior de la bota puede presentar una hen-
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didura o abertura =31- que se regula por una tira -32- y una

hebilla -3%- y estd oerrada por un escudete plegado =34-,

{

~35- y =%6=~ con sus bordes anteriores unidos a tope por medio

Para la construoccidn de esta bota, las cafias de forro

de la tira -37- se aplican y estiran sobre la horma =38~ y se
sujetan entre si por la parte posterior gquedando montados sobre
el borde de la palmilla, Se aplica luego una tira -39~ de com-
posicidn de caucho alrededor del borde inferior de la bota a
excepcidn de la parte correspondiente al talon, despues de lo
cual se sujeta al forro, por medio de un adhesivo y se monta
sobre el bvorde de la palmillsa, una pala de tejido -40- y de
composicidén de caucho ~4l1-. Tambien se sujeta al forro por un
adhesivo un refucrzo de tejido para el talon -42- alrededor de
este como se representa en la figura 3 y el conjunto asi obteni-
do esta pronto para recibir el fuelle.
El fuelle se prepara por separado y presenta una pared
anterior de composicidn de caucho de forms practicamente igual
a la representada en la figura 6 hendida longitudinalmente para
formar las porciones laterales ~4% y =44~ unidas por su extre-
20 wmo superior y tambien preferitlemente en los puntos =-47- y pro-
vistas de extremos inferiores -4%5% y —46- recortados para co-
rresponder a los extremos inferiores recortados de las orejas
-2]~ y -22- del empeine. Se pegan las tiras de composicidn de
caucho -48- y -49- a 1o largo del borde interno de cada porcién
25 =43 y -44- como se representa en la figura 7 despues de lo cual
se pegan respectivamente a lzs porciones laterales =43~ y —-44-
las piezas de tejido =50~ y =51- con susbordes internos sola-
pando ligeramente a la correspondiente tira de caucho-48- o ~49+
Despues que la pared anterior esté preparada en la forma
30 indicada, se vuelve del otro lado y la pared posterior de com-

posicién de caucho -52- que es algo menor que la pared anterior
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y esta provista de una prolongacidén =5% en su extremo inferior

se encola a lo largo de los bordes laterales y en su extremo

»tsuperior a la pared anterior apreténdola con una ruedecilla de
marcar puntos, como se representa en -55-, Se cortan luego las

5 uniones =47- entre los lados =4%— y =44~ de la pared anterior
Yy se sujeta en el interior de la pared posterior un refuerzo o
parche -56-~ de composicidn de caucho como se representa en la
figura 8, con las porciones laterales ~57- y =58= del mismo
doblades hacia dentro y sujetas respectivamente a los lados

10 1inferiores de las orejas -4%- y =-44- en sus bordes inferiores.
Se recubre completamente de talco el interior del fuelle y las
orejas =4% y —-44~ se unen a tope por medio de una cinta del-
gada y hendida -59- que se prolonga en casi toda la extensidn
de los extremos superiores unidos de las orejas =47~ y =-44-,

15 ©Se encola luego una anché tira de composicidn de caucho =60-
sobre la cinta ~-59-, que se prolonga completaumente hasta el
extremo superior del fuelle y se aprieta a lo largo de sus bor-
des y transversalmente con la ruedecilla como se represents en
61 y -62~-, de la figura 9 a fin de asegurar una conexidén solida

20 y permanente y cerrar completamente el extreno superior del
fuelle.

Este fuelle se encola luego al forro sobre la horma
de manera que el extrewo inferior del fuelle y los extremos
inferiores de las porciones laterales =47%- y —-44= queden por

25 encima de la cubierta -41- de composicidn de csucho de la pala
y las porciones =57- y —-58- del parche gue estaban vueltas ha-
cia adentro se vuelven hacia fuera sobre los extremos laterales
inferiores =-4% y =44~ del fuelle encoléndolas en esta posicidn
como se representa en-63= y -64—- de la figura 4. Ce pasa luego

30 una ruedecilla junto al borde del fuelle y por ambos lados para

cortar parcialmente el forro a lo largo de las lineas -65- que
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terminan cerca del extremo inferior de las orejas =43~ y =44~
y a corta distancia por debajo del extremo superior del fuelle.
El forro puede cortarse a 1lo largo de las lineas -065— antes

de aplicar el fuelle como se representa en la figura 3, pero
es preferible el procedimiento indicado.

Se aplican luego sobre las respectivas orejas del fuelle,
las plezas =66 y -67- de tejido encoléndolas a lo largo de sus
bordes internos con los bordes internos de las respectivas ple~
zas =50~ y =51~ de tejido ypreferiblemente tambien a las tiras
de caucho -48- y =49~ como se representa especialmente en la
figura 5 y los bordes externos de estas plezas de tejido -66-

y =67= se prolongan hasta mas alla de los correspondientes btor-
des éxternos del fuelle y se encolan a las correspondientes por-
ciones del forro -35- y =36~ por fuera de las lineas —-65-.

A continuscidn se encolan a cada lado del conjunto mon-
tado B precisamente detras del fuelle las espigas laterales
representadas por las lineas de trazos =68- en la figura 2, apli~
cdndose luego un refuerzo para el talon representado por la li-
nea de teazos ~69- en la figura 2 despues de lo cual la extruc—
tura estd a punto de r ecibir la cubierta externa de la bota.
Esta estd constituida de preferencia por las ocafias derecha e 1z-
quierda -70- y =71- respectivauente, cortadas en -T2~ para pro-
longarse hacia abajo a los lados de la bota como se representa
por las lineas de trazos =72- de la figura 2 y solapan el borde
posterior =73 de la cubierta de la pala -41- (figura 2). EIstas
cafias estin formadas de preferencia como se representa en la
figura 13 por una capa de tejido ~74~ provista de una capa -75-
de caucho en el lado externo y con la capa de caucho saliendo
por los bordes anterior y posterior mas alla del tejido -74-
como se representa en la figura 13. Se dispone tambien una

capa interna ~76- de composicidén de caucho que se extiende ana-
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logamente mas que el borde smterior del tejido =74~ para formar
una unidn de caucho con caucho entre las capas =75« y =76- y ce~
rrar el borde anterior del tejido. Sin embargo dicha capa -76- no

alcanzsa por completo hasta el borde inferior o posterior del te-

5 ‘jido ¥y puede tanbien terminar por debajo del extremo superior de
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la cafia en tanto que la misma o una prolongacidén de ella =T7- se
extiende por encima de la abertura entre las orejas laterales -21-
Yy =-22- de la bota. Estas cafias se aplican a ambos lados de lag bo-
ta con el borde ~72- colocado practicamente como se indica en 1la
figura -2~ y las porciones de las cafias situadas practicamente en=
tre los puntos A y B de 1a figura 13 se disponen juntas a lo lar-
g0 de los bordes de las orejas respectivas -21- y -22- y dichas
caflas solapan por encima del punto A siendo comprimidas una con=
tra otra en la forma usual para asegurar su contacto intimo y
obtener una conexidn firme ¥y no interrumpida de la pared de la
bota por encima del punto ~25-~, Estas caflas se comprimen luego
sobre la horma por medio de un ppdillo Yy se fijan una a otra
por la parte posterior y se montan a la suela en la forma acog=
tunbrada. A céntinuacién se encols una talonera constituida por
una capa interna de tejido =78- Yy una capa externa de caucho
~79- alrededor de la porcidn inferior y del talon de la pared pos-
terior de la bota, presentando prolongaciones laterales =80- que
se extienden practicamente hasta el punto -81- de la figuras 2.
Despues de esto se aplica una puntera formada por una capa inter—
na de tejido -82- y la capa externa -83~ de caucho, con la porcidn
en punta -84~ dispuesta sobre el parche -56- y entre los bordes
curvados =23~ y =24~ de las orejas -21- y =22- y las prolongacio-
nes lat®rales -85~ se aplican a lo largo de los lados del pié de
la bota solapando los bordes anteriores de las porciones laterg-
les =80~ de la talonera, como se representa en la figura 2,

Se fijan luego a la bota, en la forma usual la suela y

el tacén, se vulcaniza el conjunto y despues de ello se hienden
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las tiras =59~ y =60~ a 1o largo de la linea =20~ hasts el punto
-25~ debajo de los extremos superiores del fuelle de modo gue
puedan separarse las orejas -21- y =22- y se permita el acceso
al interior del fuelle, a continumcidn, manipulando el fudlle
¥ la pared de la bota se separa la porciodn del fTorro correspon-
diente a la pared posterior del Tuelle de las porciones de forro
adyacentes, por las liness parcialmente cortadas =-65-, Asi pue=
den ensancharse el tobilb ¥ el empeine y sa~carse la bota de la
horma, despues de lo gque se colocan los o~jetes -30- a las ore-
Jas =21- y =-22-,

Como que los ojetes =30- atraviesan las orejas =21~ y-22~

& una cierta distancia por detras de sus bordes, es importante

“a fin de evitar filtraciones szl interior de la bota por los ori-

ficios de los ojetes que una determinada anchura de cads oreja
sea completamente cerrada a toda comunicacién de humedad desde
la misma al interior de la bota Y que ngéxistan en ella capas de
tejido que conduzcan al interior de la btota y estén agujereadas
por los ojetes ya que el tejido permitiria a la humedad Yy el agga
abrirse camino por capilaridad hasta el interior de 1la bota., Con
esta construccidn esta comunicacidn con la humedad se evita efi-
cazrente ya que los bordes anteriores de las pilezas de tejido
=50= ¥ -66- por un lado y -51~ y =67~ por el otro terminan a una
distancigregular del borde interno de la oreja respectiva -21- y
-22~ estén cerradas o contenidas entre las capas de composiciodn
de caucho =76~ y -48- 0 -49- de modo que la humedad no puede
llegar a ellas desde las aberturas de los ojetes. Ademds en los
puntos en que estan cojidas por 1los ojetes, las orejas estdn
reforzadas no solo por las porciones de la tira de tejido =59~
contenida en ellas sino tambien ror la cepa de tejido intermedig

7% de la pared de la bota e cual a su vez estd separada del
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interior de la bota por la capa de caucho =T76=-.
Se pbservard que el espesor del fuelle queda reducido al
?inimum emplesndo capas sencillas de tejido en las paredes ante-
rior yposterior del mismo y que prolongando los bordes del forro
5 de la pared anterior y de la posterior del fuelle hasta mas alla
de los bordes interpuestos de la capa de caucho de la pared pos-
terior del fuelle no solo se forma un borde en cierto modo adel-
gozodo g~ue se adapta perfectamente contra el interior de la
pered de la bota sino que refuerza la unidpéntre las paredes

10 anterior y posterior del fuelle.

N D T A

| Se reivi=-ndica como objeto de esta patente:
1) Una bota que presenta una pared formada de capas de
tejido y de composicidén de caucho, pon porcidnes de dicha pared
15 que se juntan practicamente a tope y forman orejas de ewpeine
separables lateralmente cuyos extremos superiores estédn unidos
entre si a ung cierta distancia por debajo del extreno superior
de la bvota, provista adends de un fuelle alargado de composicidn
de caucho con una pared posterior y una pared anterior dispuesta
26 por encima, formada de porciones separables que se extienden ha-
cia adentro fijadas a la pared de la bota a cada lado de las ore-
jas del empeine y cerrando la abertura existente entre ellas es-
tando dispuesta esta abertura de modo que a cada lado de la
extructura marginal reforzada de la misma quede un espacio de
cierta anchura desprovisto de medios capaces de comunicar hume-

- dad al interior de la bota a fin de evitar filtraciones al in-
terior de ésta por las aberturas practicadas en dichas porcio-

nes mar;inales.
2, Una bota segin la reivindicacidén 1, en la cual los
%0 bordes internos de lus porciones de la pared an-terior del fue-

lle estéan por debajo y unidas a los bordes internos correspon-—
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dientes de las respeotivas orejas del eupelne para formar a lo
largo de cada lado de la abertura entre dichas orejas del empei-
lne una estructura marginal reforzada no solo de anchura relati-
vanente considerable, sino de un espesor aproximadamente igual
al espesor combinse~do de la pared de la bota y la pared ante-
rior del fuelle,

%) Una bota sezgin las reivindicaciones 1 6 2 en la cual

las capas de matcrial que constituyen la estructura marginal re=-

forzada a cada lado de la abertura entre las orejas de empeine

eatdn dispuestes practicaumente a tope con las capas correspon-

dientes de la estructura reforzada marginal del otro lado de

la abertura.

4) Una bota segln las reivindicaciones 1, 2 0 3 en la
cual la porcidén de cadu pared anter.or y posterior del fuelle de
15 cads lado de la estructura marginal reforzada esta constituida

por una sola capa de tejido provista de una capa de composicién
je caueiio en su parte interna.

5) Una bota segin las reivindicaciones 1, 2, 3 6 4,
en la cual la pared de la bota esta provista de una capa de oom—

20 yposicidn de caucho que rodea la abertura existeute a 1o largo
de los tordes de las orejas del empeine estando provista de una
wnidn continua caucho con caucho, alrededor de dicha abertura,
son la pared enterior del fuelle hasta una cierta distancia de
los bordee de las orejas.

25 §) Una bota segin una o varias de las anteriores reivin-
dicaciones, en la cual cada porcion de la pared anterior del
fuelle estd fijada al lado inferior de la respectiva oreja del
empeine a lo largo de una linea situada a una distancia deter-
minada del vorde de la oreja respectiva de modo que cada porcién

30 de la pared anterior del fuelle es separable de la pared de la

bota en el lado de fuera de dicha linea y esta unida con ella
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vor la paerte interna de dicha linea disponiendose una serie de
sujetadores a lo largo de cada oreja entre dicha linea y el
borde de la oreja.

7) Una bota segin uns ofarias de las anteriores reivin-
dicaciones, en la cual la cara externa, de cada porcidn de pared
anterior del fuelle estd provista de una capa de tejido con su
borde interno dispuesto a unz distancia conveniente del borde
de la correspondiente oreja del empeine y conectada con el borde
interno de la capa de tejido en el lado inferior de la porcidn
de pared de la bota situsda encima de ella.

8) Una bota segin una o mas de las anteriores reivin~
dicaciones en ls cual los bordes laterales del fuelle alargado
son de espesor progresivamente decreciente,

) Una bota segin la reivindicacidén 8 en la cual las
paredes anterior y posterior del fuelle comprenden cada una de
elles una capa de composicidén de caucho unidas una a otra a lo
largo de sus bordes de tal manera que el borde de una de dichas
capas se prolonga mas alld del borde de la otra capa para redu-
cir el espesor del borde de dicho fuelle.

10) Una bota segln la reivindicacidn 9 en la cual a
la superficie externa de una de 128 paredes del fuelle estd fi-
jada una cubierta de tejido que se extiende sobre el borde de
la otra pared y esté fijmda a él.

¢

11) ¥erfeccionamientos en la confeccidén de botas.

Barcelona 28 de Abril de 1930.
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