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P A T E N T E  DE  I N T E N C I O N  

por VEINTE años

•• lic ita d a  a favor de loa Sres. Rafal y V a lla , residentes 

en Barcelona, par

■í » m « w  "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION MECANICA DE LOS 

MOSQUEROS DE VIDRIO, CRISTAL O MEDIO CRISTAL » ■ « ■■■■— ■

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La Patenta da Invención a que aa re fie ra  la  presen* 

■•«aria  descrip tiva, aata destinada a garantizar la  propie­

dad y explotación áselasiva da un procedimiento de fabrica­

ción mecanice da las masqueros de v id r ia , c r is ta l a medio

1 c r is ta l.

El preoedlménte que se pretenda reiv ind icar par me­

d ia  de la  presante memoria, as cena siguas

Bn un molda denominada Molda Patrón, se v ie rte  la  can­

tidad necesaria a ju ic io  del operador, da la  masa da v id ria ,

8 c r is ta l o medio c r is ta l necesaria a l tamaña del mosquero y 

seguidamente a la  baca del re fe r id o  molda patrón, aa f i j a  

una piesa da metal llamada Brida, cuya pieza semeja tana fo r ­

ma de a n ille  c ircu lar o en un va d e  en toda su in te r io r  da 

forma cuadrada,
■'V.,

9 Vertidas la  masa de v id r ia , c r is ta l a medio c r is ta l,  

dentro del Molde Patrón y colocada en la  boca de este la  

brida a que antas hacemos referencia , se actúa sobre una pa-
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laño* portador* do un nacho o vastago do metal c ilin d r ico  

do un exacto diámetro a l o r i f ic io  que presenta la  brida a 

^4 f in  de que su entrada en oote so* perfectamente ajustada y 

hermética.

Al entrar e l  macho o vastago o ilin d rio#  dentro de l Mol* 

de Patrón» la  masa do v id r io  tiende a sa lirs e » lo  que impi­

de e l  ajuste hermético de dloho nacho con la  boca de la  b r i-  

g da y en este punto» la  nasa de v id r ie  penetra por la  hoque- 

dad o vacio in ter io r  de la  brida y do esta forma queda fo r ­

mada la  gaagantilla en su forma cuadrada, con las escotadu­

ras y topos» cuya fina lidad  luego so d irá .

En esto punto, la  pieza do v id r io  juntamente con la  b r i-

6 da que ha aeriride para la  formación de la  gaagantilla » paos 

a l molde d i f in i t iv e  que tendrá la  forma que se deseo dar a l 

mosquero»

7a en o l molde d i f in i t iv o ,  so hace bajar un árbol o 

pieza v e rtica l e l  cual oa portador de dea palancas» una pro-

7 v is ta  de un d ispos itivo  con su correspondiente válvula para 

inyección del a ire  comprimido y la  otra portadera do un vas­

tago o sacabocados hueco en su in te r io r .

A l apretar sobre la  beca de la  brida» la  palanca por­

tadora del d ispos itivo  de entrada de a ire  comprimido» a la  

g presión so habra la  válvula y da paso a l a ire  para soplar la  

pieza que adoptara la  forma dol moldo.

Batanóos so re t ira  oata palanca y pao* a ocupar su pues­

to  la  otra palanca portadera del vastago o sacabocados y  en 

este momento» so aprieta una palanca o pedal colocado en la  

9 parte in fe r io r  que hace ascender un p ivote o pieza de h ie­

rro  para producir e l  fondo hundido del mosquero» hecha la  

ascensión so sujeta e l pedal en un punto muerto para darle



resistenola y estabilidad y en t a l  memento se hace bajar la  

palanea pertadora del baatago o saeabeoades, e l que s irv ien - 

%0 dele de punte de apoye e l p iróte elevado per e l  pedal que ba
I

formado e l fondo hundido del mosquere, certa la  oapa de v i ­

d r ie  haciende en este punte e l e r l f i e le  c ircu lar de que es- 

tan provistos les  mosqueros para llenar su cometido.

Hechas las anteriores operaciones, la  pieza de v id rio  

11 pasa a la  cimera o estufa de la  que a l cabe del tiempo nece­

sario se saca en estado d i f in l t iv e  para ser empleada.

Por la  descripción que antecede, se ve claramente la  ac­

ción totalmente mecánica del procese que se sigue para la  fa ­

bricación de estes mosqueros, procese de fabricación no empleá­

i s  de hasta hoy, cuya resultante es dentro de la  mas perfecta 

fabricación una fcran cernéala.

Las asestaduras de la  beca femadas par la  brida, 1# 

mi ama que les  tepes, uneas y otros en sentido v e r t ic a l, las 

prlpera* femadas en la  gargan tilla  y les  tapes en e l  espa­

l é  o le  de cuello antes ds lle g a r  a l ensanchamiento del cuerpo 

del mosquero, sirven pare fa c i l i t a r  la  adopción de un medie 

de suspensión de sistema bayoneta.

La fam a dsl mea quero y sus dlmenslsnes podren ser 

variab les, dentro de sus propias caracterís ticas , come a s i- 

14 mismo su fabricaclsn come dejamos repetidamente dicho, podre 

ser de v id r ie , c r le ta l e medie c r is ta l,  conteniendo las ind i­

caciones en re lie v e  que ee quieran, pudiendo asimismo ser va­

riab le  en tanto no alteren sus tom ines que debo» temarse con 

careoter amplio y nunca lim ita tiv o , les  elementos de fabricá­

i s  cien empleados en e l precedía!ente descrito .
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Los puntes que se reivindican en la  presante patente de 

invenolsn, que se s o lic ita  a faver de les  Señores Rafel y 

V a lla , sen les  siguientest

PRIMERO» •  Ba "Un precedioiento de fabrica cien mecánica de 

los mosqueros de v id r ie , c r is ta l e medie c r is ta l"  caracteri­

zado, en que su precese es todo é l mecanice, desde que se 

v ie r te  en e l molde patrón la  masa de v id r ie , hasta que este 

pasa a la  camara e estufa ya conformado en todos sus deta lles 

e l  mesqueré,

SEGUHDO» • En e l  emplee y forma de la  piesa llamada brida y 

su adopción en e l  molde patrón para la  formación de la  gar* 

gan tllla  de forma cuadrada o de cualquier otra forma, con sus 

escotaduras y topes para la  adopción de un medio de suspensión 

de forma bayoneta, lo  que se rea liza  por medio de la  pieza 

llamada brida y a su acción conjuntamente con un macho e Vas­

tago que entra en ajuste hermético por la  beca u o r i f ic io  de 

la  brida,

TERCERO» •  El emplee y forma de hacerle de soplar la  pieza 

por medio del a ire  comorimido, dentro de su molde d ifA fftlve  

y  e l mecanismo que se emplea en esta operación para formar 

e l  fondo hundido y acabada atabas operaciones, la  formación

del o r i f ic io  circu lar obtenido por un bástago e sacabocados 

que entra dentro de la  pieza empujado per una palanca y cor­

ta la  capa de v id rio  que conforma a este*

6 0 Debiendo recaer la  Patente de Invención que se so lid ita

por -"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION MECANICA DE LOS MOSQUE­

ROS DE VIDRIO, CRISTAL 0 MEDIO CRISTAL"- de conformidad en un 

todo en lo  esencial y fines industriales a lo  descrito en la



precédante sanarla y reivindica cianea finales*

Beta memoria cometa de CINCO hojas esc rltaa a raecagra» 

fiadas por una sola oara*

Valencia 14 de Abril de 1930 

por autorización da loa interesados
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