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LiEMORTA DESCRIPIIVA
para solicitar
MODELO DE UILILIDAD

en
ESPANA
por VEINIE afios
a nombre de BEASTNAN KODAK.COMPANY, entidad norteamericansa,
establecida en 343 State Street, Rochester, Nueva York,
BEstados Unidos de America, por:

"UNA ESTOPA DE FILANENTLOS CORLINUOS"

Bsta invencion se relaciocna con filtros para filtrar
el humo de tabaco. llas especialmente, esta invencion se re
laciona con un meétodo y aparato para producir un filtro fi
lamentoso que contiene particulas solidas finamente dividi

das para filtrar el humo de tabaco.

Le. patente U.S. 2.881.770 revela filtros tilamento~ -

sos pare filtrar el humo de tabaco, que llevan partiqulas

solidas finamente divididas sobre las superficies de los

filamentos. Ia patente U.S. 3.043.736 revela la aplicaciggﬁ"

de particulas solidas a una banda de estopa desplegada eg'.7




-

10

15

20

25

30

movimiento, aplicadas como una emulsion latex o como una
composicion pastosa en un medio acueo, 0 en un vehiculo
organico volatil o un plastizador. lias recientemente, para
reducir al minimo ‘la posibilidad de que algunas particulas
se escapen a la boca del fumador y para otros fines, se han
desarrollado filtros yue se componen de dos o mas elementos
de los cuales el filtro gue qgueda cerca de la boca del fu-
mador no contiene ningunas perticulas de aditivo.

51 bien, seste Ultimo erreglo doble ha resultado sa-
tisfactorio para reducir al minimo el posible escape o sa-
lida de particulas a la boca del fumador, exige gastos y
tiempos adicionales de manejo y almacengje de dos filtros
de difersntes clases, uno tratado y el otro no tratado y,
por consigulente, tiende a complicar la fabricacién de los
filtros terminados. Después de extensos experimentos, noso
tros hemos desarrollado un aparato y método convenientes y
economicoa para producir un elemento de filtro que contiene
particulas, con el cual la provabilidad de pasar particulas
a la boca del fumador se ha reducido al minimo.

Un objeto’ de nuesira inveﬁcion es proveer un procedi-
miento y aparato para producir un elemento de f£ilitro gue
lleva particulas de aditivo. Otro proposito es proveer un
medio faclil y economico de producir un elemento de filtro
sencillo, hecho de estopa tratada con particulas solidas so
lamente en ciertas zonas, por lo cual la probabilidad de
escaparse las particulas a la boca del fumador se ha elimi~
nado cagi por completo. Otro objeto es proveer un nuevo fil
tro filamentoso para filtrar el humo de tavaco, conteniendo
particulas de carbon. Otros fines se haran evidentes mas

adelante.
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1lleva une parte con aditive y unae parte sin aditivo. Los
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En sus aspectos més amplios, nuestra invenciédn coﬁi"”“
prende aplicar a porciones espaciadas longlitudinalmente de
una bande de estopa desple gada en movimiento, para hacer
filtros, una dispersion liguida de aditivo finamente divi-
dido, como de carbvon activado, y formar la estopa asgl tra-

tada en filtros tubularss unitarios, cada uno de los cuales

filtrog resuliantes son cada uno enteros sin ninguna divi-
sion entre la parte tratada y la parte no tratada, excepto
una linea divisoria razonablemente vigible, como la dife-

rencia entre las partes blanca y negra, en el caso de fil-

tros tubulares de acetato de celulosa conteniendo carbon ac
tivado.

Cualguier estopa textil que se preste para hacer fil-

tros para cigarrillos, puede usarse para llevar a la prac-— 3

tica esta invencion. Se pueden usar las estopas hechas de %

esteres de celulosa, celulosa regenerada, algodon, poliole

finas, como el polietileno y polipropilenc, y otras fibras

ginteticas. iLspecialnente utiles son las estopas rizadas
como las descritas en las paten%es UeS. 3.017.309; 2.794.239; w
2.966.157 y 3.038.475 de Touey o de otros compafieros.

De acuerdo con nuestra invencion, los medios que no-
gotros hemos encontrado utiles para aplicar el aditivo a
la estopa para filitros, contieneh el aditivo, por lo menos
un vehlculo liquido para dispersar el adltivo, y un agente
de suspensiOn. En vez del agua o en adicion de agua como
vehiculo liguido, se puede usar tambien un agente adhesivo
para ligar el aditivo a las Ifibras de la estopa.

Para filtros conteniendo carbon, el carbon puede ser

derivado de mzdera, o lefia, petroleo, cascara de nuez, como

-3 -



i

Rtk A Y

10

15

a5

30

117941

la de coco o de pacana, hulla, sangre, hueso y E%réggfuan-
tes convenientes. Ia particula debe ser de un temefio que
pase por une malla Ne 40,

El agua es un vehiculo liguido convenientie porgue se
puede conseguir facilmenteby no se necesita recobrarla. El
azente de suspension y el agente adhesivo pueden ser el mis
mo material. Se pueden usar derivados de celulosa, como la
celulosa carboximetilica, celulosa metilica, celulosa hi-
droxietilica, el sulfato sodico de celulosa y mono- y dia=

cetatos de celulosa; polimeros de vinilo como el cloruro de
poli(vinilo), alcohol de poli(vinilo), acetato de poli(vi-

nilo), pirolidona de polifvinilo) y Stymer de sodio; gomas
naturales, como la goma arabigza; caselna; alginatos; gela-
tine; dextrina y almidones modificados y no modificados.

De acuerdo con nuestra invencion, un aditivo es apli
cado a estopa por un numero de lugares que estan longitudi-
nelmente espaciados uno del otro en intervalos predeterming
dos. La aplicacion se hace preferiblemente mientras lg es-
topa. esta en le forma de une cinta ancha, plana y delgada.
La aplicacion entonces puede resultar en una estopa que lle
va. un numero de franjas o bandag de aditive que estan eg=
paciadasg a intervalos, nor lo gsneralAintérvaloa regulares,
en todo el largo de la estopa. La aplicacion se puede hagcer
por medio del contacto entre la sstopa a intervalos espacia
dog y las superficises que llevan el aditivo gue se ha de
agplicar. Teles superficies pueden estar en rodillos o ser
de estructuras continuas. Ln une forma preferida, las su-~
perficies las provee un rodillo ranurado, es decir, un ro-
dillo gue tiene 2 lo largo de su superficle una o mas ranu

ras que se extienden paralelas, o generalmente asi, gl eje

»
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del rodillo. Para los fines de esta especificaaﬁﬁnﬁaga.gggg;;‘V

te superficial, o vartes, de un rodillo ranurmdd, entr3 laa
ranurss del rodillo, se llamara estria o estriss. De acuer~
do con esta forms preferida, el rodillo ranurado esta colo-
cado dehajo de la estopa. y sobre un bailo del liquido que se
ha de aplicar s la estopa. L1 rodille estéd parcialmente su-~
nergido en el bafio. Al girar el rodillo hace contacto con
la estopa que estd sobre el y con el liguido en el bailo gue
esta debajo de el. La periferia del rodillo que comprends
las superficiles exteriores de las estrias, estd mojada con
el liquido. El liquido entonces es recogido sobre la perife
ria del rodillo y depositd sobre la estopa segun el rodille
glrae. y la estopa se mueve longitudinalmente. Preferiblemen—
te la velocidad del movimiento longitudinal de la estopa es
igual a la de la superficie del rodillo giratorio.

La aplicacion del liguido se puede facllitar utilizan
do otra superficie por el otro lado de la estopa gue estéa =0
bre el rodillo aplicador, es decir, encima de la estopa en
un punto opuesto al rodillo aplicador., Tal superficie puede
comprender otro rodillo, preferiblemente otro rodillo ramu-
rado, idéntico al rodillo de abajo cuyas esitrias hacen con=
tacto con la estopa al mismo tiempo gque las estrias del ro-
dillo de abajo. Si se dasea, el aditivo se pueds aplicar a
lea estrias de ambos rodillos en un lugar lejos de la esto-
pa. Al girar los rodillos, el zditivo es estampado en la su
perficie de la estopa cuando las estrias opuestas se juntan
¥ hacen presién mubuamente. Por lo tanto, la estopa es re-—
vestida en anbos lados a8 travées de su anchura a intervalos
dependiendo de la separaclon entre las estrias. Las estrias

pueden tener cualquier anchura conveniente para producir
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franjas relativarente estrechas o anchas de aditi

ves de la estopa.

in otra forma, se puede aplicar una dispersioén estam
pando secclones alternmadas de la estopa con una esponja que.

contiene dicha dispersién. En cualguisra de los dos casos,
la estopa asi tratada se cura o seca y entonces prefsrible-~
mente después gue ge ha convertido en Tiltro tubular, se coxr
ta a intervaelos regularss de modo ¢ue se pusdan producir
los filtros cada uno de los cuales comprende una seccidn
tratada y otra sin tratar de la estopa, y la parte no tra-
tada ez la que queda cerca de la boeca del fumador.

Para un entendinmiento maés amplio de nuestra invenclan
hacemog referencia a log dibujos adjuntos en los cualesg:

La Pigura 1 es una representacion semi-esquemadtica.
del metodo y aparate de tratar la estopa, de nuestra inven
clon;

La Figura 2 es una vigta ampliada de un dispositivo
preferido para tratar la sstopa, de nuestra invencion, como
aparece en perspectiva desde un extremo.

ILa Figura 3 es una vista desde arriba del dispositi-
vo de tratar la estopa, de la Figura 2;

La Figura 4 destaca una secclon de la estopa. para ho-—
cer filtros, tretada aliternadamente y fabricada en forma de
barra tubular segun aparece entes de ser cortada en elemen-
tos individuales de filtros;

La Pigura 5 es una vista ampliada mostrando las par-~
tes tratadas y no tratadas alternadamente, de los filamentos
de une parte de la estopa.

Refiriendose ahora al dibujo, la estopa. 10 es desple-

gada en un aparato desplegador 12 para former una banda. 14
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de unas 6 pulgmdaes (15,2 cm.) de ancho; despues, es obll
gede a pasar por un par de rodillos ranurados 16 y 18 qaaép
dog, de modo que las estrias hacen contacto con la. estopea:
a intervaelos regulares espaciados. La superficie exbterior
de las estrias: puede estar recubierta con goma o con un
material esponjoso. Un deposito 20 de la composicion pag=~
tosa esta colocado de modo que las estrias 22 del rodillo
inferior 1U se sumerjan sn la composicion pastosa 24, y a
medida que giran los rodillos 16 y 16, la periferia de am-
vog rodillos es saturads con la composiclon pastesa. La.
periferia del rodillo superior obtliene una saturacion uni-
rorme de la pasta porgue esta se cuela por los filamentos
de la estopa. Sin smbargo, sl es convenliente, la pasta tam
bien se puede aplicar al rodillo superior con una mecha o
por redio de wn tanque de pasta con perforaciones diminutas
en el fondo, colocado encima del rodillo superior.

Al pasar la estopa 14 entre los rodillos 16 y 18, ab-
sorbe la composicion pastosa de la superficie de las es-
tries y entonces se obtiene una estopa 26 con bandas espa-
cladas  de zonas no tratadas y tratadas. La estopa pasa des
puss por un secador 28 y a la maquina fabricadora ds fil-
tros. Al sallr la estopa en forme continua 32 de la magui-
ne, se puede cortar en un cortador (no mostrado) en filtros
tubulares de cualquier longitud conveniente. Y estos fil-
tros tubulares. se pueden volver a cortar antes de pegarlos
a los cigarrillos,., ¥l corte debe hacerse transversslmente
en el centro de cada franja tratada y en el centro de cada
franja no tratada. Luego entonces, los filtros finales ten
dran una parte con filamentos tratados gue es la mitad de

la longitud de la parte inicialmente tratada. Vease (&)
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Figura 1. También, cada filtro tandra una parte con fila- -
mentos sin tratar que es la mitad de la longitud de una ’
porcion de estopa no tratada. Vease (b) Figura 1.

Para mes amplia comprension de nuestra invencion,

pregsentamos los siguientes ejemplos ilustrativos.

Ejemplos I

Se prepararon dos aplicadores como sigue: Una esponja

de. celulosa fue cortads en tiras de 2C mm. x 20 mm., x 150 mm.

Diez de estas tlras se pegaron convenisentenente sobre una
placa de vidrio gue media 150 mm. de ancho por 400 mm. de
largo. Los pedazos. de esponja se colocaron paralelamente so
bre la placa de vidrio de modo que estuvieran separados

20 nmm.

Las esponjas en los dos aplicadores (en total, 20 es
ponjas) se saturaron con una composicion pastosa gue consis
tia en 14 por peso de carbon activado {obtenido de la Amexi
can Norit Company bajo la marca Norit SS), 2% de celulosa me
tilica y 84% de agua.

Una estopa de acetato de celulosa conteniendo aproxi-
madamente 12.000 filamentos rizados de 5 Denler por filamen
to, fue desplegada a una anchura de unos 140 mm. La estopa
agi ensanchada se tendio sobre uno de los aplicadores de
modo gue la direcelidon longitudinal de la estopa guedara en
angulos rectosg con las dimensiones largas de las esponjas,
intonces se coloco el segundo aplicador sobre la estopa de
modo que las esponjas en el aplicador de arriba estuvieran
directamente sobre las esponjas en el aplicador de abajo.

Log aplicadores se quitaron y la estopa se seco. La estopa
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preparada de este modo tenia bandes alternadas de fibras rs

vestidas com carbon y fibras no revestidas con carbdén. Las.

bandas revestidas y las no revestidas eran cada una de 20 mm.

de ancho.

La estopa tratada se embale y se hizo pasar por une

maquina fabricadore. de filtros para cigarrillos la cuael en-

i

volvid la estopa en papel. EL £iltro tubular que contenia

secciones de 20 mm. de estopa revestide con carbdén separa-
das de secciones de 20 mm. de estopa no revestida, sSe cor-
$0 en filtros de 20 mm. de larzo. Los cortes se hicleron en
los centros de las partes que contenlan carbén y en los cen
tros de las partes gue no contenian carbon. La mitad de ca-
da filtro, aproximadamente, contenia carbon. Los {filtros se

fijaron a cigarrillos standard extra largos con tira de ce-—

e L R Gl g e e e

lofan. Bl extremo de cada filtro que contenia el carbon se
colocé conti~uc a la parte de tabaco del cigarrillo. Enton-
ces los cigarrillos se fumaron en un aparato automatico de
fumar, L1 gas del humo gue paso por cada filtro fuée recogli-
de y analizado por cromatografia de gas; Las cantidades de
varios componentes de esta fase de gas se anotan en la ta-
bla de mas abajo. fambieén se anotan para comparaciodn, las.
cantidades de los mismos componentes gue se encontrarcn en

el humo sin filtrar.
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lig. encontrado en llg. encontrado en. '

humo sin filtrar humo filtrado de:
Componente de un clgarrillo ~ ecigarrillo :
Acetaldehido b00 - 540
Propionaldehido 40 23
Acfoleina 65 41
Hetanol - 120 37
Cetone etilmetilics 75 21

Ejemplo II

Una estope de polipropilenc gue contenla aproxime—

damente 15,000 filamentos rigados de 3 Denier por filamen-
to, fue desplegada y tratada con carbon por el metodo degm

crito en el Bjemplo I. Los filtros preparados de esta es-
topa consistian en 10 mm. de estopa tratada con carbon y

1C mm, de estopa no tratada,

Ejemplo ITI

Una estopa de fibras de acetato de celulosa conte-
niendo &000 filamentos rizados de ¢ Denier por filamento,
fue desplegada & una anchura de 6 pulgadas (15,2 cm.) ¥
pasada entre dos rodillos ranurados giratorios que esta-
ban alineados y casados como se muestra en la Pigura 1.
Las periferias de los rodillos, es decir, las superficies.
de las estrias se revistieron con un material esponjoso
absorbente. Las detanciss(a) y (b) eran de 10 mm, El1 tan—
gque con la composicion pastosa de carbon contenia 28%
de carbon activado (carbon de cascara de coco pulveriza-
da T2 495 obtenido de Barnebey-Cheney-Company) 4 de ce-

lulosa metilica y 68y de agua. Cuando la estopa salio de

- 10 -
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los rodillos pasd por un hornc secador para remover el

:é acgua y despuéds a una mdquina fabricadora de filtros. El

,% Tiltro tubular continuo gue salid de la maguina contenia
alternadamente secciones de fibras tratadas con carbén y
- 5 fibras no tratadas. &l filtro tubular se corté aproxima-

damente en el centro de cada seccién tratada y, aproxima-

damente, en el centro de cada seccion no tratada. Los fil-
tros resultantes midieron 20 mm. de largo y contenisn una
geccion con carbon de anroximadamente 10 mm. ds laryo y

10 una seccion sin carbon de aproxinadzmente 10 mm. de lar—

o
0.

Bste ejemplo demuestra como trabajaria en mayor es—
v 15 cala el rodillo ranurado aplicador, dspositando aditive
a intervalos a lo largo de una estopa para hacer filtros
de acuerdo con nuvestra invencion.
Lag superficies periféricas de los rodillos, de arri-
ba y de abajo, consistian en esponja de celulosa de un cuar
20 to de pulgada (6,4 mnm,) de espesor. Sin embargo, es posi-
ble emplear con igual sficiencia otro materlial absdben~

te como esponja de goma de sinllar elasticlidad. Los rodi-

llos glraban de tal modo gue las sstrias se Jjuntaban para

formar un agarre entre 8i como se indica generalmente en

25 la Flgura 1. La circunferencia mayor del rodillo era ds

37,6 pulgadas (95,5 cm.) y la circunferencia menor era de
31,4 pulgadas (79,75 cm.). Las superficies exteriores in-
dividuales de las estrias eran de C,4 de pulgada (10 mm.)
en el arco del circulo asi formado, y la anchura de las

30 ranvras en la raiz era de 0,27 de pulgada (6,8 mm.). La

- 11 -




RS S L

10

15

20

25

30

417941

longitud total del rodillo era de 14 pulgadas (35,5 em.).

E1l eje del rodillo inferior estaba conectado por media de
mufiones a un dispositivo propulsor (no uostrade) y ers im
pulsado por un motor eléctrico (no mostrado). El rodillo

superior eata sincronizado en armonia con el rodillo ine
ferior y ambos son impulsados por una propulsion comun

(no rostrada). Cuando el rodillo de abajo gira en la di-
recclén contraria = la de las nmenecillas de un reloj, el
de arribe gira en la direcciodn de las manecillas de un re-
1oj, sus estrias se Juntan y haelan una banda de & pulga-
das (20 cm.) de ancha de eatopa de filamentos continuos

y rizados de acetato de celulcse de ¢ Denier por filamen-
to ¥y 48.000 Denier total, por el agarre cue forma el con-
tacto sntre las estrias recublertas con esponja. Una dis-
persion de 16% de carbon activado, 3% de celulosa metili-
ca y 81y de agums, se adhlere a las superficies absorben-
tea cuando el rodillo inferior gira de modo que sus es-
trias se meten como media pulgada (13 mm.) en la disper—
gion gue contiens un tanque de tamafio de unas 12 pulgadas
(30,5 cm.) por 18 pulgmdas (46 cm.) por 6 pulgadas (15 cm.)
hecho de acero immancaable. bPurante los primeros pocos plea
de estopa, el lado de abajo de la estopa recoge la disper-
gion liguida de carbon a intervalos espaciados. Despues de
las primeras pocas vueltas de los rodillos, el rodillo de

abajo absorbe bestante dispersion de carbon para gue que~

de suflficients, despues gue se deposita alguna a intervalos
regulares en el lado de abajo de la estopa en movimiento,

pars penetrar por entre los JTilamentos de la egtopa y sea
absorbida por las superiicies exteriores esponjosas del

rodillo superior, y de ahl entonces pasar pars ser deposi-
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tada, a los mismos intervzlos regsulares, sobre el lado
superior de la estopa. La estopa nasa continuamente del
paso del tratamisnto al aderezador para formar las barras
tubulares de la eatopa reducida y envuelta, y después cor
tarla regularmente en los puntos centrales respectivos de
las secciones tratadas y no tratadas. Los elementos de fil
tros resultantes entonces se fijaron a cigarrillos de una
marca gtandard, de tamaiioc reducido, para permitir la fija
cibén de las secciones de filtros ds modo que la parte con

ué

0

teniendo el carbbn yuede des; y de la parte de fumar. Los

o

cigarrillos entonees se fumaron en una miguina de Fumar ci
garrillos. La remocién de alquitrdn y nicotina de los ci-
garrillos asi fumados probd ssr altamente eficaz.

De 1la descripeidn anterior y de los ejemplos cita-
dog, debe ser evidente gue noszotros hemos provisto un me—
dio facil y econdémico de producir filtros tubulares de un
elemento para filtrar el humo de tabdco, conteniendo adi-
tivo solamente en las parites de dichos elementos gue gue-
dah fuera de la boca del Fumaior.

34 bien la invencidn se ha descrito con lujo de de-
talles con referencia especial a oiertéa conponentes nre-—
feridos, se hace constar gue es pozible hacerle variacio=-
nes y nodificaciones dentro del aspiritu y alcance de la
invencidi como se ha descrito y como se describira en las

reclamaclones adjuntas.

-13 =
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Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para gque sean objetc de la presente solicitud
de liodele de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los
sigulentess.

l.-'Uﬁavestopa de filamentos continuos, estando re-~
cubierta le estopa con un material en particulas en una
pluralidad de zonas, estando espaciadas lasg zonas recu-
bilertas en intervalos longitudinales a lo largo de la es~
topa.

2.~ Una estopa de filamentos continuos.

Tal y como se ha descrito en la Memoris que antece-
de, representado en los dibujos gue se acompalian y para
los fines especificados.

Bata llemoria conata de catorce hojas, escritas & mé
gulne por una sola de sus carad.

Madrid,
P. A.
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