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MEMORIA DESCRIPTIVA
para sgolicitar
MODELO D E UTILIDAD

en
ESsPANA
por VEINTE aflos
& nombre de BASTMAN XKODAK COMPANY, entidad norbeamerica-
na, establescida en 343, State Street, Rochester, Hueva
York, Estados Unldos de Américsa, por:
"UN FILTRO PARA HUMO DE [ABACOY

Bgta invenclon se relaciona con filtros para filtrar
el humo de tabaco. lias especislmente, esta invencion se re
laciona con un metodo y aparato para producir un filtre fi
lamentoso gue contiene particulas solidas finamente dividi
dag para filtrar el humo de tabaco.

La patente U.S. 2.881.770 revela filtros filamento-
gos para filtrar el humo de tabaco, que llevan particulas
solidas finamente divididas sobre las superficles de los
filamentos. La patente U.S. 3.043.736 revela la aplicacién

" de particulas solidas & uns benda de estopa. desplegads en -
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movinmiento, aplicadas como una emulsion labtex o como une
composicion pastosa en un medlo acueo, o en un vehiculo

organico volatil ¢ un plastizador. ilas reclentemente, parsm
reducir al minimo ls pogibilidad de que algunes particules
ge escapen a la boca del fumador y para otros fines, se han

desarrollado filtroa que se componen de dos o mas elementos
de los cuales el filtro que queda cerca de la boca. del fu-

mador 1o contiene ningunas particulas de aditivo.

31 bien, este ultimo arreglo doble ha resultado sa-
tisfactorio para reduclr al minimo el posible escape o0 sa-
lida de particulas a la boca del fumador, exige gastos y
tienmpos adicionales de manejo y almacenaje de dos filtros
de diferentes clases, unc tratado y el otro no tratado y,
por consiguiente, tiende a complicar la febricacion de los
filtros terminados. Despues de extensos experimentos, noso—
tros hemos desarrollado un aparato y método convenientes y
economiced pare produclr un elemento de filtro que contiene
particulas, con el cual la probabilidad de pasar particulas
& la boca del fumador se ha reducido al minimo.

- Un objeto de nuestra invencién es proveer un procedi-
miento y aparato para producir un elemento de filtro que
lleva particulas de aditivo. Otro proposito es proveer un
medio facil y economico de producir un eleanento de filtro
gencillo, hechc de estopa tratada con particulas solidas so
lamente en ciertas zonas, por lo cual la probabilidad de
escaparse las particulas a la boca del fumador se ha elimi-
nado casi por completo. Otro objeto es proveer un nuevo f£il
tro filamentoso para filtrar el humo de +tabaco, conteniendo

rarticulas de carbon. Otros fines se haran evidentes mas
adelante.
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In sus aspectos mas amplios, nuestra invencidn comw -
prende aplicer a porciones espacladas longitudinalmente de

una banda de estopa desplegada en movimiento, para hacer

filtros, unse dispersion liquida de aditivo finamente divi-
dido, como de carbon activado, y formar la estopa asi tra-

tada en filtros jubulares unitarios, cada uno de los cuales

lleva una parte con aditivo y una parte sin aditivo. ILos
filtros resultantes son cada uno enteros sin ninguna divi-
aién entre la parte tratada y la parte no tratada, excepto
ung: linea divisoria razonablemente visible, como la diferen
clea. entre las partes blanca y negra, en el caso de filtros
tubulares de acetato de celulosa conteniendo carbén active~
do. .

Cualquier estopa textil que se preste pare hacer fil-
tros pare cigarrillos, puede usarse para llevar a la prac-—
tlca esta invencion.S3e pueden usar las estopas hechas de
ésteres de celulosa, celulosa regenerada, algodon, poliocle~
finas, como el polietileno y polipropileno, y otras fibras

sinteticas. Bsgeéialmente,utilas son las egtopas rizadas

B

como las descritas en las patentes U.8. 3.017.309; 2.794.239; .

2.966.157 y 3.038.478 de Tousy o de otros compalieros.

De acuerdo con nuestra invencion, los medios gque no-
sotroa hemos encontrado utiles parea aplicar el aditivo a
la estope para flltroa, contienen el aditivo, por lo menos
un vehlculo liquido para dispersar el aditivo, y un ageunte
de suspension. En vez del agua o en adicion de zgua como
vehiculo liguido, se puede usar tambien un agente adhesivo
para ligar el aditivo a las fibras de la estops.

Parg filtros conteniendo carbon, el carbén puede sexr

derivedo de madera, o lefla, pstrolec, céscara de nuez, como

-3 -
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la de coco o de pacana, hulla, sangre, hueso y otras fuen—
tes convenientes, La particula debe ser de un tamailo que

pase por una malls lio. 40.

21 agua es un vahiculo li.juido conveniente poryue se
puede conseguir facilmente y no se necesita recobrarla. Kl
agente de sugpension y el agente adhesivo pueden ser sl nis
no material. Se puseden usar derivados de celulosa, como la
celuloga carboximetilica, celulosa metllica, celulosa hi-
droxietilica, el sulfato so6dico de celulosa y mono~ y diaw
cetatosvde celulosa; polimeros de vinilo como el cloruro de
poli(vinilo), alcohol de poli(vinilo), acetato de poli(vi-
nilo), pirolidona de poli(vinilo) y Stymer de sodio; gomés
naturales, como la goma arablca; caseina; alginatos; gela—
tina; dextrina y almidones modificados y no modificados.

De acuerdo con nuestra invencion, un aditivo es apli-
cado a estopa por un numero de lugares que estén longltudi-
nalmente espaciades uno del otro en intervalos predeterming
dos. La aplicacion se hace preferiblemsnte mientras la es-
topa esta en la forma de une cinta ancha, pnlana y delgada.
La.aplicacion entonces puede resultar sn una estopa yue lle
va un nunero de franjas o bandas de aditivo que estan es-
pacladas a intervalos, nor lo general intervalos regulares,
ern todo el largo de la estopa. La aplicacidn se puede hacer
por medlo del contacto entrs la sstopa a lntervelos espacila
dos y las. superiicies que llevan el aditivo que se ha de
aplicar. Tales superficies pusden estar en rodillos o ser
de estructuras continuas. in una forma preferida, las su—
periicies las provee un rodillo ranurado, es decir, un ro-
dillo que tiene a lo larzo de su superflcis una o pas ranu

rags que se extlenden paralelas, o generalmente asi, al eje

[T
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del rodillo. Para los fines de esta especificacion, la par
te superfieizl, o partes, de un rodillo ranurado, entre las
ranuras del rodillo, se llamara estria o estrias. De acuer
do con esta forma preferida, el rodillo ranurado estd colo-
cado debajo de la estopa y sobre un bailo del liguido gue ge
ha de aplicar a la estopa. El rodillo esta parcialmente su-
mergido en el bafio. Al girar el rodillo hace contacto con
la estopa gue egta sobre el y con el liguido en el bafio que
esta debajo de el. La periferia del rodillo gue comprende

las superficies exteriores de las estrias, esta mojada con

el lijuido. E1 liguido entonces es recogido sobre la perife—

ria del rodillo y deposito sobre la estopa ssgun el rodillo
gira y la estopa se mueve longitudinalmente. Preferiblemen-—
te. la velocidad del movimiento longitudinal de la estopa es
igual a la de la superficie del rodillo giratorio.

La aplicacion del liguido se puede facilitar utilizan

do otra superficie por el otro lado de la estopa que esta so

'bre el rodillo aplicador, es decir, encima de la estopa en

un punto opuesto al rodillo aplicador. Tal superiicie pueds
comprender otro rodillo, preferiblemente otro redillo ranu-
wado, idéntico al rodilloda abajo cuyas estrias hacen con-
tacto con la estopa al mismo tiempo que las estrias. del ro-
dillo de abajo. Si se desea, el adltivo se puede aplicar a
las estrias de ambos rodillos en un lugar lejos de la esto-
Da. Alvgirarzlos rodillos, el aditivo es estampado en la su
perficie de la estopa cuando las estrias opuestas se juntan
¥y hacen presion mutuamente. Por lo tanto, la estopa es.ree
vestide en ambos lados a traves de su anchura a intervalos
dependiendo de la separacion entre las estrlas. Las estrias

puaden tener cualguier anchura convenients pare producir

-5 -
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franjas relativamente estrechas o anchas de aditivo a tra-
ves de le estopa.

En otra forma, se pueds aplicar una dispersién estam
pendo secciones alternadas de la estopa con una esponja que
contiene dicha dispersion. En cualquiera de los dos casos,
la estopa asl tratade se cura o seca y entonces preferible-
mente depues que se ha convértido en filtro tubular, se cor
ta a intervalos regulares de modo gue se puedan producir
los filtros cade uno de los cuales comprends una seccion
tratade y otre sin tratar de la estopa, y la parte no tra-
tada es la que queda cerca de la boca del fumador,

Poara un entemdimiento mas amplio de nuestra invencion
hacemos referencia a los dibujos adjuntos en los cuales:

La Figura 1 es una representacion semi-esquematica

del metodo y aeparato de tratar la estopa, de nuestra inven
cion; %
Lo Figura 2 es una vigta ampliada de un dispositivo :
preferido para tratar la estopa, de nuestra invencion, como
aparece en perspectiva desde un extremo.
La Figura 3 es una vista desde arriba del dispositi-
vo de tratar la estopa, de la Figura 2;

La Figura 4 destaca una seccidén de la estopa para ha- é
cer filtros, tratada altemadamente y fabricada en forme de )
barre tubular segun aparece antes de sér cortada en slemen-
tos individuales de filtros;

La Figurae 5 es una vista ampliada mostrando las par-
tes tratadas y no tratadas sltemadamente, de los filamentoa
de una parte de la estopa.

!’
Refiriéndose ahora al dibujo, la estopa 10 es desple-

gada en un aparato desplegador 12 para formar una bands 14
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de unas 6 pulgadas (15,2 cm.) de ancho; después, es ob%i-

zada a vpasar por un par de rodillos ranurados 16 y’18lcas§.
dos, de modo que las estrias hacen contacto con la estope

a intervalos regulares espaciados. La superficie exterior

de las estrias puede estar recubierta con goma o con un

material esponjoso. Un deposito 20 de la composicioéon pas-
tosa esta colocado de modo gque las estrias 22 del rodillo
inferior 18 se sumerjan en la composicion pastosa 24, y a

medida que giran los rodillos 16 y 18, la periferia de am-
bos rodillos es saturada con la composicion pastosa. La
periferia del rodillo superior obtiene una saturacion uni-
forme de la pasta porqgue ésta se cuela por los filamentos
de la estopa. 3in embargo, si es conveniente, la pasta tam

bilén se pueds aplicar al rodillo superior con uns mecha o

por medio de un tangue de pasta con perforaciones diminutas

en el fondo, colocade encima del rodillo superior.

Al pasar le estopa 14 entre los rodillos 16 y 16, ab-
sorbe la composiclon pestosa de la superficle de las es-
tries y entonces ge obtiene una estopa 26 con bandas espa-
cladas de zonas no tratadas y tratadas. La estopa pasa deg
pues por un -secador 28 y a la maquina fabricadora de fil=-
tros. Al salir ls estopa en forms continuva 32 de la maqui-
na, se puede corbtar en un cortador (no mostrado) en filtros
tubulares de cualquier longitud convenlente. Y estos fil-

tros tubulares se pusden volver a cortar antes de pegarlos

‘& los cigarrillos. Z1 corte debe hecerse transversalnente

en el centro de cada franja tratada y en el centro de cada
franja no trateda. Luego entonces, los filtros finales ten

Gran une parte con filamsntos tratados gue es la mitad de

le longitud de la parte iniclalmente trateda. Vease (a)

VRO LA S Y [T e VT




10

20

25

30

x

WILL
AT

ieollSiish 188 S

{17940

Pigura 1. Qlambien, cada filtro tendra una parte con fila-
mentos sin tratar que es la nitad de la longitud de una
poreion de estope no tratada. Vease (b) Figura 1.

Para mas amplia comprension de nuestrs invencion,

presentamos logs siguientes sjemplos ilustrativos.

Ljemplo I

Se prepararon dos aplicadores como sizue: Una esporje
de celulosa fue cortada en tiras de 20 mm, x 20 mm.x 150 mnm.
Diez de estas tiras se pegaron convenientemente sobre una
placa de vidrio (ue media 150 mm. de ancho por 400 mm. de
largo. Los pedazos de esponja se colocaron paralelamente so
bre la placa de vidrio de modo que estuvieran separados
20 mm.

Las esponjas en los dos aplicadores (en total, 20 es-—
ronjas) se saturaron con una composicion pastosa que consisg
tla en 1l4% por peso de carbon activado (obtenido de la Amexr
can Norit Company bajo la marca lorit S85), 2% de celulosa me
tillica y 84% de agua.

Una estopa de acetato de celulosa conteniendo aproxi-
medamente 12,000 filamentos rizados de 5 Denier por filamenw
to, fué desplegada a una anchura de unos 140 mm. La estops
esl ensanchada se tendld sobre uno de los aplicadorss de
modo que la direccién longitudinal de la estopa quedara en
angulos rectos con las dimensicnes largas de las esponjas.
Entonces se coloco el segundo aplicador sobre la estopa de
modo que las esponjas en el aplicador de arriba estuvieran
directamente sobre las esponjas en el aplicador de abajo.

Los aplicadores se quitaron y la estopa se seco. La estopa

-8 -
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preparada de este modo tenia bandas alternadas de Ifibras re
veatidas con carvén y fibras no revesildas con carbon. Las
bandas revestidas y las no revestidas eran cada une de 20 mme
de ancho.,.

La. estopa tratada se embalo y se aizo pasar por uns
maguine fabricadora de filtros para cigarrillos la cual en
velvio la estopa en papel. o1 filtro tubular gue contenla
secciones de 20 mm. de estopa revestida con carbon separa-
das de seccionss de 20 mm. de egtopa no revestida, se cor-~

to en filtros de 20 min. de largo. Los cortes se hicieron en

los centros de la parte gue contenlan carbén y en los cen
tros de las partes gque no contenlan carbon. La mitad de ca ;
da f£iltro, aproximadamente, contenla carbém, Los filtros as
fijaron a cigarrillos standard extra largos con tira de ce
lofan, El extremo de cada Tiltro gque contenia al carbon sa
coloco contiguo a. la parte de tabaco del cigarrillo. Lnton-
ces los clgarrillos se fumaron en un aparato automatico de
fupar, Bl gas del humo que pasé por cada filtro fue recogl-
do y analizado por cromatografias de gas. Lag cantidades ds
varios componentes de esta fase de gas se anotan en la ta~
bla de mas abajo. Tambien se anoten pare comparacion, las
cantldades de los mismos componentes que se encontraron en

el humo sin filtrar.
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Hg. encontrado en llg. encontrado en

huno sin filtrar humo £iltrado de
Componente de un clgarrillo cicarrillo
Acetaldehido 800 540
Propionaldehido 40 23
Acroleins. 85 41
lietanol 120 3
Cetona etilmetilica 5 21

Ejemglo I

Una estopa de poliprorilenc que contenla aproxima-
damente 15.000 filsmentos rizedos de 3 Denier por filamen

to, fué desplegada y tratada con carbon por el metodo des—
crito en el Ejemplo I. Los filtros preparados de esta es=—

topa consistlan en 10 mm. de estopa tratada con carbon y

10 mm. de estopa no tratada.

Ejemplo IIT

Una egtopa de fibras de acetato de celulosa conte-
niendo 6000 filamentos rizados de 8 Denier por filamento,
fue despls gada a una anchura de 6 pulgadas (15,2 cm.) ¥
pasada entre dos rodillos ranurados giratorios que esta-
ban alineados y casados como se muestra en la Figura 1.
Las periferias de los rodillos, es decir, las superiicies
de las estrias se revistieron con un material esponjoso
absorbente. Las distancizns {a) y (b) eran de 10 mm. EL
tangue con la compos icion pastosa de carbon contenia 28%
de carbon activado (carbon de cascara de coco pulveriza-
da N¢ 495 obtenido de Barnebey-Cheney-Company) 4i de ce-—

lulosa metilica y 68% de agua. Cuando la estopa salio de

- 10 -
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los rodillos paso por un horno secador para remover el
agua. y despues a una maquina fabricadora de filtros. El
filtro tubular continuo que salio de la maguina contenia
alternademente secciones de fibras tratadas con carbon y
fibras no tratadas. E1l filtro tubular se cortd aproxima-—
damente en el centro de cada seccion tratada y, aproxima-
damente, en el centro de cada seccion no tratada. Los fil
tros resultantes midieron 20 mm. de largo ¥y contenian una
geccion con carbon de aproximadamente 10 mm. de largo ¥y

une seccion sin carbon de aproximadamentie 10 mm. de lar-

80.

Ejemple IV

Eate ejemplo demuesira como trabajaria en mayor es-—
cala. el rodillo ranurade aplicador, depositando aditivo
a intervalos a lo largoe de una egtopa para hacer filtros

de acuerdo con nuestra invencion.
Las superficies perifericas de los rodillos, de arri

ba y de abajo, consistian en esponja de celulosa de un cuar

t0 de pulgada (6,4 mm.) de espesor. Sin embargo, es posi-
ble emplear con igual eficiencia otro material absorben-
te como esponja de gome de similar elasticidad. Los rodi-
llos gireban de tal modo que las estrlas se juntaban para
formar un agarre entre si como se indica generalmente en
la Figure 1. La circunferencia mayor del rodillo era de
37,6 pulgadas (95,5 am.) ¥y la circunferencia menor era de
31,4 pulgadas (79,75 cm.). Las superficies exteriores in-
dividuales de las estrias eran de 0,4 de pulzada (10 mm.)
en el arco del circulo asi formado, y la anchura de las

ranuras en la raiz era de 0,27 de pulgada (6,8 mm.)., La

- 11 -
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longitud total del rodille era de 14 pulgadas (35,5 cm.).

Bl eje del rodillo inferior estaba conectado ror medio de
mufiones a un dispositivo propulsor (no mostrado) y ere im
pulsado por un motor elsctrico (no mostrado). E1 rodillo
superior esta sincronizado en armoniz con el rodillo in-
ferior y ambos son impulsados por una propulsion comun

(no mostrada). Cuando el rodillo de abajo gira en la di-

reccion contraria a la de las manecillas de un reloj, el
de arriba gira en la direccion de las manecillas de un re

loj, sus estrias se juntan y halan una banda de 8 pulga~
das (20 cm.) de ancha de estopa Ge filamentos continuos

¥y rizados de acetato de celﬁlosa de 8 Denier por filamen-—
to y 48.000 Denier total, por el agarre gue fomma el con-
tacto entre las estrias recubiertas con esponja. Una dis-
persion de 16x de carbon activado, 3% de celulosa metili-
ca y 8l% de agua, se adhiere a las superficies absorben-
tes cuando el rodillo inferior gira de modo yue sus es-~
trias se meten como media pulgada (13 mm,) en la disper-
gion que contiene un tanque de tamafio de wnas 12 pulgadas
(30,5 em.) por 18 pulgadas (46 em.) por & pulgadas (15 cm.)
hecho de acero inmanchable. Durante los primeros pocos pies
de estopa, el lado de abajo de la estopa recoge la disper-
gion liquida de carbon a intervalos espaciados. Despuss de
las primeras pocas vueltas de Los rodillos, el rodillo de
abajo absorbe bastente dispersion de carbon para yue que-
de suficiente, despues que se deposita alguna a intervalos
regulares en el lado de abajo de la estopa en movimiento,
para peneivrar por entre los filumentos de la estopa y sea
abgorbida por las superficiles exteriores esponjosas del

rodillo superior, y de ahl entonces pasar para ser deposi-

-12 -
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tada, a los mismos intervalos regulares, sobre el lado
superior de la estopa. La estopa pasa conitinuamente del
pase dsl trataciento al aderezador pars {ormar las barras

tubulares de la estopa reducida y envuslta, y despubs cor—

las seccivnes tratadas y ne tratadas. Los elomsntos de il
tros reaultantss entonces se fijaron a cigarrillos de una
marca standard, de tamaiio reducido, para permitir la Iija
cién de las seccionesz ds filtros de modo gue la parte con
teniendo el carvbn queds des,uéds de la parte de fumar. Los
cigarrillos entonces se fumaron sn una mdguina de fucar cl
garrillos. La remocidn de alquitran y nicotina de los ci-
garrillos asi fumadoz iprohd ser altamente sficaz.

De la descripcidn enterior y de los ejemplos clia-
doa, debe ser evidente que nosotros hemnos provisto un me-
dio fAcil y economico de producir filtros tuvulares de un
slemento vara f£iltrar =1 humo de tabaco, contsniendo adi-
tivo solariente en las partes de dichos elementos que yue~-
dan fuera de la voca del fumador.

- v,

3i bien la invencidén se ha descrito con lujo de de
talles con rerferencia especial a ciertos componentes pre-~
feridos, se uace consbar yue es posivle hacerle variacio-
nes y modificaciones dentro del egpiritu y alcance de la

inveneciébn como se ha descrito y como se describira an las

reclamacicnes adjuntas.

- 13 -
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Los puntos gue como caracteristice de novedad se
presentan para que sean objeto de la presente solicltud
de lodelo de Utilidad en Espalia, por VEINTE alios, son los
siguientes:

le=Un filtro para humo de tabaco del tipo que com-
prende un mazo tubular de filamentos continuos arreglados

en una relacion generalmente paralels a8l eje longitudinal

del mazo, los filamentos revestidos con un aditivo en una
region del nazo y, en otra region del mazo longitudinal-
mente separads de la primers reglon, los filamentos estan
esencialmente libres de aditivo.

2.~ Un filtro como se define en la reclamacidén 1 en
el cual ol aditivo comprends particulas de carbon activa-
do.

3.= Un filtro para humo de tabaco.

Tal y como se ha descrito en la liemoria que antesce-
de, representado en los dibujos que se acompallan y paras

los fines gue ge unan especificado.

Este llemoria consta de catorce hojas, escritas a ma-

l d 8 (o] . 3. i .

guins por una sole de sus caras w,%mﬂ
Madrid,

Pa Al
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