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MEMORIA D;230R I Px'IVA 

Pai’ a b o l i c i t a r

P A u  U 1 iS D ¿  I r  T R O D U C G I O N

en

d 3 P A K A 

por DIAZ años

a nmnhra le  Alemana er W ü B 3 R, l e  nacional idad 

s u iza  y res idente  en Y/eyerm=.nnstr*»so« 2 8 , .Berna, 

^uln*, por

" MaiJORAS LAS j¿NVOLTURAS

Para posforos ” ,

Se conocen empaquetaduras Para f ó s ­

f o r o s  con var ias  capas de és tos  que se guardan en 

"bolsas prov istas  de s u p e r f i c i e  de frotam iento  en 

su Parte sup er ior .

Hasta ahora, ta le s  empaquetaduras 

se componían de va r ios  elementos, l o  que suponía 

una f a b r i c a c i ó n  costosa  y complicada, o se hacían 

la s  bo lsas  de una pf'la t i r a  de c a r tu l in a ,  por me­

dio de va r ios  sistemas de plegadura. Uno de
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estos B i s t e c s  cons i s t i a  en superponer l#»s t i ­

ras de ca r tu l in a  a l o  la rgo  de la. h i le r a  da f ó s ­

f o r o s ,  jjsto daba lugar a d i f i c u l t a d e s  de produc­

ción al ap l icar  la s  s u p e r f i c i e s  de fro tam iento ,  y 

e x ig ía  e l  empleo da t i r a s  envolventes pa.r& s u j e ­

tar  la  empaquetadura. Ademas, al usar la  era 

prec iso  c a s i  siempre apretar con el  dado a/abos 

lados de paquete pera conseguir  que un f ó s f o r o  

se encendiera al s a ca r lo .

Por estas razones se ha p re fer id o  

hacer un pliegue en e l  sen t id o  de l o s  f ó s f o r o s ,  

en une s o la  t i r a  de Cartulina,

Numerosos ensayos ha.n permitido 

comprobar que con l e  idea de hacer toda l a  envol­

tura de una s o l a  t i r a  con este  sistema de r e p l i e ­

gue se f a c i l i t a  l a  f a b r i c a c i ó n  en s e r i e ,  pe*o 

que con wSto se ahaden a lo s  inconvenientes de 

las  propuestas ya  conocidas otros  ma.s, que se ma­

n i f i e s t a n  sobre todo durante e l  empleo u l t e r i o r  

de l  paquete.

30 Aun empleando tiras  envolventes

exterioras, no era posible evitar en estas envol­

turas que las paredes interiores de la bolsa que­

daran sueltas por un lado sobre las paredes ex­

te r io re s , .fisto es la particular importancia , 

35 pues ya después de un uso parcial de una hilera

de fó sfo ro s , las Paredes interiores que servían  

de separación ceden «n sentido transversal, en­

sanchándose así las bolsas de modo que los  i ó ato­

ros se caen fácilmente, y por otra parte, f a l t a  

la. re s isten c ia  necesaria Para encenderlos. Poco
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después de abrir l a  envoltura, los fó s fo ro s , ca­

da vez mas f lo jo s  o sueltos por s i  uso, dejan de 

encenderse automát icaviente. lün muchos Casos, 

desapa,rece l s posibilidad de un empleo práctico, 

BObre todo cuando las "bolsas llevan fósforos de 

cartón, con los cuales se presta, esta forma de 

empaquetadura para la  labricpción en ¿eiiw .

sil íuvoRfo elimina estos incon­

venientes oosttsniendo Ips paredes interiores de 

la  envoltura Para formnr un tabique reforzado que 

impide el resbalamiento en sentido transversal,, 

por los dos la.dOE estrechos de laJ3 bolsas, contra 

las Paredes exteriores de é s ta s .

Con esto se consigue que al tabique 

quede sujeto por ambos lados, y después del empleo 

Parcial de Los fó sfo ro s , soure todo después do 

vaciar una 4e las  bo lsa s , no pueda desviarse.

Los fósforos de la  otra bolsa no pueden caerse, 

y al encenderse encuentra en las superficies de 

frotamiento la  necesaria r e s is te n c ia  para, encen­

derse.

31 refuerao da las paredes in te r io ­

res de las bolsas Para no resbalar en sentido trans 

versal puede rea liza rse  de diferentes modos.

3n l a  forma preferida de ejecución  

del invento, desarrollando raas aún la  idea del in ­

vento, Para esta efecto sa repliegan reciprocamen­

te  lo s  extremos de lo  t i r a  de cartón que sobresa­

len de un campo central, contro los  Dordes de l i ­

mitación de los laaos estrechos del campo central, 

y las  bolsas resultantes del repliegue se vuelven
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en l e  dirección del dobles sobre el campo central, 

pagándose al mismo por ambos lados.

Otra conformación da la  envoltura 

conforma al invento consiste  en dar a las partes 

de las tiras  vueltas ha.cia adentro par» formar 

bolsas, y pegadas entre s í  después de replegarse  

una sobre otra sobre una pared posterior, unas 

aletas f in a le s ,  que se apoyan en las  Paredes ex­

teriores de lab bolsaB o se pegan a la  Pared pos­

te r io r ,

Finalmente, el invento se propone,

dando una forraa. especial a lab alas la tera le s  de

l a  t i r a  de cartón que forma las paredes de las

bolsas, mediante elementos sen cillos  de construc-
*

ción, alojar las Cabezas de los fósforos en un 

espacio cer aio t»or todos iadOB y ensanchado 

ir  ente a la  guía de 3 a caja.. 3b t o es conve­

niente para descargar las cabezas y disminuir 

mas aún el riesgo de que se inflamen espontánea­

mente, ya reducido por l a  absoluta separación de 

las hileras de fósforos en la  nueva empaquetadu­

ra. ífista idea tiene su realización en el hecho 

de l le v a r  lab aletas la tera le s  de l a  t i r a  de car­

tón que forma las  pareo**.- de las  bolsas , por el  

l ado longituaxual in fe r io r , uno* escotas l im ita ­

dos por salientes o apéndices Para aloj ar l as 

cabezas de los fósfo ro s , y en el de sobresalir  

Por abajo el c am?o centra.1 de la  t ir a  de cartón 

que forma l as paredes la tera les  de las bolsas ,  

con el fin  de £fc','a-.'ar las hileras de fósforos de 

ambas bolsas.
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¿jn ©1 d ib u jo  se representan va r -cs  

formas de e je c u c ió n  del  invento, en esquema, i n d i ­

cando:
La f i g u r a  1, una forma de e jecuc ión  

en que, Para l a  mejor comprensión de l  p l iegue ,  se 

han separado la s  bo lsas  en que se al  o j ah ambas 

h i le ras  de f ó s f o r o s .
La f ig u r a  2,  una s e c c ió n  v e r t i c a l

de una empaquetadura completa, conforme a l a  f i -  

fu ra  1.
La f i g u r a  3, l a  t i r a  de c aJPÓn des-  

a r r o l l a '1'', rara plagar conforme al primer ej*e~T"lo 

de e je c u c ió n ,

La figura otra for^a de ejecución 

de sección horizontal.

Gomo se ve en la  figura 3, l a  Pira 

de cartón  Jt» se d iv id e  en v a r io s  Campos o en varias  

z o n a s -a - ,  -b - ,  - c - ,  -d - ,  r&ra formar dos

bo lsa s  las  parcas extremas - a -  y - e -  se doblan 

reo i pío'o amenta sobre lo s  bordes de l i m i t a c i ó n  de 

la  zona cen tra l  - c - ,  y las  b o lsa s  formadas por 

es te  doblez  se r ep l iegan  sobre la, zona c e n t ra l .

Be par and o de esta zona c e n t ra l  un poco las  b o lsa s ,  

después da dobladas, se obt iene la. forma, de doblez 

en Z indicada en l a  f i g u r a  1.

Las zon-s extremas - a -  y - e -  están 

unidas en re a l id a d  con la. zona c e n t ra l ,  y por me­

d io  de e l l a  también l o  están entre s í ,  por ejem­

plo con c o la .

La Pared central entre las dos b o l ­

sas - g -  y -h - formadas por las  partes -a - ,  -b

-  5 -
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y -d - ,
contra  las paredes la t e r a l e s  de ^orma que c o n se r ­

ve su p os ic ión  cuando l o s  f ó s f o r o s  - i -  se extraen 

de una de las  b o l s a s .
La.e zonas - a - ,  - 1 -  y - d - ,  - e -  que 

f orman la*5 paredes l a t e r a l e s  de lq.s "bolsas t ienen 

en su "borde superior  una s u p e r f i c i e  de f ro tam ien ­

to - k -  de substancia  inflamable adecuada.

La, t i r a  de Cartón -P -  t iene  en le s  

bordes de rep l iegue  unes apón&ices co lgantes  -m-, 

y en l a  zona centra l  -c -  se prolonga hacia abajo 

a l a  a l tu ra  de l o s  apéndices -m- , Sntre estos 

apéndices hay unas recortaduras que dejan espacio 

suL i c i e n t e  & l « s  cabezas de l o s  f o s f o r o s ,  s i t u a ­

das abajo .  l jas cabezas de ambas h i le ras  de 

f ó s f o r o s  se mantienen separadas entre s í  por me­

dio del tabique - o - ,  prolongado hacia  abajo.

¿n l o s  extremos de las  b o l s a s ,  l o s  apéndices i n ­

forman por debajo  un c i e r r e .

Las dos bo lsas  -g<»? y -h -  se c i e ­

rran convenientemente por abajo mediante una t i ­

ra  envolvente - 0 -  que se pega por fuera  de las  

Partes -b -  y -d - ,  y da, vu e l ta  por arr ib a  a ambas 

"bolsas, s in  s u je c ió n  alguna. La t i r a  e n v o l ­

vente —ü — su e - la  l l e v a r  un anuncio. j e s  pues de 

abr ir  l a  t i r a  envolvente,  puedan s - c - r s e  l o s  f ó s ­

fo ro s  d'» 1-8 bo lsas  - a - y -L - ,  encendiéndose al 

rozar  las  s u p e r f i c i e s  da fro tam iento .

¿in l a  forma de e j e c u c ió n  represen ­

tada en l a  f i g u r a  4, las  dos bo lsas  -g ’ -  y -h* -  

destinadas a á l o ja r  una. h i le r a  de f ó s f o r o s  cada 

una, se hacen de una sola, t i r a  de c ar tón ,  cuyas

-  6 -
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Partas ext ramas -a* - y -e ’ " se r a pliegan una con­

tra otra hacia adentro, estando unidas sn ;rs  s í ,  

por ejemplo, con cola . Las dos partes -a* -  y ~e’ 

constituyan per consiguiente un tabique doble, s -  

segurado para no s a lir s e  al sacar I ob ío s fo ro s ,  

que se encienden al rozarlo , ^ara que al sac ar 

una hilara de íósí'oroa no ceda el tabique, los  

ext-remos lib re s  de las  partes de pared -a -  y 

-a’ -  tienen unas zonas plegadas -p - ,  que se apo­

yan en las Paredes exteriores de ls.s bolsas o se

pegan s l a  Pared p o s t e r i o r .
Por l o  demas, esta  1 orma, da e j e c u ­

c ió n ,  en cuanto a l a  recor tadu ra  Para la s  cabezas 

de l o s  f ó s f o r o s  y al modo de c i e r r e ,  c o in c id e  con 

e l  ejemplo de e je c u c ió n  da 1 as f i g u ra s  1 a. 3.

Ambas formas de e je c u c ió n  permiten 

hacer a máquina toda, l a  empaquetadura, con apara­

tos re lat ivamente  s e n c i l l o s .

- o -  N O T A  - o -
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I-03 puntos de invención propia ,no  

nueva pero no e s t a b le c id a  n i  p ract icada  en dspaña, 

que se presentan Para que sean o b je t o  de e s ta  Pa­

tente  de DldZ años, son l o s  s ig u ie n t e s :

I o . -  Una envoltura  Para f ó s f o r o s ,  

con var ias  h i le ras  de f ó s f o r o s  cuyas bo lsa s  se 

hacen da una t i r a  común de Cartón doblada en e l  

s en t ido  de la s  h i le ra s  de f o s í o r o s ,  c a r a c t e r i z a ­

da por apoyarse las  Paredes in t e r i o r e s  de las  

b o lsa s  para formar un tabique re fo rza d o  en di^ 

r a c c i ó n  tra.nsversa.1 con ob je to  de que no se d e s -

-  7 *
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placen, en l o s  dos lados estrechos de la s  "bolsas, 

f r e n te  a las  paredes e x t e r i o r e s  d* éstas*

2 ° , -  Una envoltura. p®r» f ó s f o r o s ,  

conforme se r e i v i n d i c a  en e l  punto I o , c a r a c t e ­

r i z a d a  Por doblarse  recíprocamente l o s  extremos 

( - a - ,  -e - )  do l a  t i r a  de cartón  por encima de una 

zona cen tra l  ( - c ~ ) ,  sobre l o s  bordes del lado e s ­

trecho  de la  zona c e n t r a l ,  replegándose en la  d i ­

r e c c ió n  del doblez las  b o lsa s  formadas por es te  

r e p l i e g u e ,  sobre la. zona, c e n t ra l ,  a l a  que se p« -

gan por ambos lados .
3° , -  Una envoltura  conforme se

r e i v i n d i c a  en e l  punto I o , ca ra c te r iza d a  por l l e ­

var las  partes de l a  t i r a  vueltas  hacia  adentro 

PaTa formar las  b o l sa s ,  y pegadas entre s í  des-» 

pues de rep legarse  una sobre  o tra  sobre una Pa­

red  p o s te r io r ,  unas zonas o a letas  ( -P-)  que se 

apoyan en las  paredes e x te r i o re s  de la s  bo lsas  o 

se pegan a. l a  pared p o s t e r i o r ,

4o , -  Una envoltura  conforma se re i ­

v in d i c a  en loe  puntos I o y 2o , ca ra c te r iz a d a  Por 

tener la s  zonas l a t e r a l e s  de l a  t i r a  de cartón 

que forman la s  b o l sa s ,  en e l  lado  l o n g i tu d in a l  

i n f e r i o r ,  unas recortaduras l im itadas  por apéndi­

ces ,  para recoger  las  cabezas,  y por s o b r e s a l i r  

hacia abajo l a  zona cen tra l  (-<*-) de l a  t i r a  de 

car tón  que forma l as partes de pared l a t e r a l  de 

las b o l s a s ,  para separar las  h i le ras  de f ó s f o r o s

en amb as b o ls  a.s,
225 5o . -  Mejoras en l as envolturas pa­

ra  f ó s f o r o s .

-  8 -



Tal  y como se ha. d e s c r i t o  en la.

Memoria que antecede, representado en el  d ibu jo  

que se acompaña y con lo a  f in e s  que ae har. eepe-

üjstg. “ ''mor i a consta de nueve ho j a.s 

eeor l tae  por ur.a so la  ca fa .

Lladrld, 30 de ab r i l  de 1930.

P. A.
Álbert

P

'¿30 c i f  icado
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