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memoria descript iva

Para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

«i

E S P A Ñ A  

por VEINTE arios

a nombre de DUNLOP RUBBER COMPaNY LIMITED, c o n s t i -
— —  —  — — — — — — ■■ — • - t - . * * * * , # * * *

tu íd a  en In g la ter ra ,  y e s ta b le c id a  en 32, Onasburgh 

S t r e e t ,  Londres, INGLATERRA, por

•' UN METODO DE 3PABRIGAR BOTELLAS O 

TERMOS Para AGUA CALIENTE m.

5

Este invento comprende mejoras r e l a ­

t iv a s  a termos y a su fa b r i c a c i ó n ,  y se r e f i e r e  mas 

concretamente a b o t e l l a s  s in  cos tu ra  Para agua c a ­

l i e n t e  moldeadas en una s o l a  p ieza  sobre un núcleo  

que puede r e t i r a r s e  d« l a  b o t e l l a  por e l  c u e l l o  de 

1 a misma.
El invento c o n s is t e  en e l  método 

per fecc iona do  de con s tru ir  b o t e l l a s  para agua c a -
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l i e n t a  a in corp ora r les  t a l a  de r e fu e r z o ,  p re fe ren -  

tenante en forma de in s e r c ió n  en e l  material de cau- 

cho laminado de que se hacen la s  b o t e l l a s *

Hasta ahora no se ha c r e í d o  p os ib le  

hacer  termos moldeados s in  cos tu ra  con in s e r c ió n  

general de t e l a ,  principalmente por l a  neces idad de 

extender considerablemente el c u e l l o  para r e t i r a r  

e l  núc leo  después de moldear,

jSI o b je to  del presente invento es e -  

1 iminar la s  c a r a c t e r í s t i c a »  des favorab les  anejas a 

l a  f a b r i c a c i ó n  de termos de material  de caucho pu­

ro ,  como el pandeo cons igu iente  a.l uso, moldeando 

una b o t e l l a  s in cos tu ra  de material  que contenga 

un encaje  de r e fu e r z o .

Según este  invento, l a  t e la ,  cuerda 

o red u o t ra  in s e r c ió n  embutida en el m ateria l  do 

caucho de que se hacen termos s in  cos tura ,  se d ispo­

ne de modo que el  r e fu e r z o  cubra toda o c a s i  toda 

l a b  o te l i  a.

#
35

40

Ademas, el molde e x t e r i o r  de dos pie­

zas l l e v a  un c e rco  que s i r v e  para mantener unidos 

l o s  bordes de l a  t e l a  de r e fu e r z o  durante el moldeo, 

Se aprec iará  que re forzando  toda l a  

b o t e l l a  l o  que se quiere  es robustecer  cus paredes 

h a s ta  e l  c u e l l o ;  y l a  b oca  infundibul iforme, el asa 

y el apéndice ( que sue le  s e r v i r  para co lg a r  l a  b o ­

t e l l a  cuando no se u t i l i z a )  pueden ser  de material 

de caucho ord in a r io .

Según una forma e s p e c í f i c a  de e j e ­

cuc ión  de l  invento, que no con s t i tu y e  en modo a lgu­

no l i m i t a c i ó n  d e l  mismo, e l  r e fu e rz o  de m ater ia l  de 

caucho se dispone de modo que l a  t e la ,  de t e j i d o
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e s p e c ia l ,  cutre  l a  mayor parte de l a  "bote l la ,  esto  

es, desde l a  base ha s ta  un punto en que disminuye 

su anchura normal Para confundirse  con el c u e l l o ,  

en forma de urdimbre y trama; pero por encima de 

este  punto s o l o  consta  de trama, de modo que l a  par­

te de l a  b o t e l l a  que ha de d i l a t a r s e  para poder r e ­

t i r a r  e l  núcleo de moldear, e s to  es, l a  s i tu a d a  por 

encima del punto indicado,  no cont iene  ningún h i l o  

en el se n t id o  de i  a d i l a t a c i ó n ,  s in o  que se r e f u e r ­

za con l o s  h i l o s  de trama en ángulo r e c t o  con l a  

d i r e c c i ó n  del ensanche, que puede e fe c tu a rse  así  

con o b je t o  de r e t i r a r  el núcleo  , como queda d ich o .

Ademas, o en vez de s e rv ir s e  de h i ­

l o s  de trama, según se ind ica ,  e l  caucho s i tu a d o  

por encima del r e fu e r z o  p r in c ip a l ,  e s to  es, del  com* 

puesto de urdimbre y trama, puede r e c i b i r ,  al ser 

moldeado, por medio de unas estampaciones o p icadu­

ras d e l  molde, unas molduras poco s a l i e n t e s  en á n ­

gulo  r e a to  o aproximado con l a  l í n e a  de ensanche. 

Dichas molduras pueden seguir  un t r a y e c t o  curvo ,  

mas o menos indicado  por e l  estrechamiento de l a  

b o t e l l a  h a c ia  el c u e l l o ,  y se consideran como r e ­

fu e rz o  espec ia l  o a l t e r n a t i v o  de e s ta  parte de l a  

b o t e n  a.

la r  a. que nuestro  invento pueda com­

prenderse mejor y l l e v a d o  fá c i lm en te  a l a  p r á c t i c a ,  

se d e s c r ib e  a con t inu ac ión  con r e f e r e n c ia  a 1 os d i ­

bu jos  ad juntos ,  en l o s  cuales indican :

La f i g u r a  1, una v i s t a  de f r e n t e  de 

un termo con re fu e rzo s  conforme ai invento,

La f i g u r a  2, una se c c ió n  de la. m is -
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ma, por l a  l í n e a  2-2 de l a  f i g u r a  1.

La f i g u r a  3 ,  una s e c c ió n  p a rc ia l  de 

l a  misma, por l a  l í n e a  3 -3  de l a  f i g u r a  1.

ián l o s  d ib u jo s ,  e l  r e fu e r z o  de t e l a  

1 cubre l a  mayor parte de l a  b o t e l l a ,  con p r e fe r e n ­

c i a  en forma, de encaje  en 1 a lámina de caucho de 

que se compone l a  b o t e l l a ,  pero compuesto de trama, 

solamente, según se in d i c a  en 2,  por l a  parte de 

l a  b o t e j l a  que se ensancha Para r e t i r a r  el núcpwo. 

Los h i l o s  de trama 2 se exponen en una mitad dei 

d ib u jo ,  y la s  moiduraB de r e fu e r z o  de caucho 3 se 

exponen en la. o tra  mitad, pudiendo combinarse con 

e l  r e fu e rz o  de t e l a  o emplearse s o l a s .  Las mol­

duras 3, representadas en s e c c i ó n  en l a  f i g u r a  3, 

se hacen mediante ranuras estampadas en l a  super­

f i c i e  del  núcleo  de moldear. Los bordes de l a  

b o t e l l a  que se mantienen unidos con el encaje  de 

t e l a  1, mediante cercos  de l o s  moldes e x t e r i o r e s ,  

se ven claramente en l a  f i g u r a  2,

j¿sta s o l i c i t u d ,  que corresponde a 

l a  presentada en In g la terra ,  e l  2 de mayo de 1929, 

b a j o  e l  número 13. 653, se acoge a l o s  b e n e f i c i o s  dfl. 

a r t í c u l o  51 de l a  Ley de Propiedad I n d u s tr ia l ,

95 - 0 -  N O T A  - o

100

Los puntos de invención propia  y 

nueva que se presentan para que sean o b je to  de esta  

Patente de VdlNTd años, son l o s  s ig u ie n t e s ;

I o , -  iü método de f a b r i c a r  b o t e l l a s  

o termos para agua c a l i e n t e ,  moldeadas en una p i e ­

za sobre  un núcleo  centra l  que se r e t i r a  de l a  b o -
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t e l l a  terminada por e l  c u e l l o  de l a  misma, sagú© 

el cual se inserta  t e l a  en el material  laminado de 

que se hace l a  b o t e l l a ,  cubriendo toda o c a s i  toda 

su s u p e r f i c i e ,
2o , -  di método de f a b r i c a c i ó n  de ter­

mos s in  costura ,  conforme se r e i v i n d i c a  «n e l  pun­

to  I o , en que l a  t e l a  de r e fu e r z o  se dispone de ma­

nera que f a c i l i t e  l a  d i l a t a c i ó n  relat ivamente  e x ­

tensa de una parte de l a  b o t e l l a ,  para poder r e t i ­

rar  el núcleo ,
3o , -  ¿¡1 método de f a b r i c a c i ó n  de t e r ­

mos s in  costura ,  conforme se r e i v i n d i c a  en el p into  

2 ° ,  en que dicha t e l a  de r e fu e r z o ,  s i tuada  en l a  Pstt1 

te  de l a  b o t e l l a  comprendida entre  el c u e l l o  y e l  

punto en que comienza a es trecharse  para co n fu n d ir ­

se con aquel,  o sus inmediaciones, comprende h i l o s  

que cruzan o forman ángulo r e c t o  con l a  d i r e c c i ó n  

de l  ensanche,

4o . -  dL método de f a b r i c a c i ó n  de ter ­

mos s in  costura ,  conforme se r e i v i n d i c a  en cualquie ­

ra  de l o s  puntos precedentes,  en que se hacen mol­

duras poco s a l i e n te s  de r e fu e r z o  de caucho en l a  

Parte de l a  b o t e l l a  comprendida entre  e l  c u e l l o  y 

l a  parte en que l a  b o t e l l a  comienza a es trecharse ,  

o sus inmediaciones,

5o . -  d i  método de f a b r i c a c i ó n  as ter ­

mos o b o t e l l a s  de agua c a l i e n t e  s in  costura ,  co n fo r ­

me se r e i v i n d i c a  en el  punto 4o , en que la s  molduras 

mencionadas de r e fu e r z o  se obtienen mediante d ib u ­

jo s  o piquetes de que va p r o v is t o  e l  núcleo ,

6o * -  di método de f a b r i c a c i ó n  de b o ­

t e l l a s  de agua c a l i e n t e ,  s in  costura ,  conforme se
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r e i v i n d i c a  en l o s  puntos 4? o 5?, en que dichas 

molduras siguen un t ra y e c to  curvo mas o menos i n ­

d icado  por e l  estrechamiento de l a  "botella, hacia 

e l  c u e l l o .

7? - J¡1 método de f a b r i c a c i ó n  de 

termos s in  costura ,  conforme se r e i v i n d i c a  en c u a l ­

q u iera  de lo e  puntos 4? a 6?, en que dichas moldu­

ras de re fu e rzo  const i tuyen  una s u s t i t u c i ó n  de l a  

t e l a ,  que no l l e g a  a l a  Parte de l a  "bo te l la  en que 

se hacen lo s  nervios  o molduras.

8? - ¿11 método de f a b r i c a c i ó n  de b o ­

t e l l a s  de agua c a l i e n t e  s in  c os tu ra ,  conforme se 

r e i v i n d i c a  en cua lqu iera  de lo s  puntos precedentes ,  

en que lo s  bordes del  encaje  de t e l a  de l a  b o t e l l a  

se mantienen unidos durante l a  operación de moldear, 

mediante una. c o n f ig u r a c ió n  Part icu lar  de las  par­

tes del molde.

9° - ¿1 método de f a b r i c a c i ó n  de 

b o t e l l a *  de agua c a l i e n t e  s in  costura ,  conforme se 

re iv indica ,  en e l  punto 8 ? ,  en que d ich a  c o n f i g u r a ­

c ió n  de las  Partes e x t e r i o r e s  del molde t iene l a  

forma de un c e r c o ,  en l o  esenc ia l  como queda d e s ­
c r i t o .

10? - Un método de f a b r i c a r  b o t e l l a s  

o termos para agua c a l i e n t e .

Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a  Me­

moria que antecede,  representado en lo s  d ibu jos  

que se acompañan y con l o s  f in e s  que se han e s p e ­

d í  icado.

üista Memoria.



consta  de s i e t e  hojas e s c r i t a s  por una so la cea ra .

Madrid, 29 de a t r i l  de 1930
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