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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  HE  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  

por  VEINTE años

a nombro de Joaaph L e s l ie  MUS GRAVE y  RICHARD CEITTALL- 

& COMPÁNY LIMITED, de nacional idad  y c o n s t i tu id a  en 

Gran Bretaña y dom ic i l iados  ambos en 42, Bloomsbury 

Square, Londres, INGLATERRA, por "MEJORAS EN LA 

CALEFACCION Y REFRIGERACION DE EDIFICIOS".
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Este invento se r e f i e r e  a la  c a l e f a c c i ó n  
y r e f r i g e r a c i ó n  de e d i f i c i o s  mediante c i r c u l a c i ó n  

o paso de in f lu id o  de caldeo  o r e f r i g e r a c i ó n  u otro  

medio de ca ld eo ,  por  un sistema de tubos empotra- 

5 dos en hormigón u otro  materia] o substancia  conve­

niente  de que estén hechos l o s  p i s o s ,  parades o t e ­

chos de l  e d i f i c i o ,  y especialmente a f e c t a  al  méto­

do de ca ldeo  o r e f r ig e r a c i ó n  conoc ido  por sistema 

de paneles .  El invento t iene  por o b je to  h a b i l i t a r  

10 medios: l e ,  que s irvan de d i s t r i b u i d o r  y creen una

temperatura mas uniforme por toda l a  s u p e r f i c i e  de
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donde i r r a d i a  e l  ca lo r  o e l  f r i ó ;  2^, que disponga 

una l la v e  en la  s u p e r f i c i e  que ha de cubr irse  con 

argamasa o material análogo,  evitando asi  l a  ne­

cesidad de p i c a r  el hormigón u o tro  material en 

que se empotren lo s  tubos,  s i rv ie n d o  en algunos casos 

como soporte  para lo s  mismos.
2n este s istema de caldeo suele cons­

t ru ir se  un cerramiento o es tructura  de madera 

para soporta r  e l  material  en que l o s  tubos se em­

potran,  mientras se ha l lan  en estado p l á s t i c o ,  c o ­

locando los  tubos sobre este  cerramiento*

Según el invento ,  antes de empotrar 

l o s  tubos,  para disponer  en la  s u p e r f i c i e  de d i ­

cho material  una l l a v e  para e l  yeso o su equi­

va lente  con que se cubra la  mencionada s u p e r f i ­

c i e  cuando lo s  tubos se empotran, y para c o n t r i ­

b u ir  a l a  d i s t r ib u c i ó n  de c a l o r ,  disponemos en­

tre  cada tubo una h i l e r a  de t e ja s  acanaladas, 

o colocamos t i r a s  de metal extendido sobre el 

cerramiento,  poniendo lo s  tubos sobre el me­

ta l  extendido .  También pueden formarse las  l la v e s  

en la  s u p e r f i c i e  colocando sobre e l  cerramiento,  

entre cada h i l e r a  de tubos,  unas t i r a s  cu n e i fo r ­

mes re cambiables hechas de metal f l e x i b l e ,  goma 

u o tro  material apropiado.

Si invento se representa en lo s  

d ibu jos  adjuntos ,  ind icando :

la  f i g u r a  1, una v i s t a  de lo s  tubos 

y las t e ja s  acanaladas empotradas en hormigón,

con el cerramiento co locado .

La f i g u r a  2, lina v i s t a  análoga en 

que se a p re c ia  cómo las  e s t r í a s  de la  s u p e r f i c i e

de las  t e ja s  s irven  de c lave al  yeso ,  que después
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de q u ita r  e l  cerramiento, forma la  s u p e r f i c i e  

terminada da donde i r ra d ia  e l  c a l o r .

l a  f i g u r a  3, una v i s t a  análoga de las 

t e ja s  en contacto  con lo s  tubos ,  depués dequi­

tar  e l  cerramiento y cu b r ir  de yeso la  s u p e r f i c i e ,  

l a  f i g u r a  4, una v i s t a  de lo s  tubos 

d ispuestos  sobre e l  cerramiento,  con t i r a s  de me­

ta l  f l e x i b l e  curvadas en cuña y f i j a d a s  a lo  largo  

en el cerramiento, entre cada tubo.

La f ig u ra  5, una secc ión  transversa l  

ampliada de una de las t i r a s  en cuña su je tas  al  

cerramiento.

La f i g u r a  6, una v i s t a  ampliada del ex­

tremo de una t i r a  en cuña, hecha de caucho u otro  

material  f l e x i b l e  análogo.

La f i g u r a  7, o tra  forma de t i r a  f l e ­

x i b l e  para c o lo c a r  sobre e l  cerramiento, entre 

l o s  tubos.

La f i g u r a  8, una v i s t a  de lo s  tubos 

empotrados en hormigón y sos ten idos  sobre > me­

ta l  extendido ,  con e l  cerramiento en su s i t i o .

La f i g u r a  9, una v i s t a  análoga 

de metal extendido y co locado  encima de los  tubos,  

a l o s  que s irven  también de soporte .

La f i g u r a  10, un plano cortado de la

f i g u r a  8; y

La f i g u r a  11, un plano cortado de la

f i g u r a  - 9 .

Á denota l o s  tubos por donde c i r c u l a  

el f l u i d o ,  B el cerramiento, D ' la s  t e ja s  d ispues­

tas entre lo s  tubos, S las  t i r a s  f l e x i b l e s  recambia­

b les  y ]p e l  metal extendido .
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En la  f i g u r a  1 hemos expuesto l o s  tu­

bos A empotrados en el material H de que están 

hechas las paredes,  lo s  p isos  y techos del e d i f i ­

c i o ,  con las  t e ja s  D d ispuestas  entre lo s  tubos. 

Guando el material  H ha fraguado,  se quita  e l  

cerramiento B, dejando descub iertas  las  e s t r ía s  

- d i -  de las  t e ja s ,  y, como in d ica  l a  f i g u r a  2, estas 

e s t r ía s  s irven  de c lave al yeso P, que las  cubre 

para formar la  s u p e r f i c i e  d e f i n i t i v a  de donde i r r a ­
dia  el calor. También pueden co lo ca rse  las t e ja s  

D en contacto  con los  tubos A, como muestra c l a ­

ramente l a  f i g u r a  3, ayudando as í  mejor a l a  d i ­

fu s ió n  del c a lo r .

Sn l a  f i g u r a  4 hemos expuesto otro 

método de acanalar l a  s u p e r f i c i e  del material  

H. En este  caso disponemos entre lo s  tubos A unas 

t i r a s  3 en forma de cuña, hechas de metal f l e x i b l e  

delgado.  Estas t i r a s  S se f i j a n  con c lavos  o de 

o t ro  modo al  cerramiento B ( f ig u ra  5 ) ,  de modo que 

al  r e t i r a r  é s t e ,  como las t i r a s  son bastante f l e ­

x i b l e s ,  se salen fác i lm ente  del  material H, dejan­

do unas ranuras de forma análoga en la  s u p e r f i c i e  

del mismo, que s irven  de c lave o sostén al  yeso 

f i n a l  p. las  t i r a s  E pueden ser  de goma maciza, 

como in d ica  la  f i g u r a  6, o de forma e s t r e l l a d a ,  co ­
mo en la  f i g u r a  7,

En las f ig u ra s  8, 9, 10 y 11, hemos ex­

puesto el modo de hacer las  c laves  para el yeso f i n a l ,  

d isponiendo trozos  de metal extendido F sobre el ce­

rramiento y colocando las  tubos A sobre e l  metal F. 

También colocamos metal extendido sobre los  tubos A, 

con f i l e t e s  de re fuerzo  - f l -  a l o  largo  del metal,
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Los puntos de invención prop ia  y nue­

va, que se presentan para que sean o b je to  de esta  

Patente de YEINTS años, son lo s  s ig u ie n t e s :

l e . -  En un sistema de c a l e f a c c i ó n ,  

y r e f r ig e r a c i ó n  para e d i f i c i o s ,  l a  in t e r p o s i c i ó n  

entre los  tubos por donde c i r c u l a  e l  medio de c a l ­

deo o r e f r ig e r a n te  de t e ja s  o su equ iva len te ,  con 

e s t r ía s  o acanaladuras en su s u p e r f i c i e ,  para que 

al r e t i r a r  el cerramiento que soporta  el material 

en que se empotran l o s  tubos cuando está  blando,  d i ­

chas e s t r í a s  o acanaladuras queden al d escub ierto  

y s irvan de c lave al yeso con que luego se cubren 

las mencionadas t e j a s .

2 ^ . -  En un sistema de c a le f a c c i ó n  

y r e f r ig e r a c i ó n  para e d i f i c i o s ,  del género d e s c r i ­

t o ,  unas t i r a s  f l e x i b l e s  en forma de cuña, i n t e r ­

puestas entre los  tubos,  y que, al r e t i r a r  e l  c e rra ­

miento que soporta  e l  material  en que se empotran 

lo s  tubos mientras está  blando, forman c laves  en la  

s u p e r f i c i e  de dicho  m ater ia l ,  para sop or ta r  el yeso 

con que se cubre e l  mismo posteriorm ente .

3 £ . -  En un sistema de c a le f a c c i ó n  y re ­

f r i g e r a c i ó n  para e d i f i c i o s ,  del género d e s c r i t o ,  la  

in t e r p o s i c i ó n  entre lo s  tubos y el cerramiento que 

soporta  e l  material en que se empotran los  tubos 

mientras está blando,  de metal extendido o v a r i l l a s
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in ter lazadas  de metal que s irvan de c lave  al yeso 

140 con que se cubren lo s  tubos después de r e t i r a r  el 

cerramiento.

4 2 . -  Mejoras en l a  c a l e f a c c i ó n  y re ­

f r i g e r a c i ó n  de e d i f i c i o s *

Tal y como se ha d e s c r i t o  en la  Me- 

45 moria que antecede,  representado en l o s  d ibujos

que se  acompañan y con l o s  f i n e s  que ee han espe­

c i f i c a d o .

Esta Memoria consta de s e i s  h o ja s ,  

e s c r i t a s  por una s o l a  cara.

Madrid, 23 de a b ril de 1930,
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