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Cerocidas son ya Lgs méquinas que
sirven para la fabricecidn ds cartdn continuo en
hojas continuas, sobre telas sin tin, como las mé-
quines de papel usuales y corrientes, ya se trate
de médquinage de papel propiamente dichas o de mé-
quinas de tambnr, #n estss miquinams la deseca-
cidn se hace por asviracién y por presién, las

Cuagles provocan la splida del agus de La pasta,
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por capileridsd, entre las fibres de la mass a
saecar y entre 1ss mallass de la tels matélice por
lp accidn de le gravedad.

Le preeidn en este caso es siemw~
pre suministrada por las yprensas robatives, BN
1a fabricacidn de los cartones en cubas y hasts
en 1a que se veritics por las mencionadas miqui~
nas, pero cuando el cartén es estirado en hojas,
pera ejercer la presidén se emplean del modo tam-
bien conocide, unas pransas accionadas s brazo o
POr una transmisidn mecdnica o hidréulica apropin
da.

>in emkbargn, hests shors no existe
en la literstura de las pztentes ni en la précti-
ca industrisl ninguns clase de dispositivos que
Permiten fabricar snbre unag tela continuas una uo=
ja continug de cartén y en les cusles la presidn
Pars la dssecacidn se obtenga por medio de uns
Irensa 0 de pietillos que compriman sobre otro
Platillo 1la substancia a desecar o escurrir sobre
la tela,

Ahora bien, el presente invento
tiane por ©bjeto un dispositivo mecénico que pasr-
mite obtener cartones an hojss continuae sobra
una tela continua, caracterizédndose especislmen-
te este dispositivo por el nhecho de oparsrse la
desecacidén no solamdhte por aspiracidn sino prin-
¢ipalmente por compresidn de la capa a secar en-
tre dos platillos que suben y bajan alternativa-
mente, juntos o separados, de maners que gprieten

contra la tela la Ccapa s secar,
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La dificulted con que tropieza
egte problema industrial censiste en la obtencidn
de ung hoja reslmente continus, es decir, homo~
génes y sin solucién de continuidad.

sn efecto, s la obtencidn de una
hoja continua se obone el hecho de que, ei bien
1a hoja de csrtdén pusde conformarse Iécilmente y
tomar cuslquier consistencia requerides, bajo el
etecto de 1a compresidn, en 1la zona central de los
Platillos, no ocurre 1o mismo en 1ce bordes de la
hoja en el sentido de su marcha y a 1o largo de
138 liness o bandas por las cuales se halla direc-
tamente en contacto, por una parte la pasts escu=-
rrida y comprimida y por otra la ¢aps de pasla que
permsnece oin fuertemenie impregnada en agua,

an todas lags tentativas realizsdas
hasta shora se ha luchado siempre con sl mismo in-
conveniente, a saber; que sobre esee lineas 0 ban-
das aparecen en la resistencias y espesor de la ho-
Ja soluciones de continuidad o irregulsaridades en
la conivexturs de ias Yib¥Fas, #istos defectces
gon de tal importancia quz no es posible concide~
rer el producto finsl como una hoja verd=dersmen-
te continue y homogénea,

Los dispositivos conforme al in-~
vento y cuys descripcién se hace s continuscidn
da, por el conirario, sl sorPrendente resultado de
rrogucir hojas continuas alin cuandr éstas estén
formadess por una serie de compresiones parciales
que ejercen sobre su superficie unos organos pla-

nos sometidos s traslaciones slternativas y no
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por 6rganos rotativos como en Las prensas emples-
das hasts ahora,

Bl invento se retiere exprasamante
a ls aplicacidn de ectos dispositivos a la fabri-
cacidn del pepel y especislmente del cartén, vom-
rrande tambien el modelado de los cartones conti-
nuos o0 de caPss, en general, de cuslquier material
fibroso o no, que por el hacho de 1» consistencin
pdquirids a consecuencia de wna compresidon en las
condiciones expres~dns, sea susceptible de presen~
tarse en estado de una capa continua, pudiendo su-
frir los tratazmientos posieriores ususles y co~
rrisntes, como son la desecacidon, cslsndraje, es-
tampsdo, perforacidn etc,

Los dispositives conforme al in-
vento presentan 1s comtinascion caracteristica
que se definas p continuacidn:

10, - Un platille, generalmente in-
ferinr, que 1llava rracticadas unas pertoraciones
0 que estd dispuesto de tal modo que el agus de
goteo o escurrido pueds atravesarle fécilmente,

<%, - Un platillo superior en 1la
Parte posterior se alza mas alléd de 1a perpendicu-
lar a la ariste posterior del primer platille, de
maners que venga a constiiuir uns media Wdveda.

5%, - pelente del Platillo superior
una Ppisza sostenida por el mismo es soportads por
un resorte o equivalente a un nivel tal que su
Parte inferior deje solamente pasar La hoja conti-
nua cuando se reduce ésta 2l aspesor requerido,

4°, - patras de ese pLatillo supe~
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rior y sogtenids por el mismo una pieza en rorma
de cuchillo con parads posterior se hallas cone~
tantements bajo 1s accidn de un muelle, de tal
suerte, que su ariets inferior estéd siempre a uu
nivel maes bajo que lg superficia horizcntal infe-
rior del platillo superior,

50, - Una telg metélica ein fin que
circula entre el platillo inferior y el superior
equipado como acabe de indicarsa,

6°, - Medlos para acercar entre si
los dos platillos pars ejercer en el momento re-
gquerido el estfuerzo de comprasisn,

Lete dispositivo y muy especial-
mente la parte en semi-bdveda prevista sokre uno
de los dos pPlatillos, asegura uns distribucidn fa-
vorable de la pasta; an la zong que separs las 1l1-
nes extrema de compresén y La mesa de la Ppastea
ain fluida,

48ta distribucidn es de tel natu-
raleza que 8l despues de uns primeras compresidn
8¢ seParan los Platillos y se ejerce luego una se~
gunds compresidn despues de haCer avenzar en uns
longitud conveniente la tela con la csTe de p=sta,
la soldadurs entre las dos partes de hoja results
Précticamente imperceptible, ssegurédndose ssi la
continuidad de la roja desecada y comprimids,

5l invento seréd fécilmente compren-
dido por 1la descripcidén que sigue de uns torms de
ejecucidén con referencia al adjunto dibujo, pero
entiéndage que este ejemple no tiene ningun carac-
ter limitativo,

Bn diche dibujo:

ﬂ5 -
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La tigura 1 es uns vista en eleva-
¢idn y corte del dispositiveo 2n el momento en que
€l platillo superior estd levantado,

Las figuras ¢ a 5 son vistass Psr-
Ciales que ilusiren laes diferentes fases de ira=
bajo,

K1 pPlatillo inferior pertorado se
represents en 1 y el PpLatillo superior en «, Aine-
tre estas dos piezss circula 1a tela metédlica sin
fin 3, Lgs flechas -f- indican el sentido de la
circulacidn,

BEn su parte superior presznta el
Platillo 2 un elemento de escuadra 4 sobre el que
descansa una pleze b en torms de 4 que se halle
constantemente bajo la accidn de un mualle 6 el
cuzl Be aPoya a su vez contra un volante de regu-
lacidn 7. La parte inferior 5' de aests pieza
5 conetituye una escuadrs de parada que permanece
siempre a poca distancim de la tela metdlica 5.

Pory detras, como se ha dicho, el
Platillo superior 2 se levanta d2 manera qua for-
ma una semi-bdveds que nace en ls perpendicular
_a=b de 1a =2rista posterior del platille 1, &8 -
ta semi-boveda 8 termina en una parte vertical 9
EQbre ls cusl descanse la piezs 10 en forma de cu-
chillo de parsade posterior, Ha arista 11 de
este cuchillo estéd provista de una guarnicidn de
caucho o material blando y eldstico equivalente,
Un muelle 12, spoyado contra la piezs 10 y contra
un volante supsrior de regulaciénas, mantiane
constantemente arlicado 1 cuchilleo 10 contras el
elemento ¥ del piatillo,

Bste Wliimo se conacts 5 la varilila

-6 =~
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14 de un émbolo de doble efecto 1b que ss mueve
en un c¢ilindro 16 de a2ire comprimide, unos gri-
105 0 valvulasg a~ccionados Ppor lags manacillss 1lvr a
0 permiten regulsr lag sdmisidn y el escape del
fluido comprimido en las dos cémaras del cilin-
dro 8,

Kl dispositivo se completa por un
regulador de glicerina o de cuslquier otro tipo
apropiado <1, Zn el ejemplo reprecsentgdo ecte
raguledor estd constituido por un émbolo suxiliar
22 conectado al émbolo principal 1 y mévil en un
Pequetic cilindro <3, Kate émbolo <z Vvg noradado
Por dos sberturss y 1la circulacidn de 1a glicaerina
o. travee de 1lss mismas frena progresivamente los
desPlezemientos del émbolo principal,

La tela sin fin es sccionada por un
rodillo <4, circulando sobre los rodillos <b, <86,
<7, el primero de los cuales lleva un contrapeso
28 que opera como tansor,

#1 agua o0 el liquido escurrido se
racoge an un recipiente <9, Bnecimn 3ol tilamen~
to inferior de La tels van dispuestos 10s elemen-
tos 1avedorere 50, cayendo el agus de lavado en uns
cubo 31, Tambien se dispone un cepillo de lim-
Fieza 32 y un rodillo 33 con un rastrillo 54 pera
imp2dir que la paste sa corra hacia stras. La
hoja continua 35 2l salir de los platillos perma-
nece en vacio sobre un rodille 34, Por dltimo,
la masa fibrosa a tratsr as vertida sobre 1a tela
sin tin por una cubets bastulante 37,

#1 tuncionamiento del dispositivo

es el siguiente:
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supongamos (figurs 1) qua la tela
3 na recibido una capa de pasta o8 y que estéd in-
movilizads. La escuadra anterior de parada 5’
baja mientras que a1l cuchillo 10 y el platilloe
superior 5 son levantados, Admitiendo el flui~
do comprimido en la cémars superior del cilindro
16 se hace bajar el platillo supsrior 2 hacia la
tela, 31 c¢uchillo 10~11 solicitado por su muas-
lle bajs 21 mismo tiempo y se pone en contacto con
la tela en el momento en qua la cara inferior del
Platillo 2 va a ponerss en contacto con la capa de
Pasta (figura <), Al seguir bajsndo el platilloe
< comprime la capas de pasta nl esrvesor desegado,
refluy=ndo el exceso de la misma hacia atras en
el espacio 39 situado detzjo de la bdveda &, mien-
trae que las dos piezss ¥ y lu, fuertemente apli-
¢adas por sus muelles, circunscriten el csmpo en
que se ejerce la presidn (figura 5). Se levanta
entonces el Plaltilln 2 admitiendn el rluido com~
primido en la cémare inferior del cilindro 16,
lpso facto, el cuchillo posterior 10 se levanta
tambien, mieniras que la escuadrs de parada snte-~
ricr b' se leventa en una pequefia medida, pero
suficiente, sin embargo, pars permitir la circula-
¢idén de la hojea. se basculs entonces la cubets
37 ¥ la pssta cse sobre 1la tela sin fin, psro no
podré retluir hesta ls parte posterior s5' de la
hoja, por impedirselo el pequefio digque 40 formg-
do por el materiel anteriormente acumulado en el
espPacio 39 debsjo de la biveda 8 (figurae 4),

Se hace entonces gvanzar la tela
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haster que dicho digque 40 venga s ponerse en con-
tacto con 1a pieza b (figura 5). Dasvues de ver-
tar lq centidad suficiente de pssta se procede a
ung nueva compresidn bajsndo el platillo 2 , re-
pitiéndose =asi el ciclo de operaciones tantas
veces COmMO sea necessrio pars obtener la longitud
requerida de las hojas,

A cade oDeracidn de compresidn no
ge produce, gracias = las medides adoPtadss, nin-
guns solucién de continuidad en las zons~s de unidn
entre los dos elementns de nhojms que hgyan sufri-
do compresicnes consecutivsas, &8 conveniente ob-
pervar que el fondo inferier 41 del cilindro regu-
lador 23 va montado a rosca, 10 que dé& el medio
de regular la distencia minima que debe seperar
la tela del platillo superior, un cusdrante
gradundo permite leer o sefizlar las constantes
de regulacidn.,

Todns 1las variantes de ejscucidn
que permitan efectuar la misma sucesidn de efec~-

tos mecénices, encajan en el invento,

“-c=- N O T A -0~

Log puntcs de invencidén propia ¥y
nueva que se presentsn pars que sean objeto de es~
ta ratente de VIINTT afios, son Log siguientes:

1v, - un dispositiive que permite
fabricar sobre una tela continua ung hoja conti
nuas de csartdn, papel grueso o producto similar,
obteniéndose 1a desecacidn, no solamente por as~
piracidn sino principalmente por compraeasidn de 1la

CaPa a desacar, la cunl se ejsrce por dos platie
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1los que suben o bajsn slternaitivamente, juntos
6 separsaos, ae tal manera que nagen sufrir a la
Pagta uns sarie de presiones plsnas aisladas y
consacutivge, csracterizandose, ademas, este disw
poeitivo por el uecho ca asagurar tsl distribu=-
cién de 1la pasta en la zoOna que separa la linea
extramg de divisidn de la masa de Pasta sun flui-
da, gue la soldadurs antre dos parter da hoja que
hayzr sido somatidas a dos compPprasionss consecuti-
vas resulta pricticaments imperceptible, con 1o
vual s3 assgura la continuidad y homogensidad de
la hoja,

<%, - Yn dispositive, segtiin 10 rei-
vindicado en el punto 1°, ceracterizado por ls com-—
binecidn de los siguientes alementos:

a) Un Platillo infarisr parforade
o 18 una constitucidn tal que =21 agu~ de gotsn o
sgcurrido pueds egtravesarle facilmente,

b) Un platillo superior an cuys par-
Ta vostarior se levanta Mmas Alla da 1la vertical de
lp arista posterior del primer pilatillo, de anera
que tnrmes ung sepacie de semi-bsveda.

¢c) Delante dal platillo suparior,
une piazs soportade por @1 mismn y mantenida por
un murlla o su equivalente a un nivel tal que su
Parite inferior solamentae permits el paso s 1la hoje
continus cuando ésta hs sido raducida sl gruaso
requerido,

d) petras del platillo superior, uas
Pieza oan forma de cuchillo de psrada sopcriads PoT
dicho platilleo y colocada constantemante bajo 1lg

accidn de un muelle, de tal susrta, gque su arista

- 10 -
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inferior se hallas sianpre a un nivel mas bajo que
1a cars infarior 4= dicho »latillo, La susndi-

cha pinza de varsda y @l cuchilleo posterior linmi-
tan 21 espacio sn 8l que se ejarce la compresion

de la caPa de pasta.

2) Una teala metdlica sin fin que
circula con intervalos ds parada entre ¢l platillo
inferior y sl superior,

f) Medlos para acercsar entres si 108
dos Platilloe a fin de ajsrcer el efacto de compra=~
gidn dn los momentos deseados.

30 - A titulo de nusvos productos
industriasles, las hojas continuas de caridn o de
otro mgterial, fabricadas pnr estos dispositivos,

40, - Un dispositivo para fabricar
cariones y sUus anédlogos en hojas continuas,

Tal y como se ha descrito en la Me-
morias que antacede, reprasentado en el dibujo que
83 acompalia y con loe finese que &2 han especificado.

dsta Memoria conets de once hojas,

escritss por una sola cars,
Madrig, 23 ds abril de 1930,
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