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M;ÜM0RIA D3SCRIPTIVA 

Pera b o l i c i t a r

r  A T 3 N T 3 u 3  i N V f í l ' C  I O N

en

3 S r  A & A 

por v3INT3 años

a nombre de Anna 3 js ií ñ  de nacionalidad a le ­

mana y domiciliada en Piazza Dante n° 3, Hergamo, 

ITALIA, por

" un dispositivo  para fabricar car­

tón as Y SUS ANALOGOS 3K HOJAS CON­

TINUAS M.

Conocidas son ya la s  máquinas que 

sirven para l a  f ab r icac ión  de cartón continuo en 

hojas continuas, sobre te las  sin t in, como la s  má­

quinas de papel usuales y corr ientes ,  ya  se tra te  

& de máquinas de papel propiamente dichas o de má­

quinas de tambor, j¿n astas máquinas l a  deseca­

ción se ha.ce por asp irac ión  y por presión, la s  

cuales provocan l a  s a l i d a  del agua de l a  paBta,
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por c ap i la r  idad, entre l a s  f i b r a s  de l a  masa, a 

secar y entre la s  mallas de la. t e l a  metálica por

l a  acción de l a  gravedad.

La  presión en este caso es siem-  

pre suministrada por la s  prensas ro ta t ivas *  ¡sn 

l a  fab r icac ión  de lo s  cartones en cubas y hasta 

en la. que se v e r i f i c a  por la s  mencionadas máqui­

nas, pero cuando el cartón es est irado  en hojas,  

Para e je rcer  l a  presión se emplean del  modo tam­

bién conocido, unas prensas accionadas a brazo o 

r-por una transmisión mecánica, o h id ráu l ica  apropia­

da,

&in embargo, hasta ahora no ex iste  

en l a  l i t e r a t u r a  de la s  patentes n i  en l a  p r á c t i ­

ca indus t r ia l  ninguna, c lase  de d ispos i t ivos  que 

permitan f a b r i c a r  sobre una. t e l a  continua una xio- 

j a  continua de cartón y en los  cuales l a  presión  

para l a  desecación se obtenga por medio de una 

prensa o de p l a t i l l o s  que compriman sobre otro 

p l a t i l l o  l a  substancia a desecar o e scu r r i r  sobre  

l a  te la .

Ahora, bien, el presente invento 

tiene por -objeto un d ispos i t ivo  mecánico que per ­

mite obtener cartones en hojas continuas sobre  

una te la  continua, caracterizándose especialmen­

te este d ispo s i t ivo  por el nacho de operarse l a  

desecación no solamdlnte por aspiración sino p r in ­

cipalmente por compresión de l a  capa, a secar* en­

t re  dos p l a t i l l o s  que suben y ba jan a l t e rn a t iv a ­

mente, juntos o separados, de manera que aprieten  

contra l a  t e l a  l a  capa a secar»
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ha d i f i c u l t a d  con que t rop ieza  

este problema indust r ia l  consiste  en la. obtención 

de una hoja realmente continua, es dec ir ,  homo­

génea y s in  solución de continuidad.

jsn efecto,  a l a  obtención de una 

hoja continua se opone e l  hecho de que, s i  b ien  

l a  hoja de cartón puede conformarse lácilmente y 

tomar cualquier consistencia  requerida,, bajo el  

efecto de l a  compresión, en 1=> zona, centra l  de los  

p l a t i l l o s ,  no ocurre l o  mismo en le s  bordes de la  

hoja en el sentido de su marcha y a l o  la rgo  de 

l a s  l ín eas  o bandas por la s  cuales se halla, d i r e c ­

tamente en contacto, por una Parte l a  pasta escu­

r r i d a  y comprimida y por otra  l a  Capa de pasta que 

permanece aún fuertemente impregnada en agua,

iün todas l a s  tentat ivas  rea l izadas  

hasta ahora se ha luchado siempre con el mismo in ­

conveniente, a saber; que sobre esas l ín eas  o ban­

das aparecen en l a  r e s i s t e n c ia  y espesor de l a  ho­

j a  soluciones de continuidad o i r regu la r idades  en 

l a  contextura de las  l i b i a s .  astos defectos  

son de t a l  importancia que no es pos ib le  conside­

rad e l  producto f i n a l  como una hoja verdaderamen­

te continua, y homogénea.

.los d ispos i t ivo s  conforme al  in ­

vento y cuya descripción se hace a continuación  

da, por el contrario ,  el sorprendente resu ltado de 

producir hojas continuas aún cuando éstas estén 

formadas por una se r ie  de compresiones parcia les  

que ejercen sobre su su p e r f i c ie  unos órganos p l a ­

nos sometidos a. t ras lac iones  a lte rnat ivas  y no
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por órganos ro ta t ivos  como en las  prensas emplea­

das hasta ahora.»

jal invento se r e f i e r e  expresamente 

a l a  ap l icac ión  de estos d ispos i t ivos  a l a  f a b r i ­

cación del papel y especialmente del cartón, oom- 

prande también el modelado de lo s  cartones con t i ­

nuos o de ca.pas, en general ,  de cua lqu ier  material  

f i b r o so  o no, que por el hecho de la. cons istencia  

adquirida, a consecuencia, de una compresión en la s  

condiciones expresadas, sea suscept ib le  de presen­

ta rse  en estado de una capa continua, pudiendo su­

f r i r  lo s  tratamientos poster iores  usuales y co ­

r r ien te s ,  como son l a  desecación, ca landra je ,  es ­

tampado, perforación etc,

lo s  d ispos it ivos  conforme a.l in ­

vento presentan l a  combinación c a r a c t e r í s t i c a  

que se def ine a continuación:

I o . -  Un p l a t i l l o ,  generalmente i n ­

f e r i o r ,  que l l e v a  practicadas unas perforaciones  

o que está dispuesto de t a l  modo que e l  agua de 

goi$.o o escurrido pueda a t ravesar le  fácilmente,  

<s°.- Un p l a t i l l o  superior  en l a  

Parte poster ior  se a lza  mas a l l á  de l a  perpendicu­

l a r  a l a  a r i s t a  poster io r  del primer p l a t i l l o ,  de 

manera que venga a. cons t i tu i r  una media, toóveda,

5 ° . -  Leíante  del p l a t i l l o  superior  

una pieza sostenida por el mismo es soportada por 

un reso rte  o equivalente a. un n ive l  t a l  que su 

Parte in fe r io r  deje solamente pasar l a  hoja c on t i ­

nua cuando se reduce ésta, al espesor requerido,  

4o , -  Letras  de ese p l a t i l l o  supe-
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r i o r  y sostenida por el mismo une pieza en forma 

da cuch i l lo  con Parada poster ior  se nalle. cons-  

tantamente bajo l a  acción de un muelle, de ta.l 

suerte, que su a r i s t a  in f e r io r  está siempre a. cm 

n ive l  mas oajo que la  su p e r f i c ie  horizontal  i n f e ­

r i o r  del p l a t i l l o  super ior .

5o . -  Una t e l a  metál ica  sin f i n  que 

c i r c u l a  entre e l  p l a t i l l o  in fe r io r  y e l  superior  

equipado como acaba de indicarse ,

6o . -  Medios para acercar entre s í  

los  dos p l a t i l l o s  para e je rce r  en e l  momento r e ­

querido el esfuerzo de compresión,

Este d isp o s i t iv o  y muy e s p e c ia l ­

mente l a  parte en semi-bóveda p rev is ta  sobre uno 

de los  dos p l a t i l l o s ,  asegura una d is t r ibuc ión  f a -
y

vorab le  de l a  Pasta» en l a  zona que separa la. l i ­

nea extrema de compresón y l a  masa de l a  Pasta  

aún f lu id a .

Esta d is t r ibuc ión  es de t a l  natu­

ra le z a  que s i  después de una primera compresión 

se separan los  p l a t i l l o s  y se e je rce  luego una se ­

gunda compresión después d« hacer avanzar en una 

longitud  conveniente la. t e l a  con l a  cs.Pa de pasta, 

la. soldadura entre la s  dos partes de hoja r e s u l t a  

prácticamente imperceptible,  asegurándose asi  I r 

continuidad de la  hoja desecada y comprimida.

a l  invento será fácilmente compren­

dido por la. descripción que sigue de una, iorma. de 

ejecución con r e fe ren c ia  al adjunto dibujo, pero 

entiéndase que este ejemplo no tiene ningún carác ­

ter  l im ita t ivo ,

En dicho d ibu jo :
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im í igura 1 es una v i s t a  en e lev a ­

ción y corte del d i spos i t ivo  en e l  momento en que 

el p l a t i l l o  superior está levantado,

.Las f i gu ra s  2 a 5 son v is ta s  Par­

c ia le s  que i lu s t ran  l a s  d i fe rentes  fases de tras­

t a j o ,

ají p l a t i l l o  in f e r io r  perforado se 

representa  en 1 y el p l a t i l l o  superior en <&. ¿un- 

t re  estas dos piezas c i r c u la  l a  t e l a  metálica sin 

f i n  3. i>as f lechas  - f -  indican e l  sentido de l a  

c ircu lac ión ,

ián su parte superior  presenta e l  

p l a t i l l o  ¿ un elemento de escuadra 4 sobre el que 

descansa una pieza  5 en forma de 'á que se ha l la  

constantemente "bajo la. acción de un muelle 6 el 

cual se apoya a. su vez contra un volante de regu ­

la c ión  7. lia parte in f e r io r  5’ de esta pieza  

5 constituye una escuadra de parada que permanece 

siempre a poca d is tanc ia  de l a  t e la  metálica  3,

Por detrae, como se ha dicho, el  

p l a t i l l o  superior  2 se levanta  de manera que f o r ­

ma una semi-bóveda. que nace en l a  perpendicular  

9 -h de l a  a r i s t a  poster io r  del p l a t i l l o  1, fl¡s- 

ta  semi-bóveda 8 termina en una Parte v e r t i c a l  y 

sobre la. cual descansa l a  pieza 10 en forma de cu­

c h i l l o  de parada poster io r ,  ha a r i s t a  11 de 

este cuch i l lo  está provista, de una guarnición de 

caucho o materia l  blando y e lá s t ic o  equivalente,

Un muelle 12, apoyado contra, l a  pieza 10 y contra, 

un volante superior  de regula.ciónl3, mantiene 

constantemente aplicado el cuch i l lo  10 contra el  

elemento y del p l a t i l l o .

iüste ú lt imo se conecta a la. va r i l la .

6 i-
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14 de un émbolo de doble e fecto Ib que se mueve 

en un c i l in d ro  16 de ñire  comprimido, unos g r i ­

tos o vá lvu las  ñccionedos por la s  manecil las lv a 

¡¿0 permiten regu la r  l a  admisión y e l  escape del  

f lu id o  comprimido en la s  dos cámaras del c i l i n ­

dro 6,

Jül d i spo s i t ivo  se compléta por un 

regulador de g l i c e r in a  o de cualquier  otro tipo  

apropiado ¿1* iun el ejemplo representado este 

regulador está constitu ido  por un émbolo a u x i l i a r  

22 conectado al émbolo p r inc ipa l  Ib y móvil en un 

pequeño c i l in d ro  ¿3. Juste émbolo <££ va noradado

por dos aberturas y l a  c i rcu lac ión  de l a  g l i c e r in a  

a través de la.s mismas f rena  progresivamente los  

des plazamientos del émbolo p r inc ipa l .

La  t e l a  s in  f i n  es accionada por un 

r o d i l l o  ¿4, circulando sobre lo s  r o d i l l o s  ¿5, «¿6,

$ s i  primero de lo s  cuales l l e v a  un contrapeso 

28 que opera como tensor,

á l  agua o e l  l iqu ido  escurrido se 

recoge en un rec ip iente  -¿9. Sncim.a del f i lam en­

to in f e r io r  de la  t e la  van dispuestos lo s  elemen­

tos lavadores 3 0 , cayendo el agua de lavado en una 

cuba 31. También se dispone un c e p i l l o  da l im ­

pieza 32 y un r o d i l l o  33 con un r a s t r i l l o  34 Pera 

impedir que l a  Pasta se corra Hacia atrae,  na  

hoja, continua 35 al s a l i r  de los  p l a t i l l o s  perma­

nece en vac ío  sobre un r o d i l l o  36. JPor último,  

l a  masa f i b r o s a  a t ra ta r  es v e r t id a  sobre l a  t e l a  

s in  f i n  por una cubeta basculante 37,

¿¡1 funcionamiento del d ispos i t ivo

es e l  s igu iente :
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buponga.mos ( f i g u r a  1) que l a  t e l a  

Ó na rec ib ido  una capa de pasta 08 y que está i n ­

movilizada. na escuadra anter ior  de parada 5* 

b a j a  mientras que e l  cuch i l lo  10 y e l  p l a t i l l o  

superior  5 son levantados. Admitiendo el f l u i ­

do comprimido en l a  cámara superior del c i l in d ro  

16 se ha.ce ba ja r  el  p l a t i l l o  superior  2 hacia l a  

t e l a .  j21 cuch i l lo  10-11 s o l i c i t a d o  por su mue­

l l e  b a j a  al  mismo tiempo y se pone en contacto con 

l a  t e l a  en e l  momento en que l a  cara  in f e r io r  del 

p l a t i l l o  2 va  a. ponerse en contacto con l a  capa de 

Pasta ( f i g u r a  Al seguir  bajando el  p l a t i l l o

¿ comprime l a  capa de pasta al espesor deseado, 

ref luyendo el exceso de l a  misma hacia atrae en 

e l  espacio 39 situado debajo de l a  bóveda 8, mien­

tras que l a s  dos piezas 7 y 1U, fuertemente a p l i ­

cadas por sus muelles, c ircunscriben e l  campo en 

que se e jerce  la  presión ( f i g u r a  ó ) ,  Se levanta  

entonces e l  p l a t i l l o  2 admitiendo el  f l u id o  com­

primido en la  cámara, in f e r io r  del c i l in d ro  16. 

ipso facto ,  el cuch i l lo  poster ior  10 se levanta  

también, mientras que l a  escuadra de parada ante­

r i o r  b* se levanta  en una pequeña medida, pero 

su f ic ien te ,  s in embargo, para permitir  l a  c i r c u la ­

ción de la  hoja. be bascula entonces l a  cubeta 

37 y l a  pasta cae sobre la  te la  s in f in ,  pero no 

podrá r e f l u i r  hasta l a  parte poster ior  ó5’ de l a  

hoja,  por impedírselo el  pequeño dique 40 forma­

do por el materia l  anteriormente acumulado en e l  

espacio 39 debajo de l a  bóveda 8 ( f i g u r a  4 ) ,

Se hace entonces avanzar l a  t e la

-  8 -
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hgstr que dicho dique 40 venga s. ponerse en con­

tacto con l a  pieza 5 ( f i g u r a  5 ) .  Baepuee de v e r ­

ter  l a  cantidad su f ic ien te  de pasta se procede a 

una nueva compresión bajando el p l a t i l l o  2 , r e ­

pitiéndose asi el c i c lo  de operaciones tantas 

veces como sea necesario  para obtener l a  longitud  

requerida  de las  hojas,

A cada operación de compresión no 

se produce, g rac ias  a la s  medidas adoptadas, n in ­

guna solución de continuidad en l a s  zonas de unión 

entre lo s  dos elementos de hojas que hayan s u f r i ­

do compresiones consecutivas, 3s conveniente ob­

servar  que el fondo in f e r io r  41 del c i l in d ro  regu­

lador  23 va montado a. rosca, l o  que dá el medio 

de regu la r  l a  d is tanc ia  mínima que debe separar  

l a  t e la  dal p l a t i l l o  super ior ,  un cuadrante 

graduado permite l e e r  o señalar l a s  constantes 

de regu lac ión .

Todas l a s  var iantes  de ejecución  

que permitan efectuar l a  misma sucesión de e f e c ­

tos mecánicos, encajan en el invento.

-o -  jn O T A - o -

nos puntos de invención propia y 

nueva que se presentan para que sean objeto de es­

ta, ratente de v3Ih'í¿¡ años, son ios  s igu ientes :

255 I o . -  un d ispos i t ivo  que permite

f a b r i c a r  sobre una. t e l a  continua una hoja c o n t i ­

nua de cartón, papel grueso o producto s im i la r ,  

obteniéndose l a  desecación, no solamente por a s ­

piración sino principalmente por compresión de l a  

2 60 caPa a desecar, la. cual se e jerce  por dos p l a t i -

-  y -
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l í o s  que suben o bajan alternativamente, juntos  

o separados, ae t a l  manera, que bagan s u f r i r  a l a  

Pasta una se r ie  de presiones planas a is ladas  y 

consecutivas, caracterizándose,  ademas, este d i s -  

posit ivo  por el .aecho ce asegurar t a l  d i s t r i b u ­

ción de l a  Pasta, en l a  zona que separa l a  l i n e a  

extrema de d iv is ión  de l a  masa de pasta aun f l u i ­

da., que l a  soldadura entre dos partee de noj a que 

hayan sido sometidas a dos compresiones consecuti ­

vas r e su l t a  prácticamente imperceptible,  con lo  

cual ae asegura la  continuidad y homogeneidad de 

l a  hoja.

-  un d ispo s i t ivo ,  según lo  r e i ­

vindicado en e l  punto I o , caracter izado por l e  com­

binación de los s igu ientes  elementos:

a) Un p l a t i l l o  in f e r io r  perforado  

o do una constitución ta l  que e l  agua de goteo o 

escurrido pueda a t ravesa r le  fáci lmente.

bj Un p l a t i l l o  super ior  en cuya Par­

te poster ior  se levanta  mas a l l á  da l a  v e r t i c a l  de 

l a  a r i s t a  poster ior  del primer p l a t i l l o ,  de manera 

que forme una especie de semi-bóveda.

c) Delante del p l a t i l l o  super ior ,  

une pieza soportada por e"i mismo y mantenida por 

un muelle o su equivalente a un n ive l  t a l  que su 

Parte in fe r io r  solamente permita e l  paso a l a  hoja 

continua cuando é s ta  ha sido reducida pl grueso

requer ido.

d) uetras del p l a t i l l o  superior ,  ana. 

pieza en forma de cuch i l lo  de parada soportada por 

dicho p l a t i l l o  y colocada constantemente ba jo  l a  

acción de un muelle, de t a l  suerte,  que su a r i s ta

-  10
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in fe r io r  se ha l le  siempre a. un n ive l  mas b a jo  que 

l a  cara in fe r io r  de dicho p l a t i l l o *  La. susod i ­

cha pieza de parada y el cuch i l lo  poster ior  l i m i ­

tan el espacio en el que se e je rce  l a  compresión 

de l a  caPa de pasta.

e) Una tela, metálica, s in f i n  que 

c i r c u la  con interva los  de parada entre e l  p l a t i l l o  

in f e r io r  y e l  super ior ,

f )  Medios para pcercar entre s í  lo s  

dos p l a t i l l o s  a f i n  de e je rce r  e l  efecto de compre­

sión dn los  momentos deseados.

3o» -  A t í t u l o  de nuevos productos 

in d us t r ia le s ,  la s  hojas continuas de cartón o de 

otro materia .l ,  fabr icadas  por estos d ispos i t ivo s .

4o . -  Un d isp o s i t iv o  para f a b r ic a r  

cartones y sus análogos en hojas continuas.

Tal y como se ha descr i to  en l a  Me­

moria que antecede, representado en e l  dibujo que 

se acompaña y con los  f ines  que se han especif icado,

Usta Memoria consta de once hojed,

e sc r i ta s  por una s o l a  c ar a ,
Madrid, 23 da a b r il  da 1930.

P. A.
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