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MEKC.AIA DESCuHuIPUTIVA que forma parte inte-
grente de la patente de introduccidn que se solicita en Espa-
74 5 lavor de la casa H.Roemmler,Aktiengesellschaft,domicili~
ada en Berlin,por : "PROCEDILIENTO PAfA La FABRICACION Y
PRFIISADO DE 1LiiSAS PaENSABLES”,

Bl invento se refiere € un procedimiento para la Tabri-
cacién de masas prensables de productos de condensacién de
formaldehido-uréa y fibras {(con adicién & sin ella de medios
de relleno),que consiste esencialmente en que se emplean como
aglutinante resinas de mezcla como las que se forman por con-
densacidén de uwréa ccn formaldehido en solucidn fuertemente
£cida,con produccidn simulidnea o consecutive de un producto
de condensacidn formaldehido-tiouréa.Eh procedimiento conduce
4 masas prensables,que prensadas convenientemente & elevada
presién durante muy poco tiempo se obtienen objetos prensados
blancos o transldcidos,resistentes & la luz y que satisfacen,
por lo demds,d amplias exigencias,sin que sea necesario enfriax
ol molde (masas de rdpido premsado).BEste resultado se obtiene
principalmente porgue la condensacién de la uréa y formaldehi-
do en enérgica solucidn dcida con simultdnea o consecutive .
formacién de un producto de gondensacién formaldehido-tiourés,
ofrece la posibilidad de informar la reaccidén entre la uréa y
formaldehido de tal modo qus la condensacidén se Jesarrolla da
maners completa y da productos altamente poliﬁerizados,origi—
nfndose también al mismo tiempo productos de condensacidn de
formaldehido-tiouréa altamente polimerizados,de manera gue el
proceso (quimioo) de polimerizacién se ha llevado a cabo muy
ampliamente en los grados de preparacién,sirviendo el prensadc
en caliente en esencia solo para dar mecdnicamente la forma,
Gon esto se fomenta y acelera también la terminacién de la

polimerizacidn durante el proceso del prensado,hasta donde
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deba verificarse aun ésta,por la resencia del medic dcido de

condensacibn.Otro resultado del invento es la obtencidn de mez-

clas de prensado de esta clase por un procedimiento sencillo,
30 logrdndose este fin por la introduccidn de fibras en la solu-
cibén dcida de resinas y secando inmediatamente la mezcla hasta
qug se pueda moler.Hl polvo,asi obtenido,se desecard finalmente
hasta obtener aquel pequerio contenido de agua que asegure en la
prense precisamente aun la fluidez de las mezclas que contienen
productos de condensacién tan altamente polimerizados.Este pro-
-‘cedimiento de trabajdﬁo solo conduce 4 la obtencidén de materias
prensadas de estructura de clase absolutamente igual,sino que,

al mismo tiempo,refuerza la tendencia £ ejecutar el proceso

quimico lo mds ampliamente posible en los grados de preparacidy
40 avanzando considerablemente durante el secado la polimerizacién
de las resinas condensadas en la fuerte reaccidn gcida,

La simplificacién maxima del método de trabajo pueds lo-
grarse por esta via hacliendo que en las mismas fibras se des-
arolle la formacidén de las resinas de mezcla que se producen

45 en solucién dcida,de modo yue la mezcla de rdpido prensado se
produzca en un solo proceso de trabajo.,

Un procedimiento adecuado para la fabricacién de las re-
sinas de mezcla que,seglin el invento,sirven de aglutinante,con-
siste esencialmente en hacer que actden menos de dos mols (pre-

50 ferible 1 1/2 mols) de formaldehido sobre 1 mol de uréz en una
concentracidén de hidrogeniones mds elevada que lo gue correspom
de 4 un valor 5 del pp,con formacidén simultdnea o consecutiva
de un producto de condensacifn de formaldehido-tiouréa,

Se hallo que la reaccidn entre la urda y el formaldehido

55 se desarrollaba tanto mds energicamente cuanto menor es sl con-
tenido de formaldehido y cuanto mayor es la concentracidn de
los hidrogeniones de la mezcla de reaccidn.la reaccién se des-
arolla con mayor actividad cuando los componentes se encuentran
en la proporcién de 1 1/2 mols de formaldehido por 1 mol de

60 urda y se elige una concentracidén de hidrogeniones mayor que
lo que corresponde £ un valor 5 del Py .Pero en tales concentra-
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ciones de hidrogeniones y con una proporcidn semejante de mols
de los componentes de la reaccidén se forman,ya después de una
breve coccidn,mezclas de reaccidn que se gelatinizarfan en una
masa blanca gue ya no se puede trabajar mds.Ahora bien,sorpren-
dentemente pueden condensarse en resina liquidas la uréa y far-
maldehido en tal medio dcido (y hasta en concentraciones aun
més elevadas de hidrogeniones),al darse una proporcidn de 1 1/2
mols de formaldehido por 1 mol de uréa,las gque unidas a fibras
puedm convertirse en polvo excelente para ser prensadoc,cuando
se hace desarrollar al mismo tiempo & después de la condensa-
cidn formaldehido-uréa también una condensacibn de formaldehido
tiouréda.Se llega 4 los mejores resultados cuando el producto
de condensacién formaldehido-tiouréa se obtiene con adicidn de
las sustancias iniciales en la proporcidén de 1 1/2 mdls de for-
maldehido por un meol de tiouréa.

Si se trabaja con estas condiciones de procedimiento y se
compone la resina de mezcla de 1 mol de tiouréa por cada 1 mol
de uréa,entonces se puede lleagar por dos vias distintas & bien
g sustancias prensadas pacas o translicidas.

Tna resina blanca o fuertemente enturbiada no conocida
hasta ahora,yue se puede trabajar par obtener objetos prensa-
dos intensamenté cubiertos nos da el siguiente método de traba-
jo: A la solicidén de resina blanca obtenida por breve coccidn
de una disolucidén de uréa y formaldehido en la proporcidn de
1 1/2 mols de formaldehido por 1 mol de uréa,en una concentra-
cion de hidrogeniones mayor que la yue corresponde al valor 5
del py,se le afiade una disolucidén de tiouréa y formaldehido en
la proporcién de 1 1/2 mols de formaldehido por 1 mol de tio-
uréda.Se calienta después la mezcla blance o fuertemente cubier-
ta que no sea y2 miscible con agua,pero que quede en disolvcidn
en el calor,

Por el contrario,para llegar £ vn aglutinante que nos dé
objetos prensados translidcidos,se procede de modo que la tio-

uréa y formaldehido se disuelven al calor en la proporcién de

2 mnl-!c Aa_ £ o ald ol A |
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3 mols de formaldehido por 1 mol de tiouréa,despues de lo cual
se aflade,en una concentracidén de hidrogeniones mayor de lo que
corresponde al valor de 5 del py,l mol de uréa £ la mezcla de

reaccibn en coccidn.Esta mezcla,que queda sorprendentemente cla

100ra como el agua,se hace hervir en el refrigerador de reflujo du=

|ESPECIAL MOVIL

rante el tiempo necesario para que se haya formado una resina

de mezcla clara como el agua,que ya no es miscible mds con agug
» « P

pero que gueda en disoluciodn en calor,

La disolucidén de rssina,bien blanca o clara,fabricada de

108una o de otra manera,se mezcla despuéds Intimamente con fibras

en un mecanismo amasador eficaz,sin cambiar la concentracidn de
hidrogeniones y sin adicién de medios aglutinantes de formalde-
hido.

Una vez gque la mexcla se ha hecho de aire seco,se seca,

110prefersntemente £ una temperatura 90-100% C,empleando medios

auxiliares mecdnicos (tambor giratorio,cilindros recalentados
6 cosa andloga) o sin emplearlos,en caso dado en el vacio,se mua-

le y finalmente se seca en definitivo hasta gque una prusba to-

mada de la prensa muestre aun la fluidez necesaria para gue pue-

115da salir de la premnsa,despues de breve tiempo de prensado,libre

120

de burbujas sin refri erar.Se ha v.sto que se logra este estado
cuando el contenido de agua se ha reducido tanto que una prueba
del polvo gque se continue secando € una temperatura aproximads

de 10C @ solo experimente una pérdida de peso del 5% aprox.

Para hacer que se desarolle la formacidn de los produc-
tos de condensacidén resinosos en la fibra misma se empapan las
materias fibrosas convenientemente en unm disolicidén debidamente
acidulada de un wol de uréa y otro de tiourda en 3 mols de for-

maldehido y despues se calienta en una vasija cerrada bajo la

125accidn de un fuerte movimiento hasta que se produzca la resina

de mezcla .l resto del procedimiento sigue la marcha antes des-
crita.Bsta forma de ejecucidén tiene prdcticamente una importan-
cia grandisima porque mediante ella se logra fabricar material

prensado en la forma tecnica mds sencilla,evitando la construc-

130cifn de un aparato propio para la condensacidn.Al mismo tiempo
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se garantiza mejor mezcla é infiltracidén de los productos re-
sinosos de condensacidén con la sustancia fibrosa por formarse
estos productos en la misma fibsra,Como sustancias fibrosas
pueden ser empleadas celulosas de todas clases,ademds algoddn,
seds artificial viscosa,asbesto,etc.la adicién de asbesto e-
leva considerablemente la resistencia al calor y La seguridad
de la incandescencia.

Los polvos para el prensado pusden tefiirse en cualguier
lugar de la fabricacién con colorantes minerales o vegetales,
o pueden ser rellenados o cublertos,

También pueden afiadirse & las mezclas peyuefias cantida-
des de sustanclas grasas.

Los jiolvos fabricados segin las formas especiales de
ejecucién descritas del procedimiento inventado,exigen una
duracibn de presidn casi igual como las conocidas mezclas de
rdpida presién de formaldehidomfenol.Se logra obtener & una
presién especifica de 150-300 kg/cm2 y uwna duracién de pren-
sado de aproximadamente un minuto,piezas de 3 mm de egesor en
la prensa caliente,que satisfacen completamente las preserip-
ciones exigidas al material aislante por las B.D.E.Es conve-
niente someter las piezas prensadas & un secamiento ulterior
de 12 £ 20 horas,y 4 ser posible en aire con debil movimiento
6 en un vacio suave,a una temperatura de 80-100° C.La tempera-
tura de presidn es aproximadamente de 140 hasta 180 grados C
en la superficie de la matriz.

Como no solamente la duracidén del prensado,sino también
la temperatura del mismo,es semejante a las condiciones de
trabajo en el prensado de las mezclas de rdpido preunsado for-
maldehido-fenol,se puede prensar juniamente con las mezclas
de formaldehido-fenol el material que se acaba de describir,
Bste prensado comin se ejecutard sobre todo cuando se trate
de obtener efectos de variog colores,mixtos.

Los materiales de prensado asi fabricados pueden emple-
arse para todos los fines de la técnica de prensado.o sola-

mente sobrepujan wn sl aspecto 4 los productos de condensa-




- 6 -
cibén de formaldehido-ienol,sino quse poseen una resistencia £
los d€loalls mucho mayor yue éstos.isf,por ejemplo,mientras que
en un wmango de interruptor de material prensado de formaldsehid

fenol el valor de megomios de 160,000 desciende 4 1.200 cuando

17se le somete 4 la accidén de.los vapores de una disolucidn amo-

180
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niskcal concentrada durante 24 horas,este valor no se altera
después de las 24 horas tratdndose de los cuerpos prensados
fabricados por el procedimiento antes descrito y solo después
de una accién durante S dias de los vapores amoniacales el va-

lor de 160,000 baja & 2.300,dentro de cuyc‘tiempo el valor ha

" bajado € 50 megomios tratfndose de una masa de formaldehido-

~-fenol,Esta superioridad tiene una grandisima importancia por

la aplicacién cada vez mds extendida del material premsado de
aislamiento en electrotécnica con el fin de lograr una protec-
c¢ién lo mayor posible contra contacto.

la capacidad aisladora de estas piezas prensadas fabri-
cadas del modo indicado es tan buena que adn despuéds de estar
sumergidas durante <4 horas en agua presenta una capacidad ais
ladora de 175.000 megoumios,

Ejemplos de ejecucidn.

1) 60 partes en peso de urda (un mol) se disuelven en 125 parte
de peso de una disolucién acuosa de formaldehido,la que con-
tiene 36 por ciento de peso de formaldehido ( 1 1/2 mols),des-
pués de lo cual se afladen 0.3 g de dcido Sxdlico.Después de un
breve calentamiento el contenido del matraz se Jione blanco,afia—
diéndosele & continuacién una disolucidn de 76 partes en peso
de tiourda (1 mol) en 125 partes en peso de una disolucidn
acuosa de formaldehido al 364 (1 1/2 mols).El contenido del ma—
traz que tiende ya a la gelatinizacidn se hace de nuevo liguid
por la adicidn de la solucidn de formaldehido-tiouréa,Después
de eéto la mezcla de la reaccidén se pone en ebullicidn aproxi-
madamente durante 15 £ 30 minutos en el refrigerador de reflu-
jo.Al enfriarse resultaria una resina blanca hidrdfoba.La solu —

cién caliente,una vez diluida,se mezcla con 130 partes en peso




- 7 -

200 de celulosa y se amasa pe.lectamente en una mezcladora y amasa
dora.A continuacibén se deja reposar la mezcla durante 24 horas £ 1s

temperatura ordinaria y después se se seca en un secador de pa-

las € 90-1000 C.Pasadas varias horas se muele el producto y se

continua secando hasta quehsya alcanzado la capacidad de pren-
205 sabdlidad requerida,

El prensado se hace £ una temperatura de 1402 hasta 1802 C.
en la superficie de la matriz y 4 una presidén especifica de

& . .
unos 200 kg/om”,no solamente en las formas de relleno,sino tam-—

bién en las de vaciado por presidn.Se recomienda el secar las
210 mercancias después de prensadas aun durante 12 € 20 horas en un
local 4 una temperatura de 80 € 100 ¢ C,con suave movimiento de
aire 6 en un vacio suave,
Segin este ejemplo se pueden fabricar piezas prensadas bien
cubiertas,d con la adicién de peguefias cantidades de coloves
215 terreos blancos ( por ej.8xido de cinc),piezas blancas.
R) 76 partes en peso de tiouréa ( 1 mol ) se disuelve en 250
partes en peso de una disolucidn acuosa de formeldehido gue
contiene 36% de peso de formaldehido (3 mols).Bn la disolucidn
en ebullicidn se echan 1 € 2 g de dcido oxflico,con lo cual la
220 concentracién de hidrogeniones queda gradusda & un valor 3 del
Ph,y después se echan 6C partes en peso (1 mol) de uréa.(en lu-
gar de la cantidad de indicada de dcido oxdlico se puede emplear
la correspondiente cantidad de sulfato de aluminio 6 de una otra
si.stancla que desprenda,en.le mezcla de reaccién en cuestidn,la
225 misme cantidad de hidrogeniones & una andloga).
Pasado poco tiempo,de la disolucidn que habis cuedado clara
como el cris-tal se forma uwn producto viscoso,que se mezcla con
136 partes en peso de celulosa.Una vez hecha la mezcla fntima
en un aparato amasador se seca la masa primeramente £ 1a tempe-
230 ratura corriente y después & una temperatura de 90-1002C,hasta
que el polvo para el prensado muestre la capacidad necesaria de
prensabilidad,
Bl producto asf fabricado puede prensarse £ una presién

13
. . )
especlfica de unaos 00 ko/om® o 2
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especifica de unos <00 kg/cm2

y € uwna temperatura de presiédn
de unos 140 - 1802 C en la superficie de la matriz en piezas
muy translucidas de todas clases.Bs conveniente secar luego 1w
cuerpos prensados,particularmente para aumentar su resistencia
al calor,en una cdmara secadero & una temperatura de 80-1002 G
ba%ﬂ,la accidén de una suave corriente de aire § en vacio debil

Los cuerpos prensados satisiacen por completo las prescrip-
ciones exigidas 4 los materiales aisladores por las B.D.E.y
alcangan resistencias 4 la rotura de 1.000 kg/cm2 y aun mds,

En lugar de 136 partes en peso de celulosa puede emplearse
la misma cantidad de asbesto en los dos ejemplos de ejecucidn
precedentes.la elaboracidn se hace de igual manera.Llos cuerpos
prensados fabricados de esta manera se caracterizan por una
resistencia aun mayor al calor,6 por la seguridad contra la
incandescencia,Igualmente puede incorporarse é las resinas de
mexncla como materia fibrosa algoddén en rama {§,para lograr
efectos especiales,seda artificial viscosa § seda artificial
de cobre.
3) 76 partes en peso de tiouréa (1 mol) se disuelven en 250
partes en _eso de una solucién acuosa de formaldehido al 36%
(3 mol).A la disclucidn se le afiade de 1 € 2 gramos de dcido
oxflico y después 60 partes en peso de urda (1 mol).Con esta
solucién se amasan {ntimamente durante media € una hora en una
mezcladora y amasadora cerrada 136 partes en peso de une sus-
tancia fibrosa,calentdndose al mismo tiempo,despuds de lo cual
se sigue trabajando la masa tal como se ha descrito en los
ejemplos 1 y %,

El secamiento de las mezclas de productos de eondensacidn
y sustancias fibrosas puede ejecutarse también de modo qus las
nezclas himedas una vez yue salen de la mezcladora y amasadora
pasen directamente 4§ cilindros calentados y se queden en estos
hasta alcanzar el necesario grado de sequedad £ una temperatu-
ra de 90-10C® C,Las planchas asf{ obtenidas se muelen después
y Sse prensan.

Para cbtener efectos mfltiples de color pueden elaborarse
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juntamen te una mezcla de prensado rapido de formaldehido-fenol
270 con polvos obtenidos como se ha descrito en el precedenie ejem-~

plo.Para este objeto se prensan juntamente trozos macizos de

ambas masas primero en frio,los que después se meten en las

matrices émpleadas para sl prensado en caliente,De esta manera

sg obtienen piezas maravillosamente abigarradas,que presentan
275 el aspecto del mdrmdl y de otras pledras de adorno de todas

classs.
nEIVILDICACLQE

1) Procedimiento para la fabricacidu de masas prensables de

productos de condunsacidén de formaldehido-uzréa y fibras con

280 medios de relleno adicionales § sin ellos,caracterizado por-—
gque se usan como aglutinantes resinas de mezcla,como las que
se forman por condensacién de uréa con formaldehido en solu-
cidn dcida fuerte,con formacién simidtdnea & consecutiva de

.
un productc de condensacidén de formaldehido-tiouréa.

285 2) Procedimiento para la fabricacidn de mezclas prensables
segin el ndwmero 1,caracterizado pague se mezclan las fibras
con soluciones de resina de mezcla y despuéds se seca y muele
la masa.

3) Forma de ejecucidn del procedimiento segin el nimero 2,

290 caracterizado porque se desarrolla la formacidn de productos
resinosos de condensacidén en las mismas fibras.

4) Forma de ejecucidn d.l procedimiento seg¥n los nimeros 1
al 3,caracterigada porque para la fabricacidn de resinas de
- mezciga se nacen actuar menos de 2 mol,convenientemente 1 1/2

295 mol de formaldehido sobre 1 mol de uzréa con formacidn simul-
tanea & consecutiva de un producto de condensacién de formal-
dehido-tiouréa con una concentracién de hidrogeniones mds ele-
vada que lo que correcsponde al val:r 5 ds un pp. ‘
5)Forma de ejecucidn del procedimiento segin el mimero 4,ca-

30C racterizado porque & la disolucidn blanca de resina producida

por breve coccidn de una disolucion de uréa y formaldehido en

le, proporcidn de 1 1/2 mols de formaldehido por 1 mol de uréa
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en una concentracién de hidrogeniones mayor gue la correspon-
diente al valor 5 de un pp,se afiade una disolucién de tiouréa
y formaldehido en la proporcién de 1 1/2 formaldehido por 1
mol de tiouréa y se sigue calentando la mezcla de reaccidn
hasta llegar £ la formacién de una resina de mezcla blanca §
fﬁertemente cubierta,no miscible ya mds en el agua,pero que
permanece en disolucidn en el caloxz. »
6) Forma de ejecucidn del procedimiento segin el nmerc 4,
caracterizado porque se afiade 1 mol de uréa & una disolucidn
en ebullicidn de tiouréa y formaldehido en una proporcién de
3 mels de formaldehido por 1 mol de tiouréa en una ooncentr%—
cién de hidrogenionses mayor que la qgue corresponde al valor7de
un ph,y se calienta la mezcla de reaccidén hasta que se haya -
formado una resina de mezcla,clara como el agua,que noés mis-
cible con el agua,pero yue se mantiene como disolucién en el
calor. |
7YForma de ejecucidn del procedimiento segin los nidmeros 1 al
6,caracterizada porque la mezcla de aglutinantés y fibras se-
cada de antemano a temperaturas de 20-1002 ,se¢ seca finzlmente
‘a una temperatura aproximacda de 1002 hasta que el contenido
de humedad haya disminuwido tanto gue una prueba tomada,conti-
nuando su secamiento & esta temperatura,solo experimenta una
pérdida aproximada de peso de 5%.
8) Procedimiento para la fabricacién de piezas prensadas de
material prensable & de polvos prensables segin los nimeros
1 al 7,caracterizado porque se lleva al cabo el prensado en
caliente con una presién especifica de 150 hasta 300 kg/cm2
en moldes no refrigerados,despuéds de lo cual son sometidos
los objetos prensados convenientemente & un secamiento ulte-
rior bajo corriente de aire & en el vacio.
9) Forma de ejecucidn del procedimiento segln el nidmero 8,
caracterizada porque las masas prensables son prensadas en
piezas de moldeo juntamente con mezclas prensables de formal-
dehido—fenol.

v e

10) Los productos fabricados segun los ntmeros 1 al 9
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La presente patente debe recaer sobre : "PROCEDIMIENTO
PAGA LA FABHIUACION Y PHEWSADO DE MASAS PRENSABLES”,tal y com
aparece descrito en la presente Newmoria. | |

Consta esta Meworia de once hojas foliadas y escritas

por una sola cara.

Molrid,a {J/Aéz&//4%¥9 H,Roemml er

Aktiengesellschaft,
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