
M 3 M O A I  A D E 3 Ü il I  P í  I  V A que forma p a r te  i n t e ­

grante  de l a  p atente  de in tro d u cc ió n  que se s o l i c i t a  en Espa- 

ñáf a fa v o r  de l a  casa  Ii.Roemmler ,Akt i e n g e s e l l s c h a f t , d o m ic i l i ­

ada en B e r l i n  ,por  ¡ w PHOCEDIlálbu TO PARA LA J/ABR-ICA 0 1 Dn Y 

PREESAD 0 DE MASAS PRSNSABl ES” .

El invento ce r e f i e r e  á un procedimiento para l a  f a b r i ­

ca c ió n  de masas pren sad les  de productos de condensación de 

form aldebido-uréa  y f i b r a s  (con a d ic ió n  ó s in  e l l a  de medios 

de r e l l e n o ) , q u e  c o n s i s t e  esencialm ente  en que se emplean como 

5 a g l u t i n a n t e  r e s i n a s  de mezcla como l a s  que se forman por con­

densación de urea con íormaldehido en so lu ció n  fuertemente  

á c i d a , c c n  producción simultánea o c on secu tiv a  de un producto  

de condensación fo rm a l d e h i d o - t i o u r é a . Ei. procedimiento conduce 

á masas pren sab l .es , que prensadas convenientemente á elevada  

10 p resión  durante muy poco tiempo se obtienen ob jetos  prensados  

blancos  o t r a n s l ú c i d o s . r e s i s t e n t e s  á l a  luz  y que s a t i s f a c e n ,  

por lo  demás,á amplias e x i g e n c i a s , s in  que sea n e c e s a r i o  e n f r i a r  

el  molde (masas de rápido p ren sad o) . Este  r e s u l t a d o  se obtiene  

prin cip alm ente  porque l a  condensación de l a  urea y fo rm ald eh i-  

15 do en e n é rg ic a  so lu ció n  a c id a  con simultánea o co n se cu tiv a

formación de un producto de condensación f o rm a ld e l i id o - t io u ré a , 

o fre ce  l a  p o s ib i l id a d  de informar l a  r e a c c i ó n  en tre  l a  urea y 

formaldehido de t a l  modo que l a  condensación se d e s a r r o l l a  de 

manera completa y da productos a l tam en te  p o l im e r iz a d o s , o r i g i -  

20 nándose también a l  mismo tiempo productos de condensación de 

fo rm a ld e h id o - t io u ré a  al tam en te  p o l im e r iz a d o s , de manera que el  

proceso (quimico) de p o l im e r iz a c ió n  se na l le v a d o  a cabo muy 

ampliamente en l o s  grados de p r e p a r a c i ó n ,s i r v i e n d o  e l  prensado  

en c a l i e n t e  en ese n cia  s o lo  para dar mecánicamente l a  forma.

25 Con e s to  se fomenta y a c e l e r a  también l a  term inación  de l a  

p o lim e r iz a c ió n  durante e l  proceso del p rensado, b a s t a  donde
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deba v e r i f i c a r s e  aun é s t a , p o r  l a  r e s e n c ia  del medio á c id o  de 

condensación .O tro  r e s u l t a d o  del invento es l a  obtención de mez­

c l a s  de prensado de e s ta  c l a s e  por un procedimiento s e n c i l l o ,

3 0  lográndose  e s t e  f i n  por l a  in tr o d u c c ió n  de f i b r a s  en l a  s o lu ­

ción  á c id a  de r e s i n a s  y secando inmediatamente l a  mezcla h a s t a  

que se pueda m o le r .E l  p o l v o , a s i  o b te n id o ,se  d e se c a rá  f in alm en te  

h a s t a  obtener aquel pequeño contenido de agua que asegu re  en l a  

prensa precisam ente  aun l a  f l u i d e z  de l a s  mezclas que con tien en  

35 productos de condensación tan a l tam en te  p o l im e r iz a d o s .E s te  pro­

cedimiento de t r a b a j o s o  solo  conduce á l a  obtención de m a te r ia s  

prensadas de e s t r u c t u r a  de c l a s e  absolutamente i g u a l , s i n o  que,  

a l  mismo tiempo, r e f u e r z a  l a  tendencia  á e j e c u t a r  el  proceso  

quimico l o  más ampliamente p osib le  en l o s  grados de p r e p a r a c i 6r¡. 

40 avanzando considerablemente durante e l  secado l a  p o l im e r iz a c ió n  

de l a s  r e s i n a s  condénsalas  en l a  f u e r t e  r e a c c i ó n  a c i d a .

La s i m p l i f i c a c i ó n  inaxima del método de t r a b a j o  puedo l o ­

g r a r s e  por e s ta  v ia  haciendo que en l a s  mismas f i b r a s  se d es-  

a r o l l e  l a  formación de l a s  r e s i n a s  de mezcla que se producen 

45 en s o lu c ió n  á c i d a ,d e  modo que l a  mezcla de rápido prensado se 

produzca en un solo  proceso de t r a b a j o .

Un procedimiento adecuado para l a  f a b r i c a c i ó n  de l a s  r e ­

s in as  de mezcla que,según el i n v e n t o , s irv e n  de a g l u t i n a n t e , con­

s i s t e  esencialm ente  en h a ce r  que ac tú en  menos de d.os mols ( p r e -  

50 f e r i b l e  1 1 / 2  mols) de formaldehido sobre 1 mol de urea en una 

c o n c e n tra c ió n  de hidrogeniones más elevada que l o  que correspon-  

de á un v a l o r  5 del pk,con formación simultánea o c o n se c u t iv a  

de un producto de condensación da f o rm a ld e h id o - t io u ré a .

Se h a l l o  que l a  r e a c c i ó n  e n tre  l a  urea y el  formaldehido  

55 se d e s a r r o l l a b a  ta n to  más enérgicamente cuanto menor es el  con­

tenido de formaldehido y cuanto mayor es l a  c o n c e n tra c ió n  de 

l o s  hidrogeniones  de l a  mezcla de r e a c c i ó n .L a  r e a c c i ó n  se d e s -  

a r o l l a  con mayor a c t i v i d a d  cuando l o s  componentes se encuentran  

en la  p roporción  de 1 1 / 2  mols de formaldehido por 1 mol de 

60 uróa y se e l i g e  una c o n ce n tra c ió n  de hidrogeniones mayor que 
l o  que corresponde á un v a lo r  5 del p^.Pero en t a l e s  c o n c e n t r a -
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ciones  de hidrogeniones y con una proporción semejante de mols 

de l o s  componentes de la  r e a c c i ó n  se forman,ya después de una 

breve c o c c ió n ,m e z c la s  de r e a c c i ó n  que se g e l a t i n i z a r í a n  en una 

65 masa blanca que ya no se puede t r a b a j a r  más.Ahora b i e n , s o rp re n ­

dentemente pueden condensarse en r e s i n a  l iq u id a s  l a  uréa y f o r -  

maldehido en t a l  medio á c id o  (y h a s ta  en co n ce n tra c io n e s  aun 

más elevadas de h id r o g e n io n e s ) , a l  darse  una proporción de 1 1 / 2  

mols de formaldehido por 1 mol de u r é a , l a s  que unidas a f i b r a s  

70 puechn c o n v e r t i r s e  en polvo e x c e le n t e  para s e r  p ren sad o , cuando 

se hace d e s a r r o l l a r  a l  mismo tiempo ó después de l a  condensa­

ción  form aldehido-uréa  también una condensación de formaldehido  

t i o u r é a .S e  l l e g a  á l o s  mejores r e s u l t a d o s  cuando el  producto  

de condensación fo rm a ld e h id o -t io u ré a  se obtiene con a d ic ió n  de 

75 l a s  s u s t a n c i a s  i n i c i a l e s  en l a  p roporción  de 1 1 / 2  mols de f o r ­

maldehido por un mol de t i o u r é a .

Si se t r a b a j a  con e s ta s  con dicion es  de procedimiento y se 

compone l a  r e s i n a  de mezcla de 1 mol de t i o u r é a  por cada 1 mol 

de u r é a , entonces se puede l l e a g a r  por dos v ia s  d i s t i n t a s  ó bien  

80 á s u s t a n c i a s  prensadas pacas o t r a n s l ú c i d a s .

Una r e s i n a  blanca o fuertem ente enturbiada no conocida  

h a s ta  ah ora ,q u e  se puede t r a b a j a r  pan. obtener o b je to s  p rensa­

dos intensamente c u b ie r to s  nos da el  s ig u ie n te  método de t r a b a ­

jo :  A l a  soilición  de r e s i n a  b lanca  obtenida por breve c o cc ió n  

85 de una d i s o lu c ió n  de uréa y formaldehido en la  p rop orción  de 

1 1 / 2  mols de formaldehido por 1 mol de u ré a ,e n  una c o n c e n t r a ­

ción  de hidrogeniones mayor que l a  que corresponde a l  v a l o r  5 

del p]2 , s e  l e  añade una d is o lu c ió n  de t i o u r é a  y formaldehido en 

l a  p rop orción  de 1 1 / 2  mols de formaldehido por 1 mol de t i o -  

90 u ré a .S e  c a l i e n t a  después l a  mezcla blanca o fuertem ente c u b i e r ­

ta  que no sea ya m is c ib le  con a g u a ,p e ro  que quede en d i s o lu c ió n  

en el  c a l o r .

Por e l  c o n t r a r i o , para l l e g a r  á un a g l u t i n a n t e  que nos dé 

o b jetos  prensados t r a n s l ú c i d o s , se procede de modo que l a  t i o -  

95 uréa y formaldehido se d isu elven  a l  c a l o r  en l a  proporción de

2 m *~0 n — “T o — -f r sY t m n  T ¿  p V j  J  q  p -,-— 3---- — r; + j  r o í  -v q o
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3 mola de formaldehido por 1 mol de t i o u r ó a , después de l o  cual  

se añade,en  una c o n ce n tra c ió n  de hidrogeniones  mayor de l o  que 

corresponde a l  v a l o r  de 5 del p-^,1 ijiol de uróa á l a  mezcla de 

r e a c c i ó n  en c o c c i ó n . E s t a  m ezcla ,que queda sorprendentemente cla-  

1 0 0 ra  como el a g u a ,s e  hace h e r v i r  en e l  r e f r i g e r a d o r  de r e f l u j o  du^ 

ra n te  e l  tiempo n e c e s a r i o  para que se haya formado una r e s i n a  

de mezcla c l a r a  como el agua, que ya no es m is c ih le  más con agua* 

pero que queda en d is o lu c ió n  en c a l o r .

La d i s o lu c ió n  de r e s i n a , b i e n  blanca o c l a r a , fa b r ic a d a  de 

lOéuna o de o tra  manera,se mezcla despuós íntimamente con f i b r a s  

en un mecanismo amasador e f i c a z , s i n  cambiar l a  c o n c e n tr a c ió n  de 

h idrogen ion es  y s in  a d i c i ó n  de medios a g l u t i n a n t e s  de formalde­

h ido .

Una vez que l a  mezcla se ha hecho de a i r e  s e c o , s e  s e c a ,  

l lO p referen tem en te  á  una tem peratura 9 0 -1 0 0 °  C,empleando medios 

a u x i l i a r e s  mecánicos (tambor g i r a  t o r i o , c i l i n d r o s  r e c a l e n t a d o s  

ó cosa a n á lo g a )  o s in  e m p l e a r l o s , en caso dado en el  v a c i o , s e  mue­

l e  y fin alm en te  se seca  en d e f i n i t i v o  h a s ta  que una prueba t o ­

mada de l a  prensa muestre aun l a  f l u i d e z  n e c e s a r i a  para que pue -  

115 da s a l i r  de l a  p r e n s a , después de breve tiempo de p re n sa d o , l i b r e  

de burbujas s in  r e f r i g e r a r . S e  ha Vxsto que se lo g r a  e s t e  e s tad o  

cuando el contenido de agua se ha reducido ta n to  que una prueba 

del polvo que se continué secando á una temperatura aproximada  

de 1 0 0  ° s o lo  experimente una perdida de peso del 5% a p ro x .

120 Para h a ce r  que se d e s a r o l l e  l a  formación de l o s  produc­

tos  de condensación r e s i n o s o s  en l a  f i b r a  misma se empapan l a s  

m a te r ia s  f i b r o s a s  convenientemente en unat d is o lu c ió n  debidamente 

acid u la d a  de un mol de urea y o t r o  de t io u ró a  en 3 mols de f o r ­

maldehido y después se c a l i e n t a  en una v a s i j a  c e rra d a  b ajo  l a  

1 2 5 a c c ió n  de un f u e r t e  movimiento h a s t a  que se produzca l a  r e s i n a  

de m e z c la .E l  r e s t o  del procedimiento sigue la  marcha a n t e s  d e s ­

c r i t a . E s t a  forma de e je c u c ió n  t ie n e  p rá c tica m e n te  una importan­

c ia  grandisima porque mediante e l l a  se l o g r a  f a b r i c a r  m a t e r i a l  

prensado en l a  forma t é c n i c a  más s e n c i l l a , evitando l a  c o n s t r u c -  

1 3 0 c ió n  de un a p a r a t o  propio para l a  condensación.A l mismo tiempo
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se g a r a n t i z a  mejor mezcla é i n f i l t r a c i ó n  de lo s  productos r e ­

s inosos  de condensación con l a  s u s t a n c i a  f i b r o s a  por formarse  

e s to s  productos en la  misma f i lé ra .C om o s u s t a n c i a s  f i b r o s a s  

pueden ser  empleadas c e lu lo s a s  de todas c l a s e s , además algodón, 

seda a r t i f i c i a l  v i s c o s a . a s b e s t o , e t c , L a  a d ic ió n  de a s b e s t o  e -  

léva  considerablemente l a  r e s i s t e n c i a  a l  c a l o r  y l a  seguridad  

de l a  in ca n d e s ce n cia .

Los polvos para el prensado pueden t e ñ i r s e  en c u a lq u ie r  

lu g a r  de l a  f a b r i c a c i ó n  con c o l o r a n t e s  m inerales  o v e g e t a l e s ,  

o pueden s e r  re l le n a d o s  o c u b i e r t o s .

También pueden a ñ a d irse  á l a s  mezclas pequeñas c a n t i d a ­

des de s u s t a n c i a s  g r a s a s .

Los polvos fa b r ic a d o s  segiín l a s  formas e s p e c i a l e s  de 

e je c u c ió n  d e s c r i t a s  del procedimiento in v e n ta d o , exigen una 

duración de p resión  c a s i  ig u a l  como l a s  conocidas mezclas de

ráoida  p re s ió n  de formaldehidcwfenol.Se lo g ra  obtener á una 
 ̂ 2 

p re s ió n  e s p e c i f i c a  de 1 5 0 - 3 0 0  kg/cm y una duración de pren­

sado de aproximadamente un m inuto , p iezas  de 3 mm de espesor en 

l a  prensa c a l i e n t e , q u e  s a t i s f a c e n  completamente l a s  p r e s e r i p -  

ciones  e x ig id a s  a l  m a t e r i a l  a i s l a n t e  por l a s  B .D .E .E s  conve­

n ie n te  someter l a s  p ie z a s  prensadas á un secamiento u l t e r i o r  

de 12  á 20 h o r a s ,y  á se r  posible  en a i r e  con d é b il  movimiento 

ó en un v a c io  suave ,a  una temperatura de 8 0 - 1 0 0 2 O.La tempera­

tu ra  de p resión  es aproximadamente de 1 4 0  h a s ta  1 8 0  grados C 

en l a  s u p e r f i c i e  de l a  m a t r i z .

Como no solamente l a  duración del p ren sad o , sino también 

l a  temperatura del mismo,es semejante a l a s  con dic ion es  de 

t r a b a j o  en e l  prensado de l a s  mezclas de rápido prensado f o r -  

m a ld e h id o -fe n o l ,se  puede p re n sa r  juntamente con l a s  mezclas  

de form aldehido-fenol  e l  m a t e r i a l  que se acaba de d e s c r i b i r .  

Este  prensado común se e j e c u t a r á  sobre todo cuando se t r a t e  

de obtener e f e c t o s  de v a r i o s  c o l o r e s . m i x t o s .

Los m a t e r i a l e s  de prensado a s í  fa b r ic a d o s  pueden emple­

a r s e  para todos l o s  f i n e s  de l a  t é c n i c a  de prensado.lio s o l a ­
mente sobrepujan ün e l  a s p e c to  á l o s  productos de condensa-
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ci<5n de f o r m a ld e h id o - íe n o l , sino que poseen una r e s i s t e n c i a  á 

l o s  á l c a l i s  mucho mayor que e s t o s . A s í , por ejemplo, m ie n tra s  que 

en un mango de i n t e r r u p t o r  de m a t e r i a l  prensado de formaldehidb 

fenol  e l  v a l o r  de megomios de 1 6 0 . 0 0 0  desciende á  1 . 2 0 0  cuando 

17Cse l e  somete a la  a c c ió n  d e . l o s  vapores de una d i s o lu c ió n  amo­

n i a c a l  concentrada durante 24 h o r a s , e s t e  v a lo r  no se a l t e r a  

después de l a s  24 horas t ra tá n d o se  de lo s  cuerpos prensados  

fa b r ic a d o s  por el procedimiento a n te s  d e s c r i t o  y s o lo  después 

de una a c c i ó n  durante 5 d ias  de l o s  vapores amoniacales  el  v a -  

175 l o r  de 1 6 0 . 0 0 0  b aja  á 2 . 3 0 0 , dentro  de cuyo'tiempo el v a l o r  ha

de formaIdehido-  

im portancia  por 

e r i a l  prensado de 

a i s l a m i e n t o  en e l e c t r o t é c n i c a  con e l  f i n  de l o g r a r  una p r o t e c -  

1 8 0  ción l o  mayor p o sib le  co n tra  c o n t a c t o .

La capacidad a i s l a d o r a  de e s t a s  p iezas  prensadas f a b r i ­

cadas del modo indicado es tan buena que aún después de e s t a r  

sumergidas durante 24 horas en agua presenta  una capacidad a i s  

la d o ra  de 1 7 5 . 0 0 0  megomios.

185 Ejemplos de e je c u c ió n .

l )  60 p a r t e s  en peso de uréa (un mol) se disuelven en 125 parte  

de peso de una d iso lu c ió n  acuosa de form aldehido ,1a  que con­

t ie n e  36 por c ie n t o  de peso de formaldehido ( 1 1 / 2  m o l s ) , d e s ­

pués de l o  c u a l  se añaden 0 .3  g de á c id o  5 x á lico .Después de un 

19 0  breve ca le n ta m ie n to  el  contenido del matraz se pone b la n c o ,a ñ a ­

diéndosele  á con tin u ación  una d i s o lu c ió n  de 76 p a r t e s  en peso  

de t i o u r é a  ( í  mol) en 125 p a r t e s  en peso de una d is o lu c ió n  

acuosa de formaldehido a l  3 6 /  (1 1 / 2  m o l s ) .E l  contenido del ma­

t r a z  que tiende ya a la  g e l a t i n i z a c i ó n  se hace de nuevo liquicb 

195 por l a  a d i c i ó n  de la  so lu ció n  de f o r m a l d e h i d o - t i o u r é a . Después 

de e s to  l a  mezcla de la  r e a c c i ó n  se pone en e b u l l i c i ó n  a p r o x i ­

madamente durante 15 á 30  minutos en el  r e f r i g e r a d o r  de r e f l u ­

jo .  Al e n f r i a r s e  r e s u l t a r í a  una r e s i n a  blanca h id ró fo b a .L a  s o l u ­

ción c a l i e n t e  , una vez d i l u i d a , s e  mezcla con 1 3 0  p a r t e s  en peso

gji bajado á 50 megomios tra tá n d o se  de una masa 

--vi f e n o l . E sta  sup e rio r id a d  t ie n e  una grandísima  

¡espec l a  a p l i c a c i ó n  cada vez más extendida del  mat
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200 de c e l u l o s a  y se amasa perfectam ente  en una mezcladora y amasa 

dora .A con tin u a ció n  se deja re p o sa r  l a  mezcla durante 24 horas  á l a  

temperatura o r d in a r ia  y después se &e seca  en un secador de pa­

l a s  á  90-1002  C.Pasadas v a r i a s  horas se muele el  producto y se 

continua secando h a s ta  que haya a lcanzado l a  capacidad de pren-  

205 s a h ¿ l id a d  re q u e r id a .

210

215

220

_ ■ 225

23 0

El prensado se hace á una temperatura de 140° h a s t a  180°  C. 

en la  s u p e r f i c i e  de l a  m a tr iz  y á una p resión  e s p e c i f i c a  de 

unos 200 kg/cm ,no solamente en l a s  formas de r e l l e n o , s i n o  tam­

bién en l a s  de vaciado por p re s ió n .S e  recomienda el  s e c a r  l a s  

m ercancias  después de prensadas aun durante 12 á  20 horas  en un 

l o c a l  á una temperatura de 80 á  1 0 0  o C.con suave movimiento de 

a i r e  ó en un va c io  suave.

Según e s te  ejemplo se pueden f a b r i c a r  p iezas  prensadas bien  

c u b i e r t a s , ó  con l a  a d ic ió n  de pequeñas cantidades  de c o l o r e s  

t e r r e  os b lancos  ( por e j . ó x i d o  de c i n c ) , p i e z a s  b la n c a s .

2) 76 p a r t e s  en peso de t i o u r é a  ( 1 mol ) se d isu e lv e  en 250  

p a r t e s  en peso de una d is o lu c ió n  acuosa de formaldehido que 

contiene 36$ de peso de formaldehido (3 m olsj .E n  l a  d i s o lu c ió n  

en e b u l l i c i ó n  se echan 1 á  2 g de ác id o  o x á l i c o ,c o n  l o  cual  l a  

co n ce n tra c ió n  de hidrogeniones queda graduada á  un v a l o r  3 del  

Ph,y después se echan 60 p a r t e s  en peso ( l  mol) de u r é a . ( e n  l u ­

gar de l a  cantid ad  de indicada de ác id o  o x á l i c o  se puede empleex 

la  c o rre sp o n d ie n te  cantidad  de s u l f a t o  de aluminio ó de una o tr a  

s u s ta n c ia  que desprenda, en .la  mezcla de re a c c ió n  en c u e s t i ó n , l a  

misma cantid ad  de hidrogeniones ó una a n á l o g a ) .

Pasado poco tiempo,de l a  d is o lu c ió n  que habia quedado c l a r a  

como el c r i s —t a l  se forma un producto v is c o s o ,q u e  se mezcla con 

136 p a r t e s  en peso de c e lu lo sa .U n a  vez hecha l a  mezcla íntima  

en un a p a ra to  amasador se seca  l a  masa primeramente á l a  tempe­

r a t u r a  c o r r i e n t e  y después á una temperatura de 9 0 - 1 0 0 2 C .h asta  

que el  polvo para e l  prensado muestre l a  capacidad n e c e s a r i a  de 

p.i. e n s a b i l id a d .

El producto a s í  fa b r ic a d o  puede p ren sarse  á una p re s ió n
i  j

flfip o c í -f i o n  da nnnq 9 0 0  1rg/r»m¿ j  ' ^
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e s p e c i f i c a  de irnos 200  kg/cm y á  una temperatura de p re s ió n  

235 de unos 1 4 0  -  1 8 0 c C en l a  s u p e r f i c i e  de la  m a tr iz  en p ie z a s  

muy t r a n s l ú c i d a s  de todas c l a s e s . E s  conveniente s e c a r  luego les 

cuerpos p re n sa d o s , p a r t i c u la rm e n te  para aumentar su r e s i s t e n c i a  

a l  c a l o r , e n  una cámara secad ero  á una temperatura de 8 0 - 1 00e G 

b a j ó l a  a c c i ó n  de una suave c o r r i e n t e  de a i r e  ó en v a c io  d é b i l  

240 Los cuerpos prensados s a t i s f a c e n  por completo l a s  p r e s c r i p ­

c io n e s  e x ig id a s  á l o s  m a t e r i a l e s  a i s l a d o r e s  por l a s  B .D .E .y  

alcan zan  r e s i s t e n c i a s  á l a  r o t u r a  de 1 . 0 0 0  kg/cm y aun más.

En lu g a r  de 136 p a r te s  en peso de c e lu l o s a  puede emplearse  

l a  misma cantid ad  de a s b e s t o  en l o s  dos ejemplos de e je cu c ió n  

p r e c e d e n t e s . La e la b o ra c ió n  se hace de igual  manera.Los cuerpos  

prensados fa b r ic a d o s  de e s ta  manera se c a r a c t e r i z a n  por una 

r e s i s t e n c i a  aun mayor a l  c a l o r , ó  por l a  seguridad co n tra  l a  

in ca n d e s ce n cia .Ig u a lm e n te  puede in c o rp o ra r s e  á  l a s  r e s i n a s  de 

mezcla como m ater ia  f i b r o s a  algodón en rama ó ,p a ra  l o g r a r  

250 e f e c t o s  e s p e c i a l e s , seda a r t i f i c i a l  v i s c o s a  ó seda a r t i f i c i a l  

de cobre .

3)  76 p a r t e s  en peso de t i o u r é a  (1 mol) se d isu elven  en 250  

p a r t e s  en ^eso de una so lu ció n  acuosa  de formaldehido a l  3 6%

(3 mol).A l a  d is o lu c ió n  se l e  añade de 1 á  2 gramos de á c id o  

255 o x á l i c o  y después 60 p a r t e s  en peso de urea (1 mol).Con e s ta  • 

so lu ció n  se amasan íntimamente durante media á una hora en una 

mezcladora y amasadora ce rra d a  136  p a r te s  en peso de una s u s ­

t a n c i a  f i b r o s a , calentándose  a l  mismo tiempo, después de l o  c u a l  

se s igue trab ajand o l a  masa t a l  como se ha d e s c r i t o  en lo s  

260 ejemplos 1 y 2 .

El secamiento de l a s  mezclas de productos de condensación  

y s u s t a n c i a s  f i b r o s a s  puede e j e c u t a r s e  también de modo que l a s  

mezclas húmedas una vez que s a le n  de l a  mezcladora y amasadora 

pasen directam ente  á c i l i n d r o s  c a le n ta d o s  y se queden en e s t o s  

265 h a sta  a l c a n z a r  el  n e c e s a r i o  grado de sequedad á una temperatu­

ra  de 9 0 —100® C.Las planchas a s í  obtenidas se muelen después

y se prensan.

Para obtener e f e c t o s  m ú lt ip le s  de c o l o r  pueden e l a b o r a r s e
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juntamai te  una mezcla de prensado rápido de fo rm a ld e h id o -fe n o l  

con polvos obtenidos como se ha d e s c r i t o  en el  precedente  ejem 

p í o .P a r a  e s te  objeto  se prensan juntamente t ro z o s  macizos de 

ambas masas primero en f r i ó , l o s  que después se meten en l a s  

m a t r i c e s  empleadas para e l  prensado en c a l i e n t e .D e  e s ta  manera 

sgi obtienen p iezas  m aravillosam ente  a b i g a r r a d a s , que presentan  

e l  a s p e c t o  del marmol y de o t r a s  p ied ras  de adorno de todas  

c l a s e s .
BEIVL.DICAOIOII .

1 )  Procedim iento  para l a  f a b r i c a c i ó n  de masas p re n sa b le s  de 

productos de condensación de form aldehido-uréa  y f i b r a s  con 

medios de r e l l e n o  a d i c i o n a l e s  ó s in  e l l o s , c a r á c t e r i z a d o  p or­

que se usan como a g l u t i n a n t e s  r e s i n a s  de mezcla,como l a s  que 

se forman por condensación de urea con formaldehido en s o l u ­

ción a c id a  f u e r t e , c o n  formación simúltúnea ó c o n se c u t iv a  de
6

un producto de condensación de f o r m a l d e h i d o - t i o u r ó a .

2)  Procedim iento para l a  f a b r i c a c i ó n  de mezclas p ren sab les  

según el  número 1 , c a r a c t e r i z a d o  poique se mezclan l a s  f i b r a s  

con s o lu c io n e s  de r e s i n a  de mezcla y después se seca  y muele 

l a  masa.

3)  Forma de e je cu c ió n  del procedimiento según e l  número 2 ,  

c a r a c t e r i z a d o  porque se d e s a r r o l l a  l a  formación de productos  

re s in o s o s  de condensación en l a s  mismas f i b r a s .

4) Forma de e je cu c ió n  d . l  procedim iento según l o s  números 1 

a l  3 , c a r a o t e r i z a d a  porque para l a  f a b r i c a c i ó n  de r e s i n a s  de 

mezcla se hacen a c t u a r  menos de 2 mol, convenientemente 1 1 / 2  

mol de formaldehido sobre 1 mol de uréa con formación sim ul­

tanea ó co n se c u t iv a  de un producto de condensación de fo rm a l-  

d e h i d o - t i o u r é a  con una c o n c e n tra c ió n  de hidrogeniones  mas e l e ­

vada que l o  que corresponde a l  v a l : . r  5 de un pp.

5 )  Forma de e je cu c ió n  del procedimiento según el número 4 , c a ­

r a c t e r i z a d o  porque á l a  d i s o lu c ió n  blanca de r e s i n a  producida  

por breve c o c c ió n  de una d is o lu c ió n  de uréa y formaldehido en 

l a  proporción de 1 1 / 2  mols de formaldehido por 1 mol de uréa



en una c o n ce n tra c ió n  de hidrogeniones mayor que l a  c o rre sp o n ­

d ien te  a l  v a l o r  5 de un p^,se  añade una d iso lu c ió n  de t i o u r ó a  

305 y formaldehido en l a  proporción de 1 1 / 2  formaldehido por 1 

mol de t io u ró a  y se s igue calentando l a  mezcla de r e a c c i ó n  

h a sta  l l e g a r  á  l a  formación de una re s in a  de mezcla blanca  ó 

fuertem ente c u b i e r t a ,n o  m is c ib le  ya más en e l  a g u a ,p e r  o que 

permanece en d is o lu c ió n  en el  c a l o r .

310 6) Forma de e je cu c ió n  del procedimiento según e l  número 4 ,  

c a r a c t e r i z a d o  porque se añade 1 mol de uróa á  una d is o lu c ió n  

en e b u l l i c i ó n  de t io u ró a  y formaldehido en una p roporción  de

3 mcls de formaldehido por 1 mol de t io u ró a  en una c o n c e n t r a -
5

c ión  de hidrogeniones mayor que l a  que corresponde a l  v a l o r / d e  

315 un ph»y se c a l i e n t a  l a  mezcla de r e a c c i ó n  h a s ta  que se haya * 

formado una r e s i n a  de m e z c l a , c l a r a  como el agua,que no^s m is-  

* c ib l e  con e l  a 6u a ,p e ro  que se mantiene como d is o lu c ió n  en el  

c a l o r .

7 )  Forma de e je cu c ió n  del procedimiento según l o s  números 1 a l  

320  6 , c a r a c t e r i z a d a  porque l a  mezcla de a g l u t i n a n t e s  y f i b r a s  s e ­

cada de antemano a temperaturas  de 9 0 - 1 0 0 ° , se seca  f inalm ente  

'a una temperatura aproximada de 1 0 0 Q h a sta  que e l  contenido  

de humedad haya disminuido ta n to  que una prueba tomada, c o n t i ­

nuando su secamiento á es ta  te m p e ra tu ra , solo  experimenta una

325 pérdida aproximada de peso de 5 / .

8) Procedim iento para l a  f a b r i c a c i ó n  de p iezas  prensadas de

m a t e r i a l  prensable  ó de polvos pren sab les  según l o s  números

1 a l  7 , c a r a c t e r i z a d o  porque se l l e v a  a l  cabo el  prensado en
2c a l i e n t e  con una p resió n  e s p e c í f i c a  de 1 5 0  h a s t a  3 0 0  kg/cm 

330  en moldes no r e í r i g e r a d o s , después de l o  cual son sometidos  

l o s  ob jetos  prensados convenientemente á un secamiento u l t e ­

r i o r  bajo  c o r r i e n t e  de a i r e  6 en el  v a c í o .

9) Forma de e je cu ció n  del procedimiento según e l  número 8 ,  

c a r a c t e r i z a d a  porque l a s  masas pren sab les  son prensadas en

335 piezas  de moldeo juntamente con mezclas p ren sab les  de fo rm a l-  

dehido-f  e : io l .

10)  l o s  productos fa b r ic a d o s  según l o s  números 1 a l  9 .
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. La 

PALA uA

p re se n te  patente  debe r e c a e r  sobre : "PROCEDIMIENTO 

FABRICACION I  PRENSADO DE MASAS PRENSABLES” , t a l  y cono

ap a re ce  d e s c r i t o  en l a  pr 

Consta e s ta  Memoria 

por una s o la  c a r a .

Madrid,a

esente  Memoria.

de once Rojas f o l i a d a s  y e s c r i t a s

H . R o e m m l e r  
A k t i e n g e s e l l s c h a i t .
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