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PATENTE ©DE INTRODUCCION

por 10 afios

para "Un procedimiento para la fabricacidn de asas de plan-

cha metdlica propias para maletag"--~-=ccccmcceeneccncaanx -

a favor de D, Manuel MORALES RUIZ, de nacionslidad espafiola,
domiciliado en BARCELONA, calle de Calabria, n? 101, pral,l®,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Las asas de plancha metdlica que se fabrican mediante el
procedimiento que constituye el objeto de la patente de intro-
duceidén a que se refiere la presente memoris descriptiva, son
aplicables a las maletas y otros articulos de los llamados de

b viaje, sin que esto quiera decir que no puedan ser aptas para
otros usos en la mayor extensidén de los casos en que puedan
prestar su servicio propio.

El procedimiento de que se trata se funda esencialmente
en el hecho de constituir el cuerpo de las asas de una sola

10 pieza de plancha metdlica, corténdola y ddndole la configu-

racién debida mediasnte mfquinas de acufiacién o estampacién
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con los correspondientes cufios ¥y matrices, para que dicho
cuerpo venga a resultar bhueco, con una Junts longitudinal,
tapéndose las embocaduras que quedan en dicho cuerpo hueco
por medio de dos apéndices que para este fin presenta la
pPlancha cortada, los cuales apéndices se doblan y adaptan
sobre dichas embocaduras, y presentando ademds el cuerpo del
asa unos orificios para el paso de las anillas de monta je,

En los dibujos adjuntos se demuestra, a t{tulo de ejem-
plo, un caso de ejecucién de un asa por el procedimiento que
constituye el objeto de la patente de introduceidén de refe-
rencila,

La figura 1 demuestra la forma de 1a plancha después
de cortada,

La figura 2 representa, en perspectiva, el asa ya confi-
gurada, con las anillas aplicadas & 1a misma,

Las figuras 3 y 4 representan dos clases de fijadores de
los que pueden ser adoptados para el montaje del asa en la ma-
leta § donde deba ser utilizada;

Primeramente se corta la plancha en una configuracién
de perfmetro rectangular 1 - 2 ~ 3 - 4 (figura 1) ocon dos
apéndices laterales 5 y 6 y cuatro orificios 7, 8 9, 10,
convenientemente situados para llenar el cometido due des-
pués se explicard.

Cortada asf la plancha, se dobla y se curva de tal ma-
nera que se constituya el cuerpo 11 (figura 2) tubular ¢
hueco, tapédndose las aberturas § embocaduras que presenta

en sus extremos por aplicacidén de los apéndices 5 y 6 res-
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pectivos;

Los orificios 7 y 8, 9 y 10 resultan dos a dos en situa-
cién adecuada para poder pasar los brazos de las anillas 12
y 13, de manera que queden en libertad de poder moverse para
girar segim sea preciso, El cuerpo del asa resulta completa~
mente cerrado, presentando una junta longitudinal en 14 - 15 -
16 y las correspondientes a la aplicacién de los apéndices
65y 6 en los extremos,

Como accesorios complementarios de las asas producidas,
deben ser considerados los soportes de aplicacién de 1las mis-
mas, los cuales pueden ser variables; y, a t{tulo de ejemplo,
citaremos los representados en las figuras 3 y 4,

El soporte representado en la figura 3 es un cuerpo for-
mado también de plancha metdlica, con dos aletas 17 y 18 en-
tre las cuales se halla una parte semitubular 21 por donde
puede pasarse el travesaflo de 1la correspondiente anilla, En
las aletas 17 y 18 se disponen los orificios como 19, 20, para
el paso de los tornillos de fijacién,

El otro soporte demostrado en la figura 4, es igualmente
de plancha metflica, presentando en 22 un levantamiento de
dicha plancha con objeto de formar una canal para el paso del
travesario de la anilla, ya sea construyendo esta de varias
piezas, 6 mediante una sececidén practicsda en la misma, §
bien por otra seccidén dispuesta, a lo largo de dicha cansl,
En la placa 23 van dispuestos los orificios 24, 25, 26 para
el paso de los tornillos fijadores,

Tanto en los cuerpos de las asas como en el de los sopor-
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tes, podrédn producirse toda clase de relieves y los mismos
podrdn ser decorados, pintados, barnizsdos o metalizados,
siendo dichas asas susceptibles de pregentar leves variantes
de forma que en nada afectan & 1ls ecencialided del procedi-

miento descrito,
NOoOrTA

Por la patente de introduceidn a 1ue se rafiere la ore-
sente memoria descriptiva, se REIVINDICA:

l,« La explotacidn exclusiva de un procedimiento para
la fabricacidn de asas de planchs metdlica propias para ma-
letas y usos andlogos, gue se funda esencialmente en el he-
cho de constituir el cuerpo de las_asas de una sola pieza de
plancha metdlica, cortdndola y déndole la corfiguracidn de-
bida mediante mdouinas de acufiecidn & estampacidn, con los
correspondientes cufioe y matrices, psre aque dicho cuerpo
venga & resultuar bueco, con vna junts lorgitudinal, tapédndose
las embocaduras que quedzh en dicho cuerpo rueco por medio de
dos apéndices que para este fin presertz la plenchs cortada,
los cuales apéndices se doblan y adaptan sobre dichas em-
bocaduras, y presentando ademds el cuerpc del asa unos orifi-
cios para el paso de las anillas de montaje,

2.~ La explotacién exclusiva del objeto de la patente,
sean cuales fueren las circunstancias sccesorias que concu-
rran con su esencialidad definida en la asnterior reivindi-
cacidén, y siendo dicho objeto:

"Un procedimiento para la fabricacidn de asas de plancha
mefélica propias pars maletas",

Consta
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Consta 1la presente memoria de cinco
oritas por una so0la oara,

Barcelona, 10 de Abril de 1930,

P, p. de D, Manuel MORALES RU1Z,

117794

hojas foliadas, es-
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