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La invencidn se refiere a médquinas para la elabora-
cién de pastas 6 pastelerfa en las cuales las operaciones
de carga, de moldeo, de horneado, de extraccién y de ador-
no, son realizadas todas autom&ticamente durante el curso
de 1a elaboracién. La invencién provee una estructura nue-
va y mejorada de la forma de rueda Ferris de rotacién constan-
te, notablemente sencilla en su construccién y fécil de ar-
mar y que incorpora marcadas ventajas de resistencia y equi-
1ibrio, reduciendo a un minimo los desgestes y tensiones y
reduciendo materialmente el equivalente de espacio superfi-
cial necesario, y el equivalente de fuerza motriz necesario
para asegurar un funcionamiento eficiente.

Entre los objetos de la invencién, uno de ellos es
de proveer una méquina del tipode rueda Ferris (rueda de
unidades de molde giratoria en un plano vertical alrede-
dor de un eje horizontal), construfda en forma de permi-
tir el empleo eficiente de quemadores fijos para calentar
tanto 1os elementos macho, como los elementos hembra, de los
moldes, y medios novedosos para el montaje de dichos que-
madores,

Otro objeto es de proveer una rueda de construccién
novedosa, proveyéndose tambien un equipo novedoso de es-
paciador y &rbol hueco en el que solo hay dos cojinetes é
asientos sujetos a desgaste, ubicados y protegidos en tal
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forma que no quedan sometidos al calor intenso reinante
dentro del horno; siendo 1levado el peso de la rueda prin-
cipalmente por un cubo & placa lateral, y por un. aro ante-
rior que se desliza sobre rodillos de anti-friccién sopor-
tadores, para vencer cualesquiera tendencia de la rueda a
torcerse en sus montajes,

Otro objeto reside en proveer un montaje novedoso
para las unidades hembra de los moldes, que permita su sepa-
racién y reemplazo con suma facilidad; igualmente se pro-
veen medios para montar y desmontar facilmente las barras
de nficleo.

Ademés, la invencién reside en construir y disponer
en tal forma las partes constituyentes de la méquina que
lae partes mds sujetas al desgaste y rotura quedan ubica-
das en 10s lugares més facilmente accesibles, y estédn con-
struidas y montadas en tal forma que permiten su separacién
y reemplazo con un trabajo y gasto minimos.

Otra caracterfstica reside en la construceién y
montaje de las barras de nicleo, que permiten el 1ibre asien-
to de 108 nicleos, 6 elementos macho, bajo cualesquiera
condiciones funcionales, y aseguréndolos contra faltas de
ajuste debidas a 1a cooperacién ineficiente de los elemen-
tos macho y hembra de moldeo de unidades particulares, ba-
jo diferentes condiciones de funcionamiento.

Otro cbjeto reside en proveer trabas novedosas de
barra de nicleo en cada extremo de las barras de nficleo, pres-
cindiendo as{ de la necesidad de emplear vias contfnuas de
traba 6 sujeccién empleéndose levas dobles de apertura del
nicleo para compensar la tensién en el liberamiento de los
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nicleos de 1os productos cocidos d horneados, distribuyén-
dose 1a tensidn igualmente sobre ambos extremos de las ba-
rras de micleo, Ademés, se proveen rieles de seguridad para
proteger § impedir la caida de las barras de ndcleo en caso
de rotura.

Otro objeto es de proveer una via noved@ea para ele-
var y bajar las barras de nfcleo incluyendo una descarga
graduable y permitiendo el asiento correcto de los ntcleos
sin consideracién a condiciones trepidantes durante un fun-
cionamiento particular,

Otro objeto reside en proveer una via novedosa de
escape de vapor mohtada pivotal-y elésticamente y lleva
una pluralidad de unidades de leva verificadoras gradua-
blemente espaciadas, graduables para adaptarse a condi-
ciones particulares de funcionamiento.

Otro objeto reside en proveer una estructura novedo-
sa de horno que asegura un méximo de retencién del calor
y una combustidn correcta, cuyo horno esté construfdo y
dispuesto en forma peculiar, con secoiones separables para
hacer que las partes sean féclilmente accesibles,

En los dibujos acompafiados:-

La Fig. 1 es una vista del frente posterior de
la méquina completa.

Las Figuras 2a y 2b comprenden conjuntamente una
vista de frente anterior de la méquina, habiendose eliminado
la porcién superior de la rueda y del horno.

La Fig, 3 es una seccién transversal vertical cen-
tral de la mféquina,

La Fig. 4 es una vista de frente interior de la
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leva destrabadora de la traba de nticleo anterior.

La Fig. 4a es una vista de borde de la leva destraba-
dora de la traba de nficleo anterior,

La Fig. 5 es una vista de frente anterior de la pla-
ca de cubo de 1la rueda con una porcién del complemento de los
rayos principales y auxiliares asegurados a ella, habiendo-
se eliminado algunos de los rayos con fines lustrativos, y
habiendose eliminado otros en parte,

La Fig. 6 es una seccién horizontal de la placa de
cubo, siendo esta seccién incompleta en un lado.

La Fig. 7 es una seccién transversal de detalle ilus-
trando una unidad de molde hembra y los montajes para la misma
y para la barra de nfcleo, hablendose omitido la barra pro-
piamente dicho y 1la harra-tirante que asegura la unidad de
molde, asi como sus tijeras, con fines de mejor jlustracién.

La Fig., 8 es una seccién horizontal de detalle to-
mada sobre la 1{nea 8-8 de la Fig. 7.

La Fig. 9 es una seccién transversal de detalle
que, puesta en registro con la 1{inea A-B de la Fig. 7, forma
una continuacidn de la Gltima & ilustra la traba de nicleo
posterior, § medio de traba del soporte de barra de ndcl eo,

La Fig. 10 es una vista de frente posterior de 1las
partes demostradas en la Fig. 9.

Le Fig. 11 es una vista de atrés de las partes
demostradas en la Fig. 7, habiendose eliminado algunas paries
y demostréndose otras en seccifn, y demostréndose tambien las
tijeras de los moldes hembra.

Las Figuras 12 y 13 son, respectivamente, vistas
de frente y borde, de una de las palancas de tijera de molde

hembra, 5=
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La Fig. 14 es una vista de adelante {lustrando una
unidad moldeadora y horneadora en la posicién de molde hem-
bra y nficleo trabado, § de horneado, demostréndose la po-
sicién destrabada de la traba de barra de nfcleo anterior
en 1{neas de trazos y puntos.

Las figureas 15, 16, y 17 son, respectivamente, vis-
tas en planta, frente y de extremo, de una de las trabas ante-
riores de barra de nucleo.

La Fig, 18 es una seccién transversal vertical de
detalle tomada a través del extremo anterior de una unidad
moldeadora y horneadora, habiendose tomado la seccién so-
bre 1a 1inea 18-18 de la Fig. 14.

Las figuras 19, 20 y 21 son vistas lateral y de
extremos opuestos, respectivamente, de uno de los soportes
de molde hembra.

La figura 22 es una elevacifn anterior un tanto es-
quemética ilustrando una unidad hembra de molde y sus sopor-
tes asodiados, habiendose demostrado claramente la manera en
que la unidad esté montada en forma separable,

Las figuras 23 y 24 son, respectivamente, vistas
de frente y planta de una de las barras-tirante que aseguran
la unidad de molde hembra,

La Fig., 25 es una vista de frente de detalle del
horno y de su montaje,

Las figuras 26, 27 y 28 son secclones transversales
de detalle tomadas siguiendo las lfneas 26-26, 27-27 y 28-28,
respectivamente, de la Fig. 25,

La Fig. 29 es una vista de extremos del bastidor

del horno.
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La Fig, 30 es una vista en planta de detalle de
una porcién del bastidor § armaz6n del horno, ilustréndose
aquf esquemfticamente el funcionamiento de la compuerta de
control del tiraje.

La Fig. 31 es una vista en perspectiva de detalle
de un lado de la porcién de armazén demostrada en la Fig.

30.

La Fig. 32 es una vista de frente esquenética del
horno, & ilustrando la manera de separar una de las secciones
de ouarta parte,

La Fig. 33 es una vista de detalle en perspectiva
de uno de los angulos de extremo del armazén del horno.

La Fig. 34 es una vista esqueméftica de frente de
1a v{a de acoionemiento y de seguridad en el lado posterior
de la méquina,

La Fig. 35 es una vista semejante a la Fig. 34
y representa los carriles por la parte posterior de la mé-
quina.

La Fig., 36 es una vista de detalle ilustrando de
ana de las abrazederas de montaje de los tubos de quemador.

La Fig., 37 es una vista de detalle en mayor escala
{1ustrando la seccifn de via de escape de vapor en la par-
te posterior de la méquina.

La Fig, 38 es una vista de detalle en perspectiva
de una de las mismas unidades de la seccién de via demostrada
en la Fig., 37.

La Fig., 39 es una vista de detalle ilustrando una
forma modificada de traba de barra de nicleo anterior.

La Fig, 40 es una vista de detalle de la via de le-

va que eleva y baja la barra de micleo.

La Fig., 41 es una vista de detalle demostrando una
: R -7- : .
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leva eléstica 211 que puede ser usada en lugar de la leva
rigida 197.
| Una de las caracter{sticas de la invencién reside

en su naturaleza reducida y compacta y, con miras a es-
ta finalidad se ha encontrado adecuado de emplear veinte
y cuatro unidades moldeeadoras de cinco cavidades cada una
dispuestas en relacién de espaciemiento equidostante al-
rededor de la corona de la rueda.

| La armazén incluye un par de armazones en "A" 1.y
2, Cada armazén incluye una base 4 soportada sobre un par
de soportes de base 5. La armazén posterior también tiene
una nervadura transversal intermedia 3. Los sportes de
base estén asegurados entre si por medio de las barras
distanciadoras 6, Las nervaduras de base 4 son condctadas
entre si por medio de una viga 7.

Las unidades de armazén 1 y 2 estén equipadas, cada
una, en su &pice, con un cojinete de perforacién horizontal
8. Estos cojinetes estén dispuestos para recibir el érbol
hueco 9., Los cojinetes 8 (véase la Fig. 3) estén dispuestos
lateralmente de los confines anterior y posterior del hor-
no, en manera de no estar sometidos al calor intenso reinan-
te dentro del horno,

Una barra distanciadora 10 atraviesa el eje 9 6 in-

cluye las patas reducidas y roscadas 11 que se extienden

a través de los cojinetes 8 y a través de placas ée tope

12 aseguradas, tal como en 13, a las caras externas de di-

chos cojinetes, La porcién de cuerpo de la barra 10 entre

10s cuellos formados por las patas reducidas, tiene una

longitud ligeramente mayor de la longitud del érbol 6 eje
-8
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9 de modo que, cuando las tuercas 14 son apretadas contra
las placas 12, la barra aseguraré rigidamente los extre-
mos superiores de los bastidores en "A", en relacién co-
rrectamente distanciada, sin peligro de engranar al eje 9
en sus cojinetes § contra las placas 1Z2. Veése las figuras

ly 3.

Se provee una sencilla placa de cubo 15, provista de

un ocuerpc principal plano, giratorio en un plano vertical,
y un manchén de montaje 16 esegurado sobre el eje 9 con di-
cho cuerpo cont{guo a la unidad de armezén posterior 2.
La plca de cubo tiene una cantidad de nervaduras de refuer-
zo 17 colocadas equidistantes una de otra y puede tener el-
mohadillas frontales 18 y perforacionesmara bulones 19 pa-
ra facilitar el montaje correcto de los rayos de la rueda
20 que se proyectan radialmente desde dicha placa y sopor-
tan las unidades moldeadoras y horneadoras (véanse las Fig-
uras 5 y 6),

Cada rayo lleva en su extremo libre un porta-molde
6 miembro de soporte y, como cade una de dichas unidades
est4 soportada por y entre ceda par contfguo de miembros

de soporte, y habiendo veinte y cuatro de tales unidades

de ello se deduce que se proveen veinte y cuatro reayos.

Cada rayo incluye una cabeza de montaje 21 ‘asegurade a

la placa-cubo por medio de bulones 22 gue la atraviesan,

y por bulones 23 que entre pares contfguos de rayos (véase
la Fig. 5).

En su extremo exterior, cada rayo 2C tiene ase-
guradolsobre si, por medio de tornillos de méquina & bulones
26, un miembro soportador § portador de molde hembra 27.
los portadores 27 se proyectan hacia adelante y en direc-
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¢i16n horizontal y constituyen una corona de rueda compuss-
ta de miembros ubicados equidistantes entre si,

El montaje de estos miembros queda claramente ilus-
trado en las figuras 7 y 11, y su construccién detallada podré
comprenderse oon facilidad observando las figuras 19 al 22
inclusive,

Cada portador 27 incluye un cuerpo de nervadura prin-
cipal de seccién en "I" y tiene en la parte posterior una
cabeza de montaje 28 por medio de la cual es asegurado a
su rayo; y una cabeza de montaje similar 29 en su parte
anterior, La cabeza poserior 28 estd equipada con cinco

aberturas para bulones 30 para recibir los tornillos 26,

y la cabeza anterior 29 est equipada con aberturas exter-

nas 31 y aberturas internas 32, Cada cabeza tambien tiene
una perforacién roscada 33, cuyas perforaciones estén axial-
mente alineadas. ‘

Observando las figuras 7 y 9 se verf tambien de
que cada’ portador tiene las ranuras horizontalmente dispues-
tas y receptoras de varillas de montaje, 34, y las ranuras 35
dispuestas verticalmente hacia adelante receptoras de varil-
las, estando abierto en su extremo anterior la ranura pos-
terior y estando abierta la ranura anterior en direccién
hacia erriba, § hacia el centro de la rueda.

Por medio de los bulones 37 atravesados por los
mismos y a través de las aberturas externas 31 de las cabezas
29, Qe aseguran los segmentos de aroc de asiento 38 a los ex-
tremos anteriores de los portadores 27, véanse las figuras 2,
%3 y 7. Estos segmentos representan arcos teniendo al eje
de la rueda por centro comn, y ocho de tales segmentos

~10-
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forman conjuntamente un aro completo que rueda sobre ro-
dillos de antifricecién adecuadamente ubicados 39, uno de
los cuales estf soportado, tal como en 40, por la armazén
anterior 1 en el extremo de descarga de la méquina, y estando
soportado otro, tal como en 41, sobre una viga transversal 42
que une las armazones 1 y 2 en el extremo opuesto de la mé-
quina. |

E1 aro extendido hacia adelante de los portadores 27,
hace que el centro de gravedad de la méquina sea echado ha-
cia adelante fuera del plano de rotacifn del cuerpo de la
placa-cubo y rayos y origine una tendencia de la rueda &
oblicuar 8§ torcerse sobre su eje, Este peso no compensado
es soportado por el equipo de aro y rodillos y la tendencia,
que de otro modo originarfa tensiones indebidas y un des-
gaste desparejo y, posiblemente, un balanceo de la rueda,

es controlada efectivamente.

El aro 38 tambien sirve para asegurar rfgidamente
los extremos anteriores del portador en relacién de ubicacién
equidistante,

Los segmentos de engrane 43, asegurados en 44 a las
cabezas posteriores 28 del portador 27 y a los exiremos del
rayo, sirven anflogamente para asegurar y distanciar los ex-
tremos posteriores de los portadores y rayos, y por medio del
engranaje anular asi formado se imparte una rotacién con-
tfnua a la rueda por medio de un pifién de mando 45 aseguradé
sobre el frbol transversal 46 girado a su vez por intermedio
de dispositivos trasmisores de fuerza 47 por el motor 48.

Véanse las figuras 1 y 3.
Tambien se proveen 24 rayos auxiliares 49 y cada

uno de ellos estf montado detrés, y centralmente entre, cada
-11-
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par contfguo de rayos de rueda 20, Véanse las figuras 3, 7,
9, 10 y 11. Estos soportes estén asegurados en sus extremos
interiores a la cara posterior del cuerpo de pleca-cubo 15
por intermedio de los bulones 23, y en sus extremos externos
al engranaje anular 43 por intermedio de los bulones 50,

Para reforzar la rueda y para distribuir el es-
fuerzo de rotacién de un equipo tan pesado como debe emplearse
en tales méquinas, se extiende cada cuarto rayo 49, tal como
se ha indicado en la Fig. 9, Estas extensiones de rayo son
aseguradas por medio de los bulones 25 al cuerpo plano prin<
cipal de la placa-cubo 15, estando conformada una almchadilla
anular adecuada 24 en la cara posterior de dicho cuerpo para
el apoyo de diohos extremos extendidos y para servir a la
distribucién mé&s uniforme, sobre la placa-cubo, de los
esfuerzos creados por la rotacién de la rueda y el peso de
las partes llevadas por ellea.

Las partes descritas hasta aqui comprenden la
rueda en si, los medios para soportarla en forma giratoria, y
losmedios pera impartirle un movimiento rotatorio., Desde
luego, la rueda soporte otras partes, pero estas partes
pomprenden medios de moldeo y sus conexiones funcionales
y no constituyen una parte de la rueda propiamente dicho,
del momento que pueden ser fécilmente separadas y reempla-
zadas por equipos similares de diferente disefio. Por ejemplo,
unidades de cono torneado pueden ser substituidas por uni-
dades de cono perfecto, § por unidades de taza § copa re-
ceptoras de crema.

A continuacién se describirén las unidades de mol-

de, sus conexiones funcionales, o1 mecanismo cargador, el

-12-
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33C mecanismo adornador, y la estructura del horno.

Cada molde hembra comprende un par de mitades 51
teniendo cavidades de registro 52 en sus caras opuestas y
pudiendo ser movidas una a y desde, la otra sobre varillas
de deslizamiento 53, cuyas mitades de molde tienen cabezas

335 de asiento extendidas 54 provistas de aberturas para recibir
dichas varillas en forma deslizable.

Los extremos extendidos de las varillas de desliza-
miento son montables en vainas receptoras de los miembros
portadores 27, Las extensiones de varilla en los extremos

34C posteriores de cada unidad de molde se asientan en los asien-
tos horizontales 34 provistos en las cabezas portadoras 27
y las extensiones de barra en el extremo anterior de cada
unidad de molde se asientan en los asientos verticales 35
de que estan provistos dichos portadores 27. En esta forma,
345 es posible levantar el extremo anterior de una unidad deter-
minada de molde hembra fuera de los asientos anteriores 33,
en la forma ilustrada en la fig. 22 si, moviendo la unidad
de molde hacia adelante, los extremos de barra anterior pasan
a traves de las porciones recortadas 36 de que estén provistos
350 dichos portadores 27, y saliendo los extremos posteriores de
barra libremente de los asientos posteriores § vailnas 54,
véanse las figuras 14, 18 y 19-21.

Asociada a cada unidad de molde hay una barra de

unién 6 miemdbro-puente 55, asegurada por tornillos 56 que en-
355 tran en las perforaciones 32 de las cabezas de portador 27.

Ceda barrs de uniédn estf equipada con cubos de extensién

§7 con perforaciones roscadas para recibir los tornillos 58

que toman los extremos de barra anterior y aseguran en for-

ma separable las unidades de molde en posicién sobre los

-13-
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portadores, Del momento que los extremos de barra posterior
no se hallan en libertad para moverse hacia arriba en las
vainas 34, este sencillo medio de sujecién provisto en los
extremos anteriores de las unidades de molde hembra, com-
prende el inico medio necesario para asegurar los moldes

en posicién sobre la méquina y, cuando se desee reemplazar
1as unidades de molde, ya sea a causa de roturas § porque

se desee utilizar moldes con cavidades de distinto disefio,
basta con separar los dos tornillos 56 que aseguran el molde
respectivo, conjuntamente con las articulaciones funcionales
que conectan con las extensiones de cabeza 54 de las mitades
de molde, con el fin de permitir la separacién répida y fécil
de dicha unidad de molde,

En razdén del hecho de que las barras de unién estén
provistas de cuellos én sus extremos, tal como se ha ilus-
trado en la Fig. 24, ellas sirven en forma efectiva como dis-
tanciadores para los extremos superiores de los portadores
27, y relevan los esfuerzos cortantes que, de otro modo, ser-
{an ejercidos sobre los tornillos 86, Cada barra de unién
tambien 1leva las orejas de guia espaciadas 59 y en su cara
externa estd egquipada con un cubo de refuerzo 60 provisto
de una perforacién roscada para recibir un tornillo 61 que
monta un rodillo § roleta de traba anteriorde barra de
ntcleo 62,

En cada perforacién 33 de los portadores 27 estf
asegurado un perno de soporte 63 y sobre cada perno estd mon-
tado un brazo oscilante 64, sirviendo una arandela y cha-
beta para asegurar el brazo sobre dicho perno en f orma de
facilitar su répido desarme, Cada brazo esté equipado con

extensiones fi orejas de mando 65 y sus extremos son exten-
-14-



39C didos y desplazados tal como en 66, y estén equipados con

roletas cooperadoras de levas 87, Véanse las figuras 1ll-
14 y 18.

Cada brazo 64 tiene una de sus orsjas 65 articuladas,
tal ocomo en 68, a una mitad de molde contigua y la otra ore-

395 ja 65 esta artioulada en 69 a la otra, § mitad asociada, del
molde, cuyas articulaciones estén aseguradas, tal oomoren 70,
a las orejas del molde § extensiones de cabeza de asiento 54,
El mismo brazo oscilante accionador del molde y conexiones ‘
articuladas estén provistas en ambas caras de la méquina,

400 por ejemplo, en embos extremos de las unidades de molde hem-
bra. ‘

| Cooperando con cada para de mitades de molde hay
una barra de nicleo 71 que lleva una cantidad de nfcleos 72,
aquivalente a la cantidad de cavidades de molde hembra. Cada

405 barra de niicleo tiens una oreja de extremo posterior verti-
cal 73 abierta tal oomo en 74 y lleva extensiones de oreja
posterior 75 por medio de las cuales la barra de ndcleos
estd pivotada en 76 sobre un bloque doslizanﬁo § portador
77, deslizable sobro uno de los rayos auxiliares 49.

410 Un perno roscado 78 esté asegurado en formes gradu-
able en 79 sobre oada bloque 77, y atraviesa libremente la
abertura 74 de la oreja de barra de nficleo asociada 73, sien-
do asegurado en su relacién graduada en la perforacién del
bloque, por medio de una tuerca de aprieto 80, y las contra-

415 tuercas 81 montadas sobre el mismo sirven, conjuntamente con

la cabeza roscada 82, pera proveer cierta libertad &6 juego

pivotal indicado en 83, y sirven para asegurar el asiento

correcto de los nficleos bajo cualesquiera condiciones fun-
-18-



cionales de la méquina.

420 Una barra-corredera de miclso, 6 columna, 84 esté
asegurada en 85 a cada bloque deslizante 77 y tiene una ro-
leta posterior de nfcleo 86 asegurada sobre s{, tal como en
87. El1 extremo superior de cada columna 84 atraviesa una guia
88 llevada por una cabeza de soporte 89 asegurada sobre el ra-

425 yo auxiliar respectivo 49 por los mismos bulones 23 que ase-
guran dicho rayo en posicién. En su extremo, én donde se ex-
tiende més alld de la gula 88, cada columna 84 esté equipeda
con un tornillo de ajuste graduable 90 que sirve como oreja de
aseguramiento capaz de sufrir modif icaciones en su posicién

430 para adaptarse a las necesidades de su empleo, y para compensar
desgastes, Cada tornillo 90 se adapta para ser tomado por
una roleta de traba 91 que constituye una traba de micleo pos-
terior y que es llevada por un brazo de una cigliefia 92 pivota-
da en 93 en orejas de soporte 94 que, conjuntamente con la ci-

435 gliefia, estén dispuestas para abrazar la columna 84. El otro

brazo de cada cigliefia lleva otra roleta de traba de ndcleo

95, que es tomada en una forma a ser descrita més adelante pa-

ra mover dicho dispositivo de raba de nicleo posterior en y

fuers de su contacto trabador con el tornillo de traba 90,

440 Véanse las figuras 7 al 10, Cada barra de nficleo tiene una

cabeza alargada 96 en su extremo anterior, de la cual de ende

una clavija de gula 97 adaptada para penetrar entre las oregjas
Y

59 de la barra de unién, para centrar el extremo libre de la
barra de nficleo y asegurar el aslento correcto de los niicleos
445 en las cavidades de molde. Cada cabeza 96 tiene una perfor-

acidn roscada para recibir un tornillo 98 que tiene una pata

alargada 99 que constituye un tope para permitir el asegura=
-16-
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miento en posicién conveniente de un manguito 100, sobre di-
cha cabeza, y la pata 99 del tornillo sirve de montaje para
la roleta de nicleo anterior 101.

Un miembro oscilador de traba de nficleo 102 esté mon-
tado en forma rotatoria sobre cada manguito 100 y tiene una
extensién de brazo 103 que, a su vez, lleva una roleta de tra-
ba de nicleo anterior 104, y otra extensién de brazo 105
que 1leva una roleta destrabadora de micleo anterior 106.

Ceda miembro 102 tiene una extensién de brazo curvado 107

que lleva un tornillo de ajuste graduable 108 en posicién pa-
ra trabar debajo de la roleta de traba 62 llevada por la bar-
ra de unién (véanse las Figs. 14 y 18), para trabar el extreme
anterior de la barra de nficleo contra cualquier tendencia a
moverse hecia arriba y alejéndose de las mitades de molde.
Cada chbeza 96 1lleva igualmente un tornillo sujetador gradu-
able 109 que, cuando el miembro oscilador 102 es obligado a
asumir la posicién destrabada ilustrada en la Fig, 14 en 1i-
neas de puntos y rayas, toma en tal forma la roleta 106 que
mantiene al miembro oscflador transitoriamente en la posi-

cién destrabada antes citada,

De 1o que precede resulta evidente que, cuando los
brazos oscllantes 66 son oscilados sobre sus centros, ha-
rén que las articulaciones muevan las mitades de molde ale-
Jéndose, & acercéndose una a otra, segfin sea el caso y,
en sus posiciones normales, véase la Fig. 14, servirén para
asegurar dichas mitades de molde contra su apertura acciden-
tal,

A los asientos 110 de que esté provisto cada armazén
lateral en "A" estén asegurados, tal como en 111, los miembros

de soporte arqueados 112 que, con las cabezas de armazén 113,
-17-
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sirven para soportar barras de descanso horizontales 114
formendo una armazén que lleva una armazén de esqueleto semi-
circular, 6 supersstructura, 115, compuesta de hierros éngulo,
y bandas transversales. Véanse las figuras 25-33. En la
practica, esta armazén esté cubiertea por secciones arquedas
separables 116 de amianto, y los lados de dicha armazén es-
tén cubiertos por cuartas secciones laterales 117, tambien
separables, véase la Fig. 32. Las secclones 117 estén pro-
vistas de las placas medias de extensién 118, cuyas placas
son llevadas por una de diches secciones y sirven de ranura
receptora para el borde lindero de otras secciones, Estas
secciones también estén equipadas con ganchos proyectados 19
que solapan los éngulos dé la armazén, véase la Fig. 27, para
asegurar las placas en posicién funcional en forma separable,
y dichas secciones tambien pueden ser provistas de las patas
de descanso 120 para descansar sobre las barras 114, y pes-
tafias dependientes 121 para extenderse més all£ de diches
barras, véase la Fig. 28.

En su centro superior, la armazén 115 esté provis-
ta de un miembro transversal 122 conformado entre sus extre-
mos en manera de formar una abertura de tiraje hacia arri- |
ba 123 que puede ser cubierta por un amertiguador, 6 ahoga-
dor, flvotado 124, movible por medio de dispositivos adecua-

dos 125 desde un punto' alejado del lado de la méquina, para

permitir el control del tiraje hacia arriba a través del hor-
no, y para- asegurar una combustién correcta.

Las columnas de armazdn 126 estén soportadas en 127
sobre las cabezas de &pice 128 de la armazén en "A" para ayu-
dar en el soportamiento del horno y quemadores y rieles de

seguridad que se describirén més adelante.
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Una tuberfa 129 estf provista para el suministro de
una mezcla de gas y de aire adecuadamente controlada y dicha
1inea estf conectada a un miltiple vertical 130 que, a su
vez, descarga dentro de mdltiples transversales superior é
inferior 131. Se proveen tubos quemadores arqueados, calen-
tadores de los nficleos, y estén ubicados concéntricamente con
el eje de la ruedea y en posicién para oalentar los nficleos
y unidades de molde, estando ubicada una serie de tubos 132
dentro del cfrculo de nficleos, y estando ubicada la otra
series de tubos 133 hacia afuera y més allé del circulo de uni-
dades de molde para calentarlas en manera efeotiva, Los tu-
bos 132 y 133 1llevan cabezas-mechero individuales dirigidas
hacia adentro 134 y estén cerrados en sus extremos inferiores,
tal como en 135. Los otros extremos de los tubos 132, 133
estén atornillados en 136 dentro de cabezas individuales de
aseguramiento 137 cada una de las cuales estf formada por
dos partes separables, comunicando dichos extremos de tubo
en una cémere receptora 138 en una de las partes de la ca-

beza de aseguramiento, y adapténdose a su vez dicha cémara

para recibir la mezcla gaseosa a través de una abertura en
registro 139 formada en el mfiltiple transversal 131, La otra
pieza de la cabeza de aseguramlento estf indicado en 140,

y cada una esté adaptada para ser asegurada a su compafiera
med iante bulones de aseguramiento 141.

Los miltiples transversales pueden estar soportadas
adecusdamente en 142 y los extremos libres de los tubos 132,
133 pueden ser afirmados aseguréndolos sobre tirantes trans-
versales 143 soportados por las barras de apoyo 114. A cada
ledo de 1a méquina se provee una via de segurldad 144, so-
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portada por los soportses 145 llevados por las barras de
apoyo 114 y ofreciendo una relacién concéntrica con el eje
de 1a rueda., Estas vias estén en posicién para recidir las
roletas de nficleo 86 y 101 en cualquier momento en que se
produjese una rotura, de modo que los micleos y barras de
nicleos puedan quedar adecuadamente soportados contra su
cafda dentro de la méquina en cuyo caso podrfan perjudi-
car otras partes de la misma. Las roletas de barra de
nicleos normalmente no entran en contacto con las vias 144,
las que s0lo sirven de vias de seguridad tal como acaba de
describirse.

Se ha provisto una leva destrabadora de nficleo ante-
rior 146 y ella ofrece la naturaleza de una placa estaclo-
naria pivotalmente graduable soportada por un soporte 147
asegurado a la barra contfgua 114, y en posicién para to-
mar la roleta destrabadora de niicleo anterior 106 justamente
cuando la unidad particular que lleva dicha roleta abandona
el horno en su camino a la estaoién deécargadora del pro-
ducto. Esta leva puede llevar una roleta 1l46a para efec-
tuar el contacto inicial, y sirve para bascular la traba
de micleo enterior desde la posicién ilustrada en lineas
negras en la figura 14 a la posicién ilustrada en lfneas
de trazos y puntos en la misma figura, destrabando el
extremo anterior de la barra de nficleo de modo que, en el
momento oportuno, la barra de nficleo y micleos pueden ser
elevados fuera de su relacién cooperante con las cavidades
de molde. Véanse las figuras 2a, 2b, 4 y 4a, Una leva
destrabadora de nficleo posterior 148 tapbién esté provista

y ella ofrece la naturaleza de una seccibéncurvada de via
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asegurada en 149 al delantero de los miembros de soporte
arqueados posteriores 112 y esta leva sirve pera tomar
1a roleta trabadora posterior 95 para moverla para relevar
1a roleta de traba 91 de su contacto con el tornillo de
trsba 90,

Una via de barra de nicleo 150 estd soportada en
151 sobre el bastidor posterior en "A" para tomar las role-
tas de nficleo posterior 86 llevadas por las columnas de ba-
rra de niclec 84, Esta via de nicleo 150 incluye un pico
receptor gque conduce a una cima 152 que sirve para levantar
primariamente una barra de micleo respectiva en una distan-
cla aproximada de 19 mm., por encima de la cara superior de
1ae unidades de molde., Desde la cima, la via se retira nue-
vemente para bajar nuevemente los micleos en més & menos 10
mm, de modo que retroceden de nuevo dentro del producto mol-
deado pera cooperar en afirmarlo y guiarlo durante el acto
de 1la descarga, Después del perfodo de retroceso, la via
de niicleo tiene una porcién de alojamiento concéntrico
154 que se extiende sobre la distancia aproximada de una
estacién de la rueda, desde donde se levanta en 155 para

alcanzar nuevamente una cima adecuadamente elevada para

‘asegurar la elevacién de las barras de ndcleo, por encima

de la bomba batidora 8 mecanismo cargador. Desde la cima en
1a estacién de carga de los moldes, aproximadamente en el
centro vertical de la méquina, la via de nficleos dobla re-
1ativamente hacies ébajo, tal como en 156, para efectuar
nuevamente una bajada de los nicleos dentro de las cavi-
dasdes de molde. Se desea que los nicleos no sean bajados

en todo el recorrido a su posicién final asentada, siné
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que sean retenidos més 6 menos en una distancia de tres
mm., de su asentamiento completo, en manera de permitir un
perfodo de escape de vapor y, ocon este fin, el extremo
de desoarga de la via de niicleos esta provista de una
placa de pié graduable 157 que puede ser graduada para
modificar el grado en que la via de nGcleos baja la ba-
rra de nicleos. Una porcién de via de seguridad 158 si-
gue a la porcién de bajada de la via de leva, en posi-
cién adecuada encima de elia. para actuar como medio de
seguridad para ssegurar que las barras de ndcleo sigan
bajando por la via descendente, y evitando cualquier ten-
dencia posible de los nficleos a pegarse y dejar de entrar
en registro para penetrar en el dispositivo balanceador
en el debido moment. Esta porcién de via de seguridad
asté dispuesta en tal forma con relacién a la 1fnea de
movimiento de las barras de nicleo, de que lleva a cabo
su funcifén activa en el momento exigido sin golpes & tensio-
nes sobre las barras de nicleos & sus agentes de montaje.
La cima elevadora, § porcidn central de la via
de nfcleo 130 puede ser asegurada en forma separable al res-
to, & entrada y desoarga, de dicha via, tal como se ha in-
dicado en 150a, véase la Fig. 40, de modo que puede ser
separada para facilitar el ajusta 6 nivelacién de las bar-
ras de nicleo. En esta forma, la porcién de via de ndcleo
puede ser separada para permitir la bajada de cualesquiera
barras de nicleo determinadas sobre su molde hembraasociado
en el centro inferior de la rueda, en donde la accién de
gravedad estf centrada y es posible de ajustar la posicién
de 1a barra de micleo en la forma més conveniente.
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En su extremo, la via de niicleo descarga sobre un
sogmento de arco balanceador fijo 159 soportado sobre un so-
porte 160 llevado por la pata de la armazén en "A" cont{-
gua, y dicho segmento sirve para llevar una pluralidad de
1evas balanceadoras distanciadas 161 aseguradas individual-
mente sobre dicho segmento mediante una conexifn de bulén
y ranura 162 de modo que sus posiciones pueden ser modifi-
cadas para adaptarse a diferentes condiciones funcionalks
de la méquina,

Un segmento de arco de via de presién superior elés-
tica 163 tambien estf provisto, y el mismo esté pivotado
en su extremo superior, tal como en 164, sobre un soporte
165 soportado por el descanso respectivo 114, estando apre-
tado el extremo libre de dicho segmento hacia la perferia
de la rueda 6 hacia las barras de nficleo por medio de una var-
1112 eléstica 166, pivotada en 167, a dicho segmento y atra-
vesando une abertura en un soporte 168 en una forma de em-
pujer siempre el extremo libre de dicho segmento lmcia las
barras de nicleo. E1 segmento 163 estf provisto de una plu-
ralidad de dientes opresores 169 cada uno de los cuales es-
t§ montado en forma ajustable, en 170, sobre dicho segmento
y ubicado entremedio de un par contfiguo de levas de segmento
inferiores 161, Obviamente, las levas 161 y dientes 169,
sirven pasra tomar las roletas de micleo 86 para impartir
a las barras de niicleo un movimiento de balanceo, asegu-
rando el correcto escape de vapor y el asiento gradual de
los micleos. Para llevar a cabo el asiento final de los
nicleos el segmento 163 lleva una leva de asiento de mni-
cleos 171 que ofrece la naturaleza de una placa de leva

asegurada en 172 a dicho segmento. Las partes 163-172 estén
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duplicadas en ambos lados de la méquina en manera de actuar
tanto sobre los extremos anterior, como posterior de las bar-
ras de nficleo, El1 segmento anterior 163, sinembargo, solo
1leva unos cuantos de los dientes opresores 169 y estos sir-
ven en mayor & menor grado como dispositivos de seguridad
para asegurar el asiento corredo de los extremos anteriores
de los nicleos del momento que se comprenderé que, cuanto més
se acerquen los rayos auxiliares a la horizontal, tanto me-
nos ayudaréd la gravedad en el asiento de los micleos dentro
de las oavidades de molde, necesitando el empleo de disposi-
tivos mecénicos asentadores.

Despuss de destrabadas, las orejas de nicleos pos-
teriores son mantenidas en su posicién destrabada en razén del
contacto de las roletas de traba 95 con una via de sujec-
¢ién 173 soportada en 174 sobre el bastidor posterior en "

y descarga sobre la seccibén de leva trabadora de nficleo pos-
terior 175, soportada tal como en 176, y actfia en forma
similar pero a la inversa del funcionamiento de la leva des-
trabadora 148 previamente descrita.

El extremo de avance de la via de nficleo esté ase-
gurado en 151 a un soporte especial 177 teniendo una cabeza
desplazada 178 asegurada al asiento 179 dé la armazén en
A contfgua., FEl soporte especial 177 tiene una pluralidad
de sberturas selectivas 180 para permitir el ajuste S mon-
taje graduable de la leva abridora de molde posterior, que
ofrece la naturaleza de una roleta 181, y una gerie aso-
ciada de aberturas selectivas 182 para montar en forma gradu-
eable la roleta abridora de molde posterior 183, Le roleta

apertadora de molde posterior esté situada en el camino del

avance § roleta llevada por el brazo oscilante interior 67 y
-24-



sirve para iniclar el apartamiento § apertura inicial de

685 los mismos, subiendo entonces dicha roleta 167 encima de la
parte superior de la roleta 181 y entrando en contacto con
la roleta 183 abrido(a que completa el movimiento del brazo
oscllante respectivo y la apertura é separacién de las mi-
tades de molde. Cada serie de aberturas selectivas 180 §

690 182 esté&n ubicadas en distancias iguales desde el eje de
la rueda y sirven como montajes selectivos permitiendo el
apartamiento y la apertura del molde en distintos puntos.

Bl extremo de avance de la via de micleo tiene
una serie de aberturas para proveer un montaje selectivo

695 graduable similar para una roleta de soguridad 184, ubicada
en tal forma con relacién a la roleta apartadora 181, que
impide un retroceso indeseable 8 el movimiento excesivo
del brazo oscilador respectivo en virtud de su contacto
con la roleta apartadora.

700 En el lado anterior de la méquina se provee un
soporte similar 185 y el mismo tiene su cabeza desplazada 186
asegurada en forma anfiloga al aslento 187 de la armazén
en "A" contigua, y este soporte también estéd equipado
con aberturas de monta)e de manguito 188 para formar un

705 montaje graduable para la roleta apartadora de molde anterior
189, y otras aberturas selectivas 190 para recibir selecti-
vamente la levs abridora de molde anterior 191.

Desde luego, se comprenderé que las roletas anter-
iores de apartamiento y apertura 189 y 191 estén, ubicadas

710 en alineacién transversal con las roletas posteriores de
apartamiento y apertura de molde, en forma de funcionar si-
milténeamente con aquellas.
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E1 soporte 185 tembién esté equipado con orejas
extendidas lateralmente 4 hacia adentro 192, a las que
esta asegurado el pico de la leva anterior apartadora de
nﬁcieo 193, Este pico de leva 193 estd ublcado transver-
salmente frente del pico receptor de la via de nficleo pos-
terior, y sirve para aflojar las barras de niicleo en el
frente, aflojando asi la tensién que de otro modo se crea-
rfa al liberar los micleos de los moldes, Asi, el esfuer-
zo de liberar los nficleos de los moldes es distribuido en
forma pareja a lo largo de la barra de nfcleo y, del momento
que este es el tinico punto en gque dicho esfuerzo serfa dls-
tribuido al extremo anterior de la berra de nficleos, el pi-
co 193 es corto y termina en su funcién inmediatamente que
l1os nfdcleos han quedado liberados en el extremo anterior,
tal como acaba de describirse.

El soporte anterior 185 tiene una serie de aber-
turas de ajuste para recibir selectivamente la roleta de se-
guridad 194 que impide el retorceso & carrera excesiva de
los respectivos brazos oscilantes actuadores de mitades
de molde en el frente de la méquina.

En puntos transversalmente opuestos estén ase-
gurados los soportes anterior y posterior 195, med iante
cabeza desplazadas, a las porciones posterlores de los asi-
entos de armazén 179, 187 y cada uno de dichos soportes
1leva una roleta inidadora del cierre de los moldes 196 y
una leva completadora del cierre de los moldes 197. Las
roletas y levas 196, 197, respectivamente, estén ubicadas
para tomar las roletas 67 llevadas por el brazo oscilador
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més externo que, despues de haber sido movidas a la po-
sicién de apertura del moldé por las roletas apartadora
y abridora del molde, son shora las roletas avanzadoras.
Las roletas de arranque toman primero dichas roletas 67 y
las mueven para cerrar parcialmente los moldes, después
de lo cual dibhas roletas suben encima de las roletas de
arrangue y toman las levas de clerre propiamente dicho
197, para completar el cierre de los moldes. En razén de
1a disposicién de las articulaciones de tijera que coneo-
tan los brazos osciladores con lesmitades de molde cuan-
do éstas son cerradas a las posiciones ilustradas en 1ineas
negras en las figuras 11 y 14, se trabarén autométicamente
en esa condicidn hasta que los brazos osciladores son to-
mados por las roletas apartadoras y abridoras de molde.

Sustancialmente en el centro del lado anterior de
1a méquina y en posicién para tomar cualquiera de las role._
tas de traba anterior de nucleo 104 que pudiera hallarse
fuera de posicién indicando una condicién destrabada del
extremo anterior de la barra de micleo por la que es lleva-
da, esté provista una leva de seguridad 198, Cualquier
traba de nicleo anterior que asi quedase relevada de su
roleta 106 y tornillo 109, no se hallarfa en posici6n'oor-
recta para pasar por el mecanismo restante de la méquina y,
para re-trabar adecusdamente los extremos anteriores de las
barras de nfcleos despues de que las mismas han vuelto a
1a condicién de horneado. La leva 198 -esté soportada tal
como en 199 sobre el asiento 200 del bastidor anterior en
"a",

Con referencia a la figura 29 puede observarse que

1as trabas anteriores de barra de nficleo pueden tener sus
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brazos 105 contraposados, tal como se indica en 105a,
para asegurar aun més la ubicacién correcta de dichas tra-
bas al acercarse a la leva anterior de traba de micleos.
La porcién contrapesada tendera a oscilar los miembros os-
oilantes 102 a 1la posicién ilustrada en lineas de trazos y
puntos en la Figura 14,

Despues de pasar la via anterior eléstica de pres-
16n y la placa de leva de asiento final de los micleos 171,
10s miembros de traba anterior de nficleo stran en contacto con
una leva de traba 201 asegurada tal como en 202 a dicha placa
de leva 171, y que entra en funciohes por el contacto con la
roleta de traba 103 justamente despues de que dicha placa
171, por ocontacto a presién con la roleta de barra de nficleo
anterior, ha cooperado con una placa de leva posterior simi-
lar, asentando finalmente los mnicleos en la posicién de
horneado en las cavidades de los moldes.

En 1a estacién de descarga, durante la apertura de
los moldes, las piezas cénicas soltadas caen a través de
108 fondos abiertos de los moldes y se arrastran sobre una
placa fija 203 para ser correctamente alineadas de modo que,
cuarndo llegan al final de dicha placa, en cuyo monento los
moldes se hallan completamente abilertos, caerén correcta-
mente dentro de los dedos depositantes 204 que oscilen hacia
arriba y abajo, en una forma y a intervalos tales, que re-
ciben los conos cuando &stos caen del extremo de la placa
de arrastre, y para depositarlos més & menos suavemente sobre
planos inclinados de descarga 205 que oonducen al mecanismo ad-
ornador designado en general con 206, desde donde son abeste-

cidos sobre un transportador 207 para ser embalados. Deberé

~ comprenderse que podré omplearsé cualquier tipo especi{fico de
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mecanismo adornedor.

Las cavidades de 1os moldes son re-cargadas de masa
batida aproximadamente en el centro de la méquina, despues de
haber sido trabados, y mientras que los nficleos se hallan ele-
vados fuera de sus cavidades, Dichas cavidades pueden ser car-
gadas por medio de cualquier bomba adecuada de masa batida,

§ cargador, tal como se ha indicado en modo general en 208,y y
que incluye los tubos de descarga de chorro individual 209
que terminan en boquillas dobladas hacia abajo que se hallan
en registro con las cavidades. Con fines 1lustrativos se ha
demostrado un cargador de cavidades del tipo de chorro ds
masa batida en el que la cabeza, que lleva las boquillas
cargadoras, es obligada también a oscilar alrededor de un
pivote 210 para hacer que los picos retrocedan en registro
con las cavidades de un molde marchando con ellas durante

su carga. Sin embargo, como ya se ha dicho, puede emplearse
cualquier forma adecuada de cargador de cavidades y la es-
tructura espec{fica de los medios de carga no forman parte
de la presente invencién.

El horno cubre la mitad superior de la méquina, ter-
minando el borde inferior del horno aproximadamente en el
eje de la rueda. Durante el recorrido a través del horno
no hay movimientos reletivos de ninguna de las partes de la
unidad de molde, las mitades de molde y las barras-niicleo
estén trabadas en la condicién 6 posicién de horneado y las
roletas de nicleo anterior y posterior se mueven en intima
relacién con la via de seguridad pero no en oontacto efectivo
con ella, tal como se ha descrito mds arriba. La rotacién
de la rueda se realiza en la direccién de la rotacién de
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830 las agujas del reloj mirando hacia el 1ado anterior 6 abier-
to de la rueda,

Cuando una unidad partioular abandona el horno en
direccidn de rotaoién de la rueda, la roleta de traba de nfi-
cleo en la parte anterior de la rueda golpea oontra la leva

835 £1ja destrabadora 146 y aleja sl miembro trabador de nfcleo
anterior 102 desde la posicién ilustrada en 1ineas negras en
la posicién 14, a la posicibn destrabada ilustrada en lineas
de trazos y puntos en la misma figura, Al mismo tiempo la
roleta de traba de nficleo posterior 95 toma la seccibén de

840 leva 148 y es movida desde la posicifn demostrada en 1{neas
negras en la Fig. 9 de los dibujos a la posicién de rels-
vamiento de la columna de micleos ilustrada en 1ineas de tra-
zos y puntos en la misma figura. Asi los nficleos, mientras
permaneces en-la condicién de horneado, son destrabados y

845 quedan en libertad para ser movidos fuera de las cavidades de
los moldes,

Las roletas de nficleo 86 y 101 entran primero en
contacto con la nariz receptora de via de niicleo 152 y leva
apartadora anterior 193, sirviendo esta filtima para iguslar

850 1a tensifn incidental al primer movimiento de la barra de
nficleo y sirviendo la via posterior de nicleo para elevar
primero los nfoleos ligeramente (aproximadamente en 18 mm)
bajindolos nuevamente (aproximadamente 10 mm) de vuelta
dentro de las cavidades de molde para cooperar én el guiado

8s% de los conos durante el acto de descarga. Siguiendo la
ligera elevacidn de los nGioleos, el siguiente movimiento
relativo de las partes es efectuado por las roletas de le-
va apartadoras de molde 181, 189, que apartan las mitades
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865

870

875

880
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de molde mientras que 1os nlcleos se hallan ain en las cavi-
dades de los moldes, Cualquier cono que tienda a adherirse

a las mitades de molde es aflojado por los nficleos que actdan
a modo de dedos soltadores. Los nficleos son levantados
mientras que los conos afin son mantenidos en tal forma,

por las mitades de molde, de que no pueden seguir el movi-
miento de los nficleos, siendo separados asi de los nfcleos

al ser elevados.

Seguidamente, 1os moldes son ablertos totalmente
despues de lo cual son nuevamente cerrados y trabados, despues
de la descarga de los conos, y mientras que los nficleos son
elevedos fuera de las cavidades, son recargados § cargados
nuevamente de masa batida cuando pasan aproximadamente de-
bajo del ejs de la rueda.

Al continuar el movimiento de la rueda en la direc-
cién de la rotacidn de las agujas del reloj, los nficleos
son bajados nuevamente dentro de las cavidades de los mol-
des, sirviendo previamente la leva de seguridad 198 para
re-trabar cualquiera de las trabas anteriores de niicleo que
pudieran haber sido desplazadas.

Los nficleos no son bajados en la distancia total
dentro de las cavidades de molde, sino que son mantenidos
fuera en una distancia aproximada de 3 mm para facilitar
el escape de vapor, Durante la rotacién ulterior, la ro-
leta de niicleo posterior 86 es actuada por las vias de ba-
lanceo y de presidn eléstica despues de 1o cual ambas,
las roletas de nucleo anteriores y posteriores 86 y 101
toman las placas de via de presién final 171 que asientan
los nficleos en la posicién final de horneado. Justamente

-%1-
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despues de que los nicleos han sido asentados finalmente,
1as levas trabadoras de barra de nicleo 175 y 201 toman
1as roletas anterior y posterior de traba de niicleo 95 ¥y
890 104 y las mueven a la posicién re-trabada. ilientras se acer-
can a este punto las roletas posteriores de traba de nficleo
han sido soportadas por la via de sujecifén 173 que es con-
centrica con el eje de la rueda.
Con los nficleos y moldes trabados en esta forma
895 en la posicién de horneado, la unidad pasa nuevamente al hor-
no para completar el ciclo arriba descrito.
Se ha descrito una mdquina del tipo de rueda Ferris
que solo tiene dos cojinetes sujetos a desgaste extendi-
dos lateralmente fuera del horno y por lo tanto, no estén
900 sometidos al celor extremo reinante dentro del mismo. La
seccién transversal de la rueda es de forma aproximadamente
en ( . Sus partes estén bilen compensadas y soportadas,
eviténdose cualquier tendencia de la rueda a torcerse § a
apoyarse en forma despareja sobre sus cojinetes. Los rayos
905 son mantenidos en forma segura y rfigida, en relacién cor-
rectamente dist;nciada entre si. BEn esta mdquina se ha
especificado tambien un medio ventajoso mediante el cual las
armazones en "A" pueden ser aseguradas rigidamente entre si
sin engranar el érbol sobre el cual estd soportada la rueda.
910 Se ha descrito un medio novedoso mediante el cual
las unidades de molde pueden ser desmontadas fécil- y répi-
damente para su reemplazo & reparacién y en que todas las par-
tes sujetas § roturas estfn ubicadas en lugares fécilmente
accesibles de modo que cuando ocurra una rotura 8§ reemplazo
915 necesario, puada remediarse en un minimo de tiempo ycon
un mfnimo de treabajo.

Se ha descr{}soun montaje ajustable-flexible para
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las barras de néoleo. En las maquinas en que las barras de
nicleo son absolutamente rigidas con fines de mayor resis-
tencia, se ha encontrado que es necesario sacrificar un gra-
do de eficiencia posible por via de flexibilidad. Otras mé-
quinas en que se ha hecho provisifn de esta flexibilidad,

hen perdido 1las ventajas de la resistencia necesaria. Con
el empleo de la novedosa barra de nécleo que se ha descripto
en la presente, se obtiene la resistancia necesaria y tambien
la flexibiidad descada.

Se ha descrito un medio novedoso para segurar &
traber las barras de nficleo tanto en el extremo anterior como
posterior y para compensar 5 nivelar las fuerzas oreadas du-
rante la separacién intcial de la barra de ntdoleo desde el
molde. Proveyendo la guia de corredera para las columnas
de la barra de micleo en ambos extremos, estando ubicadas
las guias mas & menos alejadas entre si, el esfuerzo creado
por 1a porcién horizontal de la barra de nticleo y tendencias
de engrane se evitan y vencen en modo efeotivo. Proveyendo
trabas positivas para las barras de nicleos en ambos extremos,
se estéd en condiciones de eliminer la traccién constante so-
bre las vias y el desgaste consiguiente y consumo de smnergia
necessrio, proveyendo una méquina de marcha més suave con un
minimo de desgaste y consumo de energfa.

Tambien se ha descrito una méquina en la que es
posible emplear quemadores fijos para los moldes y también
para los nficleos, 1o que representa una decidida ventaja en
méquinas de esta naturaleza, La novedosa estructura de horno
descrita también aumenta apreciablemente las ventajas de la
m&quina, del momento que es posible de separar cualquier
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porcién del horno necesaria para hacer que una determinada

parte de 1la miquina quede accesible,

Bata s0lid tud, que corresponde & la preesontada e los Este-

se acoge a los beneficice dol artloulo 51 & la Ley & Propicdad Indus-

trial,
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1. Maquina para hacer pastelorias en la que se pro-
vee una rueda giratoria, dispositivos moldeadores macho y hem-
bra montados sobre ella, medios para cargar dichos dispositi-
vos moldeadores, medios para aplicar calor para cocer el con-
tenido de dichos dispositivos moldeadores, y medios para des-
cargar el producto cocido W herneado de los dispositivos mol-
deadores; caracterizada porque la méquina gira alrededor deun
eje horizontal y el medio calentador comprende elementos por-
tadores de quemadores fijos extendidos alrededor del segmen-
to superior de la rueda, y un sombrero de horno ubicado enci-
ma del segmento superior de dicha rueda,

2. La méquina de acuerdo con la reivindicacién 1,

caracterizada ademés por el hecho de que los elementos porta-

' dores de los quemadores comprenden tubos curvados extendi-

dos desde un lugar contfguo a la estacién de carga de los
moldes, hasta un lugar contfguo a la estacién de descarga.

. 3. La mdquina segin la reivindicacién 1, caracteri-
zada ademés porque el eje de la rueda juega en cojinetes que
estén ubicados fuera de la zona de aplicacién de calor de los
gquemadores,

4, La méquina segin las reivindicaclones 1 y 3,
caracterizada ademés por el hecho de que dichos cojinetes son
llevados por soportes y de que dicho &rbol es hueco y tiene
medios que lo atraviesan y estén asegurados a los soportes pa-
ra distanciar los soportes entre si y conectarlos rigidamente
entre si.

5. La méquina segfin la reivindicacién 1 cearacter-

izada ademéfs por el hecho de que la seccién trans%ersal de la
=35~
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rueda es de forma [: de modo que su lado anterior estaré abi-
erto para el fécil acceso a las unidades de molde.

6. La médquina segfin las reivindicaciones preceden-
tes caracterizada ademas porque la rueda tiene forma [ en seo-
cién transversal y tiene un cubo desde el cual se proyectan
radialmente myos hacia una corons, quedando el cubo y los
rayos haoia atrés de la corona.

7. La méquina segfin las reivindicaciones 1 y 6 car-
acterizada ademés porque la corona tiene un engranaje anular
en su parte posterior, por medio del cual puede ser impulsa-
da la rueda, y tiene un aro de asiento en su cara anterior,
que descansa sobre roletas de soportamiento.

8. La méquina segfin las reivindicaciones preceden-
tes, oaraoterizada ademds por el hecho de que cada dispositivo
moldeador incluye moldes hembra montados sobre barras anterior
y posterior mantenidas en forma separable en asientos en porta-
moldes que constituyen una porcién de la corona de la rueda.

9. La méquina segin las reivindicaciones 1 y 8, ca-
racterizada ademés porque los asientos posteriores se abren
horizontalmente hacia adelante y los asdentos anteriores se
abren vertiéalmonxe hecia arriba.

10, La méquina segfn las reivindicaciones 1, 8 y 9,
caracterizada ademés porque se proveen medios relevables pa-
ra mantener hacia abajo las barras anteriores, en sus asien-
tos, mientras la méquina esté trabajando.

11. La méquina segiin las reivindicaciones 1, 8, 9
y 10, caracterizada ademéds porque los medios de sujecién haoia
abajo comprenden medios de puente que unen los extremos an-

teriores de los porta-moldes, y tornillos de ajuste montados
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sobre los miembros-puente peara tomar dichas barras anteriores.

12, La méquina segfin las reivindiocaciones 1, 8, 9,
160 y 11, cearacterizada ademés porque los miembros de puente
tienen pernos de aseguramiento y los dispositivos moldeadores in-
cluyen barras radialmente movibles que llevan los nicleos, cuy-
gs barras estén provistas de trabas de barra de nficleo para
tomar dichos pernos de aseguramiento 6 de traba, para mantener
los nicleos en las cavidades de molde.

13. La méquina de las reivindicaciones precedentes,
caracterizada ademés porque se proveen medios para abrir y
cerrar los moldes hembra y para elevar y bajar las barras de
nicleo, incluyendo los medios portadores de barra de micleo
porta-riicleos, habiendo trabas de tijera sobre la rueda asocla-
das con dicho portador, y estando provistos ademés dispositivos
de leva de ubicacién fija para accionar dichas trabas de tijera.

14. La méquina segfin la reivindicacién 1 caracteri-
zada ademés porque la rueda tiene rayos sobre los cuales es-
tén montadas porta-barras de nfdoleo en forma deslizable y co-
nectadas con asientos de corredera por medio de barras desli-
zantes, habiendo medios asociados con dichas barras deslizantes
para trabar los nficleos en los moldes hembra durante el periodo
de coccién U horneado.

15. La méquina segfin las reivindicaciones 1 y 14
caracterizada ademés porque dichos medios asociadores compren-
den palancas trabadoras de tijera ehorquilladas, en cuyas
horquetas pueden deslizarse libremente dichas barras cuand
son destrabadas,

16, La méquina segiin la reivindicacién 1, carac-
terizada ademés porque la rueda incluye rayos y correderas de

barra de nicleo montadas sobre los rayos en forma de moverse
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radialmente con relacién a la rueda, estando montada una barra
de nificleo pivotalmente sobre cada corredera, sobre un eje trans-
versal, y provista de una conexién graduable que permite un
movimiento limitado de flojedad de la barra de nicleo sobre

1040 dicho eje transversal, a los fines especificados.

17, La méquina segfin 1a reivindicacién 1 caracter-
izads ademés porque se proveen medios para elevar y bajar el
elemento macho del molde, da los dispositivos moldeadores, con
respecto al elemento hembra y cuando el mismo es girado, habi-

1045 endo una oreja trabadora asocliada con cada molde hembra y una
palanca trabadora asociada con cada molde macho, cuya palanca
tiene un dedo trabador para tomar dicha oreja cuando se ha-
11a en une posicién, habiendose provisto tambien e lementos
de leva para ser tomados por dicha palanca cuando la rueda

105C gira, para trabar y destrabarla, y un diapositivo de segu-
ridad asociado a losmldes macho para mantener dicha palan-
ca trabadora en la posicién destrabada durante el paso desde
el elemento de leva destrabador al elemento de leva trabador,

18. La méquine seglin las reivindicaciones 1 y 17

1065 carscterizada ademfs porgue se provee un dispositivo auxiliar
de seguridad para ser iomado por dicha palanca trabadora cuan--
do el molde macho es bajado dentro del molde hembra para re-
tener dicha palanca trabadora cuando su movimiento a su po-
sicién de traba.

1060 19. La méquina de las reivindicaciones precedentes
caracterizada adsmds porque se proveen medios para mantener &
sujetar los nicleos contra su asiento prematuro despues de
pasada la estacién de carga, caracterizandose ademés la mé-
quina porque se provee un mecanismo balanceador para - someter

1065 los micleos a su influencia despues de que los mismos aban-
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donan dichos medios de retencién.

20, La méquina segiin las reivindicaciones 1 y 19, ca-
racterizada ademfs porque dicho mecanismo balanceador compren-
de una barra inferior fija teniendo un: juego de elevadores
de micleo espaciados para impartir una sucesién de impulsos
elevadores a los nficleos, y una barra superior teniendo un jue-
go de apretadores de niicleo espaciados para impartir una suc-
esién de impulsos tendientes a bajar los nficleos.

21, La méquina segfin las reivindicaciones 1, 19 y 20
caracterizada ademés porque los elevadores graduables de ni-
cleos de la barra inferior fija son individual y separadanen-
te graduables y la barra fija superior esté montada en forma
eléstica,

22, La méquina segfn la reivindicacién 1 caracteriza-
da ademés porque se provee un soporte de nicleo para elevar y
bajar los nfcleos desde y a los moldes hembra, proveyéndose
medios para mantener los nficleos dentro de los moldes suspen-
didos hasta un grado predeterminado y durante un intervalo de
tiempo predeterminado despues de la bajada de los nficleos den-
tro de los moldes una vez cargados, actuando un mecanismo balan-
ceador sobre los nficleos despues de dbandonar los medios de re-
tencién, cuyo mecanismo balanceador comprende una barra fija
teniendo un juego de elevadores espaciados de mioleo y una
barra superior teniendo un juego de opresores espaciados de
nicleos, estando provista tambien una leva de aprieto final y
asiento de los nficleos asegurada a la barra superior en posi-
cién siguiendo a dicho juego de opresores de ndcleo,

23, La méquina segin las reivindicaciones 1 y 22
caracterizada ademfis porque se provee una traba de barra de

nicleo y se provee sdem&s un brazo trabador de nioleo llevado
. -39~
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por dicha leva final de aprieto para hacer funcionar dicha
traba de barra de micleo.

24, La méquina segfin las reivindcaciones 1, 8, 9,

10 y 11, caracterizada ademfs porque la rueda incluye porta-
moldes compuestos de barras "I" con extremos con nervadura,
teniendo cada barra una vaina de barra horizontal y vertical
contiguo u sus respectivos extremos provistos de nervaduras,
teniendo el extremo provisto de nervadura contfguo a la vaina
vertical un pasaje horizontal para las barras ubicadas encima
de la vaina vertical, comprendiéndo cada uno de 108 moldes
hembra medias secciones de molde ubicadas entre pares conti-
guos de portadores, barras sobre las cuales estfn montadas
dichas secciones de molde, ouyas barras descansan respectiva-
mente en dichas vainas verticales y horizontales cuando se
hallen en posicién. estando dispuestos el todo en forma de que,
al levantarse la barra que desoansa en la viina vertical en ali-
neacién con dichos pasajes horizantales de las nervaduras, el
molde hembra y sus barras pueden ser saparados corporalmente y
reemplazados como unidad.

25, La méquina segin las relvindicaciones 1 y 24
caracterizada ademids porque unmente une los extremos de lo's
porta-moldes contfguo a las vainas verticales, y sobre el puen-
te se proveen olomentos;nra tomar las barras gue descansan
en las vainas verticales y mah&enorlas contra su desplazamien-
to accidental. .

26. La méquina segfin 1la reivindioacién 1 caracteri- -
zada ademids porque oada uno de los moldes macho comprende una
barra porta-nficleo llevada sobre un portador de barra de ndcleo
montado en forma deslizable sobre un rayo de la rueda, habien-

do un medio de traba asociado con dicho portador de barra de

- i?-



1130

1135

1140

1145

1150

11585

nfoleo, y una palanca trabadora pivotada al extremo de dicha
barra de nficleo, habiendo una oreja trabadora en el portador
de molde hembra para cooperar con dicha palanca trabadora,
cuya palanca trabadora tiene dos porciones funcionales, una
para la accién de traba y otra para el destrabamiento, ¥y ten-
iendo un dedo trabador para tomar dicha oreja trabadora cuando
se halla en la posiocién destrabada.

27. La méquina seghn las reivindicaciones 1 y 26
caracterizada ademés porque se proveen medios sobre la barra
de ndcleo para cooperar con una de las porciones funcionales
para mantener dicha-palanca en la posicién destrabada contra
su desplazamiento accidental.

28, La méquina segin la reivindicacién 1 caracteri-
zada ademéas porque la rueda esta montada sobre columnas an-
terior y posterior teniendo soportes, tarras horizontales an-
terior y posterior de soporte de sombrero llevadas por dichos
soportes, una armazén de esqueleto montada sobre dichas bar-
ras horizontales, comprendiendo dicho sombrero placas perifer-
ales de cuarto de oircthilo mantenidas en forma separable sobre
dicha armazén de caqueleto y placas laterales segmentales de
cuarto de circulo mantenidas en forma separable sobre d icha
armazén de esqueleto y sobre dicha barra horizontal.

29, La méquina segin la reivindicacién 1 caracteri-
zada ademés porque se proveen elementos de leva accionadores
de nioleos y molde para realizar la accién ajustada al tiempo
de los nicleos y moldes durante el moldeo, cocclén y descarga
del producto, instrumentos de traba de ndcleos, y una via de
seguridad asociada a la mitad superior de la rueda para re-
tener los instrumentos trabadores contra su«ibsplazamien&o ac-

cidental. -41- i
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30, La méquina segfin la reivindicacién 1, caracter-
1zada ademés porque las partes de nicleo de 1la unidad de molde
estin montadas sobre barras de nficleo cada una de las cuales
esti montada en forma deslizable sobre un rayo de la rueda por
medio de elementos colisantes muy alejados entre si.

31, La méquina segin las reivindicaciones 1l y 30,
caracterizada ademés porque dichos elementos montados a colisa
incluyen un portador de barra de nicleo deslizable sobre los
rayos, un asiento fijo de colisa llevado por los rayos, y una
barra deslizante asegurada en un oxtfemo a dicho portador y
teniendo su otro extremo atravesado por dioho asiento fijo
de colisa,

32, La méquina segfin la reivindicacién 1, caracteri-
zada sdemés porque cada unidad deé nicleo es trabada cerrada por
medio de una palanca trsbadora pivotada, sobre la barra de ni-
cleo y una oreja fija asociada al molde teniendo dicha palanca
trabadora de barra de micleo un dedo trabador para tomar di-
cha oreja y teniendo una proyeccién funcional estando provisto
un dispositivo de leva fija destrabadora pera tomar dicha

proyeccién funcional, estando provistos otros medios para mo-.

_ver la palanca trabadora de barra de micleo a la posicién de

traba, caracterizandose dicha leva destrabadora porque com-
prende un soporte, un elemento de leva pivotado sobre dicho
soporte y teniendo una cara para tomar dicha proyeocién fun-
cional y medios para ajustar diocho elemento de leva sobre
su pivote para modificar la accién efectiva de dicho elemento
de leva sobre dicha palanca trabadora de barra de micleo.

33, La méquina segfin las reivindicaciones 1 y 32
caracterizada ademés porque dicho elemento de leva esté pivo-
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tado en su extremo anterior y se provee una roleta en el pl-
vote para tomar iniciaslmente dicha proyeccién funcional iniclan-
do con ello la accién de destrabamiento.

34, La méquina segfin la reivindicacién 1, caracteri-
zada ademés porque se provee una via de leva de movimiento de
nicleos teniendo lo necesario para levantar los nfcleos fuera
de los moldes hembra cuando llegan al punto més bajo de la rueda,
incluyendo dicha via de leva de movimiento de nfcleos una sec-
cién separable ubicada en el punto més bajo de la rueda por medio
de la cual, al separarse esa seccién, los niicleos pueden ser
bajados dentro de los moldes con fines de ajuste de los nic-
leos,

35, La méquine para elaborar pastelerfa sustancial-’
mente como se ha descrito en la presente y como se ha demostra-

do en los dibujos acompafiados.

36, Una miquina automdtica pars la elaboracidn de

pasteleria hueca o acopada,

Tal y como se ha descrito en la memoria que ante-
cede representado en los dibujos que se acompafian y con los

fines Que se han especifiocado,

Esta me-
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noria consta go cuarenta y cuatro hojas escritas porx

uni sola cara,

Madrid 22 de abril de 1930,
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