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La invención se r e f ie re  a máquinas para la  elabora­

ción de pastas ó pastelería en las cuales las operaciones 

de carga, de moldeo, de horneado, de extracción y de ador­

no, son realizadas todas automáticamente durante el curso 

de la  elaboración* La invención provee una estructura nue­

va y mejorada de la  forma de rueda Ferris de rotación constan­

te , notablemente sencilla  en su construcción y fá c i l  de ar­

mar y que incorpora marcadas ventajas de resistencia y equi­

l ib r io ,  reduciendo a un mínimo los desgastes y tensiones y 

reduciendo materialmente el equivalente de espacio superfi­

c ia l necesario, y el equivalente de fuerza motriz necesario 

para asegurar un funcionamiento e fic ien te .

Entre los objetos de la  invención, uno de e llos  es 

de proveer tina máquina del tipo de rueda Ferris (rueda de 

•unidades de molde g ira toria  en un plano ve rtica l alrede­

dor de un eje horizon ta l), construida en forma de permi­

t i r  el empleo e fic ien te  de quemadores f i jo s  para calentar 

tanto los elementos macho, como los elementos hembra, de los 

moldes, y medios novedosos para el montaje de dichos que­

madores •

Otro objeto es de proveer una rueda de construcción 

novedosa, proveyéndose también un equipo novedoso de es­

paciador y árbol hueco en el que solo hay dos cojinetes ó 

asientos sujetos a desgaste, ubicados y protegidos en ta l
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25 forma que no quedan sometidos al calor intenso reinante

dentro del horno; siendo llerado el peso de la  rueda prin­

cipalmente por un cubo 6 placa la te ra l, y por un. aro ante­

r io r  que se desliza sobre ro d illo s  de anti—fr ic c ión  sopor— 

tadores, para vencer cualesquiera tendencia de la  rueda a

3C torcerse en sus montajes»

Otro objeto reside en proveer un montaje novedoso 

para las unidades hembra de los moldes, que permita su sepa­

ración y reemplazo con suma fac ilidad ; igualmente se pro­

veen medios para montar y desmontar fácilmente las barras 

35 de núcleo»

Además, la Invención reside en construir y disponer 

en ta l forma las partes constituyentes de la  máquina que 

las partes más sujetas al desgaste y rotura quedan ubica­

das en los lugares más fácilmente accesibles, y están con- 

4C struidas y montadas en ta l forma que permiten su separación 

y reemplazo con un trabajo y gasto mínimos»

Otra característica reside en la  construcción y 

montaje de las barras de núcleo, que permiten el lib re  asien­

to de los núcleos, ó elementos macho, bajo cualesquiera 

45 condiciones funcionales, y asegurándolos contra fa ltas  de

ajuste debidas a la  cooperación in e fic ien te  de los elemen­

tos macho y hembra de moldeo de unidades particulares, ba­

jo  diferentes condiciones de funcionamiento»

Otro objeto reside en proveer trabas novedosas de 

50 barra de núcleo en cada extremo de las barras de núcleo, pres­

cindiendo así de la  necesidad de emplear v i as continuas de 

traba ó sujección empleándose levas dobles de apertura del 

núcleo para compensar la  tensión en el liberamiento de los
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núoleos de los productos cocidos tí horneados» distribuyén­

dose la tensión igualmente sobre ambos extremos de las ba­

rras de núcleo. Además» se proveen r ie le s  de seguridad para 

proteger 6 impedir la  calda de las barras de núcleo en caso 

de rotura#

Otro objeto es de proveer una via novedosa para e le ­

var y bajar las barras de núcleo incluyendo una descarga 

graduable y permitiendo el asiento correcto de los núcleos 

sin consideración a condiciones trepidantes durante un fun­

cionamiento particular#

Otro objeto reside en proveer una via novedosa de 

escape de vapor montada p ivota l-y  elásticamente y lle va  

una pluralidad de unidades de leva verificadoras gradua- 

blemente espaciadas, graduables para adaptarse a condi­

ciones particulares de funcionamiento#

Otro objeto reside en proveer una estructura novedo­

sa de horno que asegura un máximo de retención del calor 

y una combustión correcta, cuyo horno está construido y 

dispuesto en forma peculiar, con seco iones separables para 

hacer que las partes sean fácilmente accesibles#

En los dibttjos acompañadoss-

La Fig# 1 es una vista  del frente posterior de 

la  máquina completa.

Las Figuras 2a y 2b comprenden eonjuntamente una 

vista  de frente anterior de la  máquina, habiéndose eliminado 

la  porción superior de la  rueda y del horno.

La Fig# 3 es una sección transversal v e rtica l cen­

tra l de la  máquina.

La Fig# 4 es una v is ta  de frente in terior de la
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leva destrabadora da la  traba da núoleo anterior.

La F ig. 4a as una vista  da borda da la  lava destraba-

85 dora da la  traba da núcleo anterior*

La Fig* 5 as una v is ta  da fren te antarior da la  pla­

ca da cubo da la rueda con tina porción dal complemento da los 

rayos principales y auxiliaras asegurados a e lla ,  habiéndo­

se eliminado algunos da los rayos con finas ilustrativos, y

90 habiéndose eliminado otros en parta*

La Fig* 6 as una sección horizontal da la  placa da

cubo, siendo esta sección incompleta en un lado*

La F ig. 7 as una sección transversal da deta lla  ilus* 

trando una unidad da molda hembra y los montajes para la  misma

95 y para la barra da núolao, hablándose omitido la  barra pro­

piamente dicho y la  barra-tiranta que asegura la  unidad de 

molde, asi oomo sus t ije ra s , con fines de mejor ilustración#

La Fig* 8 es una sección horizontal de d e ta lle  to­

mada sobre la  línea 8-8 de la Fig* 7*

^00 La Fig* 9 es una sección transversal de d eta lle

que, puesta en reg istro  con la lín ea  A-B de la  F ig. 7, forma 

una continuación de la  última á ilu stra  la  traba de núcleo 

posterior, ó medio de traba del soporte de barra de núcleo*

La F ig. 10 es una v is ta  de fren te posterior de las

105 partes demostradas en la F ig. 9*

La F ig. 11 es una v ista  de atrás de las partes 

demostradas en la  F ig. 7, habiéndose eliminado algunas partes 

y demostrándose otras en sección, y demostrándose también las 

t ije ra s  de los moldes hembra#

110 Las Figuras 12 y 13 son, respectivamente, v is tas

de frente y borde, de tana de las palancas de t i je r a  de molde

hembra. 5-



-4 La F ig. 14 es “una v is ta  de adelante ilustrando una 

unidad moldeadora y horneadora en la  posición de molde hem- 

115 bra y núcleo trabado* ó de horneado* demostrándose la  po­

sición destrabada de la  traba de barra de núcleo anterior

en líneas de trazos y puntos.

Las figureas 15, 16, y 17 son, respectivamente, v is ­

tas en planta, frente y de extremo, de una de las trabas ante-

120 r io res  de barra de núcleo#

La Fig# 18 es una sección transversal ve rtica l de

deta lle  tomada a través del extremo anterior de una unidad 

moldeadora y horneadora, habiéndose tomado la  sección so­

bre la  línea 18-18 de la  Fig. 14.

125 Las figuras 19, 20 y 21 son vistas la tera l y de

extremos opuestos, respectivamente, de uno de los soportes 

de molde hembra.

La figura 22 es una elevación anterior un tanto es­

quemática ilustrando tina unidad hembra de molde y sus sopor- 

130 tes asociados, habiéndose demostrado claramente la  manera en 

que la  unidad está montada en forma separable#

Las figuras 23 y 24 son, respectivamente, vistas 

de frente y planta de tina de las barras-tirante que aseguran 

la unidad de molde hembra#

135 La Fig# 25 es una v ista  de frente de deta lle  del

horno y de su montaje.

Las figuras 26, 27 y 28 son secoiones transversales 

de deta lle  tomadas siguiendo las líneas 26-26, 27-27 y 28-28, 

respectivamente, de la  F ig. 25.

140 La Fig. 29 es una v is ta  de extremos del bastidor

del homo.
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La Fig* 30 es una v is ta  en planta de d eta lle  de 

una porción del bastidor ó armazón del homo, ilustrándose 

aquí esquemáticamente e l funcionamiento de la  compuerta de

control del t ira je *

La Fig* 31 es una vista  en perspectiva de d eta lle  

de un lado da la  porción do armazón demostrada en la  Fig.

30.

La F ig. 32 es una vista  de frente esquemática del 

horno, 6 Ilustrando la  manera de separar una de las secciones 

de ouarta parte.
La Fig. 33 es una v ista  de d eta lle  en perspectiva 

de uno de los ángulos de extremo del armazón del horno.

La Fig. 34 es una vista  esquemática de frente de 

la  vía de accionamiento y de seguridad en el lado posterior 

de la  máquina.

La Fig. 35 es una vista semejante a la  F ig. 34 

y representa los ca rriles  por la  parte posterior de la  má­

quina*
La Fig. 36 es una vista de d e ta lle  ilustrando de 

una de las abrazaderas de montaje de los tubos de quemador.

La F ig. 37 es una v is ta  de deta lle  en mayor escala 

ilustrando la  sección de v ia  de escape de vapor en la  par­

te posterior de la  máquina.

La Fig* 38 ©s una vista de deta lle  en perspectiva

de una de las mismas unidades de la sección de via demostrada 

en la Fig. 37*
La F ig. 39 es una v is ta  de deta lle  ilustrando una 

forma modifioada de traba de barra de núcleo anterior.

La F ig. 40 es una vista  de d e ta lle  de la  v ía  de le ­

va que eleva y baja la  barra de núcleo.

La F ig. 41 es una v ista  de deta lle  demostrando una
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leva elástica 211 que puede ser usada en lugar de la  leva 

r íg ida  197.

Una de las características d© la invención reside 

en su naturaleza reduoida y compacta y , con miras a es­

ta finalidad se ha encontrado adecuado de emplear veinte 

y cuatro unidades moldeadoras de cinco cavidades cada una 

dispuestas en relación de espaciamiento equidostante a l­

rededor de la  corona de la rueda*

La armazón inoluye un par de armazones en MA" l , y  

2# Cada armazón incluye una base 4 soportada sobre un par 

de soportes de base 5* La armazón posterior también tiene 

una nervadura transversal intermedia 3* Los soportes de 

base están asegurados entre si por medio de las barras 

distanciadoras 6* Las nervaduras de base 4 son conectadas 

entre si por medio de una viga 7.

Las unidades de armazón 1 y 2 estén equipadas, cada 

una, en su ápice, con un cojinete de perforación horizontal 

8. Estos cojinetes están dispuestos para rec ib ir  e l árbol 

hueoo 9* Los cojinetes 8 (véase la  Fig. 3) están dispuestos 

lateralmente de los confines anterior y posterior del hor­

no, en manera de no ©star sometidos al calor intenso reinan­

te dentro del horno*

Una barra distanciadora 10 atraviesa el e je 9 é in­

cluye las patas reducidas y roscadas 11 que se extienden 

a través de los cojinetes 8 y a través de placas de tope 

12 aseguradas, ta l como en 13, a las caras externas de d i­

chos oojinetes. La porción de cuerpo de la barra 10 entre 

los cuellos formados por las patas reducidas, tiene una 

longitud ligeramente mayor de la  longitud del árbol ó e je

-8 -
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9 de modo que, cuando las tuercas 14 son apretadas contra 

las placas 1 2 , la  barra asegurará rígidamente los extre­

mos superiores de los bastidores en HAM, en lalación co­

rrectamente distanciada, sin peligro de engranar al eje 9 

en sus oojlnetes ó contra las placas 12. Veáse las figuras

1 y 3.

Se provee una sencilla  placa de cubo 15, provista de 

un ouerpo principal plano, g ira torio  en un plano v e rt ic a l, 

y un manchón de montaje 16 asegurado sobre e l e je  9 con d i­

cho cuerpo contiguo a la  unidad de armazón posterior 2#

La placa de cubo tiene una cantidad de nervaduras de refuer­

zo 17 colocadas equidistantes una de otra y puede tener a l­

mohadillas frontales 18 y perforaciones para bulones 19 pa­

ra fa c i l i t a r  e l montaje correcto de los rayos de la  rueda 

20 que se proyectan radialmente desde dicha placa y sopor-* 

tan las unidades moldeadoras y horneadoras (véanse las F ig­

uras 5 y 6) ,

Cada rayo lleva  en su extremo lib re  un porta-molde 

ó miembro de soporte y, como cada una de dichas unidades 

está soportada por y entre cada par contiguo de miembros 

de soporte, y habiendo veinte y cuatro de ta les unidades 

de e llo  se deduce que se proveen veinte y cuatro rayos.

Cada rayo incluye una cabeza de montaje 21 asegurada a 

la placa-cubo por medio de bulones 22 que la  atraviesan, 

y por bulones 23 que entre pares contiguos de rayos (véase 

la  Fig. 5).

En su extremo exterior, cada rayo 20 tiene ase­

glarado sobre s i ,  por medio de to rn illo s  de máquina ó bulones 

26, un miembro soportador ó portador de molde hembra 27»,

Los portadores 27 se proyectan hacia adelante y en d irec-

-9 -
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ción horizontal y constituyan una oorona da ruada compues­

ta da miembros ubicados equidistantes antra s i»

El montaje da estos miembros queda claramente ilu s ­

trado en las figuras 7 y 1 1 , y su construcción detallada podrá 

comprenderse con fac ilidad  observando las figuras 19 al 22 

inclusive»

Cada portador 27 incluye un cuerpo de nervadura prin­

cipal de sección en HI “ y tiene en la  parte posterior una 

cabeza de montaje 28 por medio de la  cual es asegurado a 

su rayo, y una cabeza de montaje similar 29 en su parte 

anterior, La cabeza posterior 28 está equipada con cinco 

aberturas para bulones 30 para rec ib ir  los to rn illo s  26, 

y la cabeza anterior 29 está equipada con aberturas exter­

nas 31 y aberturas internas 32» Cada cabeza también tiene 

una perforación roscada 33, cuyas perforaciones están axial­

mente alineadas.

Observando las figuras 7 y 9 se verá también de 

que cada»portador tiene las ranuras horizontalmente dispues­

tas y receptoras de va r illa s  de montaje, 34, y las ranuras 35 

dispuestas verticalmente hacia adelante receptoras de v a r i l­

las, estando abierto en su extremo anterior la  ranura pos­

te r io r  y estando abierta la  ranura anterior en dirección

hacia arriba, Ó hacia e l centro de la  rueda»
\

Por medio de los bulones 37 atravesados por los 

mismos y a través de las aberturas externas 31 de las cabezas 

29, se aseguran los segmentos de aro de asiento 38 a los ex­

tremos anteriores de los portadores 27, véanse las figuras 2,

3 y 7 , Estos segmentos representan arcos teniendo al e je  

de la  rueda por centro común, y ocho de tales segmentos

-10-
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forman conjuntamante un aro completo que rueda sobre ro­

d il lo s  de an tifr icc ión  adecuadamente ubicados 39, uno de 

los cuales está soportado, ta l como en 40, por la  armazón 

anterior 1 en e l extremo de desoarga de la  máquina, y estando 

soportado otro, ta l como en 41, sobre una viga transversal 42 

que une las armazones 1 y 2 en el extremo opuesto de la  má­

quina*

El aro extendido hacia adelante de los portadores 27, 

hace que el centro de gravedad de la  máquina sea echado ha­

cia  adelante fuera del plano de rotación del cuerpo de la  

placa—cubo y rayos y origina una tendencia de la  rueda á 

oblicuar 6 torcerse sobre su eje* Este peso no compensado 

es soportado por e l equipo de aro y rod illo s  y la tendencia, 

que de otro modo orig inaría  tensiones indebidas y un des­

gaste desparejo y, posiblemente, un balanceo de la  rueda,

es controlada efectivamente*
El aro 38 también s irve para asegurar rígidamente

los extremos anteriores del portador en relación  de ubicación 

equidistante*

Los segmentos de engrane 43, asegurados en 44 a las 

cabezas posteriores 28 del portador 27 y a los extremos del 

rayo, sirven análogamente para asegurar y distanciar los ex­

tremos posteriores de los portadores y rayos, y por medio del 

engranaje anular asi formado se imparte una rotación con­

tinua a la  rueda por medio de un pifión de mando 45 asegurado 

sobre e l árbol transversal 46 girado a su vez por intermedio 

de d ispositivos trasmisores de fuerza 47 por e l motor 48.

Véanse las figuras 1 y 3.
También se proveen 24 rayos auxillares 49 y cada

uno de e llo s  está montado detrás, y centralmente entre, cada
- 11-
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par contiguo da rayo» d«  ruada 20. Véanse las figuras 3, 7,

9 , 10 y i l .  Estos soportes están asegurados en sus extremos 

Interiores a la  cara posterior del cuerpo de placa-cubo 15 

por intermedio de los bulones 23, y en sus extremos externos 

al engranaje anular 43 por Intermedio de los bulones 50.

Para reforzar la rueda y para d istribu ir el es­

fuerzo de rotación de un equipo tan pesado como debe emplearse 

en tales máquinas, se extiende cada cuarto rayo 49, ta l como 

se ha indicado en la  F ig. 9. Estas extensiones de rayo son 

aseguradas por medio de los bulones 25 al cuerpo plano prin­

cipa l de la  placa-cubo 15, estando conformada una almohadilla 

anular adecuada 24 en la  cara posterior de dicho cuerpo para 

el apoyo de diohos extremos extendidos y para serr ir  a la  

distribución más uniforme, sobre la  placa-oubo, de los 

esfuerzos creados por la  rotación de la  rueda y el peso de

las partes lleradas por e lla .

Ias partes descritas hasta aqui comprenden la 

rueda en s i, los medios para soportarla en forma g ira toria , y 

los nsdios pera im partirle un movimiento rotatorio . Desde 

luego, la  rueda soporta otras partes, pero estas partes

comprenden medios de moldeo y sus oonexiones funcionales
1

y no constituyen una parte de la  rueda propiamente dicho, 

del momento que pueden ser fácilmente separadas y reempla­

zadas por equipos similares de d iferente disefío. Por ejemplo, 

unidades de cono torneado pueden ser substituidas por uni­

dades de cono perfecto, 6 por unidades de taza 6 copa re­

ceptoras de crema.
A continuacidn se describirán las unidades de mol­

de, sus oonexiones funcionales, e l mecanismo cargador, e l

-12-
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mecanismo adornador, y la  estructura del homo#

Cada molde hembra comprende un par de mitades 51 

teniendo cavidades de reg istro  52 en sus caras opuestas y 

pudiendo ser movidas una a y desde, la  otra sobre va r illa s  

de deslizamiento 53, cuyas mitades de molde tienen cabezas 

de asiento extendidas 54 provistas de aberturas para rec ib ir  

dichas va r illa s  en forma deslizab le.

Los extremos extendidos de las va r illa s  de desliza ­

miento son montables en vainas receptoras de los miembros 

portadores 27# Las extensiones de v a r il la  en los extremos 

posteriores de cada unidad de molde se asientan en los asien­

tos horizontales 34 provistos en las cabezas portadoras 27 

y las extensiones de barra en el extremo anterior de cada 

unidad de molde se asientan en los asientos vertica les  35 

de que están provistos dichos portadores 27# En esta forma, 

es posible levantar el extremo anterior de una unidad deter­

minada de molde hembra fuera de los asientos anteriores 33, 

en la  forma ilustrada en la fig#  22 s i ,  moviendo la  unidad 

de molde hacia adelante, los extremos de barra anterior pasan 

a través de las porciones recortadas 36 de que están provistos 

dichos portadores 27, y saliendo los extremos posteriores de 

barra libremente de los asientos posteriores ó vainas 54, 

véanse las figuras 14, 18 y 19-21.

Asociada a cada unidad d© molde hay una barra de 

unión ó miembro-puente 55, asegurada por to rn illo s  56 que en­

tran en las perforaciones 32 de las cabezas de portador 27. 

Cada barra d© unión está equipada con cubos de extensión 

57 con perforaciones roscadas para rec ib ir  los to rn illo s  58 

que toman los extremos de barra anterior y aseguran en fo r ­

ma separable las unidades de molde en posición sobre los

-13-
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portadores. Del momento que los extremos de barra posterior 

no se hallan en libertad para moverse hacia arriba en las 

vainas 34 f este sencillo  medio de sujeción provisto en los 

extremos anteriores de las unidades de molde hembra, com­

365

prende e l único medio necesario para asegurar los moldes 

en posición sobre la  máquina y , cuando se desee reemplazar 

las  unidades de molde, ya sea a causa de roturas ó porque 

se desee u t iliz a r  moldes con cavidades de d istin to  diseño,

370

basta con separar los dos to rn illo s  56 que aseguran e l molde 

respectivo, conjuntamente con las articulaciones funcionales 

que conectan con las extensiones de cabeza 54 de las mitades 

de molde, oon e l f in  de permitir la  separación rápida y fá c i l  

de dicha unidad de molde.

En razón del hecho de que las barras de unión están

375

provistas de cuellos en sus extremos, ta l como se ha ilus­

trado en la  F ig . 24, e llas  sirven en forma efectiva  o orno d is- 

taneiadores para los extremos superiores de los portadores 

27 , y relevan los esfuerzos cortantes que, de otro modo, ser­

ían ejercidos sobre los to rn illo s  56. Cada barra de unión 

también lleva  las orejas de guia espaciadas 59 y en su cara

380 externa está equipada con un cubo de refuerzo 60 provisto 

de una perforación roscada para re c ib ir  un to rn illo  61 que 

monta un ro d illo  ó ro le ta  de traba anteriorde barra de

Jk
núcleo 62.

En cada perforación 33 de los portadores 27 está

385 asegurado un perno de soporte 63 y  sobre cada perno está mon­

tado un brazo oscilante 64, sirviendo una arandela y cha- 

beta para asegurar e l brazo sobre dicho perno en f  orma de 

fa c i l i t a r  su rápido desarme. Cada brazo está equipado con

extensiones ú orejas de mando 65 y sus extremos son exten-
-14-
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didos y desplazados ta l oomo en 66, y están equipados oon 

ro letas cooperadoras de levas 67. Véanse las figuras 11- 

14 y 18*

Cada brazo 64 tiene una de sus orejas 65 articuladas, 

ta l oomo en 68, a una mitad de molde contigua y la  otra ore­

ja  65 esta artioulada en 69 a la  otra, ó mitad asociada, del 

molde, cuyas artiota aciones están aseguradas, ta l oomof en 70, 

a las orejas del molde ó extensiones de cabeza de asiento 54. 

Si mismo brazo oscilante aooionador del molde y conexiones 

articuladas están provistas en ambas caras de la  máquina, 

por ejemplo, en ambos extremos de las unidades de molde hem­

bra.

Cooperando con cada para de mitades de molde hay 

una barra de núcleo 71 que lleva  una oantidad de nádeos 72, 

equivalente a la  cantidad de eavidades de molde hembra. Cada 

barra de náoleo tiene una oreja de extremo posterior v e r t i­

ca l 73 abierta ta l oomo en 74 y  lle va  extensiones de oreja 

posterior 75 por medio de las cuales la  barra de núcleos 

está pivotada en 76 sobre un bloque deslizante ó portador 

77, deslizable sobro uno de los rayos auxiliares 49.

Un perno roscado 78 está asegurado en forma gradu­

a d a  en 79 sobre oada bloque 77, y atraviesa libremente la 

abertura 74 de la  oreja de barra de núcleo asociada 73, sien­

do asegurado en su relación  graduada en la  perforación del 

bloque, por medio de una tuerca de aprieto 80, y  las contra­

tuercas 81 montadas sobre e l mismo sirven, conjuntamente con 

la  cabeza roscada 82, para proveer c ie rta  libertad ó juego 

p ivota l indicado en 83, y sirven para asegurar e l asiento

correcto de los  núcleos hajo cualesquiera condiciones fun-
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clónales de la  máquina*

Una barra-corredera de núcleo, 6 columna, 84 está 

asegurada en 85 a cada bloque deslizante 77 y tiene una ro­

le ta  posterior de núcleo 86 asegurada sobre s í,  ta l como en 

87* El extremo superior de cada columna 84 atraviesa una guia 

88 llevada por una cabeza de soporte 89 asegurada sobre e l ra­

yo auxiliar respectivo 49 por los mismos bulones 23 que ase­

guran dicho rayo en posición. En su extremo, en donde se ex­

tiende más a llá  de la guia 88, cada columna 84 está equipada 

oon un to rn illo  de ajuste graduable 90 que sirve como oreja de 

aseguramiento capaz de su frir  modificaciones en su posición 

para adaptarse a las necesidades de su empleo, y para compensar 

desgastes* Cada to rn illo  90 se adapta para ser tomado por 

una ro le ta  de traba 91 que constituye una traba de núcleo pos­

te r io r  y que es llevada por un, brazo de una cigüeña 92 pivota- 

da en 93 en orejas de soporte 94 que, conjuntamente con la c i ­

güeña, están dispuestas para abrazar la columna 84. El otro 

brazo de oada cigüeña lleva  otra ro le ta  de traba de núcleo 

95, que es tomada en una forma a ser descrita más adelante pa­

ra mover dicho d ispositivo  de traba de núcleo posterior en y 

fuera de su contacto trabador con e l to rn illo  de traba 90*

Véanse las figuras 7 a l 10 . Cada barra de núcleo tiene una 

cabeza alargada 96 en su extremo anterior, de la cual de ende 

una c la v ija  de guia 97 adaptada para penetrar entre las orejas

59 de la  barra da unión’" para oantrar a l axtramo libra da la  

barra da nficleo y asegurar al asíante correcto da les nádeos 

en las cavidades de molde. Cada cabeza 96 tiene una perfor­

ación roscada para rec ib ir  un to rn illo  98 que tiene una pata

alargada 99 que constituye un tope para perm itir e l asegura-
-16-
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miento en posición conveniente de un manguito 100, sobre d i­

cha cabeza, y la  pata 99 del to rn illo  sirve de montaje para

la ro le ta  de núcleo anterior 101.

Un miembro oscilador de traba de núcleo 102 está mon­

tado en forma rota toria  sobre cada manguito 100 y tiene una 

extensión de brazo 103 que, a su vez, lle va  una ro le ta  de tra ­

ba de núcleo anterior 104, y otra extensión de brazo 105 

que lle va  una ro le ta  destrabadora de núcleo anterior 106.

Cada miembro 102 tiene una extensión de brazo curvado 107 

que lle va  un to rn illo  de ajuste graduable 108 en posición pa­

ra trabar debajo de la  ro leta  de traba 62 llevada por la bar­

ra de unión (véanse las F igs. 14 y 18), para trabar e l extremo 

anterior de la  barra de núcleo contra cualquier tendencia a 

moverse hacia arriba y alejándose de las mitades de molde.

Cada cabeza 96 lle va  igualmente un to m il lo  sujetador gradu­

able 109 que, ouando e l miembro oscilador 102 es obligado a 

asumir la  posición destrabada ilustrada en la Fig. 14 en l í ­

neas de plintos y rayas, toma en ta l forma la  ro leta  106 que 

mantiene al miembro oscilador transitoriamente en la  posi­

ción destrabada antes oitada.

De lo  que precede resulta evidente que, cuando los

brazos oscilantes 66 son oscilados sobre sus centros, ha­

rán que las articulaciones muevan las mitades de molde a le­

jándose, ó acercándose una a otra, según sea e l caso y, 

en sus posiciones normales, véase la  Fig. 14, servirán para 

asegurar dichas mitades de molde contra su apertura acciden­

ta l.

A los asientos 110 de que está provisto cada armazón

la te ra l en "AM estén asegurados, tal como en 111, los miembros

de soporte arqueados 112 que, con las cabezas de armazón 113,
-17-
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sirven para soportar barras de descanso horizontales 114 

formando una armazón que lleva  una armazón de esqueleto semi- 

480 circu lar, ó superestructura, 115, compuesta de hierros ángulo, 

y bandas transversales. Véanse las figuras 25-33. En la  

práctica, esta armazón esté cubierta por secciones arquedas 

separables 116 de amianto, y los lados de dicha armazón es­

tán cubiertos por cuartas secciones la tera les  117, también 

485 separables, véase la Fig. 32. Las secciones 117 están pro­

vistas de las placas medias de extensión 118, cuyas placas 

son llevadas por una de dichas secciones y sirven de ranura 

receptora para el borde lindero de otras secciones. Estas 

secciones también están equipadas con ganchos proyectados 19 

490 que solapan los ángulos dé la armazón, véase la  F ig. 27, para 

asegurar las placas en posición funcional en forma separable, 

y dichas secciones también pueden ser provistas de las patas 

de descanso 120 para descansar sobre las barras 114, y pes­

tañas dependientes 121 para extenderse más a llá  de dichas

495 barras, véase la  F ig. 28.

En su centro superior, la armazón 115 está provis­

ta de un miembro transversal 122 conformado entre sus extre­

mos en manera de formar una abertura de t ir a je  hacia a rr i­

ba 123 que puede ser cubierta por un amortiguador, ó ahoga- 

500 dor, jtvotado 124, movible por medio de d ispositivos adecua­

dos 125 desde un punto' alejado del lado de la máquina, para 
permitir e l control del t ir a je  hacia arriba a través del hor­

no, y para * asegurar una combustión correcta.

Las columnas de armazón 126 están soportadas en 127 

505 sobre las cabezas de ápice 128 de la  armazón en MAM para ayu­

dar en el soportamiento del horno y quemadores y r ie le s  de

seguridad que se describirán más adelante.
-18-
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Una tubería 129 está provista para e l suministro de 

una mezola de gas y de a ire adecuadamente controlada y dicha 

linea está conectada a un múltiple v e rtica l 130 que, a su 

vez, descarga dentro de múltiples transversales superior é 

in fe r io r  131. Se proveen tubos quemadores arqueados, calen­

tadores de los  núcleos, y están ubicados concéntricamente con 

el e je de la rueda y en posición para oalentar los núcleos 

y unidades de molde, estando ubicada una serie de tubos 132 

dentro del círcu lo de núcleos, y estando ubicada la  otra 

serie de tubos 133 hacia afuera y más a llá  del circu lo de uni­

dades de molde para calentarlas en manera efeotiva# Los tu­

bos 132 y 133 llevan cabezas-mechero individuales d irigidas 

hacia adentro 134 y están cerrados en sus extremos in feriores, 

ta l como en 135. Los otros extremos de los tubos 132, 133 

están atornillados en 136 dentro de cabezas individuales de 

aseguramiento 137 cada una de las cuales está formada por 

dos partes separables, comunicando dichos extremos de tubo 

en una cámara receptora 138 en una de las partes de la ca­

beza de aseguramiento, y adaptándose a su vez dicha cámara 

para rec ib ir  la mezcla gaseosa a través de una abertura en 

reg istro  139 formada en e l múltiple transversal 131. La otra 

pieza de la cabeza de aseguramiento está indicado en 140, 

y cada una está adaptada para ser asegurada a su compañera

mediante bulones de aseguramiento 141.

Los múltiples transversales pueden estar soportadas 

adecuadamente en 142 y los extremos lib res  de los tubos 132, 

133 pueden ser afirmados asegurándolos sobre tirantes trans­

versales 143 soportados por las barras de apoyo 114. A cada 

lado de la  máquina se provee una v ia  de seguridad 144, so-

-19-



540

545

550

555

560

565

¡e s p e c i a l  MOVIL!

portada por loa soportes 145 llevados por las barras de 

apoyo 114 y ofreciendo una relación  concéntrica con e l e je  

de la  rueda* Satas vías están en posición para rec ib ir  las 

roletas de núcleo 86 y 101 en cualquier momento en que se 

produjese una rotura» de modo que los ndcleos y barras de 

núcleos puedan quedar adecuadamente soportados contra su 

caída dentro de la  máquina en cuyo caso podrían perjudi­

car otras partes de la  misma* Las ro letas de barra de 

núcleos normalmente no entran ©n contacto con las vías 1449 

las que solo sirven de vías de seguridad ta l como acaba de 

describirse*

Se ha provisto una leva destrabadora de núcleo ante­

r io r  146 y e lla  ofrece la  naturaleza de una placa estacio­

narla plvotalmente graduable soportada por un soporte 147 

asegurado a la  barra contigua 114» y en posición para to­

mar la  ro le ta  destrabadora de núoleo anterior 106 Justamente 

cuando la  unidad particular que lle v a  dicha ro leta  abandona 

e l horno en su camino a la  estaolón descargadora del pro­

ducto. Esta leva puede lleva r una ro le ta  146a para e fec­

tuar e l contacto in ic ia l,  y s irve para basoulár la  traba 

de núcleo anterior desde la  posición ilustrada en líneas 

negras en la figu ra 14 a la  posición ilustrada en líneas 

de trazos y puntos en la  misma figu ra» destrabando e l 

extremo anterior de la barra de núcleo de modo que» en e l 

momento oportuno, la  barra de núcleo y núcleos pueden ser 

elevados fuera de su relación cooperante con las cavidades 

de molde* Véanse las f  i  guras 2a, 2b, 4 y 4a* Una leva 

destrabadora de núcleo posterior 148 también está provista 

y e l la  ofrece la  naturaleza de una seccióncurvada de via
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asegurada en 149 al delantero de los miembros de soporte 

arqueados posteriores 112  y esta leva sirve para tomar 

la  ro le ta  trabadora posterior 95 para moverla para relevar 

la  ro le ta  de traba 91 de su contacto con e l to rn illo  de 

traba 90#

Una via de barra de núcleo 150 está soportada en 

151 sobre e l bastidor posterior en "A" para tomar las ro le ­

tas de núcleo posterior 86 llevadas por las columnas de ba­

rra de núcleo 84. Esta v ia  de núcleo 150 incluye un pico 

receptor que conduce a una cima 152 que s irve para levantar 

primariamente una barra de núcleo respectiva en una distan­

c ia  aproximada de 19 mm. por encima de la  cara superior de 

las unidades de molde. Desde la  cima, la  via  se re t ira  nue­

vamente para bajar nuevamente los núcleos en más ó menos 10 

ram, de modo que retroceden de nuevo dentro del producto mol­

deado para cooperar en afirmarlo y guiarlo durante e l acto 

de la  descarga. Después del período de retroceso, la  via 

de núcleo tiene una porción de alojamiento concéntrico 

154 que se extiende sobre la  distancia aproximada de una 

estación de la rueda, desde donde se levanta en 155 para 

alcanzar nuevamente una cima adecuadamente elevada para 

asegurar la  elevación de las barras de núcleo, por encima 

de la bomba batidora ó mecanismo cargador. Desde la  cima en 

la  estación de carga de los moldes, aproximadamente en e l 

centro ve rtica l de la  máquina, la via de núcleos dobla re ­

lativamente haciacbajo, ta l como en 156, para efectuar 

nuevamente una bajada de los  núcleos dentro de las cavi­

dades de molde. Se desea que los núcleos no sean bajados

en todo e l recorrido a su posición fin a l asentada, sinó
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que sean retenidos más ó menos en una distancia de tres 

mm» de su asentamiento completo» en manera de permitir un 

período de escape de vapor y , con este f in , e l extremo 

de desoarga de la  via de núcleos esta provista de una 

placa de pió graduable 157 que puede ser graduada para 

modificar e l grado en que la  via  de núcleos baja la  ba­

rra de núcleos. Una porción de v ia  de seguridad 158 s i­

gue a la  porción de bajada de la  via  de leva , en posi­

ción adecuada encima de e lla , para actuar como medio de 

seguridad para asegurar que las barras de núcleo sigan 

bajando por la  via  descendente, y evitando cualquier ten­

dencia posible de los núcleos a pegarse y dejar de entrar 

en reg istro  para penetrar en e l d ispositivo  balanceador 

en e l debido moment, Esta poroión de via de seguridad 

éstá dispuesta en ta l forma con relación a la  línea de 

movimiento de las barras de núcleo, de que lle va  a cabo 

su función aotiva en e l momento exigido sin golpes ó tensio­

nes sobre las barras de núcleos ó sus agentes de montaje.

La cima elevadora, ó porción central de la  vía  

de núcleo 150 puede ser asegurada en forma separable al res­

to , ó entrada y desoarga, de dicha v ia , ta l como se ha in­

dicado en 150a, vóase la  F lg, 40, de modo que puede ser 

separada para fa o H ita r  e l ajusta ó nivelación de las bar­

ras de núcleo. En esta forma, la  porción de v ia  de núcleo 

puede ser separada para perm itir la  bajada de cualesquiera 

barras de núcleo determinadas sobre su molde hembra asociado 

en e l centro in fe r io r  de la  rueda, en donde la  acción de 

gravedad está centrada y es posible de ajustar la  posición 

de la  barra de núcleo en la  forma más conveniente*
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En su extremo, la  v ía  de núcleo descarga sobre un 

segmento de arco balanceador f i j o  159 soportado sobre un so­

porte 160 llevado por la  pata de la  armazón en "A” conti­

gua, y dicho segmento sirve para llevar una pluralidad de 

levas balanceadoras distanciadas 161 aseguradas individual­

mente sobre dicho segmento mediante una conexión de bulón 

y ranura 162 de modo que sus posiciones pueden ser modifi­

cadas para adaptarse a diferentes condiciones funcionales 

de la  máquina.

Un segmento de arco de via  de presión superior elás­

tica  163 también está provisto, y e l mismo está pivotado 

en su extremo superior, ta l como en 164, sobre un soporte 

165 soportado por e l descanso respeotivo 114, estando apre­

tado e l extremo lib re  de dicho segmento hacia la perfería  

de la  rueda ó hacia las barras de núcleo por medio de una var­

i l l a  e lástica  166, pivotada en 167, a dicho segmento y atra­

vesando una abertura en un soporte 168 en una forma de em­

pujar siempre e l extremo lib re  de dicho segmento lacia las 

barras de núcleo. El segmento 163 está provisto de una plu­

ralidad de dientes opresores 169 cada uno de los cuales es­

tá montado en forma ajustable, en 170, sobre dicho segmento 

y ubicado entremedio de un par contiguo de levas de segmento 

in feriores 161. Obviamente, las levas 161 y dientes 169, 

sirven para tomar las roletas de núcleo 86 para impartir 

a las barras de núcleo un movimiento de balanceo, asegu­

rando el correcto escape de vapor y e l asiento gradual de 

los núcleos. Para lleva r a cabo e l asiento fin a l de los 

núcleos e l segmento 163 lleva  una leva de asiento de nú­

cleos 171 que ofrece la  naturaleza de una placa de leva

asegurada en 172 a dicho segmento. Las partes 163-172 están
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duplicadas en ambos lados de la  máquina en manera de actuar 

tanto sobre los extremos anterior, como posterior de las bar­

ras de núcleo. El segmento anterior 165, sinembargo, solo 

lleva  unos cuantos de los dientes opresores 169 y estos s i r ­

ven en mayor 6 menor grado como dispositivos de seguridad 

para asegurar e l asiento correcto de los extremos anteriores 

de los núcleos del momento que se comprenderá que, cuanto más 

se acerquen los rayos auxiliares a la  horizontal, tanto me­

nos ayudará la  gravedad en el asiento de los núcleos dentro 

de las oavidades de molde, necesitando e l empleo de disposi-

tivos mecánicos asentadores#

Después de destrabadas, las orejas de núcleos pos­

teriores son mantenidas en su posición destrabada en razón del 

contacto de las roletas de traba 95 con una via de sujec- 

ción 173 soportada en 174 sobre e l bastidor posterior en 

y descarga sobre la  sección de leva trabadora de núcleo pos­

te r io r  175, soportada ta l como en 176, y actúa en forma 

sim ilar pero a la  inversa del funcionamiento de la  leva des­

trabad ora 148 previamente descrita#

SI extremo de avance de la  via  de núcleo está ase­

gurado en 151 a un soporte especial 177 teniendo una cabeza 

desplazada 178 asegurada al asiento 179 dé la  armazón en 

A contigua. SI soporte especial 177 tiene una pluralidad 

de aberturas selectivas 180 para permitir e l ajuste ó mon­

ta je  graduable de la  leva abridora de molde posterior, que 

ofrece la  naturaleza de una ro le ta  181, y una serie aso­

ciada de aberturas selectivas 182 para montar en forma gradu­

able la  ro leta  abridora de molde posterior 183# La ro leta

apartadora de molde posterior está situada en e l camino del

avance 6 ro leta  llevada por el brazo oscilante in terio r 67 y
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sirve para in ic ia r e l apartamiento Ó apertura in ic ia l de 

685 los mismos, subiendo entonces dicha ro leta  167 encima de la 

parte superior de la  ro leta  181 y entrando en contaoto con 

la  ro leta  183 abridora que completa e l movimiento d e l brazo 

oscilante respectivo y la  apertura 6 separación de las mi­

tades de molde. Cada serie de aberturas selectivas 180 ó 

690 182 están ubicadas en distancias iguales desde e l e je  de

la  rueda y sirven como montajes selectivos permitiendo el 

apartamiento y la  apertura del molde en d istin tos puntos.

El extremo de avance de la vía  de nácleo tiene 

una serie de aberturas para proveer un montaje selectivo  

695 graduable sim ilar para una ro le ta  de seguridad 184, ubioada 

en ta l forma con relación a la  ro le ta  apartadora 181, que 

impide un retroceso indeseable ó el movimiento excesivo 

del brazo oscilador respectivo en virtud de su contacto 

con la  roleta apartadora.

700 En e l lado anterior de la  máquina se provee un

soporte similar 185 y e l mismo tiene su cabeza desplazada 186 

asegurada en forma análoga al asiento 187 de la  armazón 

en MAM contigua, y este soporte también está equipado 

con aberturas de montaje de manguito 188 para formar un 

705 montaje graduable para la  ro leta  apartadora de molde anterior 

189, y otras aberturas selectivas 190 para rec ib ir  s e le c t i­

vamente la leva abridora de molde anterior 191.

Desde luego, se comprenderá que las roletas anter­

iores de apartamiento y apertura 189 y 191 están, ubicadas 

710 en alineación transversal con las ro letas posteriores de

apartamiento y apertura de molde, en forma de funcionar s i­

multáneamente con aquellas.
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t i  soporte 185 también está equipado con orejas 

extendidas lateralmente 6 hacia adentro 192, a las que 

está asegurado e l pico de la  lora anterior apartadora de 

núcleo 193. Este pico de leva 193 está ubicado transver­

salmente frente del pico receptor de la  v ía  de núcleo pos­

te r io r , y sirve para a flo ja r  las barras de núcleo en e l 

fren te, aflojando asi la tensión que de otro modo se crea­

r ía  al liberar los núcleos de los moldes. Asi, e l esfuer­

zo de liberar los núcleos de los moldes es distribuido en 

forma pareja a lo largo de la  barra de núcleo y, del momento 

que este es e l único punto en que dicho esfuerzo sería d is­

tribuido al extremo anterior de la  barra de núcleos, e l p i­

co 193 es corto y termina en su función inmediatamente que 

los núcleos han quedado liberados en e l extremo anterior,

ta l como acaba de describirse.

El soporte anterior 185 tiene una serie de aber­

turas de ajuste para rec ib ir  selectivamente la ro le ta  de se­

guridad 194 que impide e l retorceso 6 carrera excesiva de 

los respectivos brazos oscilantes actuadores de mitades 

de molde en e l frente de la  máquina.

En puntos transversalmente opuestos están ase­

gurados los soportes anterior y posterior 195, mediante 

oabeza desplazadas, a las poroiones posteriores de los asi­

entos de armazón 179, 187 y cada uno de dichos soportes 

lle va  una ro le ta  iniciadora del c ierre  de los  moldes 196 y 

una leva corapletadora del c ierre  de los moldes 197. Las 

roletas y levas 196, 197, respectivamente, están ubicadas 

para tomar las roletas 67 llevadas por e l brazo oscilador
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más externo que, después de haber sido movidas a la  po­

sición de apertura del molde por las ro letas apartadora 

y abridora del molde, son ahora las ro letas avanzadoras#

Las roletas de arranque toman primero dichas roletas 67 y 

las mueven para oerrar parcialmente los moldes, después 

de lo  cual dichas roletas suben encima de las roletas de 

arranque y toman las levas de cierre propiamente dicho 

197, para completar e l c ierre  de los moldes. En razón de 

la  disposición de las articulaciones de t i je r a  que oonec- 

tan los  brazos osciladores, con las mitades de molde cuan­

do éstas son cerrados a las  posiciones ilustradas en líneas 

negras en las figuras 11 y 14, se trabarán automáticamente 

en esa condición hasta que los brazos osciladores son to ­

mados por las roletas apartadoras y abridoras de molde.

Sustaño1simante en e l centro del lado anterior de 

la  máquina y  en posición para tomar cualquiera de las r o le ­

tas de traba anterior de núcleo 104 que pudiera hallarse 

fuera de posición indicando una condición destrabada del 

extremo anterior de la  barra de ndcleo por la  que es lle va ­

da, está provista una leva de seguridad 198. Cualquier 

traba de ndcleo anterior que asi quedase relevada de su 

ro leta  106 y to rn illo  109, no se h a lla ría  en posición cor­

recta para pasar por el mecanismo restante de la  máquina y, 

para re-trabar adecuadamente los extremos anteriores de las 

barras de nádeos después de que las mismas han vuelto a 

la  condición de horneado. La leva 198 está soportada ta l 

como en 199 sobre e l asiento 200 del bastidor anterior en

N á ttA •
Con referencia a la  figura 29 puado obaarvaraa que 

las trabas anterioras de barra de ndcleo pueden tener sus



brazos 105 contraposados, ta l como sa Indica en 105a, 

para asegurar aun más la  ubioación correcta de dichas tra­

bas al acercarse a la  lera  anterior de traba de nádeos.

La porción contrapesada tendera a osc ila r los miembros os- 

775 oilantes 102 a la  posición ilustrada en líneas de trazos y 

puntos en la  Figura 14.

Después de pasar la  via  anterior e lástica  de pres­

ión y la  placa de lera  de asiento f in a l de los nádeos 171, 

los miembros de traba anterior de nácleo eitran en contacto con 

780 una leva de traba 201 asegurada ta l como en 202 a dicha placa 

de leva 171, y que entra en funciones por e l contacto con la  

ro le ta  de traba 104 Justamente después de que dicha placa 

171, por oontacto a> presión con la  ro le ta  de barra de nácleo 

anterior, ha cooperado con una plaoa de leva posterior simi- 

785 la r , asentawlo finalmente los nádeos en la  posición de 

horneado en las  cavidades de los moldes.

En la  estación de descarga, durante la  apertura de 

los moldes, las piezas cónicas soltadas caen a través de 

los fondos abiertos de los moldes y se arrastran sobre una 

790 placa f i j a  203 para ser correctamente alineadas de modo que, 

cuan!o llegan al fin a l de dicha placa, en ouyo momento los 

moldes se hallan completamente abiertos, caerán correcta­

mente dentro de los dedos depositantes 204 que oscilan hacia 

arriba y abajo, en una forma y a intervalos ta les , que re- 

795 clben los  conos cuando éstos caen del extremo de la  placa

de arrastre i y  para depositarlos más ó menos suavemente sobre 

planos inclinados de descarga 205 que conducen al mecanismo ad­

ornad or designado en general con 206, desde donde son abaste­

cidos sobre un transportador 207 para ser embalados. Deberá 

comprenderse que podrá emplearse cualquier tipo espeoíflco de800
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mecanismo adornador#

Las cavidades de los moldes son re-cargadas de masa 

batida aproximadamente en e l centro de la máquina, después de 

haber sido trabados, y mientras que los núcleos se hallan e le ­

vados fuera de sus cavidades. Dichas cavidades pueden ser car­

gadas por medio de cualquier bomba adecuada de masa batida,

6 cargador, ta l como se ha indicado en modo general en 208, y 

que incluye los tubos de descarga de chorro individual 209 

que terminan en boquillas dobladas hacia abajo que se hallan 

en reg istro  con las cavidades# Con fines ilustrativos se ha 

demostrado un cargador de cavidades del tipo de chorro de 

masa batida en e l que la  cabeza, que lle va  las boquillas 

cargadoras, es obligada tambián a oscilar alrededor de un 

pivote 210 para hacer que los picos retrocedan en registro 

con las cavidades de un molde marchando con e lla s  durante 

su carga# Sin embargo, como ya se ha dicho, puede emplearse 

cualquier forma adecuada de cargador de cavidades y la  es­

tructura específica de los medios de carga no forman parte 

de la  presente invención.

El horno cubre la mitad superior de la  máquina, te r­

minando e l borde in fer io r del horno aproximadamente en e l 

e je  de la  rueda. Durante e l recorrido a través del homo 

no hay movimientos relativos de ninguna de las partes de la 

unidad de molde, las mitades de molde y las barras-núcleo 

estén trabadas en la condicién ó posición de horneado y las 

roletas de núcleo anterior y posterior se mueven en íntima 

relación con la  via  de seguridad pero no en oontacto e fectivo  

con e lla , ta l como se ha descrito más arriba. La rotación 

de la  rueda se rea liza  en la  dirección de la  rotación de

-29-
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las agujas del re lo j mirando haoia e l lado anterior ó abier­

to de la  rueda.
Cuando una unidad partiou lar abandona el horno en 

dirección de rotaolón de la  rueda, la  ro le ta  de traba de nú­

cleo en la  parte anterior de la  rueda golpea oontra la  leva  

f i j a  deetrabadora 146 y a le ja  e l miembro trabador de núcleo 

anterior 102 desde la  posición ilustrada en líneas negras en 

la  posición 14, a la  posición destrabada ilustrada en líneas  

de trazos y puntos en la  misma figu ra . 41 mismo tiempo la  

ro leta de traba de núcleo posterior 95 toma la  seooión de 

leva 148 y es movida desde la  posición demostrada en líneas  

negras en la  F ig. 9 de lo s  dibujos a la  posición de re lé -  

vamlento de la  columna de núcleos Ilustrada en líneas de tra ­

zos y puntos en la  misma figu ra . Asi los núcleos, mientras 

permaneoes en la  condición de horneado, son destrabados y 

quedan en libertad  para ser movidos fuera de la s  cavidades de 

loa moldea*

Las ro letas de núcleo 86 y lO l entran primero en 

oontaoto con la  nariz reoeptora de vía de núcleo 152 y leva 

apartadora anterior 193, sirviendo esta última para Igualar 

la  tensión incidental a l primer movimiento de la  barra de 

núcleo y sirviendo la  vía posterior de núcleo para elevar 

primero los núoleos ligeramente (aproximadamente en 18 mm) 

bajándolos nuevamente (aproximadamente 10 mm) de vuelta  

dentro de las cavidades de molde para cooperar en el guiado 

de los conos durante el acto de desoarga. Siguiendo la  

lig a ra  elevación de los núoleos, el siguiente movimiento 

re lativo  de la s  partes es efeotuado por la s  ro letas de le ­

va apartadoras de molde 181, 189, que apartan las mitades

-30-
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de molde mientras que los núcleos se hallan aún en las cavi­

dades de los moldes. Cualquier cono que tienda a adherirse 

a las mitades de molde es aflojado por los núcleos que actúan 

a modo de dedos soltadores. Los núcleos son levantados 

mientras que los  conos aún son mantenidos en ta l forma, 

por las mitades de molde, de que no pueden seguir ©1 movi­

miento de los núcleos, siendo separados asi de los núcleos 

al ser elevados.

Seguidamente* los moldes son abiertos totalmente 

después de lo  cual son nuevamente cerrados y trabados, después 

de la descarga de los conos, y mientras que los  núcleos son 

elevados fuera de las cavidades, son recargados 6 cargados 

nuevamente de masa batida cuando pasan aproximadamente de­

bajo del e je de la rueda.

Al continuar e l movimiento de la  rueda en la  direc­

ción de la  rotación de las agujas del r e lo j ,  los núcleos 

son bajados nuevamente dentro de las cavidades de los mol­

des, sirviendo previamente la  leva de seguridad 198 para 

re-trabar cualquiera de las trabas anteriores de núcleo que 

pudieran haber sido desplazadas.

Los núcleos no son bajados en la  distancia to ta l 

dentro de las cavidades de molde, sino que son mantenidos 

fuera en una distancia aproximada de 3 mm para fa c i l i ta r  

e l escape de vapor. Durante la  rotación u lte r io r , la ro­

le ta  de núcleo posterior 86 es actuada por las vias de ba­

lanceo y de presión elástica  después de lo  cual ambas, 

las roletas de núcleo anteriores y posteriores 86 y 101 

toman las placas de via de presión fin a l 171 que asientan

los núcleos en la  posición f in a l de horneado. Justamente
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después de que los núcleos han sido asentados finalmente, 

las levas trabadores de barra de núcleo 175 y 201 toman 

las roletas anterior y posterior de traba de núcleo 95 y 

104 y las mueven a la  posición re-trabada# Mientras se acer­

can a este punto las roletas posteriores de traba de núcleo 

han sido soportadas por la v ia  de sujeción 173 que es con­

céntrica con el eje de la  rueda#

Con los núcleos y moldes trabados en esta forma 

en la  posición de horneado, la unidad pasa nuevamente al hor­

no para completar el c ic lo  arriba descrito#

Se ha descrito una máquina del tipo de rueda Ferris

que solo tiene dos cojinetes sujetos a desgaste extendi­

dos lateralmente fuera del horno y por lo tanto, no están 

sometidos al calor extremo reinante dentro del mismo# La 

sección transversal de la  rueda es de forma aproximadamente 

en £ • Sus partes están bien compensadas y soportadas,

evitándose cualquier tendencia de la  rueda a torcerse ó a 

apoyarse en forma despareja sobre sus cojinetes. Los rayos 

son mantenidos en forma segura y r íg ida , en relación cor­

rectamente distanciada entre s i. En esta máquina se ha 

especificado también un medio ventajoso mediante e l cual las 

armazones en MA" pueden ser aseguradas rígidamente entre si 

sin engranar e l árbol sobre e l cual está soportada la  rueda.

Se ha descrito un medio novedoso mediante el cual 

las unidades de molde pueden ser desmontadas fá c i l -  y rápi­

damente para su reemplazo ó reparación y en que todas las par 

tes sujetas ó ro toar as están ubicadas en lugares fácilmente 

accesibles de modo que cuando ocurra una rotura ó reemplazo 

necesario, pueda remediarse en un mínimo de tiempo y con 

un mínimo de trabajo.

Se ha descrito^ un montaje a justab le-flex ib le  para



*

las barras da núcleo» Sn las maquinas en que las barras de 

nácleo son absolutamente rígidas con fines de mayor res is - 

920 teñóla, se ha encontrado que es necesario sacrificar un gra­

do de e fic ien c ia  posible por Yia de fle x ib ilid a d . Otras má­

quinas en que se ha hecho provisión de esta fle x ib ilid a d , 

han perdido las ventajas de la  resistencia necesaria. Con 

el empleo de la novedosa barra de núcleo que se ha descripto 

925 en la  presente, se obtiene la  resistancia necesaria y también 

la  flexibilidad deseada»

Se ha descrito un medio novedoso para segurar 6 
trabar las barras de núcleo tanto en e l extremo anterior como 

posterior y para compensar 6 n ivelar las fuerzas oreadas du- 

930 rante la  separación in ic ia l de la barra de núoleo desde e l 

molde. Proveyendo la  guia de corredera para las columnas 

de la  barra de núcleo en ambos extremos, estando ubicadas 

las guias más ó menos alejadas entre s i, e l esfuerzo creado 

por la  porción horizontal de la  barra de núoleo y tendencias 

935 de engrane se evitan y vencen en modo e feo tivo . Proveyendo

trabas positivas para las barras de núcleos en ambos extremos, 

se está en corriloiones de eliminar la  tracción constante so­

bre las vías y e l desgaste consiguiente y consumo de «íerg ia  

necesario, proveyendo una máquina de marcha más suave con Tin 

940 mínimo de desgaste y consumo de energía.

También se ha descrito una máquina en la  que es 

posible emplear quemadores f i jo s  para los moldes y también 

para los núcleos, lo  que representa una decidida ventaja en 

máquinas de esta naturaleza. La novedosa estructura de horno 

945 descrita también aumenta apreciablamente las ventajas de la 

máquina, del momento que es posible de separar cualquier

-33-



porción del horno necesaria para hacer que una determinada 

parte de la  máquina quede accesible*

Sita solicitud ' que oorreaponde a la presentada en lo s  Esta- 

dos unidos de Junérloa, el 87 fe «ayo de 1929, tojo el «faero 366,411,

• e acoge a loa beneficio, fel sitíenlo 51 fe la Lep *  Prcpledad todn*.

trlal*

-34-



950

955

960

965

970

975

H 0 T a

f̂isura euhes:

1 . Maquina para hacer pastelorías en la  que se pro­

vee una rueda g ira toria , d ispositivos moldeadores macho y hem­

bra montados sobre e lla , medios para cargar dichos d ispos iti­

vos moldeadores, medios para aplicar calor para cocer e l con-
s

tenido de dichos d ispositivos moldeadores, y medios para des­

cargar el producto cocido ti harneado de los d ispositivos mol­

deadores; caracterizada porque la máquina gira  alrededor de run 

eje  horizontal y e l medio calentador comprende elementos por­

tadores de quemadores f i jo s  extendidos alrededor del segmen­

to superior de la  rueda, y un sombrero de horno ubicado enci­

ma del segmento superior de dicha rueda*

2. La máquina de acuerdo con la  reivindicación 1, 

caracterizada además por e l hecho de que los elementos porta­

dores de los quemadores comprenden tubos curvados extendi­

dos desde un lugar contiguo a la  estaoión de carga de los 

moldes, hasta un lugar contiguo a la  estación de descarga*

, 3# La máquina según la reivindicación 1, caracteri­

zada además porque e l e je  de la  rueda juega en cojinetes que 

están ubicados fuera de la  zona de aplicación de calor de los 

quemadores»

4. La máquina según las reivindicaciones 1 y 3, 

caracterizada además por e l hecho de que dichos co jinetes son 

llevados por soportes y de que dicho árbol es hueco y tiene 

medios que lo  atraviesan y están asegurados a los soportes pa­

ra distanciar los soportes entre si y conectarlos rígidamente 

entre si*

5# La máquina según la  reivindicación 1 caracter­

izada además por e l hecho de que la  sección transversal de la
-35-



*

-A

980

985

990

995

1000

1005

rueda es de forma [  da modo ^ue 811 lado anterior ««ta rá  abi­

erto para e l fá c i l  aeceso a las unidades de molde#

6 . La maquina según las reivindicaciones preceden­

tes caracterizada ademas porque la  rueda tiene forma £ en seo- 

ción transversal y tiene un cubo desde e l cual se proyectan 

radialmentemyos hacia una corona, quedando el cubo y los 

rayos haoia atrás de la  corona#

7 . La máquina según las reivindicaciones 1 y 6 car­

acterizada además porque la  corona tiene un engranaje anular 

en su parte posterior, por medio del cual puede ser impulsa­

da la  rueda, y tiene un aro de asiento en su cara anterior, 

que descansa sobre roletas de soportaraiento.

8. La máquina según las reivindicaciones preceden­

tes, oaraoterizada además por el hecho de que cada d ispositivo  

moldeador inoluye moldes hembra montados sobre barras anterior 

y posterior mantenidas en forma separable en asientos en porta- 

moldes que constituyen una porción de la  corona de la rueda*

9. La máquina según las reivindicaciones 1 y  8, ca­

racterizada además porque los asientos posteriores se abren 

horizontalmente hacia adelante y loa acentos anteriores se 

abren verticalmente hacia arriba*

10 . La máquina según las reivindicaciones 1, 8 y  9, 

caracterizada además porque se proveen medios relevables pa­

ra mantener hacia abajo las barras anteriores, en sus asien­

tos, mientras la  máquina está trabajando.

11. La máquina según las reivindicaciones 1, 8, 9

y 10 , caracterizada además porque los medios de sujeción haoia 

abajo oomprenden medios de puente que unen los extremos an­

teriores de los  porta-moldes, y to rn illo s  de ajuste montados
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sobre los miembros-puente para tomar dichas barras anteriores.

18. La máquina según las reivindicaciones 1 , 8, 9,

10 y 1 1 , caracterizada además porque los  miembros de puente 

tienen pernos de aseguramiento y los d ispositivos moldeadores In­

cluyen barras radialmente movibles que llevan los nádeos, cuy­

as barras están provistas de trabas de barra de núcleo para 

tomar dichos pernos de aseguramiento ó de traba, para mantener 

los núcleos en las cavidades de molde.

13. La máquina de las reivindicaciones precedentes, 

caracterizada además porque se proveen medios para abrir y 

cerrar los moldes hembra y para elevar y bajar las barras de 

núcleo, inoluyendo los medios portadores de barra de núcleo 

porta-húcleos, habienio trabas de t i je r a  sobre la  rueda asocia­

das con dicho portador, y estando provistos además d ispositivos 

de leva de ubicación f i j a  para aocionar dichas trabas de t i je r a .

14. La máquina según la  reivindicación 1 caracteri­

zada además porque la  rueda tiene rayos sobre los cuales es­

tán montadas porta-barras de núoleo en forma deslizab le y co­

nectadas con asientos de corredera por medio de barras d e s li­

zantes, habiendo medios asociados con dichas barras deslizantes 

para trabar los  núcleos en los moldes hembra durante e l periodo 

de cocción ú horneado.

15. La máquina según las reivindicaciones 1 y 14 

caracterizada además porque dichos medios asociadores compren­

den palancas trabadoras de t i je r a  ahorquilladas, en cuyas 

horquetas pueden deslizarse libremente dichas barras cuando 

son destrabadas.

16. La máquina según la  reivindicación 1, carac­

terizada además porque la  rueda inoluye rayos y correderas de

barra de núcleo montadas sobre los rayos en forma de moverse
-37-
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radialmente con relación a la  rueda, estando montada una barra 

de núcleo plvotalmente sobre cada corredera, sobre un eje trans­

versa l, y provista de una conexión graduable que permite un 

movimiento limitado de flojedad de la barra de núcleo sobre 

1040 dioho eje transversal, a los fines  especificados*

17# La máquina según la reivindicación 1 caracter­

izada además porque se proveen medios para elevar y bajar el 

elemento macho del molde, de los d ispositivos moldeadores, con 

respecto al elemento hembra y cuando e l mismo es girado, habi- 

1045 sido una oreja trabadora asociada con cada molde hembra y una 

palanca trabadora asociada oon cada molde macho, cuya palanca 

tiene un dedo trabador para tomar dicha oreja cuando se ha­

l la  en una posición, habiéndose provisto también elementos 

de leva para ser tomados por dicha palanca cuando la  rueda 

1050 g ira , para trabar y destrabarla, y un d ispositivo de segu­

ridad asociado a losnoldes macho para mantener dicha palan­

ca trabadora en la  posición destrabada durante e l paso desde 

e l elemento de leva destrabador al elemento de leva trabador*

18. La máquina según las reivindicaciones 1 y 17 

1055 caracterizada además porque se provee un dispositivo auxiliar

de seguridad para ser tomado por dicha palanca trabadora cuan­

do e l molde macho es bajado dentro del molde hembra para re­

tener dicha palanca trabadora cuando su movimiento a su po­

sición de traba*
19. La máquina de las reivindicaciones precedentes 

caracterizada además porque se proveen medios para mantener 6 

sujetar los núcleos contra su asiento prematuro después de 

pasada la  estación de carga, caracterizándose además la  má- 

quina porque se prove© un mecanismo balanceador para someter 

los núcleos a su influencia después de que los mismos aban-
- 19-
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donan dichos medios de retención*

20. La máquina según las reivindicaciones 1 y 19, ca­

racterizada además porque dicho mecanismo balanceador compren­

de una barra in fe r io r  f i j a  teniendo uní Juego de elevadores

de núcleo espaciados para impartir una sucesión de impulsos 

elevadores a los nádeos, y una barra superior teniendo un Jue­

go de apretadores de núcleo espaciados para impartir una suc­

esión de impulsos tendientes a bajar los núcleos*

21. La máquina según las reivindicaciones 1, 19 y  20 

caracterizada además porque los  elevadores graduables de nú­

cleos de la  barra in fer io r f i j a  son individual y separadamen­

te graduables y  la  barra f i j a  superior está montada en forma

elástica*

22. La máquina según la  reivindicación 1 caracteriza­

da además porque se provee un soporte de núcleo para elevar y 

bajar los núcleos desde y a los moldes hembra, proveyéndose 

medios para mantener los nádeos dentro de los moldes suspen­

didos hasta un grado predeterminado y durante un intervalo de 

tiempo predeterminado después de la  bajada de los núcleos den­

tro de los  moldes tina vez cargados, actuando un mecanismo balan­

ceador sobre los núcleos después de abandonar los medios de re­

tención, cuyo mecanismo balanceador comprende una barra f i j a  

teniendo un Juego de elevadores espaciados de núoleo y una 

barra superior teniendo un Juego de opresores espadados de 

núcleos, estando provista también.una leva de aprieto f in a l y 

asiento de los núcleos asegurada a la  barra superior en posi­

ción siguiendo a dicho Juego de opresores de núcleo*

25* La máquina según las reivindicaciones 1 y 22

caracterizada además porque se provee una traba de barra de

núcleo y se provee además un brazo trabador de núoleo llevado
-39-
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por dicha lora fin a l de aprieto para hacer funcionar dicha 

traba de barra de núcleo.

24, La máquina según las re iv  indio aciones 1» 8f 9,

10 y 1 1 , caracterizada además porque la  rueda incluye porta- 

moldes compuestos de barras " I "  con extremos con nervadura, 

teníanlo oada barra una vaina de barra horizontal y vertica l 

contiguo a sus respectivos extremos provistos de nervaduras, 

teniendo e l extremo provisto de nervadura contiguo a la  vaina 

ve rtica l un pasaje horizontal para las barras ubicadas encima 

de la  vaina v e r t ic a l, oomprendiéndo cada uno de los  moldes 

hembra medias secciones de molde ubicadas entre pares conti­

guos de portadores, barras sobre las cuales están montadas 

dichas secciones de molde, cuyas barras descansan respectiva­

mente en dichas vainas vertica les  y  horizontales cuando se 

hallen en posición, estando dispuestos e l todo en forma de que, 

a l levantarse la  barra que desoansa en la  vátna v e rtica l en a l i ­

neación con dichos pasajes horimontale» de las nervaduras, e l 

molde hembra y sus barras pueden ser separados corporalmente y

reemplazados como unidad,

25# La máquina según las reivindicaciones 1 y 24

caracterizada además porque unjuente une los  extremos de los 

porta-moldes contiguo a las vainas vertica les , y sobre e l puen­

te se proveen elementos jara tomar las barras que descansan 

en las vainas vertica les  y  mantenerlas contra su desplazamien­

to accidental.
26. La máquina según la  reivindicación 1 ca rá c te r !--  

zada además porque oada uno de los moldes maoho comprende una 

barra porta-núcleo llevada sobre un portador de barra de núcleo 

montado en forma deslizab le sobre un rayo de la  rueda, habien­

do un medio de traba asociado con dicho portador de barra de
- 49-
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núoleo, y xana palanca trabadora pivotada al extremo da dicha 

barra da núoleo, habiendo una oraja trabadora an al portador 

da molde hembra para cooperar con dicha palanca trabadora, 

ouya palanca trabadora tiene doa porciones funcionales, una 

para la  acción de traba y otra para e l destrabamiento, y ten­

iendo un dedo trabador para tomar dicha oreja trabadora cuando 

se halla en la  posición destrabada#

27. La máquina según las reivindicaciones 1 y 26 

caracterizada además porque se proveen medios sobre la  barra 

de núcleo para cooperar con tina de las porciones funcionales 

para mantener dicha palanca en la  posición destrabada contra

su desplazamiento accidental#

28. La máquina según la  reivindicación 1 caracteri­

zada además porque la  rueda está montada sobre columnas an­

te r io r  y posterior teniendo soportes, barras horizontales an­

te r io r  y posterior de soporte de sombrero llevadas por dichos 

soportes, una armazón de esqueleto montada sobre dichas bar­

ras horizontales, comprendiendo dicho sombrero placas p er lfe r­

ales de cuarto de oirculo mantenidas en forma separable sobre 

dicha armazón de oaqueleto y placas la tera les  segméntales de 

cuarto de circu lo mantenidas en forma separable sobre dicha 

armazón de esqueleto y sobre dicha barra horizontal.

29. La máquina según la  reivindicación 1 caracteri­

zada además porque se proveen elementos de leva accionadores 

de núoleos y molde para rea liza r la acolón ajustada al tiempo 

de los núcleos y moldes durante e l moldeo, cocción y descarga 

del producto, instrumentos de traba de núcleos, y una Via de 

seguridad asociada a la  mitad superior de la  rueda para re­

tener los instrumentos trabadores contra su d esplazamiento ac­

cidental# -41- !
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30. La máquina según la reivindicación l f caracter­

izada además porque las partes de núcleo de la  unidad de molde 

están montadas sobre barras de núcleo cada una de las cuales 

está montada en forma deslizab le sobre un rayo de la rueda por 

medio de elementos oolisantes muy alejados entre s i.

31. La máquina según las reivindicaciones 1 y 30f 

caracterizada además porque dichos elementos montados a co lisa  

incluyen un portador de barra de núcleo deslizab le sobre los  

rayos, un asiento f i j o  de co lisa  llevado por los rayos, y una 

barra deslizante asegurada en un extremo a dicho portador y 

teniendo su otro extremo atravesado por dioho asiento f i j o

de co lisa .

38. La máquina según la  reivindicación 1, caracteri­

zada además porque cada unidad dé núcleo es trabada cerrada por 

medio de una palanca trabadora pivotada, sobre la  barra de nú­

cleo y una oreja f i j a  asociada al molde teniendo dicha palanca 

trabadora de barra de núcleo un dedo trabador para tomar d i­

cha oreja y teniendo una proyección funcional estando provisto 

un dispositivo de leva f i j a  destrabadora para tomar dicha 

proyeooión funcional, estando provistos otros medios para mo­

ver la  palanca trabadora de barra de núcleo a la  posición de 

traba, caracterizándose dicha leva destrabadora porque com­

prende un soporte, un elemento de leva pivotado sobre dicho 

soporte y teniendo una cara para tomar dioha prpyeoción fun­

cional y medios para ajustar dioho elemento de leva sobre 

su pivote para modificar la  acción e fectiva  de dicho elemento

de leva sobre dicha palanca trabadora de barra de núcleo.

33. La máquina según las reivindicaciones 1 y 38

caracterizada además porque dicho elemento de leva está pivo-
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1185 tado en su extremo anterior y se provee una ro leta  en el p i­

vote para tomar inicialmente dicha proyección funcional in ician­

do con e l l o  la acción de destrabamlento.

34. La máquina según la  reivindicación 1, caracteri­

zada además porque se provee una via de leva de movimiento de

1190 núcleos teniendo lo  necesario para levantar los núcleos fuera

de los moldes hembra cuando llegan a l punto más bajo de la rueda, 

incluyendo dicha via  de leva de movimiento de núcleos una sec­

ción separable ubicada en e l punto más bajo de la  rueda por medio 

de la cual, al separarse esa sección, los núcleos pueden ser

1195 bajados dentro de los moldes con fines de ajuste de los núc­

leos*

35. La máquina para elaborar pastelería sustancial-' 

mente como se ha descrito en la  presente y como se ha demostra­

do en los dibujos acompañados*
1200 36. Una máquina automática para la  elaboración de

pastelería  hueca o acopada*

Tal y como se ha descrito en la  memoria que ante­

cede representado en los  dibujos que se acompañan y con los  

f ines que se han especificado*

1206 Esta me-
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