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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCICN
en
ES P AHA
por VEINTE affos
& nombre de PxEMIX GAS FLANTS LIUITED, constituida
en Gran Bretafia y establecida en York lMsnsion, Petty
France, Westminster, Londres, INGLATERRA, por
"Mejoras en los sistemas de caldeo por
tgag industrial®
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Aunque es bien gabldo que el coste rela-
tivo de ouemar gas de gasdgeno en sistemss de caldeo
industrial es considerablemente inferior al de aue-
mar gas de alumbrade o de ciudsd, no se han hecho
instalaciones de gas de gasbgeno para caldeo indus-
trial en gran escalas, por el hecho de gue, para que
una instelacidn de gas de gasbgeno funcione econd-

micemente, es necesario que marche de un modo més
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o menos uniforme a capacidad mAxime o poco menos,
10 Fn talleres o instalaciones industrisles donde hay

una demanda de gas variable dentro de amplios limites,

no hay apenas econonfa en el uso de gas de gasdgeno

, para caldeo industfial cuando el gasdgeno se trabaja

e menos de 6C por 100 de su capacided médxima. Por
15 consigulente, la sdovcidn de gas de gasdgano para
caldeo industrial se nalla més o menos limitada por
ahora a talleres o 1ndustrias donde la demanda respecto
a 10s gasdgenos sea an cierto modo constante. Ademis,
siexmpre existe el riesgo de que un gasdgeno defe de
funcionar por varias razones, o de que se clerren de-
partamentos por huelgas o falta de trabajo, mientras
en la meyor{a de los talleres, los hornos y otros

elementos caldesdos por gas se estén cerrando cons-

tantemante durante pariodos diversos, con 10 que la

25 instalacibn de gaségeno funciona de modo oneroso.

) De conformidad con el presente invento,
en sistemas de caldeo por gss de gasdgeno se adcpten
medidas, como y cuando convenga, para suplir o reem-
plazar el gas de gasbgeno por una provisién alterna-

30 tiva de gas, como el de ciuddad, por ejemplo. Para
ello, en un sistemz de caldeo por gas de gasbdgeno,
cse dispone ademés un aparato para mezclar gss y zire,
o un aparato denominado z2gregador de gas y aire, co-
nectado a una tuberfa de gas urbano, y érganoes in-

25 tervenidos por vdlvula para admitir ges urbano a tra-
vés de la mezcladora de gas y alre en el sistema de
gas de gasbzeno, mezclédndose el gas urbano con sire,
con objeto de usar gas urbvano dilufdo en aire del
miemo velor caldéri{fico que el gas de gasbgeno, en

40 subetitucién de Aste o de una parte del mismo.
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Dado =l mayor valor calorifico del gas urbano en compa-
racién con el gas de gasbgeno, el uso de una méquina de
mezclar gas y eire tiene por finalidad esencial redu-
cir el valor cslorifico del gas urbano 2l gue conespon-
45 de al gas de gasbgeno. Una méquina apropiada de mez-
- elar gas y aire se describe en nuestras patentes bri-
tdnicas 240214 y 239946, y por medio de ella puede re-
ducirse el valor calorifico del gas urbeno, agnitien-
do al efscto un volumen adecuado de aire, al del gas
de gasdgeno, que reemplaza totalmente o en parte,
Para que dicho invento pueda ser clara-
mente comprendido y llevado a la practica con facili-

dad, se describe = continuacibn con més detalle, re-

lacionado con los dibujos adjuntos, en los cuales
55 indican:

La figura 1, la trazas de una instala-
cién para generer gas de gasbdgeno y suministrarloe
para caldeo industrial, adaspteda tembién para funcio-
nar con gas urbano.

60 La figura 2, una planta de la figura 1.

La figura %, una elevacién del compre-
sor, que se emplea tanto con gas d= gasbégeno como con
aire mezclado con gas urbano, asli como una forma
spropieda de méquina de mezclar gas urbano y zire.

65 Las figuras 4 y 5, promenores en sec-
cién y por un extremo de uno de 1os mecheros de gas
y aire, que recibe gas de gasbégeno o gas urbano y
eire de la instalaciédn; y
La figura 6, una seccidn de mechero de
70 . ensayc para determinar el volumen de z2ire que ha de
aXedirse al gas urbano.

Tl sisteme combinado de gas de gasdgeno
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y gas de ciudad comprende los siguientes eleuentos:

Un gasbgeno A; un evaporador B para sumi-
nistrar vapor al gasdgeno A; un depurador de coque C
para purificar el gas de gasbgeno; un calentador D
para calentar el gas que sale del depurador C; un
depurador E para separar szufre del gas; un conden-
gador F para eliminaf humedad; un compresor G con Val-
vula de alivio H, para comprimir el gas, con alre o
sin &1 y llevarlo por el tubo de escape k' a los me-
cheros N del horno, etc. Bl compresor G estéd aso-
ciado & una miquina de mezclar gas urbauo y aire I,

provista de un regulador de gas J. El tubo X, pro

visto de vilvula k, sirve para llevar gas del con-

densador F, por la vdlvula dé admisidén k, al compre

sor G. Dentro del compresor G, el gas de gasbgeno
se comprime al grado conveniente, det erminédndose la
presién alcsnzada por la velocidad del compr=sor, y
menteni éndosm constante por medio de la vélvula de
alivio H, del modo acostumbrado; k’ es el escape
para llevar gas o mezcla de gas y alre, por sjemplo,
a los mecheros de un horno czl-desdo por el sistems,
viéndose uno de los mecheros en las figurass 4 y 5.
Tl escape g' lleva un grifo de purge X2 y un tubo de
expulsidén k3. La admieibn I comunica con una pro-
vigién de gas urbano, y lleva una valvula 1. Tntre
el mezclador I y el compresor G hay una vélvula 1’
Cusndo las vdlvulas 1 y 1° estén ablertas, pasa una
mezcla de gas urbano y alre a través del mezclador
al compresor G.
Normalmente, y cuando la demanda a que
se sonete el gasdgeno es la méxima, el gas de gasdgeno

ge usaréd solo para celdeo industriasl, y la vélvula 1
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de 128 tuberfas de gas urbsno estarid cerrada, como la
vdivula 1’ situada entre el mezclador I de gas y aire
v 21 compresor G, mientrss se abre la vélvula kX de la
tuberfa X que sale de la instalacién de gasbgeno.

La capacidad de la instalacién de gasbgeno puede ser
tal que suministre gas suficiente para las necesidades
normales de los talleres u otra instalacién a la cual
se sirve gas ds esta clase. Pero s cargas mwéximes, o
en el caso de que la demanda de gas sea extraordinaria,
el suninistro de gas de gasogeno se aumentaréd con ges
urbeno dilufido en aire. En el caso de cerrarse un
gran nimero de hornos u otros elementos caldeados por
gas, en que ya no serfa econdmico quexar gas de gasbge-
no, la instalacién de gasbgeno puede también cortarse,
y cerrarse la vélvula k. ZEntonces, la vélvula 1,
como la vdlvula 1’ entre la mezcladora de ges y aire

I y el comprasor G, se abre primero, admitiendo gas
urbsno mezclado con girs, que se introduce en la mé-
quina I por la admisibn L, pars reducirse en ella al
valor calorifico del gas de gasbdgeno que viene a reem-
plazer, pasando luego al compresor G, y de allf a los
diversoe hornos o elementos caldeados por gsas.

Para intervenir con cuidado el valor
calorifico de la mezcla de gas urbasno y alre suminis-
trade & los mecheros de ia inestalacion, de modo que
corresponda al del gas de gasdégeno, se dispone un me-
chero de ensayo M 2n el escape X2. El mechero de
enseyo M (figura 6) tiene una edmisidén de gas m en
el lado de descarga del compresor G, un resplradero
m’ ¥ una boguilla de mechero m2, y lleva un indiceador
m3 para registrar la longitud de la llama Bunsen w7

en la salids del mzachero. Cuando el aparato fun-
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ciona con gae de gaségeno, la longitud de la llama Bunsen
m7 determinaré la cantidad de aire que se admite con el
gas de gasdgeno por las boguillas de mechero N3 (figu-
140 ras 4 y 5) en loe diversos hornos, y la longitud de es-
ta llame se mide con el calibrador ajustable de alam-
bre de nfouel. Este calibrador comprende un sopor-
te m4 splicado al mechero de ensayo i, una varilla
m3, que lleva el indicador mb6 y va montada de modo
ajustable en una caja m5, de modo gue el indicador
m6 pueda subir o bajar con objeto de medir exactamen-
te la longitud de la llamea Bunsen m7. Las figuras

5 y 6 muestran un mechero tipioo N, para uso con gas

de gssbgeno, 71 mechero N comprende una bogquilla
150 N’, una sdaisibén de gas N2 y admisiones de aire N3,

cuya 4res en secclén transversal se regula por medio

de una corredera de aire.

Cuando el aparato funciona con gas de ga-

sbgeno, el volumen de alre requerido para quemar la
155 mezcla de gas se admite por las admisiones de aire

N3 debidamente ajustadas, y:en tales ocasiones sl me-

chero de ensayo I indica en la wédauina mezcladora

de gas ¥ alre la longitud exacta dzc la llams Bunsen.

Si se usa gaS urbano para suplir o reemplazar el de
16C gaségenn, el gas urbano se admite con aire del modo

ya explicado, y por medio del mechero de ensayo M,

la longitud de la llsms Bunsen m7 seMala el volumen

necesario de sire que se aXade al gas urbano en la

rezcladora I para reducir su valor calorifico al del
165 gas de gasbgeno. Bn consecuencis, la llama Bunsen

N4 en cada boguilla de mechero principsl N permanece

constante, y no hace falta ajuste aiguno de los di-

versos mecheros empleados en diferentes hornos duren-

te el camblo de gas de gasdgeno al de ciuded.
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170 Por el przsente invento se combinan las
ventejas propias de las instalaciones de gasdgeno con
las inherentes & los sistemas de caldeo por gas urbano.
Tgta solicitud, que corresponde a la pre-
gsentada en Inglaterrs, el 23 ds sabril de 1929, bajo el
175 ndmero 12.633, se acoge a los beneficios del articulo

51 de 1la Ley de Propiedad Industrial.

- Q=0-0- N O T a ~0=0=0-

Los puntos de invencidn propia y nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta Patenm-
18¢ te de VEINTE aXos, son los siguientes:

12, - Un sistems de caldeo por gas
de gasbdgeno, con medios para suplir o reemplazar gas
de gasbgeno por gas de ciudad.

20, - Un sistema-.-de caldeo por geas

185 de gasbgeno, provisto de un aparato mezclador de gas
y ailre, conectado a una provisibén alternativa de gas,
por ejemplo, gas urbano, con érgenos reguladores de
valvulae,para llevar gas urbano mezclado con gas des-
de la mezcladora a las tuberfas norsmalmente alimen-

190 tadas por el sistems de gas de gaségeno, con el fin
de poder usar gas urbano dilufdo en aire del mismo
valor calorifico que el de gasdgeno, en substitucidn
de este Ultimo o de una parte del mismo,

20, - Un sistama de gas de gasdgeno

165 provisto de medios para suplir o reemplazar el gss

de gasbdgeno por gas urbano, con sus partes construi-

das y combinadas para funcionar en 1o esencial como
gueda descrito con referencia al dibujo adjunto, vara
el fin explicado.

260 42, -~ Mejoras en los sistemas de cal-

-7=



deo por ges industrisl.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
gue antecede, representado en los dibujoe que se acom-
peXan y con los fines que se hen especificado.

29? Esta Memoria consta de ocho hojss escri-

tas por una sols cara.

Madrid, 21 do alril de 1930,
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