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MEMORIA DESCEREIPTIVA
que se acouwpaila a la
solicitud de patente de introduccién por
aiez alios en Espatlia
por

nProcedimienty para fabricar con porosidad, pledras ar-
tificiales, blogues refracterios, pledras de cewento
gislentes, horwmigones siwples y armades y en general ma
sas muy porosas con elesentos minersales, capaces ae fra
guarse, mediante el empleo de aleaciones de metales,que
desarrollen gases en preseacla de &gus”,

& favor de
Don Carlos %Wagner,Arquitecto, resiuente en iiadrid,calle
Lozano nk .
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Ya son conociuos unos cusntos procedimlentos
pare 1s fabricacidn de inasas porosas con elementos ming
rsles, capsces de fraguarse, licdlante el uso de sustan-
clas, que aesarrollan gases en presencia ae uguay que
en couwbinscidn con agua origina un desarrollo gassoso0
en ls mass que al fraguarse se viaelve poroso.

Los metales propuestos hacta ahora para estos
fines, presentan diferentes deilcienclas, gue les hacen
impropios pars la aplicacidn préctice. Debe prescindir-



10

[,

15

<0

25

35

se desde un principio de todos los metales, como cinc,
wagnesio, hierro etc., gue .0lo con teuperaturas elevadas
llegan a surtir efecto, o que con tewpersturs ordinaria
desarrollan gas so0lo en presencia de alcalis o ciertos
cloruros, como el cioruro de calcio independienteuente
sl ha de servir coawo msterie slicalina,ls cal que contie
ne el cewento, o si se allsaen a ls mssa fraguable, ade-
mis materiss alcelinss especisles., Con ello se producen
transformeaciones de 1o componentes del ceiento, que son
perJjudicisles.

Como metal spropiado, que repetidas veces ha
sido recowenasao para la aplicacidn en la fauoricacidn
del hormigén celular, podris considerarse el sluuinio
pulverizedo finamente dividido en el agua. Este wmetal
sin euibargo ofrece el inconvenlente de cubrirse con una
capa protectora, 8l encontrarse en presencia de ciertas
materias, por ejeiplo de los mas winiluos rastros de sa-
les alcalinos siliclcas, que generaluente se encuentran
en los cementos cuys ceps impide lu influencis sucesiva
del agusg. Por eso 8l usar el saluninio, para evitar tal
pasivided, ers preciso anadir a ls wasa alcaelis, cier-
tas sales o andlogos, que couwi0 y& se ha aicho anterior-
mente, influyen sin ewmbargo desfavorablewente en la ca-
lidad del cewento.

Entre otros wetales que entran entonsidera-
¢idén se ha mencionado yé el bario y el calcio; ambos me
tales reaccionan ya a tewmperatura ordinaria con agua so
la. E1 bario no obstante,declido a su precio elevado no
entra en consideracién aparte de que igual como el cal-
cio resultan ser tan ductiles y blandos, & la tewperatu
ra ordinsria que solo pueden ewplearse en forma de gra-
nos gruesos por no prestarse a ser pulverizado suficien
temente fino. Debldo a ello no hay posibilidad de un
reparto perfecto é intimo del metal en la masa fragua-
ble, 10 gque no peruite una porosidad uniforme, que es
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muy importante pare ls resistencia del ueterial poroso.

Tedricamuente hablado el caicio podris consi-
derarse ©o0ii0 un medio iueal, porque ls escasa cantidad
de hidrdéxido de calclo que se for.a en su pxidacidn,no
ataca en ningin modo 21 cewento.

Segidn el presente procediiento sin ewbargo
el calcio ha de emplearse tawbilen cowo medio esenclal
de formacidn ue gases, pero eliwinando sus propiedades
nocivas anterioriiente mencionscas, en forus gue en lu-
gar de emplear el calicio puro, se ewplearsn aleaciones
del mismo con otros metales apropladawente elegidos, en
las que predouwina el calcio, tales como el wmagnesio y
cinc. Estas gleaciones pueden ser faciliente molidas
hessta el graco mas alto ae finura, de wodo que ya no
ofrecen inconveniente aiguno paras su reparto uniforwue é
intimo en el conJunto de la masa, asegurando de este w0
do, una porosidau uniforue en el weterial fraguado.

Ls durscidn uel Gesarrollo gaseoso puede gra-
duarse mediante moailficecidén ue las proporciones en pe-
so de los componentes de las aleaclones y seleccidn
apropiada de las cimensiones ue 1los granos al hacer la
pulverizacidn. De sste woao puede reducirse, @ la medi-
da conveniente el intervalo nocivo que wedias entre el
final del desprendimiento gaseoso y el principio del
fragusdo del cewento para awoldarse a los aiferentes
grawos del fraguado y endurecliento de los eleanientos
minersles. Ln lugar ael calclo-cinc y del calclo-wagne-
sio puede tambien usarse el arimetal calclo-magneslo-
cinc. La proporcién del calclo en las aleaciones serd
de un 70 & 80 %.

Taibien se ha afiadido calelo carburo a la mez
cla de hormigén psrs obtener hor.igdn ligero poroso y
otros productos simlilares. Sin tener que atenerse a me-
didas de precauci6n especkies, el carburo al huuneuecer-
se produce gas acetileno con tal rapidez y desprendi-
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r.lento de calor qgue, haste el fragusdo del horulgdn,des-

aperece 8l g&s en su wmayor parte, produciendo adew.ds
vspaclos huecos muy irres res y en general dewsslado
grances, que sctusn destevorsblewmente en l1ls consisten-
cia 0 resistencia del homulgdn, influyendo finsluente
desfavorsblewente el intenso calor en el frsguado del
productc final. Ls adlicidén ue Jabones al cewento, le
vuelve guebradizo.

Pero se hs coiprobsdo que pusden sortearse
todos estos inconvenientes, mecls te una caps de revesg-
tiaiento ne las sustasnclss cuc desarrollan los gases,
qQue posea uns intenslasu apronisas, que se clsuelve len
taente, origlnando cowbinaclonss inofensivas y sdecua-
uas, 0 bien que uealsnte fusidn Gel imedio disolvente
ofrece dicnho revestiiento un conducto o scceso uue
absorbe sl calor de descomposicibén, Por via de ejeuplo
puede emplesrse:runs gramulscidn de carburo cslcio con
un revestimlento de cola o gelatine enhidras. Al introdu-
cir ece carburo en ls mezcls humeds de horwigon, pennané-
ce lsrgo tiempo fuers del contacio acuosc y solo después
de horuas u otro periodo de unidsd de tiempo empleza el
desvprendimiento de geses en ¢l hor..ighn, Segun el espe-
sor de ls veliculs y resistencla del revestluiento se
logra influir fsvorablerente sobre la duracién del desa-
rrollo de guses, 18 uniformidad de la distribucidn de
los poros y la absorcidn del calor de desco..posicién, en
que en c¢sso detsrminsdo entran en fusidy de cola, gelati-
na, vidrio de silicato slcelico, parafina, cera etlc.

Adends, en condaiciones spropisdss, el revesti-
miento por el ejemplo de carburo cslcio, con 1la pelicula
de dicho vidrlo fundiuo, forma une ssl doble de calcio sl
entrar el sagua con desprendimiepto wuy iento de gases,
que sun suuenta lsz resistencis del hor.igbn.

Co : les eXpresauss8 auiciones se¢ obtienen uiesclas
de arcilles porosses, que calcinadas proaucen pledras 1li-
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sorios un aislante refractario de elevada porosidad. En la
misms forma puede fraguarse con porosidad lu magnesita,el
yeso 0 gipso y otros cuerpos. Adewds pueden intercalarse en
forma porosa y fraguer el vidrio y la lana vidiriada, no solo
con fines aislantes, sino tamwbien para hacer placas moldea-
das transparentes etc.

Lo expuesto referehte 8l carburo calclo se extiende asi-
mismo al hidrato celcico para producir un desprenaimiento
lento de gas hidrdgeno. Como productores gaseosos tambien
puede recurrirse al ferrosilicio y que revestido con sosa
caustica y potasa fundidas, desprende hidrogeno con la len-
titud reQuerida.

N O T A

Deccrito suficientemente la presente patente de intro-
duccibén, 1o que se declara co0.0 nuevo y desconocido en fspa-
fia son lss siguientes reivindicscliones:

1& .~ Proceaimiento para fsbricar piedras artificia-
les porosss, blogues refractarlos porosos, pledras de ce-
mento aislantes de fina porosidad, construcciones de hor-
migbn simple y hormigén armado poroso y en general masas
porosas con elementos minerales fraguables, medliante el em-
pleo de aleaclones de metales, que an presencia de agua des
prenden gases, caracterizado por usarse las gleacliones del
calcio en gue predouine este Ultimo metal.

oa .- Procedimiento segun reivindicecidn 1, caracte-
rizado en que coio aleaciones de calcio se utilizan el cal-
clo-cinc, calcio-magnesio o el calclo-magnesio-ciuc,

32 .. Procedimiento para fabricar nasas porosas lie-
diante incorporacidén de elementos que desprenden gases en
presencia de agua, tales como el carburo de calcio, anhi-
drido calcio y similsres, a la mesa fundamental, caracte-
rizado en que sntes de su empleo se revesten estog cuerpos
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adicionales con sustancias fundidas anhldres, para retardar
el desarrollo de 108 gases.,

4a ,-Procedimiento para fabricar piedras de constiruc
cién de fina porosidad, principsluaente pledras alslantes,
de cemento y materias de relleno, medlante sleaclones met§-
lices, que desdoblan gases caracterizado enmezclsrse inti-
mauente las sleaciones con acelte u otras sustanclas emul-
sionantes,para emulsionsrse con ague calie te ¥y finalmente
agltarse con le wgss mineral,

ba ,~Procecimiento para fabricer con;pwosidad,piedra%
artificiales, bloques refracterios, pledras de cewento ais-
lantes, hor.uigones simples y aruwados y €n general masas muy
porosss con elementos winerales, capaces de fraguarse, me-
diante el empleo de sleaciones de metales, que desarrollan
gases en presencia de agus.

Todo segun yueda expuesto en ests wemoria que cons
ta de seis hojas escritas s wmag@ina por uns sols cara

Madrid diez y nueve de Abril de 1.920.
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