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MEMORTA DESCRTIFT YIVA

para una patente de invenctén, por veinte afios, por » irocedimien =
to ge fabricactén ce objetos moldeados, especialmente de ried!os ple
limentadowes » g favor de la r,s, BAKELTTE CORPORATTON, resfdente
en New - York (Estados "midos) 247, Psrk Avenue, -
=lmlemimlmic lm jml sl s = ==

El presente invento se reflere a la fabrgoaci&n de Ob =
Jetos que se hacen de magas que contienen substancias de_rexleno
granulares 0 f*brosas y medios de 1igazén ané{oeos & resina, Con
la desiynacién de » restnoide » se indica aquf{ un produoto sin =
tét1co anélogo a la resina, capez dg endurecerge y que_emp}eando
calor se transforma en estado infusible y cuyo estado 1nioial'o
fusible se dgsigna en genergl como "endurec‘blez. El prgsente In -
vento se ref*erg - en especial a 1la fabricac%&n_de quios de pu-
limento o esmeriladores que se hacen con resinoides - come medios
de 1igazén y a la fabrioaoifn de masa§uno se haoen estosnart{ou-
loss A continuacidn nos referimos a esta aplicac!dn espeeial dol‘
invento,

La ciase de los resinoides comprgnde varios grupos: Los

productos de condensactdn del fenol a partir de fenoles Yy cuerpos
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que contienen met{leno, por ejemplo el formaldehido, las rﬁsinga
4 g11p§a1 a pagtir_de polialeoholes, como por gjemplo, lg glicerzna.
F 4cidos polibésicos, por ejemplo, el anhidrido del dctao ptdlico
y ademds las resinas de urea que ®e obtiene por la actuac+dn de
la urea sobre aldehidos, etec. Estos Pueden emylearse en genefal
como medios de 1i.azdn para substancias granulargs y fibrosas y
5 se eomprendqn en el presente invenvo. kn la favricacién de herra-
mtentas pulimentadores, jor equplo ruediss, se emplesn en la ac =
. tuaiidad medfos de ligazén resinoides de fenoles y el presente
\ invento se refiere por esto principalmente a medios de 113&56n
resinoides de este t{po._ } B
6 En la fabricacién de ruedas pultmentadoras es de inppr -
tancia funaamental que posean suficiente solidez para resistir
los esfuerzos provocados por la_volocidad de revolucién al pulie
mentar. En .eneral 1a resistencia o solidezs de las ruedas s tan -
to mayor cuanto mayor es la cantidad relativa del medilo fesinoide
7 de ligazbn o el espesor de la rueda. El aumentar la solidez aun -
que solo sea en algunos por cientos es muy de desear ya que as{
se consigue una mayor seguridad cont{a roturas de manera que pue-
den utilizarse velocidades en el pulimento mds elevadas, lo que
permnite a su vez reducir el_coste del trgbajo.‘cﬁros fgctores Q0w
8 mo por ejemplo, el equil*brio o la porosidad lﬁmitan sin embargo
el contenido del medio de trabazén a agquella cantidad que puede
d¢*stribuirse uniformemente en la rueda y que no lleva a un alisa-
m fento o carga de la superficie pulimentadora en grado inoconve -
nfente. La densidad o solidez se deben regular gegﬁn esto y en
9 la practica se ha ilimitado hasta ahora la relacién de los medios
de ligazén resinoides a los £ranos puliment adores emplgadoe pee -
ferentemente pars gl pr:mer pulimento en 1:7, como ?éxtmo. rie =~
zas de ensayo fabricadas con masas de esta composicién han pre -
sentado una resistencia a la fractura de 140 - 175 kg. por cmg.

10 Las ruedas pulimentadoras que contienen medios de liga-
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frfo, en el que se llena un molde con la mezcla de 108 granos P
limentadores y de los aglomerantes resinoides en estado endurele
ble y dtcha mezcla se somete sin calentar a una presifn que rea-
11 14 za la trabazdn de los granos, Luego se lleva la mezcla moldgad%
a un horno y se calienta a temperaturas suficientes para fundir
el resinoide y para transformarlo en estado infusible. lara 1lo =
srar resistencias de la magnitud arriba ;ndicada se han emyples -
do hasta el presente con preferencia resinoides del fenol del 11 ;
‘ 12 mado tipo » twg - ste;z ", }:j.stos son prnductos res‘noides de los
fenoles y cantidades insuficientes de un cueryo met*lénico para
formar res‘nas endurec‘bles, a las cuales 8Se fncorpora un cuer=-
po anh*'dro met*lénico, por ejemplo hexametilenotetramina, el cual
reace!ons con las resinas y con ellas forma durante el caldeo un
13 resinoide infusible., Un resinoide » one - step », esto es, una
resina que puede obtenerse del fenol y de cantidadeg correspon «
dientes de un cuerpo metilénico, debe preferirse sin embargo al
resinoide » two - step ", pues en estado 1{quido permite privar-
se esencialmente de los elementos voldtiles y durante el_proce -
14 so de endurecimiento no cede gantidades apreciables de dichos
clementos volédtiles. Fara la fabricacibén de ruedas grandes y de
‘ ruedas de espesor considerable se requiere evidentemente la au =«
senc!a mayor posible de elementos voldtiles, P ero hasta aho;a_
ha sido necesario el reforzar el resinoide » one = step » utill -
15 zado medtante un caldeo previo hasta que haya perdido esencial -
mente su adhes!én para mantgnerlo distribuide entre los granos
pulimentadores, Aqu{ se obtienen productos que en comparac!én a
los fabricados con resinoddes » two - step * son débiles. Tampo =

co se he obtentfdo por préctica el aumentar mds de 1:9, la rela. -

¥

16 etén del resinotde » one - step » a log granos pultmentadores yﬁ?
. - ¥
se han obtenido ruedas pulimentadoras de res!stencia oorrequp_b*,\
dtentemente menor, U
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Sesfin el presente invento puede aumsntarse considera =
blemente la resistencia de las rusdas pulimentadoras sin sumen =
17 tar la eantidad de medios de 1'z2820n y sin que decrezca la poro=-
gidad. Jtras ventajas del rresente invento se hallam en la ma =
yor homogeneidad de la estructura, en la mejor posibilidad de
trabajarse las mezolas pulimentadqras. en la mayor adhes' én del
medio de ligazdn a los granos pulimentadores, en }a mayor duree
18 za de las ruedas con el mismo contenido de resinoide y en la ma
yor libertad para elegir los medios de 1igazdén, pues el invento
" se refiere espscialmente al mmpleo de resinoides » one - step »,
Z1l invento consi3te esencialiente en que a la mezelg
de 1lo® granos pulimentadores y resinoides se incorpora mecani =
19 ca:ente un elemento de tal naturaleza y en tal estado de divi =
s'6n que tenga lugar una dispers'én o d1lucibn del resinoide
»medio de ligazdm» con relacién a los granos pulimentadores,
3¢ puede por ejemplo empiear cellita o c1err§ siliceay
tierra de Fuiler, tierra de infusorios, palvo de aluminiq. pole
20 vo de cuarzo, areiila, 8xido férrico y en _eneral cualiquier
suostancia inorgdnica de relleno, de esta clase, que en compa -
racidn & los  ranos pulfmentacores o a otras substgncias de re-
lieno empleadas se encuqntre en estado de‘f*na d{visfén. para
. producir el efeoto explicado sobre el medfo de 1l4zazén resfnoi-
21 de. ) i - o
Fara explicar el invento servirén los s}guiegtes eje@-
plos, aunque no se limita a los elemgntos a continuscién mencio-
nados, nl a las relaciones cuantitativas ni al procedﬁmientd;
w03 Catos se rerfieren & partes en peso, %\N
22 Zjeinploys1°.= \
Unas 360 partes de _ranos pulimentadores tamafio 12 y XFE

\

g

unas 30 parves 65 F de polvo a.undwn se mezclan con unas 30
paxtes de un res'noide lfquido » one gtep » esto es, con uﬁ\re-

sinolde obtenido de fenol o cresol 4§ de una cantidad de formal-

2o dehido o sus equivalentes suficientes para formar una resina eh-
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durecible. Hasta ahoras, como ya se ha *'ndlcado, &e tenfa 1la tdea

de que los resinoides ™ ons - step » por efecto de la falta de ad-
hegt%n no son tan buenos medios de ligazén de los granos pulimen -

tadores como los resinoides » two - step ”. el contraposﬂci5n a

24

esto, se logra en forma gorprenaente mediante la 1nco€porac!6g de
un elemento finamente triturado el mantener al resinoide 1fquido
» one -_Btep » 5'n caldeo previo sobrq %a superficie de losﬁgra -
nos pulimentsdores en tal estado de dtvistén que puede realizarse
un prensado en frfo o b'en med‘ante prestén o untcamente intro -
duc!endo la mezcla en los moldes, de manera que los objetos mol = !
dea@os pueden sacarse de los mismos para endurecerlos. 51 endu =
recimiento de 108 artfculos moldeados se realiza a una temperatura
sntcial de unos 90° C., hasta que se tunda el medfo de 1i.az6n
y explece a endurecerse por todas partes en la masa. tZatonces Se
26 elevs la temperatura hasta unos 175° C. Se calentaron por ejemplo
plezas de ensayo de 1,25 om, durante unas 16 horas a 90° C, des ~
pués de lo cual la terperatira se elevd poco a poco a 175° C» ¥
ge mantuvo a esta temperatura. E3te segundo periodo de caldeo 8@
extendsd a unas Y horas. Las piszas de ensayo de esta masa moldea-
21 das bajo mna prestén de unos 140 kg, por cm®, presentarin después
del endureeimiento una resistencia media a la fractura de aproxi=-
. madamente 240 kg, por c{mz. Lasj resistencias logredas dexpuestrar_l

que el elemento pulverizado sirve uara Qogpletar e} med*o de 11 -

gazén. pero por efecto de su peso espec{fico relati vamente eleva-
28 do los porcs no 8e llenan en el m*smorgrado de manera que se_ob-
tiene una porosfdad aumentada con el m*smo grado de resistencia.

Eg¢mplo, 2°, =
$50 partes de granos pulimentadores del tamaﬁo 12 ge mez-

¢lan con unas 9 partes de disolvente compuesto principalmente de
29

furfurol y de una pequefia adicién de aceive de creosota. Unas 50

partes de un resinoide ~two - step » sdlido pulverizado de eresol

y formaldehido, hecho endurecible por 4ncorpora016n de hexameti -

|
b
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lenotstramine, se mezclan con unas 18,5 partes de alumdum fina-

mente pulver!zado del tamafio 65 ®, Las dos mezelas se @ezclan
30 deSpués bien y la masa obtenida se moldea en moldes frgos con
una pres!dn de 140-210 kg, por em2 y superior, y las pilezas qui
tadas del molde se endureocen luego por caldeo. No es necesaria
una presién elevada y la mezola puede prensarse en el molde eon
un rodillo o simplemente ‘ntroducirse en él, Piezas de ensayo
31 de unos 1,25 om, de eBpesor se prensarén a 140 kg. por en?, y
se endurecierdn aursnte unas 13 horas a unos 906 C. Después tu-
vo lugar otro caldeo durante 6 horas a una temperatura aumenta-
da paulatinasmente a 150° C, y finaimerte otro caldeo aurante
unas dos horas a 175° C. Las plezas que se habfan moldeado con
52 140 kg. por cm®, poselan una resistencia meadaia a la roturg su=-
pertor a 210 kg. por om®, y .as pjezas modeladas con presion de
210 kgo por om®, una resistencia a la fractura de 230 kgo por
oma. Estos valores de la resistencia son aproximadamente el 26 %
més elevados que el valor medio de los obtenidos en las piezas
oY) de ensayo h?chas de la misma masa, pero_sin el elgmento fing =
mente dfvidido, 31 se aumenta el contenido de resinoide y se ha)
ce una masa oon aproximadamente 1 parte de una mezéla de resi -
noide y alumdum, de la que el 35 % sea alumdmm, y de unas 3 par
. tes de granos pulimentadores, entonces la resistencia aumenta
B4 més, Plezas de ensayo ovtenidas con presiones de unos 140 kg.
por cmz. presentan una_resistencia a la fracturg superior a 260
kge por em?, ¥n contenido tan elevado‘de resinoide resulte ocm-
ventente por ejemplo para ruedas destinadas a pulir,
Se na descubjerto que cuando se emplea, con referehcfa
85 al o . ntenido de resinoide, b_hasta 45 % de una substancia fina-
mente dividida, la resistvencia de un objeto moldeado con esta
maga aumogta aprox‘madamnente de 5 hasta 50 %. Este efecto pue-

de atribuirse a la superficie relativamente grande del elemen =-
- — - \ i

%o incorporado y también a la dtlucibn o dispersién de la pel{-
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cula de resinoide originada por ella y al nidmero mayor de pun -
tos de contacto que ofrecen mias posibilicades de adhesién entre
el resinoide y los granog pulimentadores, Se ha descubierto ade)
mas que pueden agregarse medios plastt!ficantes y reblandeceRo =
res_al resinoide en mayor cantgaad que hagta aqgf: con ko que sp
obtienen ruedas de mayor tenacicad y menor fra-1l1dad. Como de -
muestran los e jemplos, el invento se presta espec?almente para
el empleo de _randes granos pulimentadores sin servirse de gran-

des cantidades de medios de 1ligazdn resinoides.

Descrito suf‘cientemente el presente invento lo que 3e
declara como de novedad e invencidn propia, son las si_gulentes
refvindicaciones: ) ) ~

1. = T grocedfmiento para la faoriocacién de art{culos
pulsmentadores o esmertlagores, caracterizado porque Se emplea,
para 3=-10 partes de _ranos relativa.ente grueso8 pulimentadores,
1 parve de un medio de 1lizazén de restna del fenol, en el que
se contienen 5-85 % de un eiemento dfstribuido con relativa fi-
nurae.

%, = Un procedtmiento para la fabricaciln de art!culoe
pulimentadores, caracterizado porque sara un'r los _ranos puli=
mentadores se emplea un medio de 11g2z8n resinoidg ” one - Step”
y una substancia {ncorporada mecénicauente al Wltimo y distri -
buida en estado de reiativamente f'na divisidn.

9, = Un procedimtento para la fabr#cgci&n de artfoﬁlog‘
pulimentadores, caracterizado porque para unir los granosrbuli-
mentadores se emplea un @edfo de ligazén resingide_y una subs :\\
tanola incorporada meednicemente al d1lt‘mo y distribuida en es~

tado de dtvisidn relativamente fina.

4, = Un proced*miento para la fabriocactdén de objetes
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woldeados caracterizado porque un material cranular se une mee

dfante un resinoide y porque este medto de lizazén se diluye me)
d?ante incorporze!én mecénica de una substancia en estado de di)
vistén reiativamente fina.

by = Un proced‘miento para la fabricacidn de masas mol 3
deabdes caracterizado porque se mezeclan ent;e s{ un mgtefial de
grenos relat!vamente gruesos, un med'o de ligazén restnoide en-
durec*ble y una sybstancia en estado de d!vis?§n rela?ivamente
fina, la cual se ‘ncapora mechn!camente sl medio de 1igaszén,

6. = Un proced'm!ento para la fabricactdn de masas mole
deables, caractertzado porque ge mezglag entre sf uTanos Pult =
mentadores y un medfo de 11,a3dn resinotde y endurescibles el
cual se diluye por incorporac!dn mecénica de una substanois.

7. = Un procedimiento para la fabrieacidn de art{culos
rulimeniadores o esmer!ladores, caracteri zado porque una subs
tancia ftnamente aividida se mezcla con 108 &ranos pulimenta -
dores y un resinoide encurectbie, la mezcls se moldes en frio
y el objeto moldeado se caltenta & unos 90°, hasta que el re -
S8inolde se funda y emptece a endurecerse, Y luego el caldeo se
continua a una te.peratura més elevada. )

8+ = » Procedimiento de fabricactdn de objetos moldeq -
dos, espectalmente de medios pulfmentadoreg » se;in se desoribe
y retvindica en esta memorfa_ﬁescr’ptiva . ) _

Consta esta desor?.cidn de ocho Pojas foliadas y escri-
tas a méqu*na Por una sola de sus caras.

Madrid, 4 16 de abril de 1930. =
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