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MODELO
DE
U2PILIDAD

por "ENVASE PARA LIQUIDOS ESTERILIZABLES", a favor.
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de DON JOSE

MARIN BUCH, de nacionalidad espaficla, residente en CORNELLA .DE

LLOBREGAT (Barcelona), Dolores Almeda no 10.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refiere

envase para liquidos esterilizables.

a un

En la actualidad los recipientes utilizados para la

esterilizacidn, especielmente las botellas pare leche, se

5. realizen de vidrio, no hsbiendo tenido éxito la utilizecidn

de envases de materia pléstica pues presentan una serie

de inconvenientes, los cuales determinen una mela presenta-

cidn del envase que ocasiona un decrecimiento de venta en

los productos envagados.
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El objeto de la invencidn son unos perfeccionamientos
mediante los cuales se obtlene un envasado perfecto sin ﬁa@%

juicio pera el envase, y ademés cop una presentacidén buere‘y.

Ceat

de calidad,
En la actualidad 2l disponer un liquido en el intefn

ses o8

rior de un envase de materls pl&stica cerrads para procedey

a su esterilizacién a una temperstura de unos 1002C o més,'.

caeoeg e

ocurre gque el liguido encerrado en el recipiente se dilata,

de forma que aumenta el espacio ocupado por el mismo, y ai:-:
ot ®y
propio tiempo, por dicha razdn se dilata el envase de e

pléstico aumentando en consecuencia su tamafio. Una vez reh-=" .
lizaeds la esterilizacidén y por descenso de la temperatura
hasta laz temperaturs smblente, el liquido se contrae

a su volumen iniciel, peroc no asf la botells de pléstico,

que ung vez dilateda, queda a su nuevo tamafio, lo cual eé
consecuencia que se cres un clerto vaclo dentro del reci-
piente, suficiente para que éste se deforme en cualquier
forma, quedando en consecuencis inpresentsble,

Para evitar este inconveniente se han ideado unos
perfeccionamientos mediante los cuales se logrs una botella
de pléstico de forma recuperable, la cual presenta una serie
de zonas® de botella duras, y otras flexibles gque se dilatan
pero con lg facultad de recuperar su posici'on inlecial,

Pars ello se ha previsto que la pared cilindricg de
la botella tenga una forma de fuelle en el sentido longlitu-
dinal, y a ser posible con ligera concavided en toda la pared,
de forma que lo primero que vence la presién interior de dicho

fuelle y concavidad, el cual se abre lo suficiente pero permi-
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tiendo ademds la recuperacién de posicién inicial por iég.:
propia flexibilided de la materia pléstica, y al propii::}
tiempo el fondo de la botella es comcavo y de pared delgsda,
deforménddse a la posicién convexa opuesta, siendo st ??%ﬁf
cidén inicial recuperable, hundiendo de nuevo el fondo, oon
lo cual la botella alcgnzarid de nuevo su forma primitixéizasi

como sus dimensiones, sracias a lo cual se logra mantener,una

. e ¢ L
presién interior estable y uniforme, sin ninguna traza‘Qq'
[ ] .

- [

vacio, W
Con el fin de facilitar la explicacidn, se aco&péga
a la presente memoriag ung lamine de dibujos en la que se ha
representado un caso de realizacidén que se cita a titulo de
ejemplo.
En el dibujo:
La fisura 1 muestra esquemdticamente el alzado de una
botella de acuerdo con la invencidn,
La figure 2 es una seccidén transversal por II-II.
“Haclendo referencia a las figuras es de obzervar
que el envase 0 botella estéd perfilada por una combingcidén
de perfiles geométricos, cade uno de los cuales cumple con una
mision especifica en el momento de ser sometida gl proceso de
esterilizacion por autoglave.
Bl perfil de la zona 4, estsformada por un arco
de clrcunferencie 1 de radio muy grande, o bien por un per-
fil hiperbolico, estando cortado, como se muestrs en ls fi-
gura 2, por unas entallass 2 de forma cifcular, trienguler,
trapezoidal u otra cualquiera gue teniendo la misién de

actuar como fuelle, permite que, cuando a consecuencig del
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color de esterilizacidn, tenga lugar ls dilatacién delif}?i-
do contenido, y la evaporacidén de parte del liquido enbagédo,
adopte la posicidén de la linea punteada 3 de la figura‘és‘
aumentando por tanto la capucidad de 1lg botella, absorbieﬁdo
el aumento de volumen, congsiguilendo de esta forma, que'i'

al enfriarse nuevamente recupere totulmente su forma primdiiva,
pues el material no esti sometido en ningn momento a upé}
dilatacién permenente después del enfriemiento, {:E%

£l perfil de la zona B, figura 1, esté formado,s'gor un
casquete esférieco o elipsoide 4, que se une al perfil d;.l;
zons A por medio de unas cuerdas circulares, de tal manera que
la combinacién de este perfil B y las cuerdas circulares for-
men un conjunto de gran resistencia & la compresidén y a lg
presién interior durante la esterilizacidn, siendo la primera
cargcteristica imprescindible para soporter el esfuerszo, para
poder aplicar un tspdén corona y la segunda para evitar que una
presién interior excesiva producida por un recalentamiento pro-
duzeca un movimiento que pueda produclir un afloJamlento del ci-
tado tepén corona que origine una fisura en su unién con la
botellg por donde se pueda derramsr el liquido.

Bl perfil de la zona C correspondiente al cuello y
gollete 5, tendrd la forma necesaria para poder cerrar el en-
vase por cualquier procedimiento adecuado, tal como tapdén
corona, cdépsula rebordeadas, soldadura del cuello por calor y
presién simulténeos, o bien cualquier otro sisteme que permita
mantener la botells herméticamente cerrsda.

E]l perfil de la zona D serd en forma de casquete esfé-

rico o elipsoide 6 con el fin de permanecer lo més invariable

O 7
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posible, aunque sin embargo se ha previsto en su centiy la

zong de perfil B, a modo de concavidad 7 orientada haglts

Sasns

adentro, y de pared delgada, que colgbora con la misiéfa‘

de la zona A, con el objeto de que cuando el aumento de‘ze-

lumen durante el proceso de esterilizacidén no son igual,

[ X 3]
en todos los envases y no sea suficiente la dilatacién ®
*
sk o
de la zona A colabore en ello la zona B, que de céncava pue~-
M -
»
de pasar a convexa, para absorver el exceso de d1latacidet,
P X IS

En este cago la botella perderd su forma inicial, la pals
volverd a recupersr al hundir el fondo o zona B por 13?;3
elasticidad del material al producirse un vacién en el
interior de la botella al enfriarse ésta., Otra versidén
consigte en que la zona B ses inicilalmente convexa, y que

al finalizar el proceso de esterilizacidén mediante una presién
exterior & lg botella, sea transformada en céncava.

E1l modelo, dentroc de su esencialidad, puede ser
llevado g la préctica en otras formes de reallzacidn que
difieran en detalle de la indicada & tf{tulo de ejemplo en
1z descripeidn, Podré, pues, febricarse en cualquier forme
y tamafio, con los materisles m&s adecugdos por quedar <
todo ello comprendido en el espiritu de las reivindicaciones,
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Hecha 1la descripcidn del presente inventoy lo gde
gse declara como no divulgedo ni practicado en Espeafla, ¢Qus

prende las signlentes reivindicaciones: o o0

¢ s o
XY 4

1. Envese para liquidos waterilizebles, del t:i.ﬁ;.:.'.
cuyo eollete ea cerrado hermméticamente, tal como por tap:&.;.:
corona, cépsule rebordeada~o sellad del cuello por presidn
y color simultdneos, caracterizados esencizlmente por el
hecho de realizer la parte superior del envase y la pearte
inferior de suficiente dureza para que sea indefoxmable, Yy
la parte central de la pared lateral perfecteamente flexibvle,
y con unas entallas longitudinales a modo de fuelles que
permiten la dilstacidn de la pared lateral, a lo cusl 6o~

labora el hecho de hsber realizado esta pared segdn une ge-

neratriz ligersmente convexa, todo lo cual permite la dile-

tacidn de la pared hasta llegar a una conformacidn comple-
tamente cilfndrica y con mayor:didmetro de la parte central
del envase, y al proplio tiempo se ha previsto en el fondo
del mismo, en su centro, una concavidad de pared delga-

da, apta para transformarse en oavexidad en 1los instantes
de dilatacidn, con recuperacidn posterior de posicidn al

desaparecer el estado dilatado,

2. Envase para liquidos esterilizables,

Seadn se describe y reivindice en la presente memoria
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que consta de siete pigines foliedss y escritas a mdaulfia por

une sola de sus caras, acompefiedas de une lémine Qe &ibu'jos.

Madrid, & 28 de Abril de 1.965
DON JOSE MARIN BUCH
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