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Las placas de impresidén que se uti-
lizan para las miquinas de escritorio (durlicado-
res) estén generalmente constituidae por papel per -

forado que tiene una capa de cera o de subetancia

anédloga. Usta clase de clichds (conocido por el
nombre de "Stencil") presenta todavia cierto mime

ro de inconvenientes,

Bs por esta razdn por la que se han

ideado ya slgunes méquinss de escritorio en las
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que se utilizan placas de impresidn apropiasdas de
metal o de papel metalizado o recubierto de metal,
Estas placas de impresidn son en tal forma delga=
das que puede trasladarse a ellas la inscripcidn
con el auxilio de uns mAquina de escribir ordina-
ria, conforme se haria con una hoja de papel ordi-
nario, utilizdndose despues dichas placas de im-
Presidn en los procedimientos ordinarios planogré -
ficos o litogréficos o tambien en el procedimiente
"Offset", Tales placas de impresidn metdlicas
ofrecen ventajas considerables, pero presentan tn-
davia determinados inconvenientes imposibles de

el iminar,

Cuando el comprador se hace cargo
de la hoja metdlica en bruto que se le sirve como
Placa de impresidn, se vé obligado, para poder u-
tilizarla, a preparar por si mismo la superficie
de impresidn con arreglo a los procedimientos adop-
tados en litografia. #8ta operacidn consiste en
dar a la superficie de impresidn cierto gfano y en
Proceder, antes de la impresidn, a un tratemisento
por el 4cido, tratamiento que transmite a la parte
de la superficie de impresidn que estd exentg de
inscripcidn, de imigenes o de trazos destinados a
la impresidn, la facultad de rechazar, cuando es-~-
td mojada, la tinta de imprenta,

La formacidn de un grano convenien-
te y uniforme sobre material en lhoja delgada es,
sin embargo, una operacidn delicada durante la
cual deteriora muchas placas el comprador, esto es,

la persona inexperimentada que las usa,
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Para evitar este inconveniente se
he decidido servir a esa persona lg pPlaca de im=-
rresién pravarada ya por el fabricante, es decir,
grenulada ¥ tratada por el 4cido, la cual placa
rechaza, cuando estéd mojada, la tinta de impren-
ta por toda la superficiae, Pero esta formg de
Yroceder presenta el inconveniente de que la ins=-
cripcidn y la fijacidn de esa inscripcidn dan lu-
gar a dificultadss grandes y necesitan papeleas
carbdn especialmente preparados, tratamientos sn
caliente, etc,

Gracias al presente invento, se
evitan esos inconvenierntes por cusnto se ha lle=
gado 2 una solucidén intermedia adecuada que con~
siste en servir al comprador, esto es, al consu-
midor, lg Placa de impresidn preparada de acuerdo
con el invento, es decir, grgpulada, pero sin haw-
berse tratado todavia con el acido, la cual placa
constituye un sistema nuevo que se hace objeto de
otra patente solicitada con esta misma fechs,

Asi resulta que el consumidor no tiene ya necesi~
dad de pProceder a las oreraciones dificiles de
granulacidén y no se expone a deteriorar la placa
en el curso de tal operacidn, Ademas, puede e~
fectuar la inscripcidn sobre la placa a me9io ter-
minar con el auxilio de una miquina de escribtir,
como lo haria con una hoja de pavel ordinario,
despues de 1o cual puede acabar cémodamsnte 1la
Preparacidn de la rlaca para la impresidn, sin
tener que recurrir a un tratamiento ulterior es~

Pecial, sino sometiéndola a un simple tratamiento
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Per el &cido de la manera conocida en los frocedi-
mientos litogrificos.

La expresidn "pequefia placa de im-
Presidn® que se utilizaréd en la descripcidn que
sigue, designaré placas de imrresidn que aproxima-
damente tengan el tamafio de una hoja de papel nor-
mal, es decir, una hoja de 21 centimetros de an-
chura por 33 centimetros de altura,

in el dibujo adjunto, se ha repre-
sentado esquemiticamenta y a titulo de ejemplo el
objeto del invento constituido por el sistema de
Placa de impresidn y el procedimiento particular-
mente ventajoso para su fabricacidn; pero debe que-
dar entendido que el invento no se limitg en formg
alguna a los ejemplos de que vamos a tratar.

an diche dibujo designan:

La figura 1, una vista en planta
(a escala reducida) de una placa de impresida de
acuerdo con el invento; _

Lo figura 2, una seccidn ampliada
de una parte de la placa de impresidn;

La figura 3, una seccidn del dispo-
sitivo de granulacidn; y

La figura 4, una seccidn de otra
forma de ejecucidn del dispositivo en cuestidn,

La Placa de impresidn =z~ lleva en
los dos pequefios bordes cierto mimero de orificios
~b~ Previstos para que B¢ la puedta tender sobre u~
nas clavijas arropiedas instaledas en el cilindro
de una miguina de escritorio (duplicador) y con~

siste Ireferiblemente en una hoja metédlica extre-
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madamente delgada, de aproximgdamente 0,05 a 0,06
milimetros de un metal utilizable en litografia,
105 por ejemplo el zinc y el aluminio, Para los e~
fectos de un'manejo Mas prictice, dicha hoja meté-
4} lica varecubierta por el verso con unag hoja -C-
de papel o de otra substancia blanda por el estilo,
Al consumidor se le sirve la hoja
110 que, segun el presente invento, va cortada al ta-
3 maﬁo en que ha de emplearse y provista de los ori-
ficios ~b~, sirviéndose dicha hoja en un estado
tal que su superficie de impresidn presenta ya el

grano -d- que, Ppara mayor claridad, se ha exage-

rado considerakrlemente en el dibujo.

La preparacidn de ese grano sobre
las hojas -a~ cortades ya seria myy dificil de
reslizar en la prictica, for esta razén se uti-
liza el procedimiento objeto de otra patente so-
120 licitada con esta fecha, que aqui vuelve a descri-

birse para la Perfecta comprensidn del invento

en su conjunto, y visible en las figuras 3 y 4

Por virtud del cual se forma el grand a la vez en

varias placas de impresidn reunidas en forma de
125 Placa o tira grande, 3despues de 10 cual se sec-~

clona cada una de las placas de impresidn.

Segun la figura 3, se tiende de ma-
nera arropbiada una hoja grande ~-gw= sobre un cilin-
dro rotativo -f~, hoja cuya superficie corres pon~

130 de a la de cierto nimero de placas de impresidén -a-.
Se proyecta sobre la superficie de la hoja ~g- un
chorro de arena, por sjemylo con el auxilio de un
dispositive centrifugo ~i-, 1o cual determinas 1la

granulacidn de la expresada superficie. La hoja
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~g=~ se corta despuss en pequefias hojas -a~-.

in el modo de real izacidn reyre~
sentado en la figura 4, se hace desfilar una tira
grande -k~ {enrollada en un cilindro abastecedor
-m-) por un tambor -n- pasando POTr una cAmars -0~
en donde tiene lugar la operacidn de enarenar, y
en cuya cémara se hallan dos dispositivos centri-
fugos -it- e -124 que, ‘con el auxilio de un chow-
rro de arena, forman el grano de igual manera
gue con la disposicidn perresentada en la figura
3; y despues de esto se enrolla la tira en un

rodilleo ~b~- para ser despues cortada en hnjas -a-.
-0 - N OTA e L]

Los puntos de invencidn propia, no
nueva, pero no establecida ni practicada en Kspa-
fia, que se presentan para que sean objeto de esta
Patente de DIKZ afios, son los siguientes:

l°,~ Un nuevo sistema de pequefia
Placa de impresidén en metal para la litografia,
en tal formg delgada y flexible que se puede pPro-
ceder a su inscripcidn con el auxilio de una mh-
quina de escribir del tipo corriente, como se ha-
ris con una hoja de paPel ordinario, la cual pla-
ca de impresidn se caracterizs por lae particula-
ridades siguientes y su combinacidn:

A). La de una siperficie para la
impresién, susceptible de recibir una inscripcidn,
que se granula industrialmente, y acepta, cuando
8a moja, la tinta de imprenta en toda su exten-
sidn,

B). La de que la granulafidn aludi=-



l’? 0

185

190

da en el apartado A) no se realiza mas que por
medios mecanicos;

C), La de gue la superficie de
impresidén referida se somete, psra su utiliza-
cidén en la impresidn, a un tratamiento por el
dcido, consecutivamente a su inscrircidn,

‘ D). La de que la placa de imyre=
sidn puede estar constituida por una hoja muy
delgada de metal para la litografia y reforzada
con unag capa de material blando como por ejem-
Plo el paDPel;

#), La de que la placaffde impre-
s8idn puede estar constituida por una hoja de me-
tel para la litografia de 0,05 de espesor, la
cual hoja se refuerza con una CaPa de material
blando, como el papel por ejemrlo;

F). La de que la placa de impre-
8idn lleva en sus dos orilles una serie de ori-
ficios,

29, - Un sistemg de placa de im-

residn litogréfica,

Tal y como se ha descrito en la
Memoria que antecede, representado en el dibujo
que se acompafia y c¢on los fines que se han espe~

cificado,

- "‘"‘OOO"""'“""“"

£8ta Memoria



consta de ocho hojas escritss por una sola cara,
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