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textil las cuales comporgéhi-. un m&yor © menor
numero de dobles o capas,en flg las correas de gran
adherencie caracterizadas por la“gombinacién de una tira
exterior de traction (de cuerc sencillo,dodle & triple,
materia textil,etc,)y de tiras longitudinales imverio-
res espaciadas,formadas de una materia habisnde un alto
coeficiente de rozamiento (como por ejemplo el cuero
erouado,esponjioso impregnado de sebo),

Todas las correas compuestas estan fabricadas

hoy dia por unos procedimientos consistiendo en yuxta-

poner y sujetar sus elementos segin una disposicion
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Plana o rectilinea,siende todos esocs elementos empleados
en estado de descanso,es decir sin que algunos entre
ellos comporte ninguna tensidn particular especial,
Ocurre por esc que las correas tienen despues de fabri-
cadas una tendencia en conservar la forma plana 0 rec-
tilinea,y que se tisne que hacer esfusrzo pari enrollar-
las,.La importancia de este esruerso és tanto més consi-
derable que el zrueso do la correi és mayor y que e}
radio de snrcllamiento és més peq@eno Efectivamente este
esfuerszo és obligado por la noéasgdad de tener que s0-
meter,cuundo se enrolle, loe eléﬁeé&on exteriores & una
tension mas o0 menos considortggo,y los elsmentos inte-

riores a una coupresion equivaznntt.

)

Este tenumenq,giendo amado & reproducirwe

de modo continuo por el‘ g la*eorreu sobre las
poleas,resulta para la & las matarina que componen esta
sorresa un supleuento de trabajo Q; ennl obliga,en el

caleulo de las dimensionel,a rwuﬁclﬁ el tanto de trabajo

kA
I

en modo,a’ gunaa Qgcel important.,rnnmltsndo pPor amo uns
seccibn mayor un prén;o de cumpra.mas elevadoy,a pesar
de todo,un.desgaste premﬁtggado.eon las correas de cuerg
la reduccién del tantomq\ trd% ,cuando da trata de
correas dobWles,alcanza a ugrca = l? %‘dc 300 a 250 gr,
por milimetro cuadrado). %%m‘

La presente invencién ?fugf por fin de nejorar
las condicienes de funcionsmiento dg}la correas de trans-
mision compuestas,reduciendo el trabajo particular al
que est4 scmetida la materia en este ganaro de corress,

Este resultado que da obtenidomuy semcilla-
mente por un procedimiento consistiendo esencimlmente
en el curso de la fabricacion,s una tension en el momen-
to que se sujetan con la o las tiras axteriores ,mientras

estas ultimas quedan en estado de descanso,o0 bien suje-
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tande,sin ninguna tensiftn previa de clertos elemontes
pero adoptanfio una disposicién curvilinea determinada
una vez para siempre por lau forma de 1la mesa o del banco
sobre el cual se efectus la copstruccién de la correa
Cualquiera sea el mcdo de reslisacién del
procedimiento mds arriba esccgido,la coriea ée trans-
misién fabricade por este procedimisento serﬁ caracte-
risada por el recto gue abandonadaui.simiai; despues
de fabricades,tenderd a enrcllarse é@ simiaha en el sen-
tido del enrollaniento al trabajqneg las ﬁolean que

serd necesaric un cierto ex:uerzg g‘ra enﬁeste casgo,

\../"!

Q
hacerla volver en formsa plaﬁ@

(
)

A .

Bn la aplicacién del grhgedtmiq?to de yue
viens tratado,es menester tener cuiégdo dﬁ adoptar un
radio de curvatura tgl que el trabajo de @a materia
resiltando del enrollamgento sobrgﬁfha poloas de 1o0s
mas pequefios diamstros usﬁgles si&n»;ansihlamento el
mismo que para dar a la cor;énﬁla forma rectilinea o
plana.,Unc se hace cargo racilmen%nlde que on 3l momen-
to del enrollamiento,cl traha}nugtnimup de la materia
debido al gruesc de la correa,se baitu kai sensib’ emene
te redusido de mitad,mientras estéggn moviuiento,

En el caso de correas compﬁbq}as ds tiras
longitudinales intoriora:,espaciadas,de‘égan adherencia
el fin perseguldo es diferente,por lo menos el lo gue
se reflere a las tiras de adhersncia.%n afacto,estas
tiras slendo formadas de une .iateria muy eléstica,l&
cual no pusde touwar parte on la traccidén,no se trats més
de reducir su trabajo paro de evitar forue arrugas
entre 1los diferentes puntos de cosedura,eonstituidos
en eate caso por remaches,ojetes,corchetes o puntos de
cosedura,

81 la materia que constituye lus tiras de

adherencia tuviera una elasticidad constante en todos



SPEIAL MOVIL
los puntos,bastaria reducir de una cantidad uniforme

conveniente 1la distancia de los ag?joros dest inados

35 para recibir los organos sirviendo §ara sujetar(rema-
ches,ojeses etc.)con relacién a low agujeros hechos
pars el mismo fin en las tiras de ﬁraccion.?or desgra-~
eia no oeurre asi,la ol;-ticidad dh las tiras de adhe-
rencia varia muche segin la pgﬁﬁa,da la piel de dende

90 procede,y estae diferencias de elmsticidad son tanto
uas considerables que,eon el rin’de reducir lo més po-
sible el nfwero de Juntl; siemprb nociva: ,56 acomtum-
bra recortarlas circulanm&ntc,con el fin de obtenerlas
en largas considerables ds una. lola?pioza.

95 En estas condicioncb ,86 concibe gue no puede
convenir agujersar a distanciasﬁigualoa puesto que los
intervaios de centro a centrp de agujoro- asi obteni-
dos podrian ser o exagerados ;;1nsur1ciontel segin los
casos, |

100 Resulta gue el solo medio de ajustar esac-
ta:ente 108 intervalos entre ngujerOﬁ en relacién con
la elasticidad de la tira en todos sus puntos eonsiste
en someterla & una cierta tcnnion,-ithro 1a misua
{igual a cerca 80 gramos por milimetro cuadrado de sec-

1056 cién para el cueroc cromado esponjioso 1mprbgnade de sebq
y esto mientras se hacen los agujercs, wﬂ

Esta aplicacidén particular del prosedimiento
segin la invencién psrmite de fabricar una correa no-
table per eso que cuando cadauna de sus tiras estd des-

110 tacada de su tira exterior de traccion y abandenada a
simismea,los intervalos entre los agujercs hsechos en
dicha tira presentan unas diferencias que se hallan au-
tématicamente en relacidn con la elasticidad més o
uenos considerable de sus difsrentes partes longitudi-

115 nales . Rsta particularided debe considerarse ccmo la ca-
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racteristica clerta del resultado industrial nuevo el
cual procura a las COrreas ccmpuestas de este genero
fabricadas de conformidad con el progediuiento de qus
se trata,una regularidad de wovimiento y una resisten-
cia &l desguaste que no ha sido posible obtensr hasta
ahora,

Cualquier medio mecdnico proprio para rea-
ligar prdéticauente la tension uniforue de las tires de
acharencila ds las cerreas mientras se hacen los sgu-
Jeros para dos remaches,ojetes o corchetes puede ser
empleado.Es asl que puede usarse un aparato consistien-
do en particular de un juego de rodillcs garfilados
apretandose uno hacia el otro por medio de muelles,y
previstos de frenos yue las parmiten girar sclwmuente
por medio ce un ciertc esfuerzo,.la tira obligaca de
Pasar por entre los rodillos puede por lo tuntec ir ade-
lante 8010 cuando soporta un esféerzo de traccién lo
suficiente imyrortante para vencer la resistencia al
roggamiento al cual estan somweticos los rodillos gracias
& la accion del freno.Clarc estf que este freno puece
regularse de modo que el esfuerzo de traccién impuesto
& la tira tenga siemprs el valor reconccico como ne-
cesario,

En las correas compuestas febricadas de cuero
doble o triple,las diferencias de czlasticidad de la mu-
teria intervienen igualmente para mclestar en el senti-
do queumsas partes de elasticidad muy diferante corren
el riesgo de encentrarse juntas;de eso resulta para las
menos c¢lasticas un auwento de trabajc.coupletacante
anoraal ,Esta anomalia puede evitarse procadis :do come
ha sido especificado para las tiras de las correas
gaupuestas de gran adherencia,es decir sometiendeo los
8lementos de la correa & una cierts tension en al wo-

mento de sujetarlos,en este caso en el momento de en-



150

160

165

170

celurlo,Bste tension tendrs Ce ser segun el tanto de
trabajo adoptado pare la waterls considerades (sea 250
a 300 graweos por milliwetre cuadradc de seccien si se
trate de cuero curtido =l rcblse),

Este procadluiente smpleadr juntamsnte con
la apllcacion d3 uns aesa curvilinsa,psraite fabricar
unes correas ccupusstas ds cuero,absolutauente perfec-
tes,las cuales pu2den,sin ningdn rissgo,hacerse tra-
bajar & la sisma tension que las correas de cuere sen-
cille,

De otra parts,les c¢ibujes adjuntes harin
wéds facil la cemprehancién 7 la realisacién Incustrisl
de la invencidén,

la figura 1 representa an ssquema en dos vis-~
tas de perfil sobrapusstus una correa compuesta for-
Lada,per sjeuplo,ds des cupas d2 matearia,capa A y capa
B,unides por msdic de cola ¢ d2 otro modo.,ls vista su-
perler sugone sl case ¢n qus esta correa compuests esté
pusste Flons ¢ rectilines,le vieta inferior supone,
por el contrario,el cwso sn yue estd curvado,poer ejeom~
plo,por =1 hecho de su pasc sobre una pelea (no figu-
redga)con le cusl visne en contacte lu capa B Esta vista
exegerada pare mejor claridad dsl dibujo denusstra goe
la capa 2xterior A representando la gran curva se vuel-
ve,por ests heche mds dslguce,nisntras la capa inte-
rior B pcr ser sujetada Invarisble snte cen la caps A
ge vislve mads espesa,hasta producirse en su cara intee
rior una sarie de arrugas trensvarsales b en extreuc
perjudiclal.Cuuncde se treta ¢ una eorres compuests
foreuue de una Lirs exterior de traccién A y de unas
tiras intericres (e ac erencia B :sujetadas de cuando en
tuand¢ con es& COrrea por reraches,cjetes i otros me-

¢los @& sujletar analogos,estas arrugas b se forman cer-
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ca de dichos madios de sujecion y acaban con provo-

car uhas roturas que obligan a poner la correa fusra de
sarviecio,

FPigurs 2 representa en esquema un primer mo-
do de realisacion del procedimiento de conformidad con
la invenoién,supcnisndelo aplicado por ejemplo al caso
de una correa ocompuesta comportundo una capa exterior
A de materis (textil por ejemple)y una capa interior de
nateria B junta ¢on ella con cola,Segun este procedi-
miente se encola no en plano,pero segun unz cierta
curvadura impuesta por una m=sa bombeadaC.Zl radio de
curvadura de esta maga esti calculado en modo de tensr
el valor que se dessa.,Tratandose de la fabricacion de
una correa destinsda para reunir siempre poleas de
radio igual é invariable,el radio de curvadura de la
mes& de encolar C sera racionalmente i-ual cerca al
doble del radio de esas poleas,.Si se trata de una cor-
rea destinada para reunir poleas de radies desiguales
pero invarialbes,el radio de curvadura de la mesa C
sera racionalmente igusl al doble del radio de 1a pol-
lez més pequeiia,

Para la sncoladura,bastard por ejsmplo hucer
adslantar con la velocidad necesari:z  as tiras A y B
on ol sentido indicado por las flechas,las caras de essas
tiras que se hacen frante siendo impregnadas con la cola
escoglda y por cualquier medio adecuado,la encoladura
efectuandose por adherencia en x.S5e soncibe gue la gor-
rea asi fadbricada tomard forma de curva {gonvexa en su
parte exterior,concava en su parte interior)corres-
pondiente sensiblemente a 1s de la mesa C,la curvadura
asi deda & 3a correa persistiri . X1 nimero de capas de
materie puede evidentemente ser de mis de dos,

La figura 3 representa en esquema un gecundo

modo de realisacién del procedimiento de conformidad
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eéon li invencion,suponiendose aplicudo wyui al cuso de
una correa coupuesta de gran aclizrencla fecruada de una
tira extsrior de traccicn A 7 de diversas tiras inte-
rioruvs Go &chersacia B unles con la primera por medilo
de reuwmcnes,cjetes ¢ wmadlios analoges R,comc rspresen-
tun lcs dos cortes {tLrancversal v longitudinal)en el
e8qusmy supericr de lua figura 3.%1 esquena mediano de
esta figura es un certe longitudinal de la tira exterior
de traccién A al descanso,es cgeclr antes dc poner las
tiras de adhersncia B,Como sz ve esta tire A llsva en
su lurgoﬁncs agujercs t cdparadcs per distanclas iguales
dee tinesdes para recibir les remeches R K1 esquens in-
féricr de la figura 2 es taubien un corte longitudinal
Ge una d¢ lus tiras de adlierencia P representada &l
déescanso y llevando tawblen agujeres equicistantes t°,
lu alstancia uniforme b seyarande estos agujeros siendo
inféricr a lsa diutanciu'g se@rarandcs los agujeros t de
la tira A.Zste esqua.a estd unicw.e.te destinado para
penar de evidencia ul untiguo procediiente cmpleede
hasta shoru el cual censistia,las equidistancias b sien-
do inféricres a lasequidistanclas & on remachar,ojetear
v eorcheteur lus tiras de adharencia B y las tiras de
truccicn A,lwponiende a las primerss una clerta tension
represgntade por la diferencia entre 8 y b,%ste pro-
cadluionto tenia el incenveniente de ne tener en cuenta
@ste heche ¢s yue @2l cusre no es en todasg sus rartes
igualuente elastice,esta constatacién aplicdndose espe-
clumstite a las diversus purtes lengitudinales de una
sira ds adhersnela,come lc es B,

la figura 4 representa esquesnaticamente el
ararato que buede servir parua hacer los agnjaros dz re-
maches en las tiras RB,%ste aparate cogmprende dos rodi-

1los garfilados 1 y 2 apretades une contro el otro
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por unos muellss 8 rsuniendo sus scportes y entre los
cuales pasa una tira B,sometidz en 21 sentido de su
marcha adelante a una tensién dater inada de ante mano
como lo denmwestra la flecha, Bl rceillo 1 esta racional-
wante sowetldo & lu accién de un frene 3 solidaric de
una palanca articumlude 4 llevando un contrapeso 5. Daspuas
de los rodillos 1 y 2 la tira qua tisne que ser aguje-
reads pasa Scbra un yunyuz 6 portando una matrig core
raspondiente al punzdén 7 aeclicnado d9 cualquier modo
econvenlante segin un tritmo sincronisado segun el ade-
lante qua dete hacer la tirs que se tiene que aguje-
rear de mode de8 dar & los agujeros la equidistancia
descada,

le rigura § representa an ssquema un plano de
uné tira de adherancla B despuss de hechos los agujsros
1’ pero an descanso,3s dacir cuando no esté mds some-
tida & ninguns tension,por sjamplo despues de habar sido
dssatada de la tira extsrior da traccion A de una cor-
rsa ccmpussta d¢ gran adhsrencia.Hz2i08 supuesto aqui
que esta tira B es c¢@ cusro,es daecir,ds una materis
cuya alasticldad no 2s la misna an todas sus partes y
aspacialmante d2 vna a etra {3 suspartes logitudinales
Por eso hamos supusste sn la prasenta hipotesis que la
elasticidad ds]l cusro con que se suponed fabricada asta
tira B as més imports te en la parte derecha qus an la
1zquierda,lo que explica que la distancia b7 separando
sus dos agujeros de lu derseche sea claramsante manor de
la distancia b qua separa sus dos agujeros de la izgquier
de.T.e contraccion en b7 ha sido efsctivamente notable-
ments mayer gue no ha sido en b,Gracias a la desigual-
dad de los intervalos b,b} }2,b3,b4,b5,b6,b7 que sepa-
ran los agujeros t' de la tira B,cuaado en 21 momento
d¢ poener los remaches R g8 haco scpertar a esta tira la

tension inicial (tension para agujerear) sus agujeros t'
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vienen gracias a la elasticidad de sunmateria cénsti-
tutiva,s colocarse esactanente en frente de los aguje-
ros t de la tira A 1o que permite asi hacer pasar un
remachs en cada agujero doble t t'sin ninguna diri-
sultad.

Resulta de lo dicho mas arriba que la desi-
gualdad en la distancia de los agijeros de las tiras ge
adherencia de cuero de las correas compuestas de gran:
adherencis a las cuales hemos aludido debe ser consi-
derado ¢on ragon como 8l criterio de la aplicaclon en
estas correas del procedimiento segiun la inveneion,

En fin la figura 6 representa un esquema de
un aparato de pussta en pratica del procedimiento cim-
binado consistiendo en mismo tiempo en dar una cierta
curva a las capas fque constituyen la correa mientras se
van haciendo solidariss y simultaneanente,en mantener
estas capas bajo una cilerta tension racionalmente
igual el tente de trabajo adoptado para la materia em-
Pleada.,

En vez de una mesa para encolar como en figura
2 al eparato comporta a.qui una rueds W montada loca en
su oje do radie determinado de ante mano como indicado
més arriba y en el cual corren (en sentido inverso de
las agujas del reloj)las tiras A y B guiadas por rodi-
llos G G' y somotidas a una teynsisn comvenientesfigurada
aqul por unos pesos iguales PP.lLs marcha adelante de
esas tiras A y B esté provocada por un vinche T u otro
dispositivo,la enccladura de las caras adyacentes, im-
pregnadas de antemano con cola,de dichas tiras haciendo-
8¢ asi progresivements como figurado en x,

Se podria evidentenwente rncolar y curvar de
la misma manera mas de dos capas de materia,por ejeu-

Plo para fabricar una correa de tres capas de cuero,
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Al sulir de un tal aparato una eorrea compues-
ta de cuerc AB asi fabricada es notable por el hecho
qus esta curvada de modo permanante su ecapa Iinterier
quedando concava,nisntras su capa sxterisr queda cone-
vexa,ls curvatura slendo ealculada como se ha dicho,
Nivarsos otros sparates ¢ dispositives pe-
drian utilizarse para poner an pratica los prineiplos

en los cualas asta fMindada la invancion,

locs puntes de invencien prepfd y nueva qie se
Pressntan para que sean cbjeto de la presente inveneiodn
son @
1®-Un p-oecediuiento de fadbricacién de las

correas coupuestas foniadas sea de diversas capas de
suerc,materia teaxtil o wateria eguivalente,sea de uns 6
diversus tiras exteriorss de traccién {(por ajexple de
materia poeo eldstica)y deo una o diversas tiras in-
teriores de sdterencia(por ajexplo de suere cromado
esponjioae impregnado de sebo o materis ansloga muny
oldst ica)sujetada con dicha tirs o con dicras tiras ex-
teriores por medic de ramaches, ojetes,corchetes,puntos
de cestura ste, ,sea tazbisn de diversas capas de cusro
escnvanientemente curtido consistiendéd en particular @

a)sn el prime caso,en sijetar (por ejamplo por
encoladurs)las capas de materia textil { otra analega
sin ninguna traceién previa de una cuslquisra de sus
¢apas,pero survandolas al miswo tiempo segin wna cure
fatura provisuente detsrainads en una mesa it otra swpsre-
ficie prosentando esta curvatura;

bjen el secundo caso,en soneter la ¢ las tiras in-

teriores de la correa sn curso de fabricacidn a una cler.
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ta tension en el momento de sujetarlas con la o las
tiras exteriores;
¢)en ol tereer caso,en combinar esos dos medios,es

decir,en sujetar las capas de cuero curvandolas segun
una curva previamente determinada,manteniendolas al
mismo tiempo en un cierto estado de tension,racional-
mente igual aproximadamente &l tanto adoptado para el
trabajo de hacer soportar a la materia considerada,

2¢-A titulo de producto industrial nuevo,una
correa de transmisién compuesta fabricada por el pro-
cedimiento segun 1®* § &) b) o e)y caracterizada por el
hecho que tiene en modo parmansnte una ciarta combadu-
ra é concavidad en la de sus caras dastinada para venir
en contacto con las poleas, y una tendencia a snrollar-
se,de modo qus es menaster un cierto ezfuerso para ha-
corla volver a la forma plana,

3e-Especialmente o igualmente a titulo de pro-
ducto industrisl nuevo,una correa ds transphsién fabdbri-
cada por el procedimiento segiin 1° §b) compuesta de una
tira exterior de traccidn (de materia textil,cuero cur-
tido al roble o materia analoga poco alastica)y de di-
versas tiras interiores de adherencia esradiadas(de cue-
ro eromado esponjicso impregnade de sebo o materia muy
elastiea equivalente)solidarisada de cuando en cuando
con esta tira de traccion por remaches,ojetes,corchetes
puntos de . costura etc,,y caracterizada por gl heche
que dichas tiras estan sujetas con dicha tira de trac-
clon segun una tension uniforme,de modo que,si se suel-
ta uns cualquiera de esas tirus,los agujeros que la su-
Jetan se encuantran,despuss de la contraccion de la ma-
teria a ser separados por intervalos desiguales tante

mas pequenios que dicha materia es més elastica al punto

considerado, S eerteeots F bl GG
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