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\ 1 Jsobro : "Perfeccionamientos on láa corroas compuestas 
y sus procedimientos do/fabricación,"

Socióté H38NRI GUILLOU & Cie,|3 RuefRaymond 
á Montrougo (Seino) Frf^otk I

\ \ I_______
Bobonsékconsiderai^^woaai compuestas todas las 

corroas do transmloIBn, formadas do diversos elementos
grueso.pór ejemplo:las
as correas do materia

15

dispuestos en el sentido 
corroas do cuero doble'
textil las cuales comportaos rasare un mayor o menor 
número de dobles o capas,en th^ las correas de gran 
adherencia caracterizadas por laScombinación de una tira 
exterior de tracción (de cuero sencillo,doble é triple, 
materia textil,etc.)y de tiras longitudinales interio­
res espaciadas,formadas de tina materia habiendo un alto 
coeficiente de rozamiento (como por ejemplo el cuero 
cromado,esponjloso impregnado de sebe).

Todas las correas compuestas están fabricadas 
hoy día por unos procedimientos consistiendo en yuxta­
poner y sujetar sus elementos según una disposición
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plana o rectilínea, siendo todos osos elementos empleados 
en estado de descanso,es deelr sin que algunos entre 
ellos comporte ninguna tensión particular especial. 
Ocurre por eso que las correas tienen después de fabri­
cadas una tendencia en conservar la forma plana o rec­
tilínea,y que se tiene que hacer esfuerce para enrollar­
las «La importancia de este esfuergo és tanto más consi-

s*r.
derable que el grueso de la corred és mayor y que el
radio de enrollamiento és més pequeño.Afectivamente este

i.
esfuerso és obligado por la neé'es|dad de tener que so­

•  ,8

meter, cuando se enrolla,los e: ;os exteriores á una
tensión mas o menos considerable,?! los elementos inte-f
rieres a una compresión eqtftvalenti,v i

Este fenómeno siendo llamado a reproducirse 
de modo continuo por el la ¡correa sobre las
peleas,resulta para la á las miteriis que componan esta

\ h:oorrea un suplemento de trabajo,^! cual obliga,en el 
calculo de las dimensiones,a*lñtdáci¿ el tanto de trabado 
en modo,a gimáis ̂ gees importante,resultando por seo una

**,l*’,*i%*„K*jí ’■?seceién mayor un preHe§e ds compra mas elevadey.a pesar 
ds todo,un.desgaste premÜiw'ado.Con las correas ds cuerq
la reducción del tanto~4£ traolhl^,cuando de trata de

ie 300 a 250 gr.correas doblee, al cansa a 'cerca'sl-̂ lí? 
por milímetro cuadrado).

la presente invención tiene por fin de mejorar 
lae condiciones de funcionamiento de/la correas ds trans­
misión compuestas,reduciendo si trabajo particular al 
que está sometida la materia en este Jenaro de correas.

Este resultado que da obtenidomuy sencilla­
mente por un procedimiento consistiendo esencialmente 
en el edrso de la fabricaeion,á una tensión en el momen­
to que se sujetan con la o las tiras exteriores,mientras 
estas ultimas quedan en estado de descanso,o bien suje*
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tanri©,»in ninguna tensión previa de ciertos elementos 
poro adoptando una disposición curvilínea determinada 
una ves para siempre por la forma de la mesa o del banco 
sobre el cual se efectúa la construcción de la correa 

Cualquiera sea el modo de realisación del 
procedimiento más arriba escogido,la correa ce trans- 
misión fabricada por este procedimiento seré caraeto- 
rlsada por el hecho que abandonada |a eimlatfa después

en el sen-de fabricada,tenderá a enrollarse títe sita i sipa
I itido del enrollan i ente al trabajecie^ goleas y que 

será necesario un cierto eefuerzi’̂ éra,en«este caso,
hacerla volver en forma pl K\ "“'4.

\ i
Bn la aplicación dei^f^fi^dimi^to de que 

viene tratado,es menester tener eui^do «¡a adoptar un 
radio de curvatura f|l que el trabajoso |a materia
resaltando del enrollamiento sobredas poleas de los

\. I
mas pequeños diámetros usftales seter-adasible^ente eli\ ■mismo que para dar a la corréá la forma rectilínea o

\
plana .tino se hace cargo fácilmente, de que en el momen- 
to del enrollamiento,el t r a ^ ^ ^ á n i l ^  de la materia
debido al grueso de la correa,é© haí^a-ásl sensiblemen-\
te reducido de mitadfmientras estáen movimiento.

Bn el caso de correas compuertas de tirae 
longitudinales interioras,espaciadas,da gran adherencia 
#1 fin perseguido es diferente,por lo menos el lo que 
se refiere a las tiras de adherencia. 3»n efecto, es tas 
tiras siendo formadas de una materia muy elástica,la 
cual no puede tomar parte en la tracción,no se trata más 
de reducir su trabajo pero de evitar forme arrugas 
entre los diferentes puntos de cosedura,constituidos 
en este caso por remaches,ojetes,corchetes o puntos de 
cosedura.

Si la materia que constituye las tiras de 
adherencia tuviera «na elasticidad constante en todos
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los puntos,bastarla raducir de una cantidad uniforme 
conveniente la distancia de los agujeros destinados 
para recibir los órganos sirviendo jp&ra sujetar(rema- 
ches,ojetes etc.Jcon relación a loa§ agujero* hechos;V
para el mismo fin en las tifas de tracción.Por desgra­
cia no ocurre asi,la elasticidad de las tiras de adhe­
rencia varia mucho según la parata de la piel de donde 
procede,y eetae diferencias de elasticidad son tanto 
mas considerables que,con el flarde reducir lo más po­
sible el número de junta*» siempre nocivas ,se acomtum-’í 'i
bra recortarlas circuíármente,con el fin de obtenerla#

‘"r "'■‘.l-,? •
en largos considerables da uisa sola pleca.

Sn estas condiciones,se concibe que no puede 
convenir agujerear a distancias ̂¡iguales puesto que los
intervalos de centro a centrada agujeros asi obteni-

\
dos podrían ser o exagerados ó Insuficientes según los 
casos.

Resulta que el solo medio de ajustar asae­
téente los intervalos entre agujeros en relación con 
la elasticidad de la tira en todos sus puntos consiste 
en someterla a una cierta tensión,siempre la mismaí 
(igual a cerca 80 gramos por milímetro cuadrado de sec­
ción para el cuero cromado esponjloso impregnado de seb<) 
y esto mientras se hacen los agujeros. ^

Esta aplicación particular del proeedimiento 
según la Invención permite de fabricar una correa no­
table por eso que cuando cadauna de sus tiras está des­
tacada de su tira exterior de tracción y abandonada a 
siaisiüa,los intervalos entre los agujeros hechos en 
dicha tira presentan unas diferencias que se hallan au­
tomáticamente en relación con la elasticidad más o 
menos considerable de sus diferentes partes longitudi- 
nalos.Esta particularidad debe considerarse como la ca-
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raeteristica cierta del resultado industrial nuevo el 
cual procura a las correas compuestas de este genero 
fabricadas de conformidad con el procedimiento de que 
se trata,una regularidad de movimiento y una resisten­
cia al desgaste que no ha sido posible obtener hasta 
ahora.

Cualquier medio mecánico proprio para rea- 
liaar páticamente la tensión uniforme de las tiras de 
adherencia de las correas mientras se hacen los agu­
jeros para los remaches,ojetes o corchetes puede ser 
empleado.Es asi que puede usarse un aparato consistien­
do en particular de un Juego de rodillos garfilados 
apretándose uno hacia el otro por medio de muelles,y 
provistos de frenos que las permiten girar solamente 
por medio ce un cierto esfuerzo.La tira obligada de 
pasar por entre los rodillos puede por lo tanto ir ade­
lante solo cuando soporta un esfterzo de tracción lo 
suficiente importante para vencer la resistencia al 
rodamiento áLcual están sometidos los rodillos gracias 
a la acción del freno, Claro es tí. que este freno puede 
regularse de modo que el esfuerzo de tracción impuesto 
a la tira tenga siempre el valor reconocido como ne­
cesario.

En las correas compuestas fabricadas de cuero 
doble o triple,las diferencias de elasticidad de la ma­
teria intervienen igualmente para molestar en el senti­
do que usas partes ce elasticidad muy diferente corren 
el riesgo de encontrarse juntas;ce eso resulta para la» 
menos elásticas un aumento de trabaje.completamente 
anormal.Esta anomalía puede evitarse procediendo como 
ha sido especificado para las tiras de las correas 
compuestas de gran adherencia,es decir sometiendo los 
elementos da la correa & una cierta tensión en el mo­
mento de sujetarlo»,en este caso en el momento de en-

-  5
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celarlo,Esta tensión tendrá de ser según el tanto de 
trabajo adoptado para la materia considerada (sea 260 
á 500 gramos por millimetre cuadrado de sección si se 
trata de cuero curtido al roble),

Sato procedimiento empleado juntamente con 
Xa aplicación de une mesa eurvilinaa,permite fabricar 
unas correas compuestas da cuero,absolutamente perfec­
tas,las cuales pueden,sin ningún riesgo,hacerse tra­
bajar a la misma tensión que las correas fie cuero sen­
cillo ,

De otra parte,les dibujos adjuntos harán 
más fácil la comprehsncién y la realisacián industrial 
de la invención.

La figura 1 representa en esquema en dos vis­
tas de perfil sobrepuestas una correa compuesta for­
mada,por ejemplo,de des capas de materia,capa A y capa 
B,unidas por medio de cola o de otro modo,La vista su­
perior supone el caso en que esta correa compuesta está 
puesta plana o rectilínea.La vista inferior supone, 
por el contrario,el caso en que está curvado,por ejem­
plo,por el hecho de su paso sobre una polea (no figu­
rada) con la cual viene en contacto la capa B.Esta vista 
exagerada para mejor claridad fiel dibujo demuestra qua 
la capa exterior A representando la gran curva se vuel­
ve,por este hecho más delgada,mientras la capa inte­
rior B per ser sujetada invariable!ante con la capa A 
se vdslve más espesa,hasta producirse en su cara inta­
ri or una serie de arrugas transversales Jd en extreme 
perjudiclal.Cuando se trata de una correa compuesta 
formacia de una tira exterior de tr&ccián A y fie unas 
tiras interiores ce &d erancia B ¿,ajotadas de cuando en 
cuando con esa correa por remaches,ojetes ¿ otros me­
dios de sujetar análogos^éstas arrugas b se forman cer-
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ea da diohoa madioa da sujeción y acaban con provo­
car uiiaa rotaras que obligan a penar la corraa fuera da 
servicio.

Figura 2 raprosenta en esquema un primar mo­
do da reallsacion del procedimiento da conformidad con 
la invención,suponiéndolo aplicado por ejemplo al caso 
da una corraa compuesta comportando una capa exterior 
A da materia (textil por ejemplojy una capa interior da 
materia B Junta con ella con cela«Según asta procedi­
miento se encola no en plano,pero segirn una cierta 
eurvadura impuesta por una mesa bombcadae.Xl radio da 
curvadura da esta mesa está calculado en modo de tenar 
el valor que se desea.Tratandose da la fabricación da 
una corraa destinada para reunir siempre poleas da 
radio igual é invariable,al radio de curvadura da la 
mesa de encolar C sera racionalmente i.-ual cerca al 
doble del radio de esas poleas.Si se trata de «na cor­
rea destinada para reunir poleas de radios desiguales 
pero invarialbes,el radio de curvadura de la mesa 0 
será racionalmente igual al doble del radio de la pol- 
lea más pequeña.

Para la encoladura,bastará por ejemplo hacer 
adelantar con la velocidad necesaria las tiras A y B 
en el sentido indicado por las flechas,las caras de esas 
tiras que se hacen frente siendo impregnadas con la cola 
escogida y por cualquier medio adecuado,1a encoladura 
efectuándose por adherencia en x.Be concibe que la cor­
rea asi fabricada tomará forma de curva (convexa en su 
parte exterior,concava en su parte interior)eorres- 
pondiente sensiblemente a la de la masa C.ia curvadura 
asi dada a ha correa persistirá.SI numero de capas de 
materle puede evidentemente ser de más de dos.

la figura 3 representa en esquema un secundo 
modo de reallsaelón del procedimiento de conformidad

-  7
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con lo. invencicn,suponiendose aplicado aquí al cuso da 
una correa compuesta de gran adherencia femada da una 
tira exterior tía tracción A y de diversas tira» inte­
riores de adherencia B únicas ccn la primera por medio 
de remaches,ejotes c medios análogos R,comc represen­
tan los des cortes (transversa] y longitudinal)en el 
esquema superior de la figura 3.B1 esquema mediano de 
esta figura es un corte longitudinal de la tira exterior 
ce tracción A al descanso,es decir antes de poner las 
tiras de adherencia B,Como se ve esta tira A lleva en 
su lurgoiines agujeros ^  separados per distancias iguales 
des tinacos pura recibir les remaches R,K1 esquema In­
ferior de la figura 3 es también un corte longitudinal 
ce una de las tiras de adherencia P representada al 
descanso y llevando también agujeros equidistantes t*, 
la distancia uniforme _b separando estos agujeros siendo 
inferior a la distanciaba separando los agujeros t de 
la tira A.Sste esquena está únicamente destinado para 
poner de evidencia al antiguo procedimiento empleado 
hasta ahora el cual ccnsi3tia,lae equidistancias _b sien­
do infériores a las equidistancias en remachar,ojetear 
y corchetear las tiras de adherencia B y las tiras de 
tracción A,imponiendo a las primeras una cierta tensión 
representada por la diferencia entre y b«15ste pro­
cedimiento tenia el inconveniente de nc tener en cuenta 
este hecho ce que el cuero no es en todas sus partes 
igualmente elastico,esta constatación aplicándose espe­
ciárnoste a las diversas partos longitudinales de una 
¿ira de adherencia,como le es B,

La figura 4 representa esquematicamente el 
aparato que puede servir para hacer los agujeros de re­
maches en las tiras P.Sste aparato comprende dos rodi­
llos garfilados 1 y 2 apretados uno contro el otro

- 0 -



por unos muelles B reuniendo cus soportes y entre lo» 
cuales pasa una tira B,sometida en el sentido de »u 
marcha adelante a una tensión deter inada de ante mano 
corno lo demuestra la flecha,El rodillo 1 esta racional­
mente sometido a la acción de un freno 3 solidario de 
una palanca articulada 4 llevando un contrapeso S.Despuft 
de los rodillos 1 y 2 la tira que tiene que ser aguje­
reada pasa sobre un yunque 6 portando una matri* cor­
respondiente al punzón 7 accionado de cualquier modo 
conveniente según un iritmo sincronisado según el ade­
lante que debe hacer la tira que se tiene que aguje­
rear de modo de dar a los agujeros la equidistancia 
deseada.

la figura 5 representa en esquema un plano de 
una tira de adherencia B después de hechos los agujaros 
Jt* pero en descansóos decir cuando no está más some­
tida a ninguna tensión,por ejemplo después de haber sido 
desatada de la tira exterior de tracción A de una cor­
rea compuesta de gran adherencia.Hemos supuesto aquí 
que esta tira B es de cuero,es decir,de una materia 
cuya elasticidad no es la misma en todas sus partes y 
especialmente de una a otra de suspartes logitudinales 
Por eso hemos supuescc en la presenta hipótesis que la 
elasticidad del cuero con que se supone fabricada esta 
tira B es más importa te en la parte derecha que en la 
izquierda,lo que explica que la distancia Jb7 separando 
sus dos agujeros de la derecha sea claramente menor de 
la distancia Jo que separa sus dos agujeros de la izquior 
da.la contracción en Jb7_ ha sido efectivamente notable­
mente mayor que no ha sido en Jb,Gracia» a la desigual­
dad de los intervalos b.bj fr2,b$1b4tb51b6tb7 que sepa­
ran los agujeros Jt* de la tira B, cuando en el momento 
de poner los remaches R se haca soportar a esta tira la 
tensión Inicial (tensión para agujerear) su» agujero» t*
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vienen gracia* a la elasticidad da sunmateria consti­
tutiva, a colocarsa esactamente en frente da loe aguja- 
roa t_ da la tira A lo que permita aal hacer pasar un 
remacha en cada agujero dobla t t’ain ninguna difi­
cultad.

Resulta de lo dicho mas arriba que la desi­
gualdad en la distancia da los agdjaros do las tiras do 
adherencia de cuero de las correas compuestas de gran^ 
adherencia a las cuales hemos aludido debe ser consi­
derado con rason como el criterio de la aplicación en 
estas correas del procedimiento según la invención.

In fin la figura 6 representa un esquema de 
un aparato de puesta en pratica del procedimiento cim­
binado consistiendo en mismo tiempo en dar una cierta 
curva a las capas que constituyen la eorrea mientras ss 
van haciendo solidarias y simultáneamente,en mantener 
setas capas bajo una cierta tensión racionalmente 
igual el tanto de trabajo adoptado para la materia em­
pleada.

Sn vea de una mesa para encolar como en figura 
2 al aparato comporta a qui una rueda W  montada loca en 
su eje de radie determinado de ante mano como indicado 
más arriba y en el cual corren (en sentido inverso de 
las agujas del reloj)las tiras A y B guiadas por rodi­
llos 8 8' y sometidas a una tensión comvenientesfigurada 
aquí por unos pesos iguales PP.La marcha adelante dé 
esas tiras A y B está provocada por un vincha T u otro 
dispositivo,la encoladura de las caras adyacentes,im­
pregnadas de antemano con cola,de dichas tiras haciendo- 
st asi progresivaments como figurado en x,

Ss podría evidentemente encolar y curvar de 
la misma manera mas de dos capas de materia,por ejem­
plo para fabricar una eorrea de tres capas de cuero,



11

í

320

✓-

Al sülir de un tal aparato «na corroa compues­
ta de cuero AB asi fabricada es notable por el hecho 
que esta curvada de modo permanente su capa interior 
quedando cóncava ,mlentras su capa exterior queda con­
vexa,la curvatura siendo calculada como se ha dicho.

Diversos otros aparates o dispositivos po­
drían utlllsarae para poner en pratlea loa principios 
en los cuales esta fundada la invención.

325 S O T A S

los puntos de invención prepté y nueva que se 
presentan para que sean objeto de la presente invención 
son :

1«-Un p rocedimiento de fabricación de las 
330 correas compuestas femadas sea de áiversas capas de

suero,materia textil o materia equivalente,sea de una ó 
diversas tiras exteriores de tracción (por ejemplo de 
materia poco elástloa)y de una o diversas tiras In­
teriores de adherencia(per ejemplo de cuero cromado 

335 esponjioeo impregnado de sebo o materia an&loga muy
elástica)sujetada con dicha tira o con diel as tiras ex­
teriores por medio de remaches,oJetes,corchetes,punto» 
de costara otc.,soa también de diversas capas do cuero 
convenientemente curtido consistiendé en particular :

34Q a)en el prime?'«ase,en sigstar (por ejemplo por
encoladura)las capas de materia textil ú otra analoga 
ain ninguna tracción previa de una cualquiera de sus 
Cepas,pero curvándolas al mismo tiempo según una cur­
vatura previamente determinada en una mesa ú otra sqper- 
flele presentando ceta curvatura;

b)en el secundo caso,en someter la o las tiras in­
teriores de la correa en curso de fabricación a una cier-

345
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ta tensión en el momento de sujetarlas con la o las 
tiras exteriores;

c)en el tereer caso,en combinar esos dos medios,es 
decir,en sujetar las capas de euero curvándolas según 
una curva previamente detominada,manteniéndolas al 
mismo tiempo en un cierto estado de tenaion,racional­
mente igual aproximadamente si tanto adoptado para el 
trabajo de hacer soportar a la materia considerada,

2»-A titulo de producto industrial nuevo,una 
correa de transmisión compuesta fabricada por el pro­
cedimiento según 1* § a) b) o e)y caracterizada por el 
hacho que tiene en modo permanente una cierta combadu­
ra é concavidad en la de sus caras destinada para venir 
en contacto con las poleas, y una tendencia a enrollar­
se, de modo que es menester un cierto esfuerso para ha­
cerla volver a la forma plana,

3*-Especialmente o igualmente a titulo de pro­
ducto industrial nuevo,una correa de transpAsión fabri­
cada por el procedimiento según 1* §b) compuesta de una 
tira exterior de tracción (de materia textil,cuero cur­
tido al roble o materia analoga poco al&stica)y de di­
versas tiras interiores de adherencia espadiadae(de cue­
ro cromado esponjlcso impregnado de sebo o materia muy 
elástica equivalente)solidarisada de cuando en cuando 
con esta tira de tracción por remaches,oJetes,corchetes 
puntos de costura etc,,y caracterizada por el hecho 
que dichas tiras están sujetas con dicha tira de trac­
ción según una tensión uniforme,de modo que,si se suel­
ta una cualquiera de esas tiras,los agujeros que la su­
jetan se eneuantran,después de la contracción de la ma­
teria a ser separados por intervalos desiguales tanto 
más pequeños que dicha materia es más elástica al punto 
considerado, aceten*- }  ?  d-a
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