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Modelo de utilidad, por veinte afios en Espafia,

D, Martin Rudolph

- de nacionalidad alemana =

Velbert/Rheinland (Alemania)

Schwanenstrasse 42

" BIDON FPARA LIQUIDOS

Solicitud modelo de utilidad alemfn N® R 29418/81c¢ del dla
27 de Octubre de 1964.
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Se conocen bidones en diversas formas de e
Jecucidn y sirven para el almacenaje y el transporte de lfqu{-

“.Qt

dos. Especialmente para el almacenaje de lfquidos y al objeto
de la peletizacién (apilamiento sobre una plataforma) tié'éfﬁ
que ser apilables,por lo que no deben poseer.ninguna claénga
asideros salientes ni semejantes. En los bidones conocidﬁg‘ae
esta clase, por lo tanto, los asideros estén constituido%:bér

igual hundidos en la parte de la tapa del recipiente ese@%&gl—

se de bidones se efectda generalmente de chapa por estirrdo prg
fundo y soldadura de unidn de mitades estiradas profundamente.
En ello uno de los lados estrechos en la zona superior estéd prg
visto de un biselamiento, en el que estén disyuestas las tubu-
laduras de entrada y ssalida. En la zona del olro lado estrecho
estd formads una cdpula saliente hacia arriba, en cuyo canto sy
périor se adosan las smsas. sto precicamente en grandes reci-
pientes resulta inconveniente en 1la técnica de la manipulacidn,
Por lo demAs, se conocen bidones que se corl
ponen de un recipiente paralelepipédico esencialmente, fabrica-
do ror sorlado de un tubo termorlédstico de raterial artificial
-en un molde hueco, con asa, asl como con tubuladura de entrada
y salids. En esta forma de ejecucidn conocida ofrece dificulta-
degs la aplicacidn del =sa, de modo que resista a todss las so-
licitaciones y no sobresalsa. Tor lo demés, existen en tales rd
cipientes, fabricados a partir de un tubo de materisl artificis
termopléstico, ocasionalmente dificultades en la técnica del so

plado respecto a la arlicacidn y conformacidn de las ases. Aun-

mente en forma de paraleleplpedo, en el que para ello estd disq

puesta una correspondiente depresidén. La fabricacidn de tal cla-

L—

1




10

16

20

26

|de refuerzo y semejantes, que también se comyonen de materjal

301

que es conocido en la fabricacidén de recipientes, por soplador,

LIPS

ingertar en el molde hueco elementos del recipiente como #mgilo
L]

artificial termorlédstico y soldarles en el proceso de soplado
con las paredes del recipiente. La conformacidn de bidonqg.de
la constitucidn descrita no ha sido influlda hasta ahora ,rqn es

- . " . tear
tas medidas conocidas respecto a la conformacidn de las a§h§.

. .t

Il modelo se refiere a un bidén paya ‘el

almacenaje y transporte de llquidos compucsto de un reciftente
esencialmente paralelepipédico, fabricado por soplado de un tu-
bo de material artificial termoplédstico en un molde hueco, con
asa y con tubuladura de entrada y salida, E1 invento consiste

en gue 1la pared del recipiente en forma de paraleleripedo esté
estrechada en la 2zona del centro de los cantos 1ongitudinales

superiores, y en la zona de las superficies oblIcuas, formadas
por ello, esctén soldados los extremos de esas, Que forman puen-

te sobre los estrechamientos.

segin el modelo ruede hacerse como‘sé desée, Una forms de ele-
cucidén preferente se caracteriza porque las asas se componen dg
una pieza central esencialmente cilindrica y de dos piezas de
empalme ensanchadas. Las asas compuestas de pileza central y de
pieza de empalme son preferentemente elementos de fabricacidn
de una pieza que, por ejemplo, estdn inyectados de material ard
tificial termopléstico. Puede ser conveniente prever en las su-
perficies de empalme de las piezas de conexidn formaciones mol;
deadas, que condicionan una unidn formal con la pared del reci-

riente. Para e¢llo rropone el modelo gue las formaciones moldead

de un tubo de material artificial termopléstico en moldes huegos

En detalle la conformacidén de los bidonegs

[%2)
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+
das estén dispuestas a modo de dedos, encajando en los estrecha
. L
mientos por el lado del borde. Aderds las piezas de empalme.ddl
»
asa pueden estar constituidas como refuerzos angulares. Segﬁﬂ

otra propuesta, entre los estrechamientos en la rarte de 1la. &a-

pa estéd prevista una cdpula, que sobrepasa las asas y en é&l*forn
do estd constitufda una depresidn coordinada por medio d&*wsh ro
dete del lado del borde. Por lo tanto se alcanza de maneﬁ&'éen—

et

cille un centraje al apilar superponiendo los bidones, dé gitdo

L3R 4 [

que los bidones superpuestos también estédn asegurados cqhip@ el

pone gue en el fondo, entre los rodetes marginales en el lado ¢
trecho opuesto a la tubuladura de entrada y salida, esté previs
ta una depresidén. Esta sirve en ello como asidero, que evita ur
deslizamiento del recipiente al vaciarle y al manipularle.
Las ventajas obtenidas poir el modelo dg
ben considerarse ante todo en que en el biddén segun el invento
estdn conectadas asas prefabricadas sin dificultades de la téc-
nica de soplado y resistentes a todas las solicitaciones, Al
mismo tiemro estd establecida la disposicidn de tal modo que,
precisamente en el caso de recipientes grandes, estd facilitada
la manipulacidn. Ademds las asas no molestan de ningin modo du+
“rante el apilamiento, mientras que al mismo tiempo se consigue
una capscidad de contenido mAxima posible. Ademds, segun una
proruesta especial del invento se ha conseguido una seguridad
adeicional contra un corrimiento horizontal de bidones superpue
tos.
En lo que sigue se explica més detallT
damente el invento & base de un dibujo que dnicamente represent

ta un e’iemnlo de ejecucidn. Muestran:

deslizamiento en el plano horizontal. Finalmente el invento pro-

+
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La fige. 1 un biddn sepdn el inventp &n
LI ) s
LIy}

vista de perspectiva, .
‘ seies
*

La fig. 2 una seccidn vertical central-

L)
. . LE XIS
mente por el obJeto sesUn la fige 1, ¥ ‘

*
. . N seyg
La fig. % una seccidn vertical perpen-

.
A I

dicularmente a la.seccidn antes mencionada,
| El biddén, representrdo én las fiéuéés,
se destina #l almacenaje y al transporte de 1¥quidos., Se{ééﬁpo-
ne en ello de un reciriente 1 esencialmente en forma de é%&?le-
leplpedo, fabricado por soplado de un tubo de material artifi-
cial termopldztico en un molde hueco, teniendo el biddén asas 2,
as como una tubuladura de entrada y salida 3,
 Segin el modelo, la pared del recipien-
te 1 eh forma de paralelépipedo, ectd estrechada en la zona del
centro del canto longitudinal surverior, y en la zona de las su-
perficies obllcuas formadas por ello estdn soldados los extre-

mos de asas 2, que forman puente sobre los estrechamientos 4.

Las asas 2 se componen de una pieza central esencislmente cilln
drica y en cada caso de dos piezas de empalme ensanchadas 5,
Adends, en las superficies de conexidén de las piezas de empalme
5 estén previstas formaciones moldeadas, gue condicionan una
Tnién formal con la pared del recipiente. In la forma de ejcu-

cién representada estas formaciones moldeadas 6 se componen en

cada caso de salientes que encajan a modo de dedos en loz estre

chamientos 4 marginalmente. En la forma de ejecucidn reprecenta

da, las piezags de empalme 5 del asa 2 estdn constituidas al mist

mo tiempo como refuerzos angulares. Entre los estrechamientos 4

en la parte de 1la tapa estd prevista una cdpula retrasada a dis
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tancia de la forma exterior de la seccidn transversal y queseder

ginal estd formada una depresién ¢ coordinada, de modo quetéis
biddn, con esta derresién 9, puede colocarse sobre la cunyla ¥
de un biddn dispuesto debajo y asl estd asegursdo contra yg,co-
rrimiento horizontal, Ademds, en el fondo 8, entre los quéPgs

L *

. . . R MLXY
trada y salida 7, en la depresidn ¢ estd prevista cotra caxl@ad

¢ et

11. Esta sirve para agarrar con ls mano al manipular, pofﬁ%jém-
.
rlo, al vaciar el bidén, Como permite observar especialméﬁ%é la
fig. %, las asas 2 no sobresalen de la forma de seccidn transve
sal del biddén 1, También la tubuladura 3 de entrada y ssalida es
t4 dispuesta de tal modo que no sobresale de la forma de la ac-
cién transversal. La tubuladura puede cerrarse por lc demds me-
disnte una tapa enroseable 12, Segin la constitucidén de la tubu
ladura 7 de entrada y salida, en el rodete marginal 10 puede es
tar disyuesta una escctadura coordinada pars la misma,
Es conveniente dotar a una pared lengi-
tudinal de dos prominencias 1%, que transcurren verticalmente,
¥y a la pared onuesta de dos depresiones 14, cue transcurren ven
ticalmente, Estas se ajustan envcadﬂ caso exactamente unas dent
de otras, de modo que los bidones también pueden apilarse late-
ralmente con fijera contra resbalamiento y por otra parte estos
nervios tienen efectos muy favorables sobre la estabilidad de
las paredes. A causa de la mejor posibilidad de apilamiento, 14
tubuladura vertedora en esta variante se establece verticalmen-

te.

. s e .
bresale por encima de las asas. In el fondo 8, por un rodete mar-
L]

marginales 10 en el 1lado estrecho oruesto a la tubuladurs da ent

-

1o
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El presente modelo de utilidad, comprende

LN

las siguientes reivindicaciones: .

» .

l.- Biddn para 1lIquidos, compuesto de'ih

« * 0

recipiente esencialmente paralelepinrédico con asa, y con'uyng

PR

tubuladura de entrada y salida, fabricado por -soplado dg.u@
tubo de material artificial termoplédstico en un molde hu?EBg

caracterizado porque la pared del recipiente paralelepipédico,

en la zona del centfo de los cantcs longitudinales superiores
estd estrechada y en la zouna de las superficies oblIcuas forma-
das por ello, estén soldados los extremos de asas que forman
puente sobre los estrechamientos. |

2.- Biddn segun la reivindicacidén 1, carac
terizado porque las asas se componen de una pieza central, esen
cialmente cilindrica, y de dos piezas de empalme ensanchadas.

e~ Biddén segin las reivindicaciones 1 y
2, caracterizado porque en las superficies de conexidn de las
riezas de empalme estén previstas formaciones moldeadas, que
condicionan una unidén formal con la pared del recipiente,

4,- Biddén segun las reivindicaciones 1 a 3
caracterizado porgue las plezas de empalme del asn ectsn consti
tuidas adicionalmente como refuerzos asngulares.

5.- Biddn segpin las reivindicaciones 1 a

4 caracterizado porque entre los estrechamientos en la yarte ds

la tapa est# prevista una cdpula gue sobresale por encima de lis

asas, y en el fondo estéd constituida una depresidn coordinada,

i
|
§
!
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6.~ Biddn segidn las reivindicaciones'i'*a
LR
L] .

5 caracterizado porque.en el fondo entre el rodete marginai,.en

el lado estrecho opuesto = la tubuladura de entrada y smliE:?

estd previeta una depresidn, Cenl
7.~ Biddn para lIquidos. Lo
Segin se describe y reivindica en-lha.pre

[}

sente memoria descriptiva y se ilustra con los dibujos que.'d,

“ent
la misma se ncompafian. S
. & -

Consta esta. memoria de siete hojas®folia

das y escritas a mdquina por una gdéla de sus cATras.

Madrid, a 30 de Marzo de 1965.
Y
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