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que ce acompaña 

a la  s o lic itu d  de

una P¿iTi'.Il7!. J i QT/.uíO íQíi por veinte atioa on Js parta,

a favor de

Mr, CrlAlllí £ OaPjvOIi I, JnRonioro, residente en Lungot.evei’e Arnal-

do da i3resciq., IR, K0I-.C5 í í t a l ia )

por

•» pr;s::A j>:; oiuoií pala  la líoajuua jm lol sl 

.L13S, L̂/u'Iü 7^wvaLi;í. Y J íaGOHaLííS D, LaL 

PL.lAiUL at L\í. Colír.T.UJüCiOlfKt. drlKOlí\UY ICAL

=-V :**fr*í/**£c**¿*jfV>■?

!;;>:rr,'Tí: lothj rUDiifA- 

fOfOPUKAT VÍBULALGr. MK-

La presente invención, t iun« uor objeto una pie,¡a do unión 

p a rticu la r !,o,¿te deat inada, para unir entre a i loa  ©lei.wntoe lon­

g itu d in a les , trun a ve m a le e  y diagonales do la s  estructuras tubula 

res empleadas on las  construcciones aeronáuticas.

5 rtate uuipot.it í Vü , c atií deetinauo a aii ip lií 'ia a r  la  ejecución

de lac d ife ren tes  ligaduras, a hacerlas ñus lig e ra s  y a l taítmo 

tiempo taás rea-tctente a. lista invención c ansióte osuno ia li en te , en 

que so rorraor. las d iversas partos dol d isposit ivo ñor red io  de una 

o varias planohuo de h ie rro  conven is n te i .ente dobladas, unidas y 

10 soldadas naru formar do dote modo un manguito pj in c ip a l.to b re  o l  

cual, so colocan y sueldan despinta lot 1 ubot. do unión que sirven  

para la  legadura oon lo s  ole tontos secundarios.

Loa dibujos adjuntos indican esquet dt^oat ente y a t i tu lo  de
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ejem plo, trun formas de ejecución  de l ob jeto do la  invención.

15 Las figu ras 1 y 2, son v is tas  ex te r io re s  con cortea parc ia les

tomados so.tun dos d irecciones rectangulares y r e la t iv o s  a la  pr i-  

iaora forja* do ejecución de la  invunaión.

Jdib i'dguras ó y 4, son vxíA as análogas r e la t iv a s  a la  segun­

da x’or:¡a du ojucueión.

20 Las i ’ igux'ac 5 y 6, muestran a a i nim io, una te roerá fo rra  de

eje ouoióri.

Las figu ra s  7 y 8, muestran por una v is ta  la t e r a l  y un corte 

transversa l respectiva: en te, la  invonción aplicada a la  c jnstruo- 

ción de un bu u tim r plano.

25 La ligadura ae obtiene, ( f í g .  1 y 2) cortando de una manera

conveniente una planaha de h ie rro , que luego so doblará sobro s í  

misma, p<iru con stru ir  un Tanguito á ilín d r io o  con una a r is ta  o oosta- 

dura long itu d ina l sa lien te , formada por lu superposición de dos 

bordes 2-2, lo s  cuales, se sueldan luego t odiante soldadura autó- 

¿0 gana a lo  la rgo  de los bordea superpuestos, después de la  in terpo­

s ic ió n  du un re fu erzo  4. íobre óate lado , t e  forman las eos orejas 

<3-<J- .perforadas do agu jeros 5-5, que s irven  para e l  paso do loa  

bulónos a los cuales, se f i ja n  las varas diagonales.

Aoabado do este modo o l  primer manguito, so procede a la  fo r -  

<35 macióu du un segundo mango n o rm l a l pi* inoro mediante un tubo o i-  

lín d rio o  6, que presunta uos hendiduras uianutraímente opuestas 

pam din* paso a la  a r is ta  2, y que está  truncado en su parte su­

p e r io r , según la  intersección do üos su p e r fic ie s  c ilin d i* lo a s ,de mo­

do, que puedan unirse recíprocamente. Loé; bordes de contacto de l 

40 tuoo 6, con la  a r is ta  2 y e l  mango 1, so sueldan luego por solda­

dura autógena.

¡3n todas las figu ras las mismas pai’te o , se ind i car por las 

mis ,as sopas do re fe ren c ia  por índicos invariab les según e l  ná-
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mero da ¿atas partes. iSl uit.poBi.tivo do lau figu ras ó  y 4, se ha- 

45 ae da áuta manera evidente. Licho dispositivo comprende un mango 

de dou lados t cada uno con dos orejae; doti t uboa de unión ortogo­

nales antro s í ,  no aplican do la  manera corroaponulente a loa la ­

dos o a ristas . Las figuraí3 5 y fi, &e refieren a una pieza do unión 

que coraprondo un mango do tres ladoe, do loe euulou, don, están 

50 provistos oaua ojio do uoa orejas, mientras que el tercer lado, a l 

cual, no so aplxoa rungun tubo do unión, no está provisto más que 

de una nula oro ja.

Lelas uis tintas formas do eje cu orón de 1& p^eza de un xón, por­

ra iton efectuar todas las ligaduras que ee nreuenten px’áot i carente 

55 en loe diferentes puntos de las esti*uoturue tubulares empleadas 

en lae construcciones aeronáuticas; dichas formas pueden además 

modifícame de oualtjuier manera sin a le jarse dol principio funda- 

rr.ental do la  invención.

A títu lo  do ejemplo, lao figuran 7 y 8, muestran un baoí idar 

60 plano, construido ñor doe? f i la s  de elementos longitudinales 7-7, 

oon piezas de unión del tino de lan figuráis 1 y Jí, jei*u la  l ig a ­

dura oon los elementos tubulares transversales 8 y la.o varas dia­

gonales 9.

O oí; las piezas de unión de divui’sou tipos i'epx’e sentado o ,pue- 

65 den construirse bast iuorea px* temáticos de cuatro elementos longi­

tudinales, cuerpos do fu se la je , oto.

V O T A .

Ln resumen: La patonte recaerá sobre las x’eivinaioac xoxies u*- 

guientes :

70 1 .- Una pieza de unión pura la  ligadura de lou elementos lon­

gitudinales, transvorsalou y dxagon;ilos do las ootruoturae tubula­

res oí.picudas en las construcciones aeronáuticas, caracterizada, 

porque consiste en ui; mango principal obtenido re diante dobladura
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de una o varias planchae de h ierro  o h m : ientemente recortadas,

75 plegadas o dobladas y  unidas de t a l  uanera, que lo r ie r  una uupor­

f ío  ie c i l in d r ic a ,  pi*ovistu du a r is ta s  rad ia les  cotí orejas do su­

jo o ián pura lo s  o lor.on toa d iagan ij.es; aduotííndase una o varias de 

Jetan a r is ta s  o ludo a ra d ia le s  ecbre tubos de unión hendidos has­

ta un cxorl o punto a lo  la rgo  ao genera trices  d itu .»tra lien to  opuso 

80 tas para dar naso a las a r le  tas y que van truncadas a una do sus 

uxtroriidadeo, según cu intersección con e l rango p r in c ip a l, a l oual 

van unidas.

2 ,-  Una preda do unión,según la  re iv in d icac ión  a n te r io r , oa- 

ruatfa ruanda, porque en e l l a ,  para hucor rás res is ten te  lu su jeción  

85 do lo s  o lu ien tes diagonales u la s  orejas fox ijadas oí. lo s  lados ra­

d ia le s , se intrulucen en tro lo s  palastros que lo i couponon, plaoas 

do refuox-ra) recortadas según o l p e r f i l  do es tai: n im as ore jas .

5.- Unu piosa de unión, según la  re iv in d icac ión  1,* oa rao ter í-  

aada par su aplicaos ón a un bastidor plano pura ao ron laño forreado 

90 por dos e lo ien tou  tubulares lon g itu d in a les , unidos por nedio de 

n iezas do unión, aogun la  ¿nvuncíón, a los olorontou tubulares 

t  rana ver sa l es y a l..s varas diagonal os.

4 .-  Una p ieza  do unión, so 'un la s  re i  v i na i  cae iones anter loros, 

caracterizada  por una varian te , turua la cu a l, la s  d ife ren tea  p io -  

95 sas do unión üB-*tín unidas or.tro s í  por soldadura autógena a lo  

la rgo  do los bordea y on lo s  nuni os or» lo s  cuales, ¿oto pudiera 

sor necesario .

5 .-  Una pxeaa do unión, sor un las re iv  ind i cao lora s an te r io res  

carao te r i  suda, cor su ap licación  a un bastidor* prisiult ico para 

aeroplanos j  que coiJi]>rui.ü.u, Siguiendo las ar is ta s , eloL.uutos tubu- 

100 la res  unidos a los oieijuntes transvoruales y a las varas diagona­

le s ,  por t't¡ dj.o de predas de unrón, según las ru ivind icaoionos un- 

U 'i‘i.ortia,

Tai re iv in d ic a  ñor íl lt in o , como objeto sobre t i  cual ha de
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recaer la patente de invoncián que so Bol ic i t a  por vt luto anos en 

105 lis pana:

" ¿l&’-h J¡2 UHIOH Jx)ih LA L íOAJUkA >1 LOS ELSMUNSns LOHO rUDll'ALtfS, 

TRaII' YOHr.ALHr» Y JtAOOILÚiliS j : LAÍ KS3.UCP JLAÍ. "U3ULAIIMS M IPIiiA- 

iOAo AII 3W.l UOU; l’UíJCC1015Mi AKKOlflUK?iOAf» " ,

1'ou.o oani’oi'CiO queda deacrito  en la  preeent© .iQL.oria que cono— 

110 ta  de c i i o o  hojau escr ita s  a talquina por una so la  cara y dibujoe 

que ao acompañan,

Uadrid 5 de A b r il do 1,950,

. - ú „ ,  *

f e  v
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